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{64) Zpiisob vyroby plochého dutéhe télesa a zaFizeni k provedeni tohoto

zpiisohu

1

Zptsob vyrohy plochého dutého télesa, ze-
jména pro drendZni nebo vyménikové desky
s kandly pro dopravu kapaliny se provadi po-
moci formy, sestdvajici z nekoneCné vede-
nych polovin Gsekdl formy. Aby byle moZno
ploché duté téleso vyrabét kontinudlng, je
termoplastickd hadice pfivadena .do formy
jesté pred stisknutim dvou polovin tseki
formy podrobena alespoil na ¢asti svého
priifezu plscbeni vakua a teprve na to je
stladena na ¢dasti svého prifezu pfi pone-
chdni dutin & vytvareni svafenych mist.

Zatizeni k provddéni tohoto zpfisobu se
vyznacuje tim, Ze vakuovy kanal ve stole
stroje spolupracujici s vakuovym otvorem na
spodni strané polovin dsekti formy je upra-
ven v ndiéhové oblasti polovin Gsek@ formy
pied ivarovaci linkou, aby se vakuovy otvor
s vakuovym kandlem piekryly jesté pred u-
zavienim formy.
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Vynéalez se tyka zptisobu vyroby plochého
dutého télesa, zejména pro vétraci a drendi-
ni desky nebo rohoZe nebo pro vymeénikové
desky nebo rohoZe s kandly pro dopravu ka-
paliny, pomoci formy, sestdvajici z nekonec-
né vedenych polovin aseki formy. Ddale se
vyndlez tyka zafizeni k provadé&ni tohoto
zplisobu, které obsahuje formu pohyblivou
po tvarovaci lince a sestavajici z nekonecné
vedenych polovin tsekd formy, které jsou
pfi ndbéhu do tvarovaci linky vedeny vZdy v
pérech viici sobé a ve sméru pohybu na sebe
tésné pfiléhaji, pfitemZ vZdy dvé k sobé pfi-
Fazené poloviny tusekdl formy vykazuji vy-
brani odpovidajici vyrdb&nému profilu a
pficemZ poloviny tisekl formy jsou opatfeny
vZdy alespoii jednim vakuovym otvorem, kte-
ry vede ne jedné strané k jejich spodni ¢ésti
a na druhé strané k vybréani ve formé& a kte-
ry se v uréité poloze formy prekryva s va-
kuovym kandlem ve stolu nesoucim formu
na tvarovaci lince.

Plochd dutd télesa uvedeného druhu pou-
Zivand napftiklad pro vétraci a drendZni des-
ky nebo rohoZe nebo vyménikové desky ne-
bo rohoZe pro absorbéry nebo v podlaze u-
loZend topeni jsou zndma z DE-0S 25 21 374.
Takovd plochd duta té€lesa se vyrabéji z de-
sek tvarovanych hlubokym taZenim pomoci
svareni, lepeni nebo podobnymi zp{isoby.
Tento zplisob vyroby je mimo¥ddné nakladny
a lze jej provadét pouze v nekontinudlnim
pracovnim postupu. .

Z DE-0OS 22 10 445 je znama vyroba termo-
plastické izoladni félie s vétS§im podtem ply-
nem naplnénych bunék pro balici nebo te-
pelné ochranny materidl. Vyroba probiha
kontinudln& z termoplastické hadice s ex-
trémné tenkou sténou na zafizeni, které se-
stdvd ze dvou v opaéném smyslu pohdng-
nych bubni, které vykazuji na svém povrchu
vybrdani odpovidajici vytvdfenym butikam,
pritemZ tato vybrédni lze vystavit plisobeni
vakua z vnitfni strany bubnfi. Na takovém
zarizeni lze ov3em zpracovavat pouze ex-
trémné tenkostdnné folie o tloustce 0,1 aZ
0,2 mm, protoZe chlazeni hadice po tvéafeni,
pritom vSak je3té€ v dob& jeji prodlevy v me-
Zzefe mezi bubny, neni moZné. Pro vyrobu
plochych dutych téles o tlouStce stény jen
nékolika desetin milimetrt se takové zaiize-
ni nehodi.

Ukolem vyndlezu je tedy navrhnout takovy
zpiisob vyroby a jemu odpovidajici zaf¥izeni,
jimZ by bylo moZno kontinudlné vyrabét plo-
chéd dutd té&lesa vyse uvedeného druhu.

Podstata zplisobu podle vynédlezu spocéiva
v tom, Ze termoplastickd hadice privadéna
do formy je uZ pred svedenim dvou polovin
usekl dohromady podrobena alespoii na ¢4s-
ti svého prifezu plsobeni vakua, s vyhodou
0,2 aZ 0,5 sekundy pred sevienim formy, a na
to stladena na &asti svého prifezu pfi pone-
chédni dutin a vytvareni svafenych mist, pii-
¢emZ do je3té termoplastické hadice je vy-
hodn& vhéan&n podpérny vzduch o malém
tlaku v rozmezi 1000 aZ 5000 Pa.
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Podle vyhodného znaku zptsobu se jesté
termoplastickd hadice pfed phsobenim va-
kua tvaruje naplocho.

Podle dal§iho vyhodného opatfeni se pri-
vadi hadice o tloustce stény 0,5 aZ 2 mm.

Zpisob podle vyndlezu pfindsi tu vyhoduy,
Ze ploché duté té€leso lze vyrobit v jediném
pracovnim stupni, a to pribéZné a bez pred-
chozi vyroby polotovard. Pifi vyrob& se pou-
Zivd hadice, pricemZ je vS8ak moZno pouZit
i pomérné tlustosténnych hadic, aby se tak
dosdhlo dostatedné pevnosti v tlaku ploché-
ho dutého t&lesa. Zpfisob vyroby podle vy-
ndlezu také umoZiiuje vyrobit stejnym po-
stupem rozliénd provedeni plochého dutého
t8lesa. Tak lze vyrdbét plochad dutd télesa,
kterd slouZi na jedné stran& napfiklad jako
vétraci nebo drendZni desky nebo rohoZe
pro izolaci dom@i a na druhé stran& napfi-
klad vyménikové desky nebo rohoZe pouZi-
telné u slunecénich tepelnych zafizeni, u te-
pelnych cerpadel nebo u podlahovych topeni.
Opatfeni, podle néhoZ je je$t& termoplastic-
kd hadice pfedem tvarovédna plsobenim va-
kua pred Gplnym sevi‘enim formy, umoZiiuje
upravit vet$i podet svarovacich mist, aniZ
hrozi nebezpeci, Ze se hadice slepi po celé
tvarovani hadice je moZno podporovat vha-
nénim podpérného vzduchu o malém tlaku
a spolehlivy ndb&h hadice do formy zajis-
tuje jeji tvarovani naplocho jes§t& pied pliso-
benim vakua.

ZaFizeni k provddéni zpsobu podle vyné-
lezu se vyznacuje tim, Ze ve stole stroje je
upraven alespoil jeden vakuovy kandl a na
spodni stran& polovin tsekli formy alespoii
jeden vakuovy otvor a Ze alespoil jeden va-
kuovy kandl zasahuje do ndb&hové oblasti
polovin dsekl formy pied tvarovaci linkou
k umoZnéni vzdjemného piekryti vakuového
otvoru s vakuovym kandlem pfed uzavienim
formy.

Podle vyhodného znaku zafizeni je nébg-
hova oblast pred tvarovaci linkou v oblasti
vakouvych kandlll opatfena podp&rnymi a
vodicimi vale¢ky pro hadici.

Podle dal3iho vyhodného znaku zafrizeni
jsou podp8rnym a vodicim valeCkdim pfrifa-
zeny vodici jazyky zasahujici aZ do formy.

K vyhodam zaflizeni podle vyndlezu patii
jeho jednoduchost a spolehlivost, zaji§tujici
pliscbeni vakua na hadici jestd pred uzavie-
nim formy. Podpérné a vodici valetky, pi¥i-
padné& vodici jazyky, umoZiiuji ¢isté zavedeni
jesté termoplastické hadice do uzaviraci for-
my, a to i p¥i velkych rozmérech této hadice.

Dal3i prednosti a vyznaky vyndlezu jsou
patrné z nésledujictho popisu a z p¥ipoje-
nych obrdzka, které znazoriuji:

Obr. 1 — pldorys dvou spolu spojenych
vétracich a drendZnich desek, piipadng ro-
ho#i.

Obr. 2 — svisly fez pFfedmétem podle obr.
1, a to podle roviny II—II na obr. 1.

Obr. 3 — pouZiti desky nebo rohoZe podle
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obr. 1 nebo 2 v zemi pied sklepni sténou
v Fezu podle roviny III—IIT na obr. 2.

Obr. 4 — vétsi pocdet desek nebo rohoZi
podle obr. 1 a 2 ve svazkuy, pfipadné svitku
v Fezu podle roviny III—III na obr. 2.

Obr. 5 — d&aste¢ny vyfez ze zarizeni pro
vyrobu plochého dutého télesa v horizontal-
nim podélném Fezu.

Obr. 6 — ¢astetny vyiez ze zafizeni ve
vertikdlnim podélném rezu.

Obr. 7 aZ 9 — zndzoriiujl vertikdlni Fezy
zalizenim z obr. 5 a 6 podle roviny VII—VII
aZ IX—IX z obr. 5 a 6.

Obr. 10 — phdorys vyménikové desky pro
podlahové topeni, pfipadné& absorbér.

Obr. 11 — prafez podle roviny XI—XI z
obr. 10.

Obr. 12 — déasteény podélny rez podle ro-
viny XII—XII z ¢br. 10.

Na obr. 1 aZ 4 zndzornéné ploché duté
t8leso 1, slouZici jako vétraci nebo drendzni
deska nebo rohoZ, vykazuje vneéjsi stény 2, 3.
V prvni vndjsi sténé 2 jsou v odstupech od
sebe vytvarovdny distanéni prvky 4 tvaru
komolého kuZele.

V druhé vnéjsi sténé 2 jsou v podélném
sméru 5 rohoZe nebo desky vytvofeny listy 6,
v nichZ jsou §térbiny nebo podélné otvory 7
pro vstup vody. VZdy na obou stranéch listy
6, opatfené otvory 7 pro vstup vody, jsou tu-
nelovitd, vyztuZnid Zebra 8, vytvarovana z
druhé vnéjsi stény 2 proti sméru distantniho
prvku 4. Mazi dvéma sousedicimi vyztuZnymi
Zebry 8 zGstdvaji mistky 9, které probihaji
stfedni rovinou 19 plochého dutého télesa 1.
Tyto mistky 8 probihaji tedy rovnob8Zné k
listam 8. Prvni vnZj3i sténa 2 leZ{ s vyjimkou
distan£nich prvkit 4 tvaru komolého kuZele
v oblasti stfedni roviny 18. Ob& vnéjsi stény
2, 3 leZi tedy v oblasti miistkli 9 probihaji-
cich v podélném sméru B vzdjemné naplocho
a jscu v této oblasti spolu svareny, jak je
patrné obzvlasié z obr. 3.

Jak je patrné hlavné z obr. 1, jsou v podél-
ném sméru § probihajici vyztuZna Zebra 8
vZdy prerulena v oblasti, ve kieré jsou v
prvni vnéjsi sténé& 3 vytvarovdny distan¢ni
prvky 4 tvaru komolého kuZele. Desky, pii-
padné& rohoZe jscu v dlsledku tak ohebné, Ze
je lze navijet do svitku s dostateéné velkym
priumérem jadra.

Stérbiny nebo podélné otvory 7 pro vstup
vody jsou v listach 8 usporddany tak, Ze se
alesponl C4ste¢né prekryvaji s dutinami 11,
obklopenymi distanénimi prvky 4. Také ka-
ndly 12, vytvorené vyztuZnymi Zebry 8 se
pFekryvaji vZdy na svych koncich s dutinami
11, takZe do sebe vidy piechazejl prostory
s dostate¢nd velkym priafezem bez jakého-
koliv zuZeni, které by kladlo odpor proudéni.

Jak je ziejmé z cobr. 2, maji listy 6 vzdale-
nost 4 aZz 10 mm od stfedni roviny 10, to je
od rovné ¢astl prvni vnéjsi stény 3, takZe
také v této oblasii bezprostiedné v linii ot-
vorlt 7 pro vstup vody se vytvoii dal3i kan4l
13. Vy3ka a dalsiho kandlu 13 je vidy t¥i- aZ

6
pétindsobnd v&tsi neZ 3ifka b §t&rbin nebo
podélnych otvort 7 pro vstup vody.

Na podélné stgéng dutého tdlesa 1 je natva-
rovana spojovaci lista 14 s uzavienym vélco-
vym profilem, vytvorend v tomto misté jako
jeden kus z obou vnéjsich stén 2, 3. Na proti-
lehlé podéiné sténé je vytvoren dopliikkovy
spojovacl profil 15, opatieny ve stfedni ro-
viné 10 na své vnéjsi strané zafezem 18. Vidy
jedna polovina tohoto spojovaciho profilu 15
je vytvofena vZdy jednou vnég&jsi sténou 2
piipadné 3.

Spojeni dvou navzdjem sousedicich roho#i
nebo pasi je proveden tak, Ze spojovaci pro-
fil 15 jedné desky nebo rchoZe nasune za
vyuZiti své pruZnosti pfes spojovaci lisStu 14
sousedni desky nebo rohoZe, jak je patrné
Z obr. 3.

Pil pouZiti takové vétraci nebo drendZni
desky, pfipadné rohoZe, tvofené plochym du-
tym télesem 1, jsou piiloZeny na vnéjsku
lezici plochy distanéniho prvku 4 na sténu
17 sklepa domu. Mezi deskou, p¥ipadné ro-
hoZi, a sténou 17 sklepa vznikne vzduchovy
prostor 18, jehoZ §ifka a odpovid4d v podstats
hloubce distanéniho prvku 4. Tento vzdu-
chovy prostor 18 je preruSen pouze distanc-
nimi prvky 4, které, jak je patrno hlavné
z obr. 1, zaujimaji nejvySe jednu pétinu cel-
kové plochy rohoZe nebo desky. Rozmér
§ifky a je zpravidla 20 aZ 40 mm.

Druhd vnéjsi sténa 2 je p¥i tomto druhu
pouZiti zakryta zeminou 19, ktera ji pritla-
duje ke sténé 17 sklepa. Ddle je tfeba uvést,
Ze desky nebo rohoZe jsou uspofddany svym
podélnym smérem 5 svisle pfed sténou 17
sklepa. Zeminou 19 prosakuje k rohoZim ne-
bo deskam voda a svadi se pres Sikmé plo-
chy 20 vyztuZnych Zeber 8 k piislusné liste
6 a tam vtéka otvory 7 pro vstup vody do
dalsiho kandlu 13, pfipadné pi#imo do dutiny
11, tvofené distancnim prvkem 4. Odtud od-
tékd voda vidy st¥idavé jednim kandlem 12,
chranifenym vyztuZnym Zebrem 8 a dutinou
11 distanéniho prvku 4, a to volnd smérem
dold, tedy v podélnédm sméru 5 rohoZe nebo
desky. Oteviené spodni konce kanalii slouzi
jako vystupni otvory pro vedu.

Tim, Ze v oblasti miistku 9 jsou pouze po-
mé&rné Gzké svary mezi vnéj§imi stdnami 2
a 3, lze desku nebo rohoZ snadno ohnout
ckolo rohu 21 stény 17 skiepa v dhlu 90°,
jak je patrné z obr. 3.

jak je zndzornéno na obr. 4, je vzdalenost
dvou sousednich vyztuZnych Zeber 8 a jejich
sklon, zeiména sklon jejich $ikmych ploch
20 vytvoren tak, Ze v oblasti, kde viZdy StyFi
vyztuZna Zebra 8 na obou strandch listy 6
ohranicuji kiiZovy spoj, mé distancni prvek
4 dostate¢ny prostor, takZe je moZné tésné
stahovani rohoZi nebo desek.

Ploché duté té&leso 1 miZe byt vytvoieno
tak, Ze je pouZitelné jako absorbér, piipadnd
jako vyménik tepla pro slune¢ni otop nebo
jako tepelné &erpadlo. Odpovidajici priklad:
provedeni bude popsédn pozd&ii.
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Na obr. 5 aZ 9 je v fasteném Fezu znazor-
néno zafrizeni pro vyrobu popsaného ploché-
ho dutého télesa 1. Zafizeni vykazuje v&tsi
podet nekone&n& vedenych polovin 22, 23
dasti formy, které se na tvarovaci lince 24
vZdy setkaji, pi'ipadn& spojuji a vytvareji du-
tou formu. Vedeni t8chto polovin 22, 23 ¢asti
formy miiZe byt také samozrejm& uspofada-
no takzvanym Fetdzovym ob&hem, jak je to
napriklad zndzorn&no a popsano v &s. paten-
tu ¢&. 168 568.

Navzdjem vidy v parech uspofddané polo-
viny 22, 23 &asti formy, maji zhruba prifez
pravothlého rovnob&Znosténu a jsou vedeny
pfes rovny stiil 25 stroje. Na svfch navzajem
pfifazenych, tedy pii uzaviené formé prilé-
hajicich, stranach 26 a 27, jsou upraveny tak,
aby tvar odpovidal tvaru vngjsi stény 2, pii-
padn& 3, urcené ke tvareni. Nekonecn& obi-
hajici pohdn&né poloviny 22, 23 Casti formy,
vstoupi do zaddtku tvarovaci linky 24. Pfed
zatdtkem tvarovaci linky 24 je uspofadana
vst¥ikovaci tryska 28 na obrdzku neznazor-
néného vstfikovaciho stroje, z niZ je vyst¥i-
kovana védlcovad hadice 29. Na této vstiiko-
vaci trysce 28, a to na jejim vnitfnim vstiiko-
vacim trnu 30, je pFipevn&n pomoci Sroubdl
32 kozlik 31 loZiska, ktery ve své horni
oblasti a v dolni oblasti nese vZdy dva okolo
vodorovné osy ototné podpérné a vodici va-
le¢ky 33, 34. O tyto podpérné a vodici valec-
ky 33, 34 se opird hadice 29. Ta je soutasné
tvarovana pomoci téchto opérnych a vodicich
valetki 33, 34 na plochou hadici 29°.

Podpérnych a vodicich véleckd 33, 34 je
zapotfebi také proto, Ze vySe popsand plo-
cha duts tdlesa 1 jsou pro praxi zajimava
teprve v §ifich nad 25 cm. Vzhledem k t8m-
to velkym rozm&r@m je rychlost odtahovéani
hadice 29, 29 ze vstiikovaci trysky 28 po-
mérné mald, takZe zde nastavajl mimofadné
problémy s vedenim a podpirdnim. Kozlik 31
loZiska kon&i zhruba v roving hornich, pfi-
padné spodnich podpérnych a vodicich va-
ledkd 33 a 34, pomé&rng dlouhymi vodicimi
jazyky 35, které zasahuji aZ do oblasti, kde
se k sob& pFiblizuji pfislu§né poloviny 22, 23
usekd formy, jak je patrné z obr. 6 a 9.

Jak je zFejmé z obr. 7 a 8, jsou podp&rné
a vodici valegky 33, 34 uloZeny pomoci vé-
letkovych loZisek 36, 37 tak, aby meély snad-
ny chod, takZe na dosud termoplastickou ha-
dici 29, p¥ipadné& 29° plisobi pouze zcela ne-
patrnou deformadni silou v oblasti podpirani.

Ve vstfikovacim trnu 30 vstiikovaci trysky
28 je kanél 38 podpsrného vzduchu, kterym
méZe byt pFivadén do hadice 29, 29° vzduch
o nepatrném tlaku, napfiklad 1000 aZ 5000
Pa, imZ dochdzi k odleh&eni hadice 29, 29°,
v oblasti hornich podpérnych a vodicich
valeckdt 33 a 34 a dale k nepatrnému na-
fouknuti hadice 29, 29°, jak je patrné z obr.
7 a 8.

Poloviny 22, 23 dsekii formy jsou pii za-
vedeni do tvarovaci linky 24 v souladu s vy-
chylovaci kfivkou 39 uvedeny nejprve do
vzajemnd rovnob&Zné piedtvdfeci polohy,
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v niZ vzajemng prifazené strany 28, 27 maji
od sebe jest& uréitou vzdalenost, kterda je
v8t8i neZ soudet tloudtdk sté&n hadice 29,
pFipadng 29°, ale je mensi neZ Sifka ploché
hadice 29 (srovnej s obr. 8 a 9). V pfed-
tvdiené poloze piilehnou ob& k sobg& piifa-
zené poloviny 22, 23 isekd formy svymi
dosedacimi plochami 40, 41 proti dosedaci
ligts 42, pripevnéné na stole 23 stroje. Tim
se dosahne rovnob&Zné polohy polovin 22,
23 usekdl formy a jejich rovnobéZného. po-
sunu ve sméru pohybu 43 na tvarovaci lin-
ce 24.

Na odvracenych vngjSich plochédch 44, 45
polovin 22, 23 tdsekt formy je vytvoieno
draZkové vybrani 46, které probihd od &elni
stény 47 pies &ast délky kaZdé poloviny 22
useku formy. Hloubka tohoto vybrédni 46 od-
povida vZdy poleving vzddlenosti, kterou
mezi sebou majl poloviny 22, 23 tsekd for-
my v pFedtvafeci poloze. Do kaZdého tako-
vého vybrani 48 zasahuje pri ndb&hu pii-
sludné poloviny 22, piipadné& 23 useku for-
my do predtvafeci polohy jeden par ndb&ho-
vych valeckit 48, které jsou uloZeny v
lo#iskovych kozlicich 49 upevnénych z
obou stran tvarovaci linky 24 na stole 25
stroje a jsou ototné okolo svislé osy. Pfi-
sludné vybrdani 48 pFechdzi u svého konce
privraceného ke vsti¥ikovaci trysce 28 pies
pfechodovou rampu 530 do pFislusné vnégj-
§1 plochy 44, pfipadné 45 odpovidajici polo-
viny 22, 23 dseku formy, takZe p¥i dosaZeni
tohoto postaveni piisluiny par ndb&hovych
valedkl 48 stlact poloviny 22, 23 tseku for-
my k sob® do uzaviené polohy. Soutasng
dosedne vZdy prvy par uzaviracich vale¢kil
51 nad a pod pPislusnym vybranim 46 na
odpovidajici vns&jsi plochu 44, 45 v oblasti
Belni stdny 47, takZe uzaviraci pohyb je
rychly a rovnomé&rny za paralelnftho posunu
obou polovin 22, 23 tusekd formy k sobé.
Aby to bylo zaji§téno, je osovd vzddlenost d
nabéhovych valecklt 48 a prvého péru uza-
viracich valeck 51 rovna délce vybrani 46.
Uzaviraci vale¢ky 51 jsou rovnéZ otoCné& u-
loZeny v loZiskovych kozlicich 49, okolo
svislych os, a to stejné jako dalsi uzaviraci
vélecky 51 uspofddané ve sméru pohybu 43
na tvarovaci lince 24, které pridrZuji polo-
viny 22, 23 dsekit formy ve vzdjemng stla-
gené poloze po celé délce tvarovaci linky
24.

Posun polovin 22, 23 tsekl formy po vy-
chylovaci kFivce 39 aZ do predtvareci polo-
hy zndzorn®né na obr. 5 nastdvd pomoci
paralelnd fizenych vykyvnych ramen 52,
jejichz k sob& privrdcené konce vykazuji
upinaci zafizeni 54 k pridrZovani polovin
22, 23 usekd formy a k jejich posunu do
pretvafeci polohy. Provedeni téchto para-
lelnd fizenych ramen a jejich pohon je po-
psan napriklad v DE-OS 28 32 350.

Po provedeni pohybu vykyvnych ramen 52
znézorndném na obr. 5 derchovanég, pfi némz
byly k ramentm 52 pfipojeny poloviny 22,
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23 tsekdl formy a po kratkém rovnobdZném
posunu podél aseku a, se upinaci zafizeni
vypojl a vykyvnd ramena 52, 53 s upinacim
zafizenim 54 zaujmou postaveni, zndzornéné

na obr. 5 tefkovan&. Ddle pak se piemisti

ve sméru pohybu 43 k nezndzornénému kon-
ci tvarovaci linky 24, kde zachyti z tvarova-
ci linky 24 vyjizZdé&jici par polovin 22, 23 G-
sekfi formy a dopravi ho zpét k zadatku tva-
rovaci linky 24. PFi najeti obou polovin 22,
23 tsekdl formy do predtvaieci polohy jsou
peloviny 22, 23 asekd formy zachyceny po-
hanécim pastorkem 56, ktery vycénivd od-
povidajicim prilomem 55 stolu 25 a zabird
s odpovidajicim zubovym profilem na spodni
strané stolu 25 a pohybuje vZdy prvym pa-
rem polovin 22, 23 tsekd formy ve sméru
pohybu 43 tvarovaci linky 24. ProtoZe polo-
viny 22, 23 dsekii formy tésné priléhaji svy-
mi delnimi sténami 47 k zadnim sténdm 57
predchazejicich polovin tsekid formy, docha-
zi kK pohybu pfednich polovin 22, 23 dseki
formy pohonem od t&ch polovin 22, 23 tse-
kli formy, které jsou za nimi a jsou nejbliZe
vstfikovaci trysce 28. Kromé toho se tim do-
cili i 4plnd tésnost formy.

V polovindch 22, 23 dsekdl formy jsou vy-
tvofeny vakuové otvory 58, které zasahuji
aZ ke spodni strané 59 kaZdé poloviny 22, 23
Gsekidl formy priléhajici ke stolu 25 stroje.
Tyto vakuové otvory 58 jsou spojeny pro-
stfednictvim podlouhlych otvor{t 80 ve tva-
ru podlouhlych zarezi s vybranim 61 for-
my, v némzZ se tvaruje ploché duté tdleso.

Jak je patrné obzvldsts z obr. 9, miiZe byt
takovy podlouhly otvor 60 pritazen vZdy té
obiasti vybrani 61 formy, kde jsou tvarova-
ny distanéni prvky 4, pifipadng vyztuZna
Zebra 8 plochého dutého télesa 1.

Ve stole 25 stroje jsou tvofeny nahoru o-
teviené vakuové kandly 62, s nimiZ se pre-
kryvaji vakuové otvory 58, kdyZ se polovi-

ny 22, 23 usekl formy zavedou do predtva-

feci polohy a dosednou svymi dosedacimi
plochami 40, 41 na dosedaci listu 42. Tato
poloha je zndzornéna na obr. 9. V tomto o-
kamZiku nastdvé plisobeni vakua na vakuové
otvory 58, coZ md za ndsledek, Ze plochd ha-
dice 2%° pFilehne na vzdjemnd piifazené
strany 28, 27 polovin 22, 23 dsekl formy v
oblasti vybrani 61 formy. Tim nastdva tvaro-
vani hadice 29 pfi dosud neuzaviené for-
mé. Z predtvareci polohy, zndzorndné na obr.
9 se piisluSné poloviny 22, 23 dsekdi formy
pfivedou do sevieng polohy znézorn&né do-
le na obr. 5, v ni¥ dojde ke svafeni miistkil
9 ve druhé vn8jsi sténé 2 a plislu$nych ploch
prvni vnéj3i stény 3 plochého dutého télesa
1 podle obr. 1 aZ 4.

Tato svarovaci mista 83 jsou zndzornéna
na obr. 3, z néhoZ je zdroveii patrno, na kte-
rych mistech se p¥islusné poloviny 22, 23 G-
sekil formy v kone¢ném zavFeném postave-
ni k sohé& pritisknou.

Ploché hadice 29° byvd v oblasti své hor-
ni strany 64 a také dasto v oblasti své spod-
ni strany 65 poskozena, presto Ze podp&rné
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a vodici valecky 33, 34 jsou uloZeny na vé-
leCkovych loziskdch 36, 37 a jsou opatfeny
kluznou vrstvou, napfiklad z tetrafloarety-
lanu. PFi vedeni je3té termoplastického ma-
teridlu pres podpérné a vodici valedky 33,
34 je 4cdelné, aby tudy vedena &ast hadice
29 nevytvarela sténovou &ast dutého téle-
sa 1. Tato ¢4st je proto, jak je patrno z obr.
9, odFiznuta pomoci st¥iZnych hran 66, upra-
venych nad vybrdnim 61 formy a pod nim,
které zajiStuji odfiznuti v okamZiku, kdyZ
jsou vedeny poloviny 22, 23 tsekli formy. K
odstfiZen! dojde vZdy pod hornim vodicim
jazykem 35 a nad spodnim vodicim jazykem
35.

Aby nedoslo ke kolizi horniho a spodniho
vodiciho jazyku 35 se vzdjemné& pfifazenymi
stranami 26, 27 polovin 22, 23 dsekfi formy,
jsou v t&chto vzdjemné prifazenych stranach
26, 27 provedeny v oblasti vybrani 61 for-
my odpovidajici zafezy 67.

Zavedeni vakua do vakuovych kanalti 62
se provadi obvyklym zplisobem pomoci ne-
znézornéného vakuového derpadla.

Flochéd dutd télesa 1 jsou vyrobena z mate-
ridlu, Ktery je vhodn§ pro zpracovani st¥i-
kdnim, je termoplasticky a dostateén& oheb-
ny, jako je napiiklad vysokotlaky polyetylen,
nebo napfiklad 1 polypropylen. Tloustka
vnéjSich stén 2, 3 se voli podle Zadaného
pouZiti vyrobku mezi 0,5 aZz 1,5 mm.

Otvory 7 pro vstup vody jsou u plochého
dutého t€lesa 1 podle obr. 1 aZ 4 provedeny
tak, Ze se ve vnéisi stén& 2 v dseku listy 6
vytvofi prislusné velkd bradavkovita vybou-
leni, ktera se v dal§im vyrobnim postupu od-
Fiznou a tim oteviou. Tento zpfisob vyroby
je zndmy z DE-PS 14 59 414. Je samoziejms,
Ze tyto otvory 7 pro vstup vody mohou byt
zhotoveny i jinym zplisobem.

Ploché duté téleso 1, zndzorndné na obr.
10 aZ 12 se vyrdbi rovnéZ na vyse popsaném
zalizeni zmin€nym zplsobem, pritemZ o-
vsem plochy ohranicujici vybréni 61 formy
jsou prislusné upraveny. Plochs duté tdle-
so 1° slouZi jake vyménikova deska nebo
rohoZ pro podlahova topeni. Jsou pouZity o-
p&t dvé vnéjsi stény 2°, 3°. V jejich podélném
sméru 5, ktery odpovidd také sméru pohy-
bu 43 pfi vyrobd, je rozmér rastru b a siika
rastru a, pficemZ je vyhodné, kdyZ plati-a
=250 mm a b je celym nasobkem nebo ce-
lym podilem 1 m. V kaZdé jednotce, dané
délkou rastru h, jsou vytvoreny ve spodni
vnéjsi 3 kandly 13, majici zhruba poloval-
covy priFez. V horni vnéjsi stdng 2“ jsou
kandly 78 o zhruba lichob&Znikovém prife-
zu, které prekryvaji kandly 13, pFicem?
vZdy podél téchto kandld 13°, 70 jsou horni
a spodni vn&jSi stény 2‘, 3‘ navzdjem spoje;
ny pomocl svafovacich mist 63‘. Kandly 13°,
70 ohraniené drahy 71 proud&ni probihaji
v podélném sméru 5 plochych dutych t&les
1'. V oblasti koncl ka?dé rastrové jednotky
nejsou Zadnd svarovaci mista 63, takZe se z
obou stran vytvareji spojovaci vedeni 72 pro
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drahy 71 proudsni. Z kaZdého spojovaciho
vedeni 72 usti ve stFedu spojovaci nétrubek
73, ktery spojuje napii¢ probihajici spojo-
vaci vedeni 72 dvou sousednich, ale s od-
stupein uspofadanych rastrovych jednotek.
Mezi témito jednotkami se nachdzi v&ts1 po-
get slepych komor 74, pFicemz slepé Komory
74 prilehlé ke spojovacimu natrubku 73 jsou
ve svarovacich mistech §3° tak zmdclknuty,
¥e je lze tlakem place nebo groubovakem od
sebe oddélit, jak je zndzorn&no nahofe a do-
le na obr. 10. Slepé komory 74 vzajemné pfi-
lehlé na cafe 75 rozdéluji dvé sousedni jed-
notky rastru, zistavaji p¥i rozdéleni ploché-
ho dutého télesa vidy na odpovidajicim di-
lu plochého dutého tglesa 1'. Spojovaci nd-
trubek 73 a na podéinych strandch pripoje-
n4 spojovaci lista 14¢, piipadn& spojovaci
profil 158° musi byt rozdéleny noZem nebo
pilou. Maji-li byt dvé takto zhotovend plo-
chéa dutéd tdlesa 1‘ zndzorndnd na obr. 10 po-
loZena vedle sebe, jsou vzdjemné& spojovéna
pomoci spojovaci listy 14' a spojovactho pro-
filu 15‘ a na koncové strané jsou na spojo-
vaci narubky 73 nasazeny spojovact trubky
76 tvaru pismene C, a se spojovacimi nétrub-
ky 78 slepeny nebo elektricky svareny. Spo-
jovaci trubka 76 mlZe byt takeé zhotovena
ze dvou tvarovek ve tvaru pismene L, pii-
gemz tyto tvarovky jsou spojeny tupym sva-
rem 77.

Aby bylo dosaZeno zhruba stejné rychlosti
proudéni média ve vSech drahdch 71 ve smé-
ru §ipek 78, je pred zatsténim plisludnych
spojovacich natrubkidt 73 sousednich drah 71
proudéni vytvofen pficny mistek 79, a to
svatenim vné&jsich stén 2°, 3%, ktery musi
proudici médium obtékat. Timto pricnym
mistkem 79 se dodatkem ke spojovacimu
vedeni 72, které prochézi pfes témé&l celou
§i¥ku, vytvorl jests za nim kratky p¥icny ka-
nél 80.

12

V nékolika svarovacich mistech 63‘, botng
ohrani&ujici drdhy 71 proudéni jsou upra-
veny upeviiovaci otvory 81.

Pokladka tchoto plochého dutého t&lesa 1,
slouZiciho primarng jako podlahové topeni,
se provede na &afe podlahy 82. Pod plochym
dutym t&lesem 1° je tepelng izolatni deska
83, napiiklad z tvrdé polyuretanové pény,
pFitem# na jeho horni stranu se poloZi te-
pelnd vodivd deska 84, napfiklad z tvrdych
vldken. Spojeni mezi ob&ma deskami 83, 84
a mezi nimi pouZitim plochym dutym t&le-
sem 1' se provede Srouby 83, které jsou ze
spodu zairoubovany skrz tepelné izolaéni
desku 8% a upeviiovacimi otvory 81 do tepel-
né vodivé desky 84. Vzhledem k tvaru kana-
16 13° a 70 jsou dosaZeny velké sty¢né plo-
chy a tim i plochy pro prestup tepla mezi
horni vndidi sténou 2‘ a tepeln& vodivou des-
kou 84, pFitem¥ nastavd jenom omezeny pie-
stup tepla mezi spodni vngjsl sténou 3‘ a te-
pelné izolagni deskou 83. Nad tepelné vodi-
vou deskou £4 se pak poloZi obvykld podla-
hovd krytina, napiiklad keramickd dlaZba
nebo jiny materidl. V mistech, kde podlaho-
vé topeni, vytvorené z desek 83, 84 a plo-
chych dutych teles 1 na podlaze neleZi, se
pokladaji slepé desky shodné tloustky. Vol-
né prostory 87, 8 mezi drahami 71 proudéni
mohou byt pro zvyeni tepelné izolace smé-
rem dolii a pro zvySeni tepelné vodivosti
smérem nahoru a pro zv§3eni stability vypl¢
nény vhodnym materidlem.

Plochad dutd télesa 1‘ podle vyndlezu mo-
hou byt pouZita také jako absorberové des-
ky nebo rohoZe pro tepelnd cerpadla a také
pro akumuldtory energie nebo pro tzv. ener-
getické ohrady, pokud jsou pouZity distanéni
prvky, vhodné pro paketovani téchto plo-
chych dutych téles.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpuasob vyroby plochého dutého téle-
sa, zejména pro vétraci a drend?ni desky
nebo rohoZe nebo pro vymé&nikové desky ne-
ho rohoZe s kandly pro dopravu kapaliny
pomoci formy, sestdvajici z nekonené vede-
nych polovin tsek formy, vyznaceny tim,
7e termoplastickd hadice p¥Fivddénd do for-
my je uZ pied svedenim dvou polovin tisekl
formy dohromady podrobena alespoii na
gasti svého priifezu pésobeni vakua, s vy-
hodou 0,2 aZ 0,5 sekundy pfed sevienim for-
my, a na to stladena na &asti svého praiezu
pfi ponechdni dutin a vytvareni svafenych
mist, pFitemZ do je§t& termoplastické hadi-
ce je vyhodn& vhan&n podpérny vzduch o
malém tlaku, zejména o tlaku v rozmezi 1000
aZ 5000 Pa.

2. Zptsob vyroby podle bodu 1, vyznace-
ny tim, Ze je§t& termoplasticka hadice se
pred piisobenim vakua tvaruje naplocho.

3. Zpiisob vyroby podle bodu 1 nebo 2, vy-

znadeny tim, Ze se pfivadi hadice o tloustce
stény 0,5 aZ 2 mm.

4. Zatizeni k provadéni zptisobu podle jed-
noho z bodt 1 aZ 3 s formou pohyblivou po
tvarovaci lince a sestavajici z nekonefné
vedenych polevin usekit formy, kieré jsou
p¥i nébshu do tvarovaci linky vedeny vZdy v
parech vici sob& a ve sméru pohybu na sebe
t¥sné piiléhaji, piitemZ vZdy dvé Kk sobg
prifazené poloviny usek formy vykazuji
vybrani odpovidajici vyrab&nému profilu a
pFitemZ poloviny dsekil formy jsou opatfe-
ny vzdy alespoil jednim vakuovym otvorem,
ktery vede na jedné strand k jejich spodni
¢asti a na druhé strané k vybrdani ve formé
a ktery se v urfité poloze formy piekryva
s vakuovym kandlem ve stolu nesoucim for-
mu na tvarovaci lince, vyznatené tim, Ze je
upraven alespoil jeden vakuovy kanal (62)
ve stole (25) stroje a alespoii jeden vakuo-
vy otvor (58) na spodni strang polovin (22,
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23} dsekll formy a Ze alespoil jeden vakuovy
kan4l (62) zasahuje do nédb&hové oblasti po-
lovin (22, 23} usekdl formy pfed tvarovaci
linkou (24) k umoZnéni vzdjemného prekry-
ti vakuového otvoru (58) s vakuovym kana-
lem (62) pfed uzavienim formy.

5. Zatizeni podle bodu 4, vyznacdené tim,
7e nabghovd obhlast pfed tvarovaci linkou

14

{24} je v oblasti vakuovych kanala (62) o-
patfena podpérnymi a vodicimi valecky (33,
34} pro hadici (29, 29°).

6. Zatizeni podle bodu 5, vyznacené tim,
podpérnym a vodicim vdlecktim (33, 34)
jscu piifazeny vodici jazyky (35), zasahujici
a7z do formy.

ze

4 listy vykrest
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