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@ Vorrichtung zum Ausfiltern bzw. Sieben von Feststoffpartikeln aus einer Fliissigkeit.

67 Bei der Vorrichtung zum Ausfiltern bzw. Sieben von

Feststoffpartikeln aus einer Fllissigkeit (5) mit einem
Trommelfilter, in den die zu filternde Flissigkeit (5) axial
einstrémt, aus dem das Filtrat radial ausstrémt und von
dem die Feststoffpartikeln durch eine der Stirnseiten abge-
geben werden, werden die Feststoffpartikeln effektiv und
schnell dadurch aus der Flissigkeit ausgefiltert, dass der
Trommelfilter als starre Siebtrommel (2) ausgebildet ist, die
gegebenenfalls mit einer das Gewicht der Feststoffparti-
keln durch die Fliehkraft kompensierenden Drehzahl
umiauft und dass die die Feststoffpartikeln von der Sieb-
trommel (2) abhebende und in einen Ausfallschacht for-
dernde Abnahmevorrichtung (27) in einem oberen Bereich
des Siebtrommelumfanges vorgesehen ist. Durch die Dreh-
bewegung der Siebtrommel (2) mit der vorteilhaften Dreh-
zahl werden die einmal am Sieb anhaftenden Feststoffparti-
keln direkt aus der FlUssigkeit in einen Sammelbehélter
geférdert, ohne dass sie in die Fllissigkeit (5) zurlickfallen.
Der Filtratdruck wird vorteilhaft durch einen von aussen
aufgepragten Differenzdruck erhoht.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifit eine Vorrichtung zum Aus-
filtern bzw. Sieben von Feststoffpartikeln aus ei-
ner Flissigkeit mit einem Trommelfilter, in den die zu
filtrierende Fliissigkeit axial einstromt, aus dem das
Filtrat radial ausstrémt und von dem die zuriickge-
haltenen Feststoffpartikeln Gber eine Abnahmevor-
richtung durch eine der Stirnseiten des Trommelfil-
ters abgegeben werden.

Diese als Siebfilter bekannten Vorrichtungen die-
nen zum Filtern von Flussigkeiten, Suspensionen
oder Dispersionen mit einer sehr hohen Partikel-
zahl. Aus diesen Suspensionen missen Feststoff-
partikeln ausgefiltert werden, die gréBer sind als
eine vorgegebene GrenzkorngroBe, wodurch der
Gitegrad der Suspension/Dispersion mit geringer
werdendem Anteil dieser Grobpartikel ansteigt.

Eine bekannte gattungsgemé@Be Vorrichtung
weist einen Trommelfilter auf, der mit seiner gegen-
iiber der Flissigkeitsoberflache schrég stehenden
Drehachse teilweise in die Flissigkeit eintaucht.
Dabei tritt die Suspension durch die eine sich in der
Fliissigkeit befindende offene Stirnseite in die
Trommel ein. Das Filtrat verlaBt die Trommel Gber
den als Siebfilter ausgebildeten Mantel der Trom-
mel, wodurch auf der Innenseite des Filters die
Grobpartikeln zurlickgehalten werden. Zudem be-
findet sich auf der Innenseite eine als Abnahmevor-
richtung ausgebildete Forderschnecke, mittels der
die Fehlpartikeln durch die Rotation der Trommel zu
deren auBerhalb der Flissigkeit sich befindenden
Stirnseite gefordert werden. Nach dem Verlassen
der Trommel werden die Partikeln in einem Sammel-
behélter aufgefangen. Weiterhin sind innerhalb der
Trommel Bleche zur Beeinflussung der Strdmung
vorgesehen, die eine Kuchenbildung auf der Fil-
teroberfliche verhindern sollen. Anhaftende Parti-
keln werden von dem Siebfilter, das aus einem Fil-
tergewebe besteht, dadurch entfernt, daB das Fil-
tergewebe nicht straff auf die Stitzkonstruktion
der Trommel aufgezogen, sondern in einem gewis-
sen Grad frei beweglich ist und auBerhalb der Sus-
pension Flatterbewegungen durchfiihren kann, und
durch diese Flatterbewegungen die anhaftenden
Partikeln abgeltst werden. Dies hat aber den Nach-
teil, daB durch die Flatterbewegungen das Gewebe
so sehr beansprucht wird, daB sich dessen Ma-
schenweite verandert, wodurch Fehistellen und das
Filter schon nach relativ kurzer Gebrauchsdauer
ausgewechselt werden muB. Weiter wird die Sus-
pension nur unter Schwerkraft gefiltert, so dafB der
Durchsatz nicht variierbar ist. Weiterhin haften
den Grobpartikeln stets gewisse Mengen an Sus-
pension an, die somit mit den Partikeln ausgeschie-
den wird.

Ein weiterer Nachteil liegt darin, daB die Partikeln
lediglich tber die Forderschnecke entlang der In-
nenwand des Filters zu der offenen Stirnseite der
Trommel hin geférdert werden und dort unter
SchwerkrafteinfluB aus der Trommel herausfallen.
Festsitzende Partikeln, z.B. durch Flissigkeits-
briickenbildung, Adh&sion oder dergleichen hervor-
gerufen, werden durch die Flatterbewegungen des
Filtergewebes zwar wieder gelost, doch fallen diese
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in die Suspension zuriick, wodurch die Filtration
sehr uneffektiv wird.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde,
eine Vorrichtung der eingangs genannten Art dahin-
gehend weiterzubilden, daB die Feststoffpartikeln
schnell und effektiv aus der Fliissigkeit ausgefil-
tert werden.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemé@B dadurch
geldst, daB der Trommelfilter als starre Siebtrommel
ausgebildet ist, die zur Anhaftung der Feststoff-
partikeln an der Trommelmantelinnenseite mit einer
das Gewicht der Feststoffpartikel durch die Flieh-
kraft kompensierenden Drehzahl umiduft und daf
die die Feststoffpartikel von der Siebtrommel abhe-
bende und in einen Ausfallschacht fordernde Ab-
nahmevorrichtung einen oberen Bereich des Sieb-
trommelumfanges einnimmt.

Die Ausbildung des Trommelfilters als starre
Siebtrommel hat den wesentlichen Vorteil, daB die
Maschenweite bzw. die PorengréBe abgesehen von
Abnutzungserscheinungen unveréindert bleibt, da
die Beanspruchungen des Siebmediums sehr gering
sind und vor allem keine Flatterbewegungen auftre-
ten, wodurch bei Filtergeweben die Maschenweiten
verandert werden.

In einer bevorzugten Ausfiihrung ist die Sieb-
trommel als runde Stiitzkonstruktion, mit Siebmedium
ausgebildet. In diese Siebtrommel wird die zu filtrie-
rende Fliissigkeit, was h&ufig eine Suspension/Dis-
persion ist, axial durch eine ihrer Stimseiten konti-
nuierlich eingegeben, so daB der Fliissigkeitsspie-
gel stets eine konstante Hohe aufweist. Das Filirat
durchdringt die Siebtrommel und wird zum Beispiel in
einem Sammelbehélter aufgefangen. Die Grobparti-
kel werden vom Sieb zuriickgehalten und durch die
Drehbewegung der Trommel aus der Fliissigkeit ge-
férdert. Vorteilhaft ist dabei die Drehgeschwindig-
keit so groB, daB die Grobpartikel aufgrund der
Zentrifugalkraft an der Siebinnenoberflache anhaf-
ten. Mittels der im oberen Bereich der Siebtrommel
vorgesehenen Abnahmevorrichtung werden die
Grobpartikel von der Siebinnenoberfléche abgeho-
ben und direkt in einen Ausfallschacht gefordert,
durch den sie die Siebtrommel liber eine ihrer Stirn-
seiten verlassen.

Mit dieser Vorrichtung werden die Grobpartikel
gezielt ausgefiltert und Uber den Ausfallschacht,
zum Beispiel in einen Sammelbehélter, geférdert,
wodurch sich ein effektiver und schneller Filtrier-
vorgang ergibt, da die Grobpartikeln, die einmal an
der Siebinnenseite anhaften, nicht mehr in die Sus-
pension zuriickfallen kénnen und somit unweigerlich
tiber die Abnahmevorrichtung aus der Trommel ge-
fordert werden.

Vorteilhaft weist die Siebtrommel eine glatte Au-
Benoberfléiche auf und ist die eine Stirnseite durch
eine ebene Wand abgeschlossen und die andere
Stirnseite mit einer zentrischen Offnung versehen.
Durch die glatie Ausbildung der AuBenoberflache
der Siebtrommel kann das Filtrat trotz der sich dre-
henden Trommel beruhigt abflieBen und wird nicht
durch eventuelle Unebenheiten oder ahnlichem mit-
gerissen. Das Einbringen der Flissigkeit, zum Bei-
spiel iber Zufithrleitungen, und das Ausbringen der
Grobpartikeln (ber den Ausfallschacht erfolgt in ei-
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ner bevorzugten Ausfithrung Gber die gleiche Stirn-
seite. Uber den Durchmesser der zeniralen Off-
nung kann zudem die Hohe des Flissigkeitsspiegels
der sich in der Tromme! befindenden Fliissigkeit
vorteilhaft bestimmt werden. Eine einfache Lage-
rung der Siebtrommel wird dadurch erreicht, daB die
ebene Wand, die die eine Stirnseite abschlieBt, die
Antriebswelle aufweist, ber die die Siebtrommel zu-
dem fliegend gelagert ist.

GemaB einem Ausflihrungsbeispiel ist die Sieb-
trommel im unteren Bereich an ihrer AuBenflache mit
giner Glocke versehen, die das Filtrat der Flissig-
keit auffangt. Das Uber die Glocke aufgefangene
Filtrat wird anschlieBend zum Beispiel einem Sammel-
behdlter zugefihrt. Vorteilhaft liegt die Glocke fliis-
sigkeitsdicht mittels Dichtelementen an der AuBen-
oberflache der Siebtrommel an. Die Dichtelemente
sind in einer besonderen Ausfithrung mit Spiilein-
richtungen versehen.

Um den Filtratdurchsatz zu erh6hen, wird das Fil-
trat mittels eines Unterdrucks gegeniiber dem
Druck im Trommelinneren abgesaugt. Dadurch kann
die Leistung und Effektivitdt der Vorrichtung auf
relativ einfache Weise gesteigert werden.

Dieser den Durchsatz steigernde Differenz-
druck kann zwischen Trommelinnerem und Glocken-
innerem oder zwischen Trommelinnerem und Trom-
melduBerem innerhalb des Geh&uses wirksam sein
und auch dort erzeugt werden.

GemaB einer vorteilhaften Ausfiihrungsform ist
die Siebtrommel mit einem Filtermedium aus einem
konventionellen Kunststoff- oder Metallgewebe
oder einem Vlies mit ausreichender Steifigkeit oder
aus in axialer Richtung verlaufenden Kantenspalt-
sieben versehen.

Vorteilhaft ist die Siebtrommel fliegend in einem
einseitig offenen oder mit einem Deckel verschlieB-
baren Geh&use gelagert und weist diese betreffen-
de Stirnseite des Geh&uses eine Suspensionszu-
laufleitung, den Grobpartikelausfallschacht sowie
MeB- und Versorgungsleitungen auf. Durch die
fliegende Lagerung und die zentrale Anordnung der
Versorgungsleitungen entsteht eine kompakte Ein-
heit, wobei das Gehduse zudem das Filtrat, die Flis-
sigkeit und die angesammelten Grobpartikeln vor
Verunreinigungen schitzt. Weiterhin  Gbernimmt
das Gehause die Funktion eines Auffangbehalters,
was zum Beispiel bei wertvollen oder toxischen Flis-
sigkeiten besonders wichtig ist. Bei leicht schéu-
menden Fliissigkeiten ist das Geh&use druck- oder
mediendicht abschlieBbar, wodurch die Schaumbil-
dung reduziert oder verhindert wird.

In einer anderen Ausfilhrungsform wird die zu fil-
trierende Fliissigkeit Gber die als Hohlwelle ausge-
fuhrte Trommelwelle in das Trommelinnere eingelei-
fet.

GeméaB einer bevorzugten Ausflihrungsform ist
die Abnahmevorrichtung als ein auf die AuBenober-
flache der Siebtrommel aufgesetzter Schuh ausge-
bildet. Uber diesen Schuh wird das Fluid zugefihrt,
mit dem die an der Innenseite der Siebtrommel anhaf-
tenden Partikeln abgehoben werden. Vorteilhaft
wird hierfiir Luft verwendet. Es kann aber auch ein
anderes Gas oder eine Fliissigkeit eingesetzt wer-
den, wobei das Fluid zudem pulsierend und im Be-
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reich einer Mantelldngslinie auf die Siebtrommel
aufgegeben wird. Dabei durchdringt es das Filter-
medium, beispielsweise ein Sieb, und hebt die an der
Innenseite anhaftenden Grobpartikeln ab und f6r-
dert sie in den Ausfallschacht. Die pulsierenden
DruckstéBe konnen zum Beispiel dadurch erreicht
werden, daB das Fluid ein rotierendes Messer oder
dergleichen passiert.

Vorteilhaft liegt die Abnahmevorrichtung (ber
Dichtelemente an der Siebtrommel an, so da8 zum
Beispiel keine Fehlluft von auBen einstrdmen bzw.
das Fluid nicht zwischen Abnahmevorrichtung und
Sieboberflache ausstrdmen kann.

GemaB einer anderen vorteilhaften Ausfiih-
rungsform kann die Abnahmevorrichtung auch als
innerhalb der Siebtrommel angeordnete Saugein-
richtung ausgebildet sein, die die Fehipartikel von
der Sieboberfliche absaugt. Diese Saugeinrich-
tung kann auch in Verbindung mit der duBeren Ab-
nahmevorrichtung verwendet werden. Es kann als
Abnahmevorrichtung auch eine Abstreifvorrich-
tung mit Biirsten oder dergleichen vorgesehen sein.

Eine weitere bevorzugte Ausbildung sieht vor,
daB innerhalb der Siebiromme! eine Wascheinrich-
tung vorgesehen ist, die am Filtermedium anhaften-
de, aus der Suspension auftauchende Grobparti-
keln von der Suspensionsfliissigkeit befreit, wobei
die Wascheinrichtung aus einer oder mehreren
Sprithdiisen mit gegebenenfalls sich Uberlappenden
Spriihkegeln gebildet ist. Die Spriiheinrichiung wird
hauptséchlich dann verwendet, wenn wertvolle
oder toxische Flilssigkeiten in der Suspension ent-
halten sind und den Grobpartikeln anhaften. Die
Waschfliissigkeit bzw. der abgewaschene Wert-
stoff durchdringt das Sieb von innen nach auBen
und kann zum Beispiel im Geh&use aufgefangen
werden.

Vorteilhaft ist im AnschluB an die Wascheinrich-
tung eine Entwasserungs- bzw. Trockeneinrich-
tung, beispielsweise mit Blasluft, vorgesehen. In
der Trockeneinrichtung kann die Waschiliissigkeit
von den Grobpartikeln ablaufen, wobei die Trock-
nung gegebenenfalls mittels Normaldruckluft bzw.
erwarmter Druckluft beschleunigt wird. Es kann
auch ein an der SiebauBenoberflache angebrachter
Saugschuh vorgesehen sein, der die Waschfliissig-
keit absaugt.

Weiterhin kann eine die Innenseite der Siebtrom-
mel vor dem Eintauchen in die Suspension, zum Bei-
spiel von festsitzenden Grobpartikeln befreiende
Reinigungseinrichtung vorgesehen sein, die bevor-
zugt als Blrste ausgebildet ist. Diese Reinigungs-
einrichtung wirkt einer allmahlichen Zusetzung des
Siebs entgegen und hebt neben festsitzenden Grob-
partikeln auch Ansitze von Anbackungen, die we-
der {ber die Wascheinrichtung noch tber die Abhe-
beeinrichtung gelockert bzw. entfernt werden, ab.

Anbackungen wird auch dadurch entgegenge-
wirkt, daB in der Suspension Stérelemente vorgese-
hen sind, die die Kuchenbildung verhindern. Diese
Storelemente kénnen als Bleche ausgebildet sein,
die die Schergeschwindigkeit der Strémung im ober-
fiaichennahen Bereich der Siebtrommel erhdhen, wo-
bei deren Befestigung am Grobpartikelausfall-
schacht erfolgt.
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Eine alternative Ausfihrungsform der Stérele-
mente ist ein Fliigelrotor, der im Bereich der Sieb-
trommel durch Erhdhung der Stromungsgeschwin-
digkeit Abldsungen hervorruft bzw. eine Kuchenab-
lagerung verhindert. In einer anderen Ausfith-
rungsform handelt es sich bei den Storelementen um
Tragfléchenprofile. Bei der laminaren Umstrémung
der Tragflachen entsteht auf der absirdmenden Sei-
te des Profils durch Ablésung der Stromféden ein
Unterdruck, durch den die Suspensionspartikel ab-
gehoben und durch die induzierte Strémung weiter-
transportiert werden, wodurch vorteilhaft einer Ku-
chenbildung entgegengewirkt wird.

Eine weitere Ausfiihrungsform sieht vor, daB die
Kuchenbildung durch energiereichen, fokussierten
Ultraschall beeinflut wird. Dabei kann {iber Kavita-
tionswirkung ein sich bildender Filterkuchen abge-
hoben und durch die Strdmung weitertransportiert
werden. Die Kavitation kann zum Beispiel durch ei-
ne Temperaturerhbhung beglnstigt werden. Eine
Kuchenbildung kann auch durch elektromagnetisch
erzeugte mechanische Schwingungen, die zum Bei-
spiel Uber einen als Stab, Rechen oder Platte ausge-
bildeten Schwingkopf in die Suspension eingeleitet
werden, unterbunden werden.

Weitere Einzelheiten und Vorteile ergeben sich
aus der nachfolgenden Beschreibung, in der die Er-
findung unter Bezugnahme auf die Zeichnung weiter
beschrieben ist.

Dabei zeigt:

Fig. 1 eine Seitenansicht auf die teilweise ge-
schnittene Stirnseite der Vorrichtung;

Fig. 2 einen Léngsschnitt 111l gemaB Fig. 1, und
- Fig. 3 einen Langsschnitt durch die Siebtrommel
mit Ausfallschacht und Einfiilrohr.

Die Figur 1 zeigt eine Siebfiltrationseinrichtung 1
mit einer Siebtrommel 2, die in einem Gehé&use 3 um
eine Achse 4 drehbar gelagert ist. Innerhalb der
Siebtrommel 2 befindet sich in deren unterem Be-
reich die zu filtrierende Suspension 5. Deren Flis-
sigkeitsstand kann durch einen auf die eine Stirn-
seite 6 (Fig. 2) der Siebtrommel 2 angebrachten Ring
8 begrenzt werden. Dieser Ring 8 weist eine zentri-
sche Offnung 7 auf.

Die Suspension 5 wird durch das andeutungswei-
se dargestellte Sieb 9 gefiltert, wobei das Filtrat die
Siebtrommel 2 von innen nach auBen radial durch-
dringt. Das Sieb 9 ist innerhalb der Siebtrommel 2
auf einer Stiitzvorrichtung 10 angebracht und wird
{iber Spannringe 11 gehalten. Das im unteren Be-
reich der Siebtrommel 2 austretende Filtrat wird
tiber eine Glocke 12 aufgefangen und Uber eine Ab-
fluBleitung 13, die mittels eines Schwingungskompen-
sators 14 mit der Glocke 12 verbunden ist, abge-
fihrt.

Die Glocke 12 weist Dichtelemente 15 auf, mittels
derer sie auf der glatten SiebauBencberflache 16
flissigkeitsdicht aufliegt. Vorteilhaft weisen die
Dichtelemente 15 Splleinrichtungen mit Zulauf 18
und Ablauf 19 auf, die als Nut 44 ausgebildet sind.
Zulauf 18 und Ablauf 19 der Spiilfiiissigkeit befinden
sich auf gegenuberliegenden Seiten der Glocke 12.
Die Dichiwirkung der Glocke 12 wird dadurch er-
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reicht, daB sie gegen die Siebtrommel 2 mittels Fe-
dern 20 angepreBt wird.

Um ein Verdrehen der Glocke 12 zu verhindern,
ist am Gehéuse 3 ein Anschlag 21 vorgesehen, ge-
gen den die Glocke 12 anlauft. Dieser Anschlag 21
dampft auch Schwingungen im Fall von Stip-Slip-Ef-
fekten zwischen den sich drehenden und stehenden
Apparateteilen. Die Glocke 12 kann auch Gber einen
Seilzug (nicht dargestellt) an die Trommel 2 ange-
preBt werden, wobei sie einseitig in einem Drehlager
verankert ist. Durch diese MaBnahme sind ein Ver-
drehen und Schwingungen ausgeschlossen. Das
Gehause 3, das die Siebtrommel 2 sowie die Glocke
12 umgibt, ist demgem&B im unteren Bereich birnen-
formig ausgebildet.

Durch die Drehbewegung der Siebtrommel 2, wo-
bei die Drehzahl so gewahlt ist, daB sie wenigstens
so groB ist, daB die Fliehkraft das Gewicht kompen-
siert, haften die Grobpartikel an der Innenoberfla-
che des Siebs 9 an und werden aus der Suspension
5 herausgefordert. Nach dem Verlassen der Sus-
pension 5 durchlaufen die an der Siebinnenoberflé-
che anhaftenden Grobpartikeln eine Wascheinrich-
tung 22, mittels der die noch anhaftende Suspen-
sion abgespiilt wird. Die Wascheinrichtung 22 weist
mehrere Sprithdiisen 23 auf, deren Sprithkegel 24
sich {iberschneiden. Die Waschfliissigkeit bzw. die
abgewaschene Suspension 5 durchdringt das Sieb
9 von innen nach auBen und wird im Gehause 3 in ei-
nem Auffangkasten 25 gesammelt und {ber eine Lei-
tung 26 abgesaugt.

Im oberen Bereich der Siebtrommel 2 ist eine Ab-
nahmevorrichtung 27 vorgesehen, mittels der die
Grobpartikel von der Innenseite des Siebs 9 ent-
fernt werden. Die Abnahmevorrichtung 27 ist in
Form eines Schuhs 28 mit Dichtelementen 29 aus-
gebildet, der iiber eine weitere Feder 30 auf die Au-
Benoberflache 16 der Siebtrommel 2 flissigkeits-
dicht gepreBt wird. Dafiir ist der Schuh 28 an seiner
einen Langsseite in einem Lager 31 schwenkbar
festgelegt. Der Schuh 28 weist eine Nut 32 auf,
durch die Luft in die Siebtrommel 2 geblasen wird,
um die Grobpartikeln abzuheben. Die Luft wird kon-
tinuierlich oder pulsierend Uber eine Leitung 33
durch den hohl ausgefithrten Federmechanismus 30
zugefiihrt. Die durch die einwirkende Luft abgeho-
benen Grobpartikeln gelangen in einen unmittelbar
dahinter vorgesehenen Ausfallschacht 34, Gber
den sie in einen auBerhalb des Geh&uses 3 vorge-
sehenen Sammelbehalter geférdert werden.

Im AnschluB an die Abnahmevorrichtung 27 ist ei-
ne Reinigungsvorrichtung 35 mit einer die Innen-
oberflache des Siebs 9 von festsitzenden Partikeln
séubernden Birste 36 vorgesehen.

Weiterhin sind in Figur 1 Storelemente 37 erkenn-
bar, die die Kuchenbildung auf dem Sieb 9 verhin-
dern. Diese Storelemente sind als Bleche 38 ausge-
bildet, die die Schergeschwindigkeit der Strémung
im oberflichennahen Bereich der Siebtrommel 2 er-
hohen. Weiterhin sind diese Bleche 38 lber Sireb-
verbindungen 43 am Ausfallschacht 34 radial ver-
stellbar festgelegt.

Die Figur 2 zeigt die Lagerung 39 der Siebtrommel
2 im Gehaduse 3. Hierfir ist die eine Stirnseite 40
der Siebtrommel 2 durch eine ebene Wand 41 ver-
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schlossen. Diese Wand 41 tragt die Antriebswelle
42, die fliegend im Gehause 3 festgelegt ist. Weiter-
hin ist der die Stirnseite 6 der Siebtrommel 2 und das
einseitig offene Gehause 3 durchdringende Ausfall-
schacht 34 erkennbar, an den {iber die Strebver-
bindungen 43 die Storelemente 37 festgelegt sind.
Im unteren Bereich ist die Glocke 12 und die AbfluB-
leitung 13 erkennbar. Die Dichtelemente 15 der
Glocke 12 weisen die der Spllung dienende Nut 44
auf. Die Figur 3 zeigt neben dem Ausfallschacht 34
eine Filleitung 45 fir die Suspension 5, die inner-
halb der zentrischen Offnung 7 des Rings 8 aus der
bzw. in die Siebtrommel 2 fithrt.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Ausfiltern bzw. Sieben von
Feststofpartikeln aus einer Flilssigkeit mit einem
Trommelfilter, in den die zu filtrierende Flissigkeit
axial einstrémt, aus dem das Filtrat radial ausstrémt
und die Feststoffpartikel (iber eine Abnahmevor-
richtung durch eine der Stirnseiten des Trommelfil-
ters abgegeben werden, dadurch gekennzeichnet,
daB der Trommelfilter als starre Siebirommel (2) aus-
gebildet ist, die zur Anhaftung der Feststoffparti-
keln an der Trommelmantelinnenseite mit einer das
Gewicht der Feststoffpartikel durch die Fliehkraft
kompensierenden Drehzahl umlduft und daB die die
Feststoffpartikel von der Siebtrommel (2) abheben-
de und in einen Ausfallschacht (34) fordernde Ab-
nahmevorrichtung (27) einen oberen Bereich des
Siebtrommelumfanges einnimmt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Siebtrommel (2) eine glatte
AuBenoberfiache (16) aufweist, daB die eine Stirn-
seite (40) durch eine ebene Wand (41} abgeschios-
sen und daB die andere Stirnseite (6) eine zentri-
sche Offnung (7) aufweist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Siebtrommel (2) im unteren
Bereich an ihrer AuBenflache (16) mit einer Glocke
(12) versehen ist, die das Filtrat der Fliissigkeit (5)
auffangt.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Glocke (12) flussigkeitsdicht
mittels Dichtelementen (15) auf der AuBenoberfl&-
che (16) der Siebtrommel anliegt.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Dichtelemente (15) Spllein-
richtungen (18, 19) aufweisen.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB zum Absaugen des
Filtrats die Absaugleitung (13) gegeniiber dem
Druck im Inneren der Siebtrommel (2) einen Unter-
druck aufweist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Differenzdruck zwischen
Trommelinnerem und TrommelduBerem innerhalb ei-
nes Gehéuses (3) erzeugt wird,

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die Siebtrommel (2)
mit einem Filtermedium aus einem Kunststoff- oder
Metaligewebe oder einem Vlies oder aus in axialer
Richtung verlaufenden Kantenspaltsieben verse-
hen ist.
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9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB die Siebtrommel (2)
fliegend in einem einseitig offenen oder mit einem
Deckel verschlieBbaren Gehause (3) gelagert ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB durch die offene bzw. ver-
schlieBbare Seite des Gehaduses (3) ein Suspen-

sionszulaufrohr  (45), ein  Fehipartikelausfall-
schacht (34) sowie MeB- und Versorgungsleitun-
gen hindurchgefiihrt sind.

11. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Trommelwelle als Hohlwelle
ausgebildet ist, und daB die zu filtrierende Fliissig-
keit tiber diese Hohlwelle ins Trommelinnere geleitet
wird.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis
11, dadurch gekennzeichnet, daB das Gehause
druck- und/oder mediendicht abschlieBbar ist.

13. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Ab-
nahmevorrichtung (27) als ein auf die AuBenober-
flache (16) der Siebtrommel (2) aufgesetzter und ein
unter Druck stehendes Fluid filhrender Schuh (28)
ausgebildet ist.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das das Filtermedium von auBen
her durchdringende und die Fehlpartikel nach innen
abhebende Fluid Luft ist.

15. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Ab-
nahmevorrichtung (27) lber Dichtelemente (29) an
der Siebtrommel (2) anliegt.

16. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB inner-
halb der Siebtrommel (2) eine Wascheinrichtung (22)
vorgesehen ist, die am Filtermedium anhaftende,
aus der Suspension (5) auftauchende Fehlpartikeln
von der Suspensionsflissigkeit befreit.

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Wascheinrichtung (22) aus
einer oder mehreren Sprithdiisen (23) gebildet ist.

18. Vorrichtung nach Anspruch 16 oder 17, da-
durch gekennzeichnet, daB im AnschluB an die
Wascheinrichtung (22) eine Entwésserungs- bzw.
Trockeneinrichtung vorgesehen ist.

19. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB eine die
Innenseite der Siebtrommel (2) vor dem Eintauchen
in die Suspension (5) beaufschlagende Reinigungs-
einrichtung (35) vorgesehen ist.

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Reinigungseinrichtung (35)
als Birste (36) ausgebildet ist.

21. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB in der
Suspension (5) die Kuchenbildung verhindernde
Stérelemente (37) vorgesehen sind.

22, Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Storelemente (37) als die
Schergeschwindigkeit der Strémung im oberflachen-
nahen Bereich der Siebiromme! (2) erhdhende Ble-
che (38) ausgebildet sind.

23. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Storelemente (37) als Fllgel-
rotor ausgebildet sind.
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"24. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Stérelemente (27) als ener-
giereiche, fokussierte Ultraschall emittierende Sen-
der ausgebildet sind.

25. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch ge- 5
kennzeichnet, daB8 die Stérelemente (37) als tragflé-
chenartige, stehende oder drehende Elemente aus-
gebildet sind.
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Fig. 3
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