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Fremgangsmate for fremstilling av keton-kondensasjonsprodukter.
Tillegg til patent nr. 104 434,

Oppfinnelsen vedrgrer en fremgangsmate til
fremstilling av tilsvarende ketonkondensasjons-
produkter som i patent nr. 104 434.

Hovedpatentet nr. 104 434 vedrgrer en frem-
gangsméte til fremstilling av kondensasjonspro-
dukter pa basis av mono-, di- eller trimetylolke-
toner eller blandinger herav, fortrinnsvis av ace-
tonmetylolforbindelser og denne fremgangsmaéte
er karakterisert ved at disse monomere forbin-
delser blandes i katalytiske mengder med 40—
60 9%-ig vandig natron- eller kalilut eller med
alkoholater eller alkoholiske opplgsninger av
disse baser, og kondenseres si ved oppvarmning
eller selvoppvarmning. Katalysatoren anvendes
spesielt i en mengde fra 0,5 til 5,0 volumprosent.
Denne skumdannelsestype begrenser fremstillin-
gen av skumstoff til former. De dannede skum-
blokker ma deretter oppskjeeres ved egnet me-
kanisk bearbeidelse, f.eks. ved saging i plater
eller lignende enkle legemer. Blir den ellers opp-

skumningsdyktige blanding i tynt skikt pafgrt
pPé en plate si kan ved varmebortfgring pé grunn
av avstraling og varmeopptak av paleiringsfla-
ten den ngdvendige oppskumningstemperatur
ved selvoppvarmning pad grunn av reaksjonen
ikke naes. Det foregdr derfor ingen skumdan-
nelse.

Det er oppfinnelsens formal & tilveiebringe
en fremgangsmate som muliggigr ogséd i tynne
skikt & muliggjgre en skumdannelse.

Det er blitt funnet at ved tilblanding av
stoffer som péd grunn av reaksjonen med alkali-
hydroksydopplgsningen avspalter gassformede
produkter danner det seg bestandige, stive, ennu
formbare skum, som allerede er si darlige var-
meledere at en selvoppvarmning og utherdning
ogsd muliggigres fra et tynt skikt. Ved anven-
delsen av forkondenserte metylolacetonforbin-
delser er det mulig ved anvendelse av egnede
blandings- og uttaksinnretninger & utta det alle-
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rede fordannede pastaformede skum og pé den-
ne mate eventuelt under anvendelse og foran-
kobling ogsa & belegge loddrett resp. over hodet
liggende flater med isolerende skumstoffskikt.
Som slike tilblandinger har det vist seg egnet
finest fordelte metaller som omsetter seg med
alkalihydroksydopplgsninger under hydrogenut-
vikling. En spesielt gunstig effekt oppnies da
ved aluminiumpulver, magnesiumpulver, pulver
av aluminium-magnesium-legering. Det faes da
skumstoffer med meget fin og jevn struktur. Ved
skumdannelse i neerver av metallpulvere blir
den ngdvendige katalysatormengde av alkali-
hydroksydopplgsningen vesentlig mindre. Ved
den mulighet & variere den anvendte mengde av
metallpulver og alkalihydroksydmengder féaes
skumstoffer av forskjellig tetthet og fasthet. Det
er selvsagt mulig i skummene & innarbeide fyll-
stoffer, forstivnings- og forsterkningselementer,
som f.eks. glassfibre, forskjellige virker, strekk-
metall o. 1., hensiktsmessig idet man forer form-
ene som skal utskummes dermed. Ved at det fgr
skumherdningen-er dannet et plastisk flytbart
og formbart skum, kan det ogsd utskummes hul-
legemer. Mengden av metallpulver er meget liten,
den utgjgr £f. eks. ved aluminium pigmentpulver,
ca. 0,5 9. Det er hensiktsmessig & forblande me-
tylolacetonutgangsforbindelsen med metallpul-
ver og eventuelt med en skumregulator og & til-
pumpe kontinuerlig denne forblanding i gnsket
forhold med katalysatoren som skal doseres i en
egnet rgreinnretning (blandehode) og gjennom
en enkel innretning & utta ennu flytende eller
som stivt ennu flyte- og formbart skum. Derved
er det mulig f.eks. a uttylle de flater eller hul-
rom som skal isoleres pa stedet (in situ) med
skumstoff eller & belegge disse.

Det er allerede funnet at ved skumdannelsen
i naerveer av finfordelte metallpulvere som rea-
gerer med alkali influerer ikke tilsetningen av
egnede mykningsmidler strukturen av skumstof-
fet.

En vesentlig fordel ved skumdannelsesfrem-
gangsmaiten ifglge oppfinnelsen er videre:

Ved skumdannelsen ifglge hovedpatentet
uten tilsetning av metallpulvere faes et skum
som i det vesentlige er apencellet. Ved skumdan-
nelse ved hjelp av metallpulvere faes skum, som
overveiende har lukkete celler. Denne skumtype
er spesielt fordelaktig for kuldeisolering.

Eksempel 1:
500 g teknisk dimetylolaceton med en visko-

sitet pa ca. 1500 cP ved 20° C blandes godt med
5 g oksydvoks (polygtylenoksyd) og 2,56 g alumi-

niumbronsepulver. I denne blanding innrgres
godt 20 ml 50 %ig natronlut og blandingen hel-
les ut pa en betongflate. Den viskose veeske brer
seg ut til en skikttykkelse pa ca. 2 til 21, mm.
Etter ca. 60 til 80 sekunder danner det seg et
stivt skumskikt som etter ytterligere 80 til 100
sekunder under oppvarmning ytterligere utvider
seg og stivner. Det faste skum har nu en skikt-
tykkelse fra 28 til 30 mm, ratetthet 75 til 80 g/1,
trykkfasthet etter 1 time 1,2 til 1,4 kp/cm?.

Eksempel 2:

50 kg teknisk dimetylolaceton, forkondensert
i vakuum pa 120 mm kvikksglvsgyle ved.90° C til
en viskositet pa ca. 800 cP ved 20° C blandes godt
med 0,5 kg oksydvoks (polyetylenocksyd) og 0,2 kg
aluminiumbronsepulver. Denne blanding tildo-
seres med en pumpe til blandingskammeret med
en hastighet pa 2 liter pr. minutt og samtidig
natronlut 30 9-ig, med en hastighet fra 120 til
130 ml/min. I tilknytning til blandekammeret
befinner det.seg et skumrgr hvori skummet litt
etter litt blaser seg opp. Ved enden av skumrgret
trer det ennu flytbare stive skum ut. Dette skum
stivner under ytterligere utvidelse under opp-
varmning, i ca. 10 til 20 sek. Med dette skum kan
f. eks. de loddrette vegger isoleres under benyt-
telse av lette forforskalinger. Skumstoffets ra-
tetthet er ca. 40 g/1, trykkfasthet 0,5 til 0,6 kKp/
cm2, '

Patentkrav:

1. Fremgangsmate for fremstilling av keton-
kondensasjonsprodukter pa basis av mono-, di-
eller trimetylolketoner eller deres blandinger,
fortrinnsvis av acetonmetylolforbindelser ifglge
patent nr. 104434, karakterisert ved at
man fgr oppvarmningen av de monomere mety-
lolketoner eller de forkondensater som er dannet
av disse, tilsetter disse finfordelt metallpulver-
eller flitter, som reagerer med alkalihydroksyd-
opplgsninger under gassutvikling.

2. Fremgangsmate ifglge krav 1, karakte-
risert ved at man som metaller benytter
aluminium, magnesium, sink eller deres legerin- -
ger.

3. Fremgangsmaéate ifglge krav 1 og 2, ka-
rakterisert ved at man benytter alumi-
niumbronsepulver.

Anfgrte publikasjoner:
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Oscar Andersens boktrykkeri, Oslo.




2 115 272

rede fordannede pastaformede skum og pi den-
ne méate eventuelt under anvendelse og foran-
kobling ogs& & belegge loddrett resp. over hodet
liggende flater med isolerende skumstoffskikt.
Som slike tilblandinger har det vist seg egnet
finest fordelte metaller som omsetter seg med
alkalihydroksydopplgsninger under hydrogenut-
vikling. En spesielt gunstig effekt oppnées da
ved aluminiumpulver, magnesiumpulver, pulver
av aluminium-magnesium-legering. Det faes da
skumstoffer med meget fin og jevn struktur. Ved
skumdannelse 1 nzerver av metallpulvere blir
den ngdvendige katalysatormengde av alkali-
hydroksydopplgsningen vesentlig mindre. Ved
den mulighet 4 variere den anvendte mengde av
metallpulver og alkalihydroksydmengder fées
skumstoffer av forskjellig tetthet og fasthet. Det
er selvsagt mulig i skummene & innarbeide fyll-
stoffer, forstivnings- og forsterkningselementer,
som f. eks. glassfibre, forskjellige virker, strekk-
metall o.1., hensiktsmessig idet man forer form-
ene som skal utskummes dermed. Ved at det fgr
skumherdningen-er dannet et plastisk flytbart
og formbart skum, kan det ogs& utskummes hul-
legemer. Mengden av metallpulver er meget liten,
den utgigr f.eks. ved aluminium pigmentpulver,
ca. 0,5 9. Det er hensiktsmessig & forblande me-
tylolacetonutgangsforbindelsen med metallpul-
ver og eventuelt med en skumregulator og 4 til-
pumpe kontinuerlig denne forblanding i gnsket
forhold med katalysatoren som skal doseres i en
egnet rgreinnretning (blandehode) og gjennom
en enkel innretning 4 utta ennu flytende eller
som stivt ennu flyte- og formbart skum. Derved
er det mulig f.eks. a ucrylle de flater eller hul-
rom som skal isoleres pa stedet (in situ) med
skumstoff eller & belegge disse.

Det er allerede funnet at ved skumdannelsen
i neerveer av finfordelte metallpulvere som rea-
gerer med alkali influerer ikke tilsetningen av
egnede mykningsmidler strukturen av skumstof-
fet.

En vesentlig fordel ved skumdannelsesfrem-
gangsméaten ifglge oppfinnelsen er videre:

Ved skumdannelsen ifglge hovedpatentet
uten tilsetning av metallpulvere fies et skum
som i det vesentlige er apencellet. Ved skumdan-
nelse ved hjelp av metallpulvere faes skum, som
overveiende har lukkete celler. Denne skumtype
er spesielt fordelaktig for kuldeisolering.

Eksempel 1.
500 g teknisk dimetylolaceton med en visko-
sitet pa ca. 1500 ¢P ved 20° C blandes godt med
5 g oksydvoks (polyeﬁylenoksyd) og 2,5 g alumi-

niumbronsepulver. I denne blanding innrgres
godt 20 ml 509ig natronlut og blandingen hel-
les ut pa en betongflate. Den viskose vaske brer
seg ut til en skikttykkelse pd ca. 2 til 2% mm.
Etter ca. 60 til 80 sekunder danner det seg et
stivt skumskikt som etter ytterligere 80 til 100
sekunder under oppvarmning ytterligere utvider
seg og stivner. Det faste skum har nu en skikt-
tykkelse fra 28 til 30 mm, ratetthet 75 til 80 g/1,
trykkfasthet etter 1 time 1,2 til 1,4 kp/cm?2.

Eksempel 2:

50 kg teknisk dimetylolaceton, forkondensert
i vakuum pa 120 mm kvikksglvsgyle ved.90° C til
en viskositet pa ca. 800 cP ved 20° C blandes godt
med 0,5 kg oksydvoks (polyetylencksyd) og 0,2 kg
aluminiumbronsepulver. Denne blanding tildo-
seres med en pumpe til blandingskammeret med
en hastighet pa 2 liter pr. minutt og samtidig
natronlut 309-ig, med en hastighet fra 120 til
130 ml/min. I tilknytning til blandekammeret
befinner det.seg et skumrgr hvori skummet litt
etter litt blaser seg opp. Ved enden av skumrgret,
trer det ennu flytbare stive skum ut. Dette skum
stivner under ytterligere utvidelse under opp-
varmning, i ca. 10 til 20 sek. Med dette skum kan
f. eks. de loddrette vegger isoleres under benyt-
telse av lette forforskalinger. Skumstoffets ra-
tetthet er ca. 40 g/1, trykkfasthet 0,5 til 0,6 kp/
cm?2, '

Patentkrav:

1. Fremgangsmite for fremstilling av keton-
kondensasjonsprodukter pad basis av mono-, di-
eller trimetylolketoner eller deres blandinger,
fortrinnsvis av acetonmetylolforbindelser ifglge
patent nr. 104434, karakterisert ved at
man fgr oppvarmningen av de monomere mety-
lolketoner eller de forkondensater som er dannet
av disse, tilsetter disse finfordelt metallpulver-
eller flitter, som reagerer med alkalihydroksyd-
opplgsninger under gassutvikling.

2. Fremgangsmate ifglge kravl, karakte-
risert ved at man som metaller benytter
aluminium, magnesium, sink eller deres legerin- -
ger.

3. Fremgangsmate ifglge krav 1 og 2, ka-
rakterisert ved at man benytter alumi-
niumbronsepulver.

Anfgrte publikasjoner:

Norsk patent nr. 104 434.

Oscar Andersens boktrykkeri, Oslo.
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