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La présente invention a pour objet un connecteur multiple pour
circuit imprimé dont les caractéristiques originales de construction et
de conception remplissent les conditions en vue desquelles il a &té
congu, avec une sécurité et une efficacité maximales.

Le connecteur suivant l'invention est spécialement prévu pour
relier un circuit imprimé 3 conducteurs ou "pistes” multiples 3 un
groupe ou ensemble de cdbles aboutissant i divers autres appareils.

On comprend qu'étant donné ce 3 quoi il est desting, ce type de
connexion doit &tre réalisé d'une manidre extrémement fiable et efficace,
la mise en place devant &tre commode et rapide; tandis qu'il faut que le
volume occupé par le connecteur soit ré&duit. On sait en effet que dans
1'6lectronique, qui contitue le domaine normal d'application d'un tel
connecteur, il est impératif que tous les composants soient aussi
réduits que possible, sans cependant cesser de rester parfaitement
fiables.

Le connecteur suivant 1'invention est constitué par une carcasse,
préférablement faite en matidre thermoplastique et par conséquent .
isolante, cette carcasse comportant une série de cavités propres 2
former logements pour recevoir les bornes destinées 3 réaliser le
contact proprement dit avec les pistes ou conducteurs respectifs du
circuit imprimé sur lequel ce connecteur doit &tre adapté. Le circuit
imprimé lui-méme est engagé dans un espace prévu 3 cet effet dans le
connecteur.

Chaque borne est configurée de mani&re que sa zone extréme comporte

deux paires d'ailettes déformables destines 3 retenir le cdble correspondant,

1'une de ces paires se repliant sur la partie isolée du cible, 1'autre
sur sa partie dénudée en vue de réaliser la liaison &lectrique proprement
dite. I1 est d'ailleurs 3 noter que pareille disposition est classique

et s'utilise dans la majorité des bornes existant 3 1'heure actuelle sur
le marché.

A partir des ailettes précitées la borne se prolonge sous la forme
d'une lame qui comporte dans sa zone centrale une partie latérale
doublement coudée de manidre 3 représenter une zone ou seconde lame
située dans un plan paralldle 3 celui de la zone 3 partir de laquelle
elle s'étend.

Cette seconde lame ou zone se prolonge 3 son tour dans le sens
longitudinal et par ses deux extrémités sous la forme de deux parties

repliées en forme d'arc de cercle 3 axe perpendiculaire 3 celui de la

borne, ces deux parties, qui constituent ainsi des cylindres ouverts,
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2
étant destinées 3 jouer le rdle de contacts proprement dits. 7
On comprend &videmment que les deux parties en question présentent
une certaine &lasticité qui leur permet de s'appliquer parfaitement

contre le circuit imprimé. La réaction correspondante est encaissée par

‘une languette solidaire de la carcasse et qui porte en bout une dent i

flanc d'entrée incliné propre 3 vehir s'encliqueter dans une ouverture
prévue en bout de la lame.
On comprend qu'en raison de 1'&lasticité de cette languette

solidaire de la face int&rieure de la carcasse, quand on introduit la

- borne dans cette dernidre elle agit sur le flanc incliné de la dent

terminale de la languette qu'elle repousse. A la fin du mouvement
d'introduction la dent se trouve en face de l'ouverture de la lame et y
péndtre en s'opposant ainsi 3 tout dégagement de la borne.

Par ailleurs lorsqu'on engage le circuit imprimé dans la cavité du
connecteur son positionnement parfait est assuré par une butée appropriée
solidaire de 1a carcasse du connecteur. Celle-ci comporte une autre
butée propre 3 limiter 1'enfoncement de la borne.

D'autres détails et caractéristiques du connecteur suivant 1'inven—
tion apparaitront au cours de la description ci-aprds, donnée en ré&férence
aux dessins annexés, d'une forme d'exécution plus ou moins schématisée.
Cette description constitue un simple exemple non limitatif. Elle ne
doit donc &tre considérée qu'd titre illustratif.

Fig. 1 est une coupe montrant la configuration générale d'un
connecteur suivant 1'invention avec le circuit imprimé monté 3 son
intérieur.

Fig. 2 est une vue en perspective d'une borne de ce connecteur
avec indication de la languette correspondante de la carcasse.

Ainsi qu'on peut le voir en fig. 1, le connecteur objet de la
présente invention est constitué par une carcasse sensiblement prismatique
dans laquelle on peut introduire une série de bornes 1l propres 3
assurer la liaison de c3bles 12 avec les conducteurs du circuit imprimé
13. '

Ce circuit 13 est du type comportant une zone de contact dans
laquelle il est prévu une série de conducteurs de liaison ou "pistes”
propres 3 assurer la connexion avec les cibles correspondants, aussi
bien sur sa face sup@rieure que sur sa face inférieure.

A 1'extrémité de chacun de ces c@bles 12 est montée une borne 11.
Comme on peut le voir en fig. 1, celle—ci est constitue par une lame

qui se termine 3 1'arridre par deux paires d'ailettes classiques qu'on
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replie pour enserrer d'une part la partie isolée du cdble 12, d'autre
part sa partie dénudée, de fagon 3 réaliser ainsi la solidarisation
parfaite de la borne et du cdble 3 la fagon habituelle.

La borne se prolonge au deld des ailettes précitées sous la forme
d'une lame 14 (fig. 2) dont 1'extrémité opposée au cible 12 est découpée
d'une ouverture 15 i profil substantiellement rectangulaire.

Entre l'ouverture 15 et les ailettes de serrage du cdble 12 la
lame 14 est solidaire d'un prolongement latéral 35, replié deux fois 3
90° de manidre 3 déterminer une zone 16 paralléle 3 la lame 14 et située
au dessous de celle-ci. Cette zome 16 est 3 son tour solidaire de deux
parties 17 et 18 recourbées suivant un profil substantiellement circulai-
re, mais incomplet, ou en d'autres termes ouvert, ces deux parties étant
disposées de part et d'autre de la zone 16 dans le sens longitudinal en
dépassant un peu en direction du bas. Ce sont ces parties 17 et 18 qui
sont destindes 3 entrer en contact avec les pistes du circuit imprimé en
se déformant &lastiquement en fonction de leur €paisseur dans le sens
indiqué par les fldches 19, 20 et en assurant ainsi la pression de
contact nécessaire. La réaction provoquée par cette pression sur la lame
14 est encaissSe par une languette 21 (fig. 1) solidaire de la carcasse.
Comme montré en fig. 2, cette languette 21 comporte en bout un plan
incliné 22 terminé par une face droite 23. La retenué de la borne 1l
dans la carcasse est assurée par le fait qu'en fin d'insertion la dent

24 constituée par le plan incliné 22 et la face droite 23 vient s'enclen—

. cher dans 1'ouverture 15.

On notera en fig. 1 que la carcasse du connecteur est double,
c'est-a~dire comporte deux parties symétriques l'une de 1'autre par
rapport 3 un plan moyen suivant lequel on peut engager le circuit
imprimé 13 de fagon 3 réaliser des liaisons &lectriques avec ses deux
faces.

La carcasse ainsi réalisée comporte deux tétons 25 qui limitent
1'enfoncement des bornes 11 et qui assurent ainsi le positionnement
correct de celles-ci.

D'autre part, et afin d'assurer la position correcte et parfaite
du connecteur lorsque le circuit imprimé 13 est introduit 3 son intérieur,
on a prévu dans ce connecteur une butée 26 qui arr@te le déplacement du
circuit. ' '

Le connecteur considéré doit bien entendu &tre réalisé aux dimensions

voulues et avec le nombre de cavités nécessaire pour pouvoir recevoir

toutes les bornes 3 relier aux conducteurs ou pistes du circuit imprimé
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sur lequel on doit le monter. 7

La description qui précdde, en référence au dessin annexé, fait
bien comprendre que le connecteurrsuivant 1'invention comporte une
construction simple et efficace, susceptible d'é&tre réalisée trés
aisément et qui constitue indubitablement un progrds technique.

On congoit d'autre part qu'il est possible d'introduire dans cette
construction toutes les variantes et/ou modifications de détail que la
pratique pourrait suggérer dans la mesure oll elles n'altdrent pas les

caractéristiques de 1l'invention.
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REVENDICATIONS

1. Connecteur multiple pour circuit imprimé, caractérisé en ce
qu'il est constitué par une carcasse substantiellement prismatique
comportant une série de cavités propres 3 recevoir au moins une borne
(11) destinée 3 assurer la liaison de 1l'un au moins des conducteurs ou
pistes du circuit imprimé (13) avec les cdbles (12) qui doivent le
relier aux autres composants de 1l'ensemble, éhacune desdites bornes
comprenant une lame (14) &quipée des ailettes repliables ou autres
moyens connus de retenue d'un c3ble et de liaison &lectrique avec
celui~ci, et dont 1'extrémité opposée audit cible comporte une ouverture
(15), tandis qu'entre cette ouverture et les ailettes; ladite lame (14)
est solidaire d'un prolongement latéral (35) replié deux fois 3 environ
90° de mani&re 3 définir une zone plate (16) substantiellement paralldle
3 la lame (14), cette zone se prolongeant longitudinalemént dans un sens
et dans 1'autre par une partie (17, 18) replie en forme d'anneau ouvert
et qui constitue contact &lastique propre 3 &tre appliqué contre le
circuit imprimé (13) considéré.

2. Connecteur suivant la revendication 1, caractérisé en ce que la
carcasse comporte pour chaque borne (ll) une languette intérieure (21)
portant en bout un plan incliné (22) terminé par une face verticale (23)
en déterminant une dent (24) qui vient s'enclencher dans 1'ouverture -
(15) de 1la lame (14) sous l'effet de la réaction résultant de la
déformation &lastique des parties incurvées (17, 18) formant contacts
avec le circuit imprimé (13) pour assurer la retenue en place de la
borne.

3. Connecteur suivant 1'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que la carcasse comporte d'une part un tétom (25)
limitant 1'introduction de la borne (11) 3 son intérieur pour assurer le
positionnement de celle-ci, d'autre part une butée (26) propre 3 limiter
1'introduction du circuit imprimé et 3 assurer également sa mise en

place correcte.

4. Connecteur suivant 1'une quelconque des revendications précédentes, -
q q s

-

caractérisé en ce que sa cavité est symétrique par rapport 3 un plan
longitudinal moyen de fagon 3 pouvoir recevoir deux bornes (11) appliquées
contre 1'une et 1'autre face du circuit imprimé (13) dans un méme plan
moyen perpendiculaire 3 celui-ci et symétriquement par rapport 3 ce

plan.
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