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Sposéb wytwarzania sznuréw gumowych,

Siczeéélnie metoda

cigglej wulkanizacji

1
Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-.
nia sznuréw gumowych — szczegélnie metodg
cigglej wulkanizacji — w stopionych solach lub

zlozu fluidalnym.

Wynalazek ma szczegdlne zasbosowanie w pro-
dukeji sznuréw wytwarzanych -z gumy porowatej.

Dotychezas produkowane gumowe sznury profi-
lowe, zwlaszcza posiadajgce w przekroju cienkie
$cianki, ulegajg podczas procesu wulkanizacji me-
todg periodyczng w kotlach lub przy -cigglych
metodach wulkanizacji znacznej deformacji, a w
niektérych przypadkach, szczegélnie dla sznuréw
z gum porowatych w ogéle niemozliwym jest
uzyskanie okres§lonego profilu.

Celem wynalazku jest usuniecie wymienionych
wad, a zadaniem opracowanie sposobu wzmocnie-
nia wiotkich elementéw profilu tak, by podczas
procesu wytlaczania i wulkanizacji profilu zapo-
biec jego przypadkowym i niepozgdanym defor-
macjom.

Cel ten osiggnieto przez utworzenie w procesie
wytlaczania profilu sznura, niewielkich polgczen
usztywniajgcych miedzy wiotkg i pozostala czescig
profilu oraz rozcinanie tych polaczen po procesie
wulkanizacji.

Spos6b wedlug wynalazku umozliwia uzyskanie

niezdeformowanych profili sznuréw gumowmych oraz:- =
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czystych powierzchni zamknietych podczas procesu
wulkanizacji, a nastepnie otwartych po rozcieciu,
co jest szczegdlnie wazne, jeS§li powierzchnie te
przykleja sie np. do czeSci metalowych — sznury
uszczelniajgce w samochodach itp.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania sznura uszczelniajgcego na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 i 2 przedstawiajg prze-
kréj sznura przed zastosowaniem wynalazku i po-
kazujg zachodzaca podczas procesu wytwarzania
deformacje. Fig. 3 przedstawia profil wykonany
wedlug wynalazku, a sposéb oddzielania czesci
wiotkiej sznura od czeSci pozostalej przedstawia
fig. 4.

Profil sznura wedlug wynalazku '(fig. 3) uzyskuje
sie przy uzyciu powszechnie znanych urzgdzen,
z tym, ze wytlaczarka winna mieé odpowiednio
uksztaltowany formowmik.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania gumowych sznuréw, szcze-
go6lnie metoda cigglej wulkanizacji, znamienny tym,
ze profil sznura wytlacza sie tak, ze miedzy wiotkg
cze$cig i pozostalg czeScig profilu jest polgczenie,
ktore nastepnie przecina sie po zwulkanizowaniu
szriura. -
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