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Przedmiotem wynalazku jest uszczel-
nienie dlawnicowe do parowych i innych
maszyn, zawierajace znane szczeliwo pla-
styczne, skladajace si¢ z metalu jako
skiadnika stalego i podatnego oraz z cie-
czy wisnej jako skladnika plynnego; szcze-
liwo powyzsze wyréznia si¢ tem, ze zacho-
wuje stale pierwotng swa plastycznosé.

Znany spos6b stosowania szczeliwa pla-
stycznego polega ma ubijaniu w dlawnicach
czastek szczeliwa az do catkowitego wypel-
nienia gniazda dlawnicy, przyczem jako
ochrong, zapobiegajaca wydostawaniu sig
podczas przesuwania si¢ tloczyska czastek
szczeliwa plastycznego przez szczeliny, ja-
kie zawsze istnieja pomigdzy tloczyskiem a
$ciankami dtawmicy albo diawika, stosowa-
no plecionki z konopi, juty, bawelny, azbe-

stu i innych materjaléw wloknistych. Ten
sposob uszczelniania dlawnic byl nietylko
bardzo klopotliwy, lecz w praktyce, zwla-
szcza w maszynach starych o znieksztalco-
nych gniazdach dlawnicowych, nie dawat
pozadanych rezultatéw, co bylo przyczyna
niechetnego stosowania tego rodzaju szcze-
liwa.

Najwazniejsze powody, dla ktérych
szczeliwo plastyczne nie moglo znalezé w
technice cieplnej szerszego zastosowania,
s3 nastepujace:

a) w razie stlaczania czastek szczeliwa
plastycznego w dlawnicach zapomowdg: dta-
wikéw nie sposéb bylo przez samo digciaga-
nie §rub w dlawnicy sprasowaé szczeliwo
tak mocno, aby szczelnosé diawnjcy byla

dostateczna;
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b) pierscienie ochrenne, wykonywane
2 plecionki i zakladane na dno ghiazda
g adlaufmcy, musza-ly by¢ dzielone dla umo4li-
wienia zaloiema ich bez dementowania cy-
lindra parowego, wskutek czego zawsze
mialy co najmniej w jedném miejscu prze-
rwe (styk). Jako materjal wiéknisty piet-
$cienie ochronne przepuszczaja ciecz wista,
ktora pod cisnieniem przechodzi przez ten
materjal, jak przez filtr; po wyplymiecin
cieczy wisnej ziarna metalu przedostaja sig
w miejsca styku pierécienia i to tem latwiej,
im mocniej diawik jest dociskany, metal bo-
wiem, przedostawszy sig do przeswy - (sty-
ku) pierscienia i znajdujae si¢ pod stalym
naciskiem, rozszerza szpare coraz bardziej.
Poniewa2 pomigdzy ttoczyskami a scianka-
mi dlawnicy albo dlawikami zawsze ist-
nieje luz, wiec ziarna metalu, przedostaja-
ce si¢ z dlawnicy przez pierscieri ochronny,
przedostaja sie¢ do tych szczelin i wypel-
niajg je, powodujac mimosrodowe ustawie-
nie si¢ tloczyska i wywolujac zjawiske za-
kleszczania si¢ tloczyska w dlawmicy, co
naturalnie pocigga za sobg nie dajace sig
przewidzie¢ konsekwencje;

c) poza powyzZszemi medogodnoémaml
nieodpowiedni sposéb uszczelniania dlaw-
ni¢c powoduje réwnieg straty kosztownego
materjalu uszczelniajacego.

Wszysthkie powyzsze niedogodnosci u-
suwa zastosowanie uszczelnienia do diaw-
nic masgyn parowych i inmych, stanowia-
cego przedmiot niniejs2ego wynalazku.

Uszczelnienie, przygotowane wedlug
wynalazku niniejszego, stanowi odrebng ca-
toéé, odpowiadajaca wymiarom diawmicy 2
i skladajaca si¢ z dowolnej liczby pierscie-
ni dzielonych 9 lub tubkéw, wykonanych ze
szczeliwa plastycznego przez sprasowanie
go w formach stalowych pod znacznem ci-
énientem hydraulicznem i zaopatrzonych od
sttony dlawika # i dna dlawniey 6 w spe-
cjalne pierscienie ochronne 8, przeciwdzia-
tajace niezawodnie przedostawaniu si¢
szczeliwa plastycznego do szczelin 7. Dzig-

ki temu zalozenie uszczelnienia 8, 9 do
gniazda dtawnicy 3 jest nadzwyczaj latwe,
nie wymaga stosowania zadnych narzedzi
pomocniezych, wystarczy bowiem zaloiyé
na dno 6 dlewnicy dwa pierscienie ochronne
8, jak pokazano na rysunku, nastepnie wsu-
naé do dlawnicy pierscienie albo tubki 9 ze
szceeliwa plastycznego, a na wierzch nalo-
zy¢ réwniez dwa pierscienie ochronne 8.
Sruby 5 przy dlawiku 4 dzieki silnemu
sprasowaniu szczeliwa plastycznego moga
byé dokrecane bardzo nieznacznie.
Pierscienie ochronne 8 odznaczaja sie
specjalna kenstrukejq i s3 wykonane z ma-
terjalu, mnde przepuszczajacego cieczy wi-
$nej, przyczem sa calkowicie odporne na
dziatanie wysokiej temperatury pary i o-
lejéw. Pierscienie 8 maja w przekroju po-
przecznym ksztalt korytka, obejmujacego
swemi $ciankami bocznemi czesciowo pier-
$cieri 9, dzieki temu pierscieri 9 i pierscienie
8 sa stale i dokladnie dociskane do po-
wierzchni tloczyska 7 i scianki dlawnicy 2.

Zastrzezenia patentowe.

1. Uszczelnienie dlawmicowe do tlo-
czysk maszyn parowych i innych, znamien-
ne tem, ze sklada sig z dowolnej liczby
pierécieni dzielonych lub iubkéw (9), wy-
konawych ze szczeliwa plastycznego, zawie-
rajacego metal jako skladnik staly i po-
datny oraz ciecz witng jako skladnik plyn-
ny i zachowujacego stale pierwotna = swa
plastycanoéé, a wytwarzanych praez stla-
czanie szczeliwa w odpowiedniej formie
pod duzem cisnieniem i otrzymywanych w
postaci lubkéow, zakiadanych nastepnie do
dlawnicy.

2. Uszczelnienie wedlug zastrz. 1, zaa.
mienne tem, ze pierscienie {9) sa wyposa-
ione w piericienie ochronne {8), wykona-
ne z materjalu odpornego na dzialanie wy-
sokiej temperatury pary oraz olejow i sma-
réw,

3. Uszczelnienie wedtug zastrz. 1 i 2,



znamienne tem, ze pierscienie ochronne (8) liwa plastycznego (9), mieszczacego sie po-
posiadajg obrzeza, zachodzace na pierscie- migdzy pierscieniami ochronnemi (8), po-
nie (9) i umozliwiajace state i dokladne wodowany naciskiem dlawika (4).
dociskanie ich do powierzchni tfoczyska (1)

i $§cianki dlawnicy (2) przez nacisk szcze- Rudolf Tschakert.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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