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Sposéb i urzadzenie do odprowadzania widréw i trocin
z miejsca ich powstawania,
podczas mechanicznej obrébki drewna i materialéw drewnopodobnych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb i urzadzenie do odprowadzania wiér6wi trocin z miejsca
ich powstawania podczas mechanicznej obrébki drewna i materiatéw drewnopodobnych.

Znany spos6b odprowadzania wiéréw i trocin z miejsca ich powstawania podczas mechani-
cznej obrébki drewna i materiatéw drewnopodobnych polega na zasysaniu powietrza wraz z tymi
odpoadami bezposrednio ze strefy obr6bki, w zasadzie ze sterfy pracy narz¢dzia obrébczego.
Struga powietrza oplywa narz¢dzie obrobcze porywajac odpady a nast¢pnie niesie je poprzez ssaweg
do uktadu transportowego.

Ssawa odciagowa, stanowigca urzadzenie do chwytania zanieczyszczen, miewa ksztatt szcze-
liny przewodu ssawnego, okapu obudowy, ostony itp. Ssawa odciggowa stanowi najwazniejszy
element calego urzadzenia odciggu miejscowego. Decydujaca wartoscia przy okresleniu ilosci
powietrza odciaganego jest predko$é porywania. Minimalna pr¢dko$¢ powietrza niezb¢dna do
porwania zanieczyszczen jest pr¢dkoscia, ktdra nalezy wytworzy¢ za pomoca ssawy odciagowej w
strefie powstawania lub wydobywania si¢ zanieczyszczen. Prgdkos¢ ta dla odpadéw drewna jest
niewielka. Jednakowoz minimalna prgdko$¢ transportu bywa wigksza i taka stosuje si¢ w ca}ym
urzadzeniu odcnagowym wytwarzajac stosowne podciénienie.

Ssawa powinna by¢ mozliwie jak najmniejsza, a ksztalt jej — jak najbardziej dostosowany do
ksztaltu maszyny lub urzadzenia obstugiwanego. Ssawa powinna znajdowa¢ si¢ mozliwie jak
najblizej Zrédta zanieczyszczen oraz wlot do ssawy powienien by¢ umieszczony na drodze natural-
nego ruchu czasteczek zanieczyszczen. I tak sa zaprojektowane i skonstruowane konwencjonalne
ssawy.

Tego rodzaju ssawy dobrze spetniaja swe zadania porywania zanieczyszczen i transportowania
ich w kanatach urzadzenia odciagowego. Jednakowoz te ssawy wykazuja pewne wady, do ktérych
zalicza si¢ znaczny haltas pracy samych ssaw, a takze caltych ukladow odciagowych. Ten halas
powstaje przede wszystkim u wlotu ssaw, w szczeg6Ino$ci w przestrzeni, gdzie struga zasysanego
powietrza wraz z zanieczyszczeniami trafia na wirujace narzgdzie obrébcze. Szybkos$¢ wzgledna,
jaka wyst¢puje na tym skrzyZowaniu, jest znaczna, bowiem dochodzi do sumy predkosci



2 130 341

przemieszczania si¢ strugi oraz pr¢dkosci elementéw narz¢dzia obrdbczego, obracajacego sig
wiaénie w tej strudze. Dodatkowym zrédtem hataséw i szuméw jest kontakt strugi powietrza przy
wlocie ssawy, bowiem tu wyst¢puje stosunkowo znaczna réznica ci$nien: podci$nienia uktadu
odciggowego 1 ci$nienia otoczenia.

Byly i sa realizowane r6znorodne sposoby ttumienia tych hataséw, przynosza one jednak
raczej mierne efekty, a urzadzenia sg technicznie skomplikowane i utrudniaja normalng pracg
maszyn i ich obstugg.

Sposéb wedtug wynalazku eliminuje wzglednie istotnie ogranicza przyczyny powstawania
hatas6w przez stosowanie zredukowanego podci$nienia w strefie pracy narz¢dzia i przez przesunig-
cie drogi strugi poza stref¢ pracy narz¢dzia obrébczego. Wykorzystuje si¢ rowniez energi¢ kinety-
czng widréw i trocin, jaka nabywaja one w wyniku pracy narz¢dzia. Te odpady tworzg strumien o
wlasnej trajektorii.

Wedlug wynalazku strugg zasysanego powietrza czystego wprowadza si¢ do kanatu wyciago-
wego poza narz¢dzie obrdbcze, od strony wyrzutu zanieczyszczen to jest od strony wyrzutu trocin i
wioréw, utrzymujac jedynie niewielkie podci§nienie wewnatrz ostony wok6t narz¢dzia obrobezego,
po czym predko$é strumienia zanieczyszczen jest przyspieszona w wyniku dziatania inzektorowego
strugi.

Wedlug wynalazku kanat odciagowy ssawy wyposazony jest dodatkowo w ssawny otwor,
ktory jest umieszczony poza strefg narz¢dzia obrébczego i ma o§ odchylong w stosunku do
plaszczyzny obrobczej przebiegajac w plaszczyZnie gldwnej obrotu tego narz¢dzia, to jest prosto-
padle do jego osi obrotu i tworzacych. Najkorzystniej wzajemne przesunigcie osi ma warto$¢ okoto
dwéch promieni obrotu elementéw tnacych narz¢dzia obrobczego.

Sposdb i urzadzenie wedtug wynalazku, realizujac postawione cele, wykazujg korzystne skutki
techniczne i techniczno uzytkowe, Przez usunigcie kolidujacego kontaktu osi strugi zasysanego
powietrza z wirujagcym narz¢dziem eliminuje si¢ podstawowe zZrédlo halasu. Nie wystgpuja tez
uderzenia transportowanych struga zanieczyszczen to jest wiéréw i trocin o wirujace narzg¢dzie.
Przez obnizenie ci$nienia w obudowie-ostonie ssawy praktycznie wyeliminowane sa hatasy ssania
powietrza przez otwory i szczeliny pomigdzy ssawg i ptaszczyzng obrébcza stotu itp. Korzystnym
jest zasysanie czastego powietrza ze strefy w poblizu miejsca obrobki zazwyczaj nad stotem, lecz
poza wlotem ssawy.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony schematycznie w przykladzie wykonania i uwido-
czniony na rysunku przedstawiajacym urzadzenie do odprowadzania wiéréw i trocin z miejsca ich
powstwania podczas mechanicznej obrobki drewna i materialéw drewnopodobnych to jest ssawy,
w widoku z boku.

Robocze narz¢dzie 1 usytuowane ponad obrébczym stotem 2 ostonigte jest ostong 3 obudowy
ssawy, otwarta od strony stotu 2, a zaopatrzona po przeciwnej stronie od géry w wylotowy kanat 4.
Ten zasadniczo prostopadly do stotu 2 pionowy kanat 4 ma o§ usytuowang w osi wyrzucanych
przez narz¢dzie 1 widréw i trocin §, to jest bezposrednio za tnagcymi elementami 6 narz¢dzia 1. Poza
1 ponad narz¢dziem 1kanal 4 jest wyposazony w ssawny otwor 7, o osi nieco odchylonej w stosunku
do osi kanatu 4, przebiegajacej przez stref¢ pracy narzg¢dzia 1, zasadniczo w ptaszczyZnie gléwne;j
(obrotu) tego narzgdzia 1, a to jest prostopadle do jego osi obrotu i tworzacych. Wzajemne
przesunigcie osi ma warto§¢ okoto dwoch promieni zewngtrznych elementéw tnacych 6. Kat
mig¢dzy osig kanatu 41 osig otworu 7 jest mniejszy od I1/2. Obrabiane drewno 8 jest przemieszczane
po stole 2 ku narz¢dziu 1.

Sposdb odprowadzania wiéréw i trocin § z miejsca ich powstawania, to jest z tngcych
elementéw 6 obrébczego narzg¢dzia 1, jest nast¢pujacy. Widry i trociny §s3 wprawiane w ruch przez
obracajace si¢ elementy tnace 6 obrébczego narz¢dzia 1, w miarg przesuwania si¢ drewna 8 po stole
2. Strumien tych wiéréw i trocin § trafia do wngtrza ostony 3 i dalej do kanatu 4, jest on nieco
przyspieszany przez panujace w tej strefie podci$nienie, wywolane inzektorowym dzialaniem strugi
czystego powietrza, zasysanego przez ssawny otwor 7. Po przejsciu strefy w poczatkowym, dolnym
odcinku kanahu 4, struga wi6réw i trocin § wpada w strumiefi zasysanego przez otwor 7 czystego
powietrza transportu pneumatycznego i jest dalej przez ten strumiefi przyspieszona i porwana.
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Podcis$nienie panujace wewnatrz obudowy 3 ssawy wystarczajaco skutecznie uniemozliwia
wydostawanie si¢ trocin i widrow § na zewnatrz. Jest ono niewielkie, nie ma tam tez silnego
strumienia powietrza, co eliminuje szumy i hatasy powstajace w konwencjonalnych ssawach, gdzie
wyst¢puje kontakt narzedzia i jego elementédw wirujacych ze strugga powietrza oraz efekty akusty-
czne ssania powietrza pod otworem i obrébczym narzgdziem.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b odprowadzania widréw i trocin z miejsca ich powstawania, podczas mechaniczne;j
obrébki drewna i materialdw drewnopodobnych, polegajacy na zasysaniu odpadéw i przenoszeniu
ich kanatem wyciggowym, znamienny tym, ze do kanatu wyciggowego poprzez zasysanie wprowa-
dza sie strugg czystego powietrza poza narz¢dzie obrobcze od strony wyrzutu widréw i trocin, ktore
wyrzucane s3 przez narz¢dzie obrdbcze tworzac stumien wpadajacy do wnetrza ostony gdzie
utrzymywane jest niewielkie podci$nienie, po czym pr¢dko$¢ strumienia zanieczyszczen jest przys-
pieszana w wyniku inzektorowego dzialania strugi zasysanego czystego powietrza.

2. Urzadzenie do odprowadzania widréwi trocin z miejsca ich powstwania, podczas mechani-
cznej obrdébki drewna i materialéw drewnopodobnych, wykonane w postaci ssawy zawierajacej
ostone narz¢dzia obrobczego oraz wyciggowy kanal, znamienne tym, ze wyciagowy kanat (4)
wyposazony jest w dodatkowy ssawny otwor (7) umieszczony poza strefa obrébczego narz¢dzia
(1), majacy o$ odchylona w stosunku do plaszczyzny obrébczej przebiegajacej w glé wnej plaszczy-
Znie obrotu narzg¢dzia (1), przy czym kat migdzy osia otworu (7) i osig kanatu (4) jest mniejszy od
II/2, a odleglo$¢é obu osi wynosi korzystnie rownowarto§¢ dwdch promieni obrotu elementéw
tnacych (6) narz¢dzia (1).
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