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一种铝屑专用排屑过滤水箱装置

(57)摘要

一种铝屑专用排屑过滤水箱装置，涉及机床

设备技术领域，解决了切削液不能完全过滤干净

的问题，包括排屑链板区、提升机构、水平过滤网

板、竖直过滤网板和切屑液储存区，所述的排屑

链板区包括排屑链板，排屑链板的末端与提升机

构相连接，提升机构包括倾斜设置的提升通道，

排屑链板的底部设置有排水缝隙，排屑链板的下

部设置有隔板，所述切屑液储存区设置在水平过

滤网板的下部，切屑液储存区的一侧与竖直过滤

网板相连接；适合于铝屑排屑、过滤、储存切削

液；切削液流通回路不容易堵塞，能够长时间工

作；即使发生堵塞，也方便观察和清理；由于切削

液回路流动是单向的，过滤效果更好。
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1.一种铝屑专用排屑过滤水箱装置，包括排屑链板区、提升机构、水平过滤网板、竖直

过滤网板和切屑液储存区，其特征是所述的排屑链板区包括排屑链板，排屑链板的末端与

提升机构相连接，提升机构包括倾斜设置的提升通道，排屑链板的底部设置有排水缝隙，排

屑链板的下部设置有隔板，所述隔板与排屑链板之间的空间构成临时存液区，所述的临时

存液区一侧设置有排液口，所述排液口与水平过滤网板相连接，所述切屑液储存区设置在

水平过滤网板的下部，切屑液储存区的一侧与竖直过滤网板相连接。

2.根据权利要求1所述的铝屑专用排屑过滤水箱装置，其特征是提升机构的末端设置

有竖直向下的排屑口。

3.根据权利要求1所述的铝屑专用排屑过滤水箱装置，其特征是竖直过滤网板的另一

侧与切屑液使用区相连接。

4.根据权利要求3所述的铝屑专用排屑过滤水箱装置，其特征是切屑液使用区设置有

液位计。

5.根据权利要求3所述的铝屑专用排屑过滤水箱装置，其特征是切屑液使用区设置有

油水分离器。

6.根据权利要求3所述的铝屑专用排屑过滤水箱装置，其特征是切屑液使用区设置有

水泵。
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一种铝屑专用排屑过滤水箱装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及机床设备技术领域，尤其涉及一种铝屑专用排屑过滤水箱装置。

背景技术

[0002] 针对车削、铣削所产生的铝屑，切削液从排屑链板区域进入储存切削液区域，是通

过“内置竖直排布的网板”实现的。排屑链板区域的切削液，通过“内置竖直排布的网板”后，

由于两区域始终处于连通状态，导致储存区域的切削液，不能完全过滤干净；“内置竖直排

布的网板”，由于结构原因，过滤效果差，切削液会反复经过网板；“内置竖直排布的网板”无

法清理两侧，导致切削液流通回路堵塞。

发明内容

[0003] 为了解决上述问题，本实用新型提供了一种铝屑专用排屑过滤水箱装置，提供一

种排屑、过滤和储存切削液的装置。为实现上述目的，本实用新型采取的技术方案为：一种

铝屑专用排屑过滤水箱装置，包括排屑链板区、提升机构、水平过滤网板、竖直过滤网板和

切屑液储存区，所述的排屑链板区包括排屑链板，排屑链板的末端与提升机构相连接，提升

机构包括倾斜设置的提升通道，排屑链板的底部设置有排水缝隙，排屑链板的下部设置有

隔板，所述隔板与排屑链板之间的空间构成临时存液区，所述的临时存液区一侧设置有排

液口，所述排液口与水平过滤网板相连接，所述切屑液储存区设置在水平过滤网板的下部，

切屑液储存区的一侧与竖直过滤网板相连接。

[0004] 进一步地，竖直过滤网板的另一侧与切屑液使用区相连接。

[0005] 进一步地，切屑液使用区设置有液位计，监测切屑液储存区的液位高度。

[0006] 进一步地，切屑液使用区设置有油水分离器，将切削液中的润滑油分离出来。

[0007] 进一步地，切屑液使用区设置有水泵，抽切削液供给功能部件。

[0008] 进一步地，提升机构的末端设置有竖直向下的排屑口，铝屑掉落至指定收纳装置。

[0009] 与现有技术相比，本实用新型具有以下有益效果：相比于传统结构，更加适合于铝

屑排屑、过滤、储存切削液；切削液流通回路不容易堵塞，能够长时间工作；即使发生堵塞，

也方便观察和清理；由于切削液回路流动是单向的，过滤效果更好。

附图说明

[0010] 以下结合附图对本实用新型做进一步详细描述。

[0011] 附图1是本实用新型的结构示意图；

[0012] 附图2是本实用新型的俯视结构示意图；

[0013] 附图3是本实用新型沿着A‑A剖切方向的主视结构示意图；

[0014] 附图中：1、排屑链板区，2、切屑液储存区，3、水平过滤网板，4、油水分离器，5、水

泵，6、液位计，7、排屑口，8、提升机构，9、排液口，10、排屑链板，11、临时存液区，12、隔板，

13、竖直过滤网板，14、切屑液使用区。
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具体实施方式

[0015] 为了使本领域技术人员更好地理解本实用新型的技术方案，下面结合附图及具体

实施例对本实用新型作进一步的说明。

[0016] 如附图所示，一种铝屑专用排屑过滤水箱装置，包括排屑链板区1、提升机构8、水

平过滤网板3、竖直过滤网板13和切屑液储存区2，所述的排屑链板区1包括排屑链板10，排

屑链板10的末端与提升机构8相连接，提升机构8包括倾斜设置的提升通道，排屑链板10的

底部设置有排水缝隙，排屑链板10的下部设置有隔板12，所述隔板12与排屑链板10之间的

空间构成临时存液区11，所述的临时存液区11一侧设置有排液口9，所述排液口9与水平过

滤网板3相连接，所述切屑液储存区2设置在水平过滤网板3的下部，切屑液储存区2的一侧

与竖直过滤网板13相连接。

[0017] 进一步地，竖直过滤网板13的另一侧与切屑液使用区14相连接。

[0018] 进一步地，切屑液使用区14设置有液位计6，监测切屑液储存区的液位高度。

[0019] 进一步地，切屑液使用区14设置有油水分离器4，将切削液中的润滑油分离出来。

[0020] 进一步地，切屑液使用区14设置有水泵5，抽切削液供给功能部件。

[0021] 进一步地，提升机构8的末端设置有竖直向下的排屑口7，铝屑掉落至指定收纳装

置。

[0022] 本实用新型的工作原理和工作过程如下：

[0023] 铝屑和切削液掉入排屑装置的排屑链板区1后，排屑链板区1中的排屑链板10不断

滚动将铝屑带入到排屑机的提升机构8，提升机构8的提升通道采用斜坡设计，切削液受重

力作用，在此区域与铝屑分离，铝屑则继续向上提升，经排屑口7掉落至指定收纳装置。

[0024] 排屑链板10  的下方设置有隔板12，链板切屑液进入排屑链板区1后，由于排屑链

板10自身有排水缝隙，切削液会经过此缝隙，进入隔板12上方汇集，临时存液区11侧面设计

有排液口9，切削液从排液口9，进入外置的水平过滤网板3的上方，经外置平面排布的水平

过滤网板3过滤后进入切屑液储存区2，因链板排屑区1设计高于外置平面排布的水平过滤

网板3，外置平面排布的水平过滤网板3又高于切屑液储存区2，因此切屑液只能单向流过网

板，解决了切屑液反复经过滤网板导致过滤不充分、网板容易堵塞的问题。

[0025] 切屑液经水平过滤网板3过滤后，再经过竖直过滤网板13两级过滤后流向水泵5，

达到理想的过滤精度。外置平面排布的水平过滤网板3全部漏于装置外侧，方便观察操作和

及时清理。

[0026] 利用本实用新型所述的技术方案，或本领域的技术人员在本实用新型技术方案的

启发下，设计出类似的技术方案，而达到上述技术效果的，均是落入本实用新型的保护范

围。
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图 1
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图 2
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图 3
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