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Glowica do hartowania
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Przedmiotem wynalazku jest glowica do hartowania
obejmujaca wzbudnik wysokiej czestotliwosci i natry-
skiwacz wody przeznaczonej do hartowania, w sposéb
ciagly, przedmiotéow o ksztalcie watkow gwintowanych,
zwlaszcza $rub kulkowych, ktore sa stopniowo przesu-
wane przez omawiang glowicg¢ ruchem posuwowo obro-
towym za pomoca odpowiedniego urzadzenia napedo-
wego.

. Dotychczas stosowane do tego celu urzadzenia maja
charakter w zasadzie laboratoryjny, wymagaja kilku
osobowej obslugi, stwarzajac stale trudnosci przy nasta-
wianiu glowicy w stosunku do hartowanego przedmiotu,
wymagaja kazdorazowo dokonywania préb hartowania
celem ustalenia jego wilasciwych parametréow oraz nie
zapewniaja pewnos$ci i powtarzalnosci stopnia zaharto-
wania powierzchni przedmiotow.

Celem wynalazku jest zapobiezenie powyzszym nie-
dostatkom przez stworzenie takiego urzadzenia, ktére
pozwolitoby na hartowanie automatyczne przedmiotow
o ksztalcie watkow, zwlaszoza $rub kulkowych, przez
nagrzewanie miejscowe powierzchni pradem wysokiej
czestotliwosci przy pomocy wzbudnika, a po nagrzaniu
chlodzenie natryskiem wody, stopniowo na catej dtugo-
Sci przedmiotu hartowanego.

Urzadzenie to zapewnia¢ musi réwniez prawidlowe
potozenie przedmiotu hartowanego w stosunku do glo-
wicy, przy uwzglednieniu zjawiska wydluzalnosci ter-
micznej hartowanego przedmiotu, oraz jego stopniowe
przemieszczanie wzdluzne przez glowice, przy jedno-

67233

10

15

20

30

2
czesnym jego obracaniu, w celu uzyskania prawidlowo
zahartowanej powierzchni na calej dtugosci przedmiotu.

Cel ten osiagniety zostal za pomoca urzadzenia obej-
mujacego podstawe z lozem, jednostke¢ napedowo-posu- °
wowa, szereg wspornikow, instalacje elektryczna i pneu-
matyczna, stanowiacych elementy zasadniczo znane, oraz
glowice hartownicza, stanowiaca przedmiot niniejszego
wynalazku.

Glowica hartownicza wedtug wynalazku skiada si¢ z
czgéci stalej i czeSci wymiennej. Oze$é stala obejmuje
stojaca prostopadle do osi przedmiotu hartowanego, pty-
te stalowa wulozyskowana tocznie mna prowadnicach
wzdluznych i ciagniona przez odpowiednie sprezyny,
dzigki czemu zapewniony jest staly docisk rolek do tej
samej strony zwoju gwintu przedmiotu hartowanego.

Omawiana plyta zaopatrzona jest rowniez w krzyzo-
we prowadnice toczne zezwalajace na tuch glowicy w
dwu wzajemnie prostopadtych kierunkach w plaszczyz-
nie prostopadlej do osi przedmiotu hartowanego. Przez
zastosowanie sprezynek przytrzymujacych koszyczki ku-
lek w tych prowadnicach tocznych, zapobiega si¢ ewen-
tualnemu wypadaniu kulek oraz zapewnia ich powrét
wraz z koszyczkiem do potozenia wyjéciowego. Prowad-
nice krzyzowe, wspoldziatajac z czterema sprezynami o
naciaggu regulowanym, pozwalaja na unikniecie promie-
niowego macisku masy glowicy na przedmiot hartowany.

Rozwiazanie takie pozwala poza tym na wutrzymanie

“stalego polozenia omawianej glowicy w stosunku do

hartowanego przedmiotu, niezaleznie od jego wydtuzania
si¢ czy kurczenia na skutek nagrzewania czy chlodzenia.
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~ Ponadto, w omawianej gtowicy zastosowane zostaly cy-
lindry pneumatyczne zapewniajace jej dziatanie w cyklu
automatycznym.

Zastdsowanie odpowiedniego zderzaka zezwala na
uzyskanie powtarzalnosci polozenia wzbudnika i natry-
sku wzgledem calego urzadzenia podajacego, przy czym
ruch glowicy do zderzaka dokonuje si¢ za pomoca tlo-
ka pneumatycznego pokonujacego napigcie odpowiedniej
sprezyny, przy czym do prowadnic krzyzowych umoco-
" wana jest cze$¢ wymienna glowicy. Czgé¢ wymienna glo-
- wicy obejmuje te elementy, ktére musza byé przystoso-
wane do odpowiednich érednic i skokéw poszczegélnych
typ6w przedmiot6w hartowanych, skiada si¢ ona z plyty
stalowej osadzonej na prowadnicach krzyzowych, kostki
tekstolitowej przykreconej do plyty stalowej oraz wzbud-
nika i matryskiwacza, zamocowanych w kostce tekstoli-
towej.

Zewnetrzna powierzchnia kostki tekstolitowej jest za-
toczona, a na tym zatoczeniu zamocowany jest pierscien
stalowy z osadzonymi rolkami.prowadzacymi, pozwala-
jacy na dokfadne osiowe ustawienie przedmiotu harto-
wanego w stosunku do wzbudnika i matryskiwacza. Ply-
ta stalowa wymiennej czedci glowicy posiada wewnatrz
powierzchni¢ centrujaca, wzgledem ktorej ustawiony jest
wzbudnik, natryskiwacz oraz rolki prowadzace. Oma-
wiana powierzchnia stanowi baz¢ przylaczenia z czeécia
stata glowicy. Wzbudnik potaczony jest za pomoca giet-
kiego kabla z zaciskami pieca elektrycznego wysokiej
czestotliwo$ci, a natryskiwacz z doprowadzeniem wody
do rchiodzenia. Ponadto glowica zaopatrzona jest w spe-
cjalny zdenzak pozwalajacy na katowe ustawienie przed-
miotu hartowanego w stosunku do wzbudnika.

Zastosowanie niniejszego urzadzenia z gtowica wedlug
wynalazku dzieki wprowadzonej automatyzacji dziala-
nia elementéw pneumatyki sterowanych elektrycznie,
pozwala na znaczne obnizenie pracochtonnosci i skro-
pen'ie trwania proceséw obrobezych, uzyskujac jedno-
cze$nie zahartowane powierzchnie o réwnomiernej gru-
bosci i twardo$ci warstwy zahartowanej wedlug z gory
ustalonych parametréw, co ma podstawowe znaczenie
przy hartowaniu walkéw gwintowanych, zwlaszcza $rub
kulkowych.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykla-
dzie wykonania na rysunkach, na ktérych fig. 1 przed-
‘stawia przekréj osiowy glowicy, fig. 2 — widok od gory
glowicy i tocznych prowadnic wzdtuznych oraz zderza-
ka do uzyskiwania powtarzalnosci, fig. 3 i 4 przedsta-
wiaja koszyczki i sprezynki tocznych prowadnic krzy-
zowych.

Glowica hartownicza wedlug wynalazku sklada sie z
czedei stalej i czeSci wymiennej, przy czym cze$é stata
obejmuje stalowa plyte 1 ciagnieta przez sprezyny 3,
osadzona na wzdtuznych prowadnicach 2 ulozyskowa-
nych tocznie w lozysku zlozonym z kulek 19 osadzonych
w koszyku 20 w ksztalcie tulei, umieszczonym w zew-
netrznym korpusie 21 polaczonym z elementem stalym
obudowy 22 urzadzenia. Plyta 1 wyposazona jest w krzy-
zowe prowadnice toczne 4, 5, w ktérych koszyczki 6,
kulek 17 zaopatrzone sa w sprezynki 7 sprzgione w
pozycji §rodkowej prowadnic za pomoca dwéch kolnie-
rzowych kolk6w 18 wbitych w jedna z czgéci wspolpra-
cujacych prowadnic.

Prowadnice krzyzowe 4, 5 wspoldzialaja z oczterema
sprezynami 8. Glowica wedlug wynalazku wyposazona
jest ponadto w cylindry pneumatyczne 9, 10 oraz zde-
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rzak 11 umozliwiajacy uzyskiwanie powtarzalnodci po-
lozenia wzbudnika i natrysku wzglgdem urzadzenia po-
dajacego. Czgé¢ wymienna glowicy osadzona jest ma
tocznych prowadnicach krzyzowych 4, 5 i skiada si¢ z
plyty stalowej 12, kostki tekstolitowej 13 oraz wzbudni-
ka i natryskiwacza nie pokazanych na rysunku, na za-
toczonej zewnetrznej stronie tekstolitowej kostki 13 osa-
dzony jest stalowy pierscien 14, na ktorym zamocowane
sa prowadzace rolki 15 wyposazone w mechanizmy re-
gulacji 19 sprzezone z pneumatycznymi cylindrami 9.
Glowica jest ponadto wyposazona w zderzak 16 umozli-
wiajacy katowe ustawienie przedmiotu hartowanego w
stosunku do wzbudnika.

Dzialanie glowicy wedtug wynalazku jest mastgpujace:
przedmiot przeznaczony do hartowania, walek gwinto-
wany, zwlaszcza $ruba kulkowa umieszczony zostaje na
przyrzadzie w taki sposob, ze jeden jego koniec umie-
szczony jest w uchwycie napedu a drugi podparty na
wsporniku umieszczonym obok wejscia do gtowicy.

Po nastawieniu za pomoca zderzaka 16 katowego po-
lozenia gwintu przedmiotu w stosunku do wzbudnika
zaciska si¢ uchwyt napedu w tym czasie sama glowica
dociskana jest do twardego zderzaka 11 przez ttok pneu-
matyczny cylindra 10, umozliwiajac uruchomienie na-
pedu, ktéry w sposéb zasadniczo znany nadaje przed-
miotowi hartowanemu ruch obrotowy i wzdtuzny i stop-
niowo wprowadza go do gltowicy. Kiedy przedmiot wej-
dzie w obrgb glowicy na dlugoéé okoto jednego skoku
gwintu, nastgpuje zapigcie ma jego gwincie rolek 15 za
pomoca tlokéw cylindréw pneumatycznych 9, za$§ ttok
cylindra pneumatycznego 10 zostaje wylaczony, umozli-
wiajac sprezynie 3 dociskanie rolek 15 do jednego bo-
ku rowka gwintu.

Dalszy ruch obrotowy i sézdtuzny przedmiotu powo-
duje jego wkrecanie si¢:w wzbudnik. Kiedy pierwszy
zw6j gwintu przedmiotu znajdzie si¢ we wzbudniku,
nastgpuje wilaczenie pradu wysokiej czestotliwosci dla
nagrzewania, oraz wody do chlodzenia przedmiotu har-
towanego. Proces ten przebiega nastgpnie nieprzerwanie
dalej, az do catkowitego zahartowania wymaganej dhu-
gosci gwintu watka, zwlaszcza $ruby kulkowe;j.

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica do hartowania obejmujaca wzbudnik wy-
sokiej czestotliwosci i matryskiwacz wody, przeznaczona
do hartowania w sposob ciagly przedmiotéow o ksztalcie
walkéw gwintowanych zwlaszcza $rub kulkowych, ktore
s3 stopniowo przesuwane przez omawiana glowicg Tu-
chem posuwowo obrotowym za pomoca urzadzenia na-
pedowego, zlozonego z czeSci stalej usytuowanej pro-
stopadle do osi przedmiotu obrabianego i czgsci wy-
miennej, znamienne tym, Ze czgs$¢ stala glowicy wyposa-
zona jest w osadzona na tocznych wzdtuznych prowad-
nicach (2) sprzezona z ciagnacymi sprezynami (3) ply-
ta (1) zaopatrzona w krzyzowe toczne prowadnice (4 i
5) spiete sprezynami (8) polaczona z czeScia wymienna
glowicy, zlozong z plyty (12) osadzonej ma kostce (13)
wyposazonej w pierécieni (14) zaopatrzony w prowadza-
ce rolki (15) sprzezome z pneumatycznymi cylindrami
(9) oraz zderzak (16) potaczony ze stala obudowa (22).

2. Glowica wedlug zastrzez. 1, znamienna tym, Ze jej
wzdhizna prowadnica (2) osadzona jest tocznie ma to-
zysku zlozonym z koszyka (20) z kulkami (19) umiesz-
czonymi w zewnetrznym korpusie (21) polaczonym z
stala obudowa (22).
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