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FUT EN BOIS POUR LE VIEILLISSEMENT D'UN
SPIRITUEUX.

@ L'invention se rapporte a un fat (20) en bois pour le
stockage et/ou le vieillissement d'un spiritueux, comportant
une paroi latérale (21) constituée de douelles (22) et, a
proximité de chaque extrémité de la paroi latérale (21) une
paroi de fond (24, 25), le f(t étant caractérisé en ce qu'l
comporte deux éléments d'étanchéité (27), chaque élément
d'étanchéité étant disposé de maniére a doubler I'une des
deux parois de fond (24, 25).

L'invention se rapporte également un procédé de vieillis-
sement d'une boisson distillée.
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La présente invention se rapporte au domaine de la production de
boissons alcoolisées, et en particulier de boissons distillées telles que le whisky, le
cognac, le rhum, etc.

La production de boissons distillées, ou spiritueux, comporte
généralement une étape de maturation, ou vieillissement, effectuée dans des fits de
bois. Lors du vieillissement d’un spiritueux en fit de bois, une partie du contenu du fit
s’évapore dans I'atmosphére a travers les parois du fit, en raison de la porosité de ces
parois. La quantité évaporée, couramment dénommée « la part des anges»,
représente une perte substantielle pour les producteurs : les pertes par évaporation
peuvent représenter, chaque année, jusqu’a 10% du volume contenu dans le fit.

Les producteurs de spiritueux cherchent depuis longtemps a éviter ou
limiter autant que possible ces pertes, notamment pour des raisons économiques, et
de nombreuses solutions ont été proposées a cet effet.

On connait par exemple, du document US 2 943 940, une méthode de
vieillissement de whisky selon laquelle le fit est inséré dans une enveloppe étanche,
laquelle est ensuite mise sous vide afin de coller aux parois externes du fit.
L'enveloppe étanche comporte une couche d’aluminium permettant de limiter le
passage de I'éthanol au travers de I'enveloppe étanche.

On connait également, des documents US 3 001 877 et WO 2013/008003,
une méthode consistant a insérer le fit dans un caisson étanche. Le caisson étanche
permet de retenir le fluide qui s’"évapore a travers le fit, ce qui tend a saturer
d’éthanol I'atmosphére a l'intérieur du caisson étanche, et ainsi bloquer I'évaporation
du contenu du fit.

L'ensemble de ces solutions ont en commun de prévoir une enceinte
intégralement étanche, a l'intérieur de laquelle le ft est conservé, avec pour résultat
de bloquer totalement les échanges entre l'intérieur et I’extérieur du fiit, dont en
particulier '’évaporation de I’éthanol. Cette méthode présente plusieurs
inconvénients.

En premier lieu, les solutions mettant en ceuvre une enveloppe souple
dégradent sévérement I'aspect esthétique du fit, tandis que celles mettant en ceuvre
un caisson étanche dissimule le ft. Or, il est primordial pour certains producteurs de
conserver I'aspect visuel traditionnel des flts qu’ils utilisent, notamment pour des
guestions d’image de marque. Il est en effet trés fréquent que les lieux de stockage
des flts soient ouverts au public pour des visites guidées, et la présence de flits
emballés dans des enveloppes en matiére plastique (voire dissimulés dans des

caissons) ne peut en aucun cas étre envisagée.
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Ensuite, comme évoqué ci-dessus, les solutions présentées ci-dessus ont
pour effet de bloquer totalement les échanges entre 'intérieur et I'extérieur du fat.
Or, ces échanges restent utiles a la maturation du spiritueux. En effet, lors du stockage
conventionnel des flts, des échanges ont lieu a la fois de I'intérieur vers I'extérieur et
dans le sens inverse, et sont nécessaires a la bonne maturation du spiritueux. En
particulier, 'entrée d’oxygéne dans le fit est nécessaire aux réactions d’oxydation
caractéristiques des produits vieillis. Le blocage total de ces échanges a pour effet
d’altérer sévérement, voire de stopper le processus de maturation. Ce n’est donc
évidemment pas souhaitable.

Enfin, ces solutions conduisent a une accumulation d’eau entre le fit et
I’enceinte étanche, ce qui génére de graves inconvénients pour le produit (risque de
moisissure et de production de faux-golts) comme pour le flt (apparition de rouille
sur les cerclages métalliques pouvant aboutir a leur rupture).

La présente invention a pour objectif de remédier aux inconvénients
exposés ci-dessous en proposant un procédé et un dispositif pour le vieillissement
d’un spiritueux en fiit de bois qui permettent de limiter les pertes d’éthanol par
évaporation tout en préservant I'aspect esthétique du fit et sans nuire a la bonne
maturation du spiritueux, afin de ne pas altérer la qualité finale du produit.

A cet effet, I'invention concerne un flt en bois pour le stockage et/ou le
vieillissement d’un spiritueux, comportant une paroi latérale constituée de douelles
et, a proximité de chaque extrémité de la paroi latérale une paroi de fond, le fit étant
caractérisé en ce qu’il comporte deux éléments d’étanchéité, chaque élément
d’étanchéité étant disposé de maniére a doubler I'une des deux parois de fond.

Ainsi en prévoyant des éléments d’étanchéités doublant les parois de
fond, on bloque toute évaporation susceptible de se produire au niveau de ces parois.
On limite ainsi une grande part de I’évaporation du contenu du fat, toute en
préservant I'aspect esthétique du fit et sans altérer la bonne maturation du distillat
contenu dans le fht. Les inventeurs ont en effet remarqué que, proportionnellement a
leur surface, les parois des fonds étaient responsables d’une trés grande partie de
I’évaporation. Ainsi, les inventeurs ont estimé que les parois des fonds, qui
représentent environ 16% de la surface externe d’un fit, peuvent causer plus de 35%
des pertes par évaporation. Par ailleurs les risques relatifs a 'accumulation d’eau sont
évités, puisque d’une part, la quantité d’eau éventuellement accumulée restera tres
faible (puisque dépendant directement du volume d’air emprisonné entre chaque
paroi de fond et I'élément d’étanchéité correspondant), et, d’autre part, ne sera en

aucun cas en contact avec des parties métalliques du fit.
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Dans une réalisation, chaque élément d’étanchéité est positionné au
niveau de I'extrémité correspondante de la paroi latérale.

Dans une réalisation, chaque élément d’étanchéité est en appui contre
I'extrémité correspondante de la paroi latérale, I'élément d’étanchéité étant fixé a la
paroi de fond correspondante, par exemple par agrafage.

Dans une réalisation, chaque élément d’étanchéité est un disque de
diameétre sensiblement égal au diameétre externe de I'extrémité correspondante de la
paroi latérale.

Dans une réalisation, chaque élément d’étanchéité comporte un support,
notamment un support rigide, sur lequel sont disposées une ou plusieurs couches
assurant I'étanchéité a I'eau et a I'éthanol.

Dans une réalisation, le support comporte une couche constituée d’un
matériau polymeére, tel que du polyéthyléne haute densité.

Dans une réalisation, au moins une couche d’étanchéité est constituée
d’aluminium.

Dans une réalisation, chaque élément d’étanchéité comporte en outre
une couche protectrice, comprenant par exemple du polyester.

L'invention se rapporte également a un procédé de vieillissement d’une
boisson distillée, comportant les étapes de :

- disposer un distillat dans un fat en bois ;
- disposer, a chaque extrémité du fit, un élément d’étanchéité de maniére a
doubler la paroi de fond correspondante.

Dans une réalisation, chaque élément d’étanchéité comporte un support,
notamment un support rigide, sur lequel sont disposées une ou plusieurs couches
assurant I'étanchéité a I'eau et a I'éthanol.

Dans une réalisation, le support comporte une couche constituée d’un
matériau polymeére, tel que du polyéthyléne haute densité.

Dans une réalisation, au moins une couche d’étanchéité est constituée
d’aluminium.

Dans une réalisation, chaque élément d’étanchéité comporte en outre
une couche protectrice, comprenant par exemple du polyester.

Dans une réalisation, chaque élément d’étanchéité est commun a au
moins deux fats.

Dans une réalisation, le procédé comporte les étapes de :
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- disposer un premier élément d’étanchéité sur une palette de stockage, ledit
premier élément d’étanchéité formant une plagque de dimensions correspondant
sensiblement aux dimensions de la palette ;

- disposer une pluralité de fits sur la palette, en appui sur le premier élément
d’étanchéité ;

- disposer un deuxiéme élément d’étanchéité identique au premier élément
d’étanchéité sur la pluralité de fits.

Dans une réalisation, on dispose sur le deuxiéeme élément d’étanchéité
une deuxieme palette de stockage, sur laquelle on dispose ensuite une pluralité de
fOts encadrés par des éléments d’étanchéité.

L'invention objet de la présente demande sera mieux comprise a la
lecture de la description détaillée qui suit, faite en référence aux dessins annexés,
parmi lesquels :

- la figure 1 représente un fat conventionnellement utilisé pour le
stockage et le vieillissement de boissons distillées ;

- la figure 2 représente un fit conforme a l'invention, en position
debout ;

- la figure 3 est une vue partielle du fat de la figure 2, avant fixation d’un
élément d’étanchéité ;

- la figure 4 représente un fit conforme a I'invention, en position
couchée ;

- la figure 5 représente un exemple d’application du procédé objet de
I'invention au stockage des fiits sur palettes.

La figure 1 représente un fit de type connu, utilisé conventionnellement
par les producteurs de spiritueux pour stocker les distillats durant la période de
maturation. Le fht 1, réalisé majoritairement en bois, comporte une paroi latérale 2,
et deux parois de fond, une paroi de fond supérieure 3, et une paroi de fond inférieure
4. La paroi latérale 2 est constituée d’une pluralité de douelles 5 adjacentes,
maintenues ensemble par des cerclages métalliques 6. Les extrémités des douelles 5
dépassent des parois de fond 3, 4 et forment des chanfreins 7.

Les figures 2 a 4 représentent un fat conforme a l'invention. Ce fat 20
présente une structure de base analogue au fit de la figure 1, et comporte ainsi une
paroi latérale 21, formée de douelles 22 maintenues ensemble par des cercles
métalliques 23, une paroi de fond supérieure 24 et une paroi de fond inférieure 25.
Les douelles 12, de maniére connue, dépassent des parois de fond 24, 25, et forment

a chacune de leurs extrémités un chanfrein 26.
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Conformément a l'invention, le fit 20 comporte, a chaque extrémité de
la paroi latérale 21, un élément d’étanchéité 27. Les éléments d’étanchéité 27 sont
disposés de maniére a doubler la paroi de fond 24, 25 correspondante. Les éléments
d’étanchéité sont étanches notamment a 'eau et a I'éthanol. On empéche ainsi toute
évaporation d’éthanol susceptible de se produire a travers les parois de fond.

L'exemple de mise en ceuvre de I'invention décrit dans les figures 2 a 4
est adapté a la fois aux flts stockés en position debout et aux flts stockés en position
couchée. Ainsi, la figure 2 représente un fit en position debout, tandis que la figure 4
représente un fit en position couchée.

On notera que les éléments d’étanchéité ne sont pas nécessairement
disposés contre la paroi de fond 24, 25 correspondante. Ainsi, dans I'exemple, les
éléments d’étanchéité 27 sont positionnés au niveau des extrémités des douelles 22,
si bien qu’un espace clos est défini entre chaque paroi de fond, I'élément d’étanchéité
correspondant et les chanfreins 26. Cette disposition présente I'avantage de bloquer
également 'évaporation d’éthanol susceptible de se produire a travers les extrémités
des douelles.

Ainsi qu’évoqué plus haut, lI'invention permet de réduire les pertes par
évaporation de maniére tres importante. Des gains de preés de 35% peuvent étre
envisagés, sans toutefois nuire a la qualité finale du produit, car des échanges entre
I'intérieur et I'extérieur du fht restent possibles, ceux-ci se réalisant alors uniquement
a travers la paroi latérale. En outre, I'intégralité de la paroi latérale du fat reste visible
et 'aspect esthétique est préservé, d’autant plus que certains modes de stockage des
fOts ne laissent pas les parois de fond visibles.

Avantageusement, les éléments d’étanchéité 27 comportent un support,
notamment un support rigide, et une ou plusieurs couches d’étanchéité, comportant
par exemple de I'aluminium. Une couche protectrice, comportant par exemple du
polyester, peut également étre prévue.

Dans I'exemple, les éléments d’étanchéité sont conformés pour s’adapter
a la forme et aux dimensions du fiit, dans le but notamment de préserver au mieux
I'aspect esthétique du flt. Ainsi les éléments d’étanchéité 27 se présentent sous la
forme d’un disque dont le diamétre est sensiblement égal au diameétre externe de
I’'extrémité correspondante de la paroi latérale 21. La discrétion des éléments
d’étanchéité 27 ainsi conformés permet de préserver entierement I'aspect esthétique
du fit, puisque I'intégralité de la paroi latérale reste visible, et, en outre, les éléments

d’étanchéité ne dépassent pas de celle-ci.
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Les éléments d’étanchéité 27 pourront étre fixés au ft par tout moyen
adapté. Par ailleurs, ils pourront étre fixés soit aux douelles 23 du fit, soit a la paroi de
fond correspondante.

Dans I'exemple des figures 2 a 4, les éléments d’étanchéité sont fixés a la
paroi de fond correspondante. On voit ainsi sur la figure 3 la paroi de fond supérieure
24, avant fixation de I'élément d’étanchéité correspondant. Pour la fixation de celui-ci,
il est prévu dans I'exemple une cale de fixation 28. Cette cale présente une hauteur
sensiblement égale a la hauteur des chanfreins, et permet la fixation de I'élément
d’étanchéité, par exemple par agrafage.

La figure 5 représente un exemple d’application du procédé de
vieillissement objet de I'invention. Il est courant que le stockage des fiits soit organisé
au moyen de palettes superposées. Ainsi, en prévoyant des éléments d’étanchéité de
dimensions adaptées, il est possible de mutualiser 'emploi de ces éléments
d’étanchéité sur plusieurs fits. Dans 'exemple de la figure 5, on utilise deux éléments
d’étanchéité par palette.

Ainsi pour organiser le stockage des flts sur palette conformément a
I'invention, on prévoit une premiére palette 30 sur laquelle on dispose un élément
d’étanchéité inférieur 31, puis I'ensemble des flts 32 associés a la premiére palette
30. On dispose ensuite sur les flts 32 un élément d’étanchéité supérieur 33. Les
éléments d’étanchéité inférieur et supérieur seront avantageusement constitués de
maniére analogue aux éléments d’étanchéité 27 décrits plus hauts. Les éléments
d’étanchéité de la figure 5 se présentent cependant sous la forme de plaques de
dimensions correspondant sensiblement aux dimensions des palettes. Dans tous les
cas, on s’assurera que les dimensions de ces éléments d’étanchéités permettent,
conformément a I'invention, de doubler les parois de fond de I'ensemble des fits
présents sur la palette.

Comme visible sur la figure 5, on reproduira I'assemblage décrit ci-dessus
pour chaque palette superposée. Ainsi, une deuxieme palette 34 est disposée sur
I'élément d’étanchéité supérieur 33. Sur la deuxieme palette 34 sont ensuite disposés,
dans l'ordre, un élément d’étanchéité inférieur 35, une pluralité de fats 36, un
élément d’étanchéité supérieur 37. On pourra bien entendu superposer de maniére
analogue autant de palettes que souhaité.

Le procédé de I'invention mis en ceuvre conformément a I'exemple de la
figure 5 présente comme avantage de mutualiser 'emploi des éléments d’étanchéités
sur I'ensemble des flts d’'une palette. En outre, la fixation des éléments d’étanchéité

aux palettes ou aux flts n’est pas nécessaire.
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REVENDICATIONS

1. Fit (20) en bois pour le stockage et/ou le vieillissement d'un
spiritueux, comportant une paroi latérale (21) constituée de douelles (22) et, a
proximité de chaque extrémité de la paroi latérale (21) une paroi de fond (24, 25), le
fat (20) étant caractérisé en ce qu’il comporte deux éléments d’étanchéité (27),
chaque élément d’étanchéité (27) étant disposé de maniére a doubler 'une des deux
parois de fond (24, 25).

2. Fit (20) selon la revendication 1, dans lequel chaque élément
d’étanchéité (27) est positionné au niveau de I'extrémité correspondante de la paroi
latérale (21).

3. Fit (20) selon la revendication 2, dans lequel chaque élément
d’étanchéité (27) est en appui contre I'extrémité correspondante de la paroi latérale
(21), I'élément d’étanchéité (27) étant fixé a la paroi de fond (24, 25) correspondante,

par exemple par agrafage.

4. Fat (20) selon la revendication 3, dans lequel chaque élément
d’étanchéité (27) est un disque de diameétre sensiblement égal au diametre externe de

I'extrémité correspondante de la paroi latérale (21).

5. Fat (20) selon l'une des revendications précédentes, dans lequel
chaque élément d’étanchéité (27) comporte un support, notamment un support
rigide, sur lequel sont disposées une ou plusieurs couches assurant I'étanchéité a I'eau

et a I'’éthanol.

6. Ft (20) selon la revendication 5, dans lequel le support comporte une

couche constituée d’'un matériau polymere, tel que du polyéthyléne haute densité.

7. Fat (20) selon la revendication 5 ou 6, dans lequel au moins une

couche d’étanchéité est constituée d’aluminium.

8. Fit (20) selon 'une des revendications 5 a 7, dans lequel chaque
élément d’étanchéité (27) comporte en outre une couche protectrice, comprenant par

exemple du polyester.
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9. Procédé de vieillissement d’une boisson distillée, comportant les
étapes de :

- disposer un distillat dans un fit (20) en bois comportant une paroi
latérale (21) et, a proximité de chaque extrémité de la paroi latérale (21), une paroi de
fond (24, 25) ;

- disposer, a chaque extrémité du fat (20), un élément d’étanchéité (27 ;

31, 33, 35, 37) de maniére a doubler la paroi de fond (24, 25) correspondante.

10. Procédé selon la revendication 9, dans lequel chaque élément
d’étanchéité (27 ; 31, 33, 35, 37) comporte un support, notamment un support rigide,
sur lequel sont disposées une ou plusieurs couches assurant I’étanchéité a 'eau et a

I'éthanol.

11. Procédé selon la revendication 10, dans lequel le support comporte
une couche constituée d’un matériau polymere, tel que du polyéthyléne haute
densité.

12. Procédé selon la revendication 10 ou 11, dans lequel au moins une

couche d’étanchéité est constituée d’aluminium.

13. Procédé l'une des revendications 10 a 12, dans lequel chaque
élément d’étanchéité (27 ; 31, 33, 35, 37) comporte en outre une couche protectrice,

comprenant par exemple du polyester.

14. Procédé selon l'une des revendications 9 a 13, dans lequel chaque

élément d’étanchéité (31, 33, 35, 37) est commun a au moins deux fhts (32, 36).

15. Procédé selon la revendication 14, comportant les étapes de :

- disposer un premier élément d’étanchéité (31) sur une palette de
stockage (30), ledit premier élément d’étanchéité (31) formant une plaque de
dimensions correspondant sensiblement aux dimensions de la palette (30) ;

- disposer une pluralité de flts (32) sur la palette, en appui sur le premier
élément d’étanchéité (31) ;

- disposer un deuxiéme élément d’étanchéité (33) identique au premier

élément d’étanchéité (31) sur la pluralité de fits (32).

16. Procédé selon la revendication 15, dans lequel on dispose sur le

deuxieme élément d’étanchéité (33) une deuxiéme palette de stockage (34), sur
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laquelle on dispose ensuite une pluralité de fits (36) encadrés par des éléments
d’étanchéité (35, 37).
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