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Mianyag idomok froccséntésére szolgdld berendezés

A taldlmdny targya mlanyag idomok froccséontésére szolgald
berendezés, amely frbccsénﬁégépbél és a hozzad csatlakoztathatd
szerszambdél &ll. A szerszadm (2) legaldbb két, az elddllitani
kivant idomok méreteinek megfeleld Ureggel rendelkezik, és
legaldbb harom, egymadshoz képest mozgathatd részbdl 4l1l,
amelyek munkafédzisban az Uregeken adthaladé, a részek
mozgdsiranyadra merdleges, és egymassal parhuzamos osztdsikok
mentén egymdshoz szorulnak. Mindegyik osztdésik legalabb egy
Uregen 4thalad. A szerszadm (2) legaldbb egy, a megolvasztott
mianyag bejuttatdsdra szolgdld csatorndval (13) rendelkezik,
amelynek egyik vége az Uregekben, a masik vége a szerszam (2)
felliletén kiképzett bevezetdnyilasndl (14) talalhatd, amely
nyildshoz munkafédzisban a froccsontédgép csatlakozik. A
szerszam (2) a bevezetdényilastdl (1l4) az elséd osztdsikig (9),
majd onnan a masodik osztdésikig (10) haladé csatornaval (13)
rendelkezik, amelybdél az Uregekhez (11, 12) vezetd
mellékcsatorndk (15, 16) &gaznak ki. A szerszdm (2) részein
(4, 5, 6) kétadllasu zarszerkezet helyezkedik el, amely elsd
helyzetben csak a szerszam (2) kozépsé részét (5) és a
csatorna (13) bevezetdnylldsat (14) tartalmazd elulsd részét
(4), mig a masodik helyzetben csak a szerszadm (2) kozépsd

részét és hatulsd részét (6) rogziti egymashoz.
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Mlianyag idomok froéccsdntésére szolgdld berendezés

A talalmény targya midanyag idomok frdccsontésére szolgald
berendezés, amely froccsdontdgépbdl és a hozza csatlakoztathatd
szerszampbdél A&ll. A szerszam legaldbb két, az eldallitani
kivdnt idom méreteinek megfelelé lreggel rendelkezik. A
szerszam legalé&bb harom, egymashoz képest moégathaté részbdél
all, amelyek munkafdzisban az Uregeken 4&thaladdé, a részek
mozgdsiranydra merdleges, és egymdssal parhuzamos osztésik
mentén egymashoz szorulnak. Mindegyik osztdésik legalabb egy
liregen &thalad. A szerszdm legaldbb egy, a megolvasztott
mﬁanyag_”bejuttatéséra szolgald csatornaval rendelkezik,
amelynek egyik vége az Uregekben, a masik vége pedig a
szerszam fellletén kiképzett Dbevezetdnyilasnadl talalhatd,
amelyhez munkafdzisban a froccsdntdgép csatlakozik.
(DE-Zeitschrift ,Kunsttoffe 847, 1994. 10. 1375-1382. p.)

A froccsontd8gépekkel szinte barmilyen tetszdleges formaju
idom eldallithatdé. A hozza csatlakoztathatdé szerszadmban csupéan
ki kell képezni az iuUregeket, amelyekbe a megolvasztott mdanyag
befecskendezheté. A szerszadm részeit, amelyeket osztdsik
vadlaszt el egymastdl, munkafazisban szorosan egymashoz nyomjak
(pl. hidraulikus mdédszerrel). Miutdn a mianyagot az uUregekbe
fecskendezték, a szerszadm az 1ismert technoldgia szerint
mindaddig zarva marad, amig az Uregekben levd idomok kellden
le nem hilnek, és meg nem szildrdulnak annyira, hogy a
szerszambdél kiemelhetdk 1legyenek. Ekkor a szerszamot az

osztdésiknal kinyitjdk - a részeket eltavolitva egymastol.



Addig, amig az uregekbe fecskendezett mlanyag le nem hil, a
froccsontégépet nem  hasznaljék. Ez a hatrany kildndsen
kellemetlen akkor, amikor viszonylag vastag falu idomokat,
készitenek, amelyek hllési ideje jéval hosszabb.

A froccsontégép teljesitménye fokozhatdé a bevezetdben
emlitett, ~Kunststoffe 84" cimd német folydiratban
ismertetett, tandem rendszerl szerszadm alkalmazadsadval. Az
ilyen szerszadmmal dolgozd frdccsontd berendezésben a részek
valtakozva, két osztdsikndl nyithatdk. Mikdzben az egyik
osztésik Uregeiben hdl a mianyag, a masik osztdsikbdl
kiemelhet8k az elkésziilt idomok. Ez a munkamdédszer olyan
idomok elb4dllitdséandl elényds, amelyeknek hilési ideje
hosszabb, mint az Uregek megtoltéséhez szikséges idé. A tandem
rendszerd froccsontbdgépek kdoltséges specidlis gépek,
amelyeknél a kozépen elhelyezett, mozgathatdé kozéplaphoz a
froccsonté egység az oldalaval kapcsoldédik. A felolvasztott
mianyagot a kozéplapban kialakitott csatorndkon keresztil
fecskendezik az iUregekbe. Ezzel az ismert tandemtechnikiaval a
szokvanyos frocecsontégépek nem, vagy csak nagymértékd
atalakitésokkal hasznalhatodk.

A taldlmadny célja a bevezetdében ismertetett Dberendezés
kialakitasa gy, hogy az elkészitett idomok mennyisége
szokvanyos froccsontb8gépek  hasznalata esetén is kdnnyen
ndvelhetd legyen.

Ezt a feladatot a taldlmadny szerinti berendezés ugy oldja
meg, hogy

- a szerszadm a bevezetdényildstdl az elsd osztdsikig, majd
onnan a masodik osztdésikig haladé csatorndval rendelkezik,

amelybd&l az uUregekhez vezetd mellékcsatorndk agaznak ki, és



- a szerszam részein kétdlladsu =zarszerkezet helyezkedik
el, amely elsd helyzetben csak a szerszdm ko6zépsé részét és a
csatorna bevezetdényilasadt tartalmazé eliilsé részét, mig a
masodik helyzetben csak a szerszam kozépsd részét és hitulsd
részét rogziti egymashoz.

Ez a berendezés Atalakitas és kiegészitd mlveletek nélkill
haszndlhaté a szokvanyos, kereskedelemben kaphaté froccsdntdé-
gépekkel is. Csupan az eddig haszndlt, minddssze két részbdl
4ll6, egy osztdsikkal rendelkezd egyszerli szerszamot kell
lecserélni az 14j, hadrom részbdl 4ll6, két osztdsikkal
rendelkezé szerszadmra. A leirt tandemtechnik&dhoz hasonléan

ezzel a  szerszammal is novelhetd az elkészitett idomok

mennyisége, mivel mikdézben az egyik osztdsikbdl kiemelik az

elkészilt idomot, addig a masik osztdsik Uregeibe
fecskendezett mldanyag lehlil. A Dberendezés jelentésége a
szerszam részeit a hilési fazisban 0sszeszoritd

zarszerkezetben rejlik. Ez a zarszerkezet két pozicidé kozott
egyszerlien 4&llithatdé (egyszerl, kétdllasu szerkezet). Mig a
zarszerkezet az idom hlilési ideje alatt a szerszadm két részét
mindenkor szorosan egymashoz rogziti a maradékerd
megtartadsaval, addig a harmadik rész osztdsikjadndl a szerszam
kinyithaté és az elkészilt idom kiemelheté. Miutdn ezt az
osztdésikot bezarjak, és az Uregbe mlanyagot fecskendeznek, a
zarszerkezetet a masodik 4&llédsba mozditjdk - ekdzben a
szerszadm tovabbra is szorosan Ossze van zarva. A szerszam két
része - amelyekben a frissen megtoltott lireg taldlhatd -
szorosan Osszezdrva marad, és most az eddig Osszeszoritott

osztdésik nyithatdé meg, és kiemelheté az id&kdzben lehiilt idom,



miutdn megszlnik a befecskendezési fazisban a szerszamra
gyakorolt nyomdberd.
Az 4brdk a taldlmadny kuloénbozd kiviteli valtozatait

mutatjik be.

1. &bra: a taldlmédny szerinti berendezés sematikus, részben
metszeti rajza, a berendezés zart allésaban.

2. és 3. &bra: az 1. abra szerinti berendezés kiildnbdzd
nyitott &llésai

4. és 5. a&bra: a taldlmdny szerinti berendezésnél hasznalt
zarszerkezet két eltérd allasban

6. dbra: a zarszerkezetnek a 4. és 5. abran szerepldétdl eltérd
kiviteli wviltozata

7. é&bra: a taldlmény szerinti Dberendezésnek az 1. abran

szerepldétdl eltérd kiviteli valtozata

Az &abrakon a froccsdontd berendezés azon elemei lathatdk,
amelyek a taldlmdny megértéséhez szilkségesek. Az ismert elemek
- mint példdul a hitdécsatorndk vagy a fltdberendezések nyitd
és zAarb6 mechanizmusa - nincsenek feltiintetve.

A taldlmadny hideg- és fltott csatornds berendezésben
egyarant alkalmazhaté. Az alabbiakban az 1-6. abrak
segitségével a hideg csatornas kiviteli valtozatot
ismertetjik, de ugyanez a leirds egyuttal a fdtott csatornés
kiviteli vAltozatra is érvényes, amelyet a leirds végén a 7.
abrdndl roéviden emlitlnk.

Az 1. &bra szerinti froéccsontd berendezés 1 frdccsdntd-
gépbd8l, és a hozza csatlakoztathatdé 2 szerszambdél 4&ll. A 1

froccsdnté berendezés szokvanyos, a kereskedelemben kaphatd



gép lehet, kiildnleges jellemzd8k nélkul. A 1 froccsontbdgép a 3
kétiranyd nyilnak megfelelden mozgathatd.

A 2 szerszam harom részbdél A&ll: a 4 elilsd részbdl, a 5
kozépsé részbdl és a 6 hatulsd részbdl. A 6 hdtulsd részhez 7
nyombélap illeszkedik, amelyhez a 8 nyomdbéelem kapcsolddik. A 8
nyombéelem pneumatikus vagy hidraulikus prés lehet. A 2
szerszam harom részét két egymdssal parhuzamos 9, 10 osztdsik
vdlasztja el egymastdé6l. Mindkét 9, 10 osztdésikban legaldbb egy
11 1illetve 12 dreg talalhaté, amelyek belsd méretei az
elddllitanddé idom alakjanak felelnek meg. Az &brazolt kiviteli
vdltozatban mindkét 9, 10 osztdésikban két 11, 12 ireg van
kiképezve.

A 2 szerszam koézepén talalhatdé 13 csatornan keresztil a
megolvasztott mlanyag az 11, 12 dregekbe juttathatdé. A 13
csatorna a 2 szerszam feliletén kiképzett, kifelé nyitott
bevezetd nyilasnal kezdddik. 1Innen a 2 szerszam 4 elilsé
részében a 9 elsé osztdsikig, majd a 2 szerszédm 5 kozépsd
részében a 10 masodik osztdésikig halad tovabb. Annak
érdekében, hogy a beontétt mlanyagbdl a 13 csatorndban
keletkezett ontécsonk az idom 1lehlilése és a formabdl vald
kiemelése utdn a 13 csatorndbdél koénnyen eltdvolithatd legyen,
a 13 csatorna mindkét részben kuposan van kiképezve. A 13
csatornabdél 15 illetve 16 mellékcsatorndak 4agaznak szét,
amelyek az 11, 12 lregekhez vezetnek. A 15, 16 mellékcsatorndk
elénydsen a 9, 10 osztdsikon helyezkednek el.

A 2 szerszédm kilsején a 4. és 5. abran 1lathatd
zarszerkezet helyezkedik el, amelynek 17 tolézadrja a 18
kétiranyd nyilnak megfelelden két pozicidba 4&llithatd. A 17

tolézar a 4. &bra szerinti helyzetben a 2 szerszdm 5 kozépsd



és 6 hatulsd részét, mig az 5. 4&bra szerinti masik helyzetben
a 2 szerszam 4 elilsd és 5 kozépsS részét szoritja egymashoz.
A berendezésnél alkalmazhatdé zArszerkezetek felépitését az
alabbiakban a 4-6. - A4brak segitségével ismertetjik
részletesebben.

Az 1. &bra szerinti berendezés mikodése:

Tételezzik fel, hogy a 2 szerszdm 4 elllsé része a hozza
illeszkedd 19 tamasztd lappal egyltt rogzitett helyzetll. Az
idomok az 11 és 12 Udregekben készithetd8k el, ehhez a 1
froccsontédgépet a 2 szerszadmhoz toljdk, ugy, hogy a 13
csatorna 14 bevezetdnyilasahoz illeszkedik. A 1
froccsonté8gépben taldlhaté felolvasztott mlanyag ezutdn a 13
csatornaba fecskendezhetd. A megfeleld mértékd nyomas
haszndlata esetén a midanyag a 13 csatornan, valamint a 15, 16
mellékcsatorndkon keresztiil megtolti a 11 és 12 Udregeket.
Bmikor a 11 és 12 tUlregek megtelnek, a 1 froccsontégépet
elzarjdk. Ezutdn a 2 szerszamban levd mianyag lehdl.

A szlkséges hiilési id& utdn a 1 froccsontdgépet elhiuzzdk a
2 szerszamtdl, amelyet a 9 elsé osztdsiknal kinyitnak. Az 5
kozépsé és a 6 hatulsd rész ekkor egymadshoz van szoritva. Ezek
a 8 nyombéelem &ltal kifejtett nyombderd megszintetése utan a
mozgathatdan roégzitett 7 nyomdlappal egyitt a 2. abran lathatéd
helyzetbe mozdithatdék. A zAarszerkezet eldnydsen Ugy van
kialakitva, hogy a 8 nyomdéelem 4&ltal kifejtett nyomdbderd
megszlinése utdn megmaradd maradékerd tovabbra is Osszeszoritja
a 2 szerszadm két részét. Az 11 Uregekben el&dllitott idomok
ekkor kiemelhetdék a 2 szerszdmpbdl. A 2 szerszadm 4 elilsé

részében a 13 <csatorndban a Dbefecskendezett mianyagbdl



hatramaradd éntécsonk példaul nagynyomasu levegdvel
tdvolithatdé el, igy a 13 csatorna ismét szabadda valik.

Ezutdn a 2 szerszadmot ismét az 1. A&abradn 1lathatd zart
munkahelyzetbe &11itjdk, amikor a 2 szerszam 4, 5, 6, részeit
a 8 nyomdbelem erd&sen Osszeszoritja. A 1 froccsontbdgépet ismét
a 2 szerszamhoz toljdk, és az 11 Uregeket ismét megtoltik
mianyaggal. Ezutdn a zarszerkezetet a masodik helyzetbe
4l11itjak, igy most a 2 a szerszam 4 elilsé és 5 kozépsS részét
szoritja egyméshoz, a fentiek szerint. A 2 szerszamot ezutdn a
10 mésodik osztdésikndl nyitjadk ki, gy, hogy a 2 szerszam 6
hdtsé részét a 7 nyomdlappal egyitt a 3. 4&bradn 1lathatd
pozicidéba mozditjak. Ekkor eltavolithaté az 12 Uregben
elkészilt idom és a 2 szerszdm 5 kozépsé részében a 13
csatorndban visszamaradt ont&csonk. Ekozben a 9 elsé osztdsik
11 Uregében lehdl a mianyag.

A 2 szerszémot ezutdn ismét az 1. abra szerinti zart
munkahelyzetbe &llitjadk. A 2 szerszdm 4 elilsé részében a 13
csatorndban maradt ontécsonk szintén nagynyomasu levegdvel
tavolithatdé el. A 1 froccsontdgépet 1ismét a 2 szerszamhoz
toljdk. Az 12 Uregeket ismét megtdltik mlanyaggal, és a 5
kozépsé és a 6 hatulsd részeket egymashoz szoritjdk. Ekdzben
az 11 Uuregben leh@il az idom, igy a 2 szerszdm - a korébban
leirtak szerint - a 9 elsé osztdsikndl kinyithatd. Ezzel a
mbédszerrel az 11 és 12 Uregek felvaltva tolthetdk meg
mianyaggal és az elkészult idomok felvaltva emelhetdk ki
beld&lik.

Fontos, hogy a 11 és 12 uregekbe toltoétt mlanyag hllési
ideje alatt a 2 szerszam megfelel$ részei a 8 nyomdelem altal

kifejtett nyomberd megszilintetése utén is egymashoz



szoruljanak. Ennek érdekében a maradékerdt megtartd
zadrszerkezetre van sziikség, amely legaldbb a berendezés egyik
oldalédn, de eldénydsen két oldaladn helyezkedik el.

Ez lehet példaul a 4. és 5. &bra szerinti zAarszerkezet,
amelynek 17 tolbézdra a 2 szerszédm 5 kozépsd részén van
megvezetve és a 18 kétirdnyu nyilnak megfelelden mozgathatd. A
4. &bran lathatd helyzetben a 2 szerszadm kozépsé és 6 hatulsd
részét szoritja egyméshoz. Mindkét 5, 6 részen kuposan
kiképzett 20, 21 kormok helyezkednek el, és ezeket fogja at a
17 toldézar megfelelden kialakitott 22 wvilldja. A 17 toldzar
madsik végén taldlhatd 23 villanak ekkor nincs funkcidja. Ez a
23 villa a masodik 4&lléasban fogja at a 24 és 25 koérmdket,
amelyek a 2 szerszam 5 ko&zépsd és 4 elilsd részén helyezkednek
el. Ehhez a 17 toldzidrat a szerszam zart allasaban egyszerlien
felfelé kell tolni, az 5. A&bréan 1lathatdé pozicidéba. A 2
szerszdm 6 hatulsd része ekkor elmozdithatd és a 2 szerszam a
10 masodik osztdésiknal kinyithatéd.

A 4. és 5. &brén 1lathatd, kétallasu 17 toldzaér helyett
megfelelden kialakitott, két 4&lladsba Dbillenthetd retesz 1is
alkalmazhaté. A zAarszerkezet elektromdgnesekbsél is allhat,
amelyek felvaltva a 4 elilsé vagy a 6 hatulsd részt szoritjak
a 2 szerszam 5 kozépsd részéhez.

A 2 szerszadm 4, 5, és 6 Trészének a 4. és 5. 4&bréan
ismertetett 1ro&gzitése a 6. abra szerinti, trapézmenettel
rendelkezé 26 menetes szarral 1is megoldhatdé. Ekkor a 26
menetes szarat a 27 hajtémi mozgatja a 28 menetes hilivelyben,
ugy, hogy a 26 menetes szadr vagy a 2 szerszam 6 hatulsd részén
elhelyezked8 29 fészekbe vagy pedig a 4 eliulsé részen

elhelyezkedd 30 fészekbe csavarodik be (lasd 6. a&bra). A



megfeleld mértékd nyomdbéerd (maradékerd) biztositasa érdekében
a 29, 30 fészkek 31, 32 rugdkkal rendelkezhetnek. A 26 menetes
szdr helyett fogasléc 1is alkalmazhaté - a hozza tartozd
megfeleld &llitdelemekkel.

A taldlmény szerinti berendezés két-két részének felvaltva
torténd Osszezdrasa a 7. abran 1lathatd, fltott csatornaval
rendelkez8 berendezésnél 1is megvaldsithatdé. Az 1-6. abrakon
lathaté berendezéssel megegyezé elemeket itt 1is wugyanazon
hivatkozasi szamokkal jelsljik. A megolvasztott mlanyag
bejuttatadsdra szolgald 33 fltdtt csatorna itt nem a 2 szerszam
kézepén helyezkedik el, hanem kikeridli a 9 elsé osztdésik 11
liregeit. A berendezés mikddése kozben mind a 33 forrd
csatornat, mind pedig a 34 és 35 mellékcsatornakat felfltik,
azért, hogy a bennik levé olvadt mlanyag ne szilardulhasson
meg. A 33 csatorna és a 34, 35 mellékcsatornak 9, 10
osztbésikokra nyild végein =zardelemek, példaul tilszelepek,
helyezkednek el, amelyeknek koszonhetdéen a 2 szerszam
kinyitidsakor az olvadt mdanyag nem folyhat ki. Az idomok
kiemeléséhez a 7. A&bra szerinti 2 szerszadm 1is felvaltva

nyithatdé illetve zarhatd, az 1-6. abrdkndl leirt mdbdon.
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Szabadalmi igénypontok

Miianyag idomok fréccséntésére szolgdld berendezés, amely
fréccsdnt8gépb8l és a hozzad csatlakoztathatd szerszambdl
411, ahol a szersz&m (2) legaldbb két, az eldallitani
kivadnt idomok méreteinek megfeleld lireggel rendelkezik, és
ahol a szerszam (2) legaldbb harom, egymashoz képest
mozgathatd részbdél 4&ll, amelyek munkafdzisban az Uregeken
dthaladd, a részek mozgasirdnyadra mer8leges, és egymassal
parhuzamos osztdésikok mentén egymashoz szorulnak, és
mindegyik osztdésik legaldbb egy lregen athalad és ahol a
szerszam (2) legalédbb egy, a megolvasztott mianyag
bejuttatésara szolgéléd csatornaval (13) rendelkezik,
amelynek egyik vége az Uuregekben, a masik vége a szerszam
(2) feluletén kiképzett bevezetédnyilasnal (14) talalhatd,
amely nyilashoz munkafdzisban a frodccsontédgép csatlakozik,
azzal jellemezve, hogy
- a szerszadm (2) a Dbevezetdnyilastodl (14) az elsé
osztésikig (9), majd onnan a masodik osztésikig (10)
haladé csatornaval (13) rendelkezik, amelybd&l az
tiregekhez (11, 12) vezetd mellékcsatornak (15, 16)
dgaznak ki, és
- a szerszam (2) részein (4, 5, 6) kétdllasu zAarszerkezet
helyezkedik el, amely elsé helyzetben csak a szerszam
(2) kozépsd részét (5) é€s a csatorna (13)
bevezetdnyilasat (14) tartalmazd elilsd részét (4), mig
a masodik helyzetben csak a szerszadm (2) kozépsd részét

és hatulsé részét (6) rogziti egymashoz.



2. Az
a
3. Az
a
4. Az
a
5. Az
a
6. Az
a
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1. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve,

zardelem a toldzar (17) eltoldséaval allithatéd.

1. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve,

hogy

hogy

zdrbelem a menetes szar (26) elforditdsaval allithatéd.

1. igénypont szerinti berendezés, azzal Jjellemezve,

zarbelem fogasléc segitségével allithatbé.

1. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve,

zardelem billend retesz segitségével &llithatd.

1. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve,

zarbelem elektromagnesekbdl 4ll.

hogy

hogy

hogy

7. Az 1-6. igénypontok szerinti berendezés, azzal Jjellemezve,

hogy a csatorna (13) a szerszam (2) kozepén helyezkedik el.

8. A

a

7. 1igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve,

mellékcsatorndk (15, 106) az osztdésikokban (9,

helyezkednek el.

(iﬁ?ﬁU;;»An t:aﬁ1rt\(§ QA&P) A meghatalmazott

Dr. Jakab Judit
szabadalmi ugyv1v6

hogy
10)

az S.B.G. 6?/l( S abada Ugyv1v61 Iroda
B
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10 mésodik osztodsik

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

24

JA

"oy =@

Hivatkozasi jelek jegyzéke

froccsontégép
szerszam
kétirdnyl nyil
elilsd rész
ko6zépsd rész
hdtulsd rész
nyomdélap
nyomdelem

elsé osztdsik

ireg

ureg

csatorna
bevezetényilas
mellékcsatorna
mellékcsatorna
toldzar
kétiranyd nyil
tdmasztdlap
kdérom

korom

villa

villa

kordm

25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35

k&rom

menetes szAar
hajtémi
menetes hilively
fészek

fészek

rugd

rugd

fitott csatorna
mellékcsatorna

mellékcsatorna
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