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Tubulure pour le montage préliminaire de la bague coupante ou de serrage d’'un raccord vissé de tuyauterie.

Une tubulure 12 sert au montage préliminaire” manuel
d'une bague coupante 3 sur un tube 4. La tubulure présente
un cone intérieur 13 correspondant 3 fa surface intérieure
conique 8 du raccord vissé 1 dont la bague 3 fait partie, de
méme qu'un filetage extérieur 16 qui correspond au filetage
extérieur 7 du raccord et sur lequel est vissé I'écrou 2. Pour
signaler la limite d'usure du c6ne intérieur 13, dont le dépasse-
ment risque de provoquer le positionnement axial défectueux
de la bague coupante 3, le céne intérieur 13 est pourvu d'une
couche d'usure dont Ia coloration différe de la coloration du
matériau de base de la tubulure 12. Lorsque la couleur du
matériau de: base transperce & travers la couche d‘usure dans
le cBne intérieur 13, la tubulure doit étre changée.
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Lfinventfon concerne une tubulure pour le montage préli-
minaire de la bague coupante ou de sérrage d'un raccord vissé de
tuyauterie sur un tube, §u50lure qﬁi prééente un . cone intérieur
pour appuyer la bague, glissée sur le tube, et dans fequé[ peut
&tre pressée la bague. 7 , ' , '

. En cas dfutilisation de raccords vissés comportant des
bagues de serrage ou des bagdes coupantes, suivant Lle type de
raccord, Lles bagues sont fréquemment montées préalablement sur Lles
tubes, avant la pose proprement dite des tubes. Cette facon de
procéder 3 surtout pour but de-garantir L'obtentionrd‘une Liaison
de dualité convenable entre le tube et la bagde de,serragé ou cou-
pante. Les bagues sont montées & L'aide d'une tubulure. Les tubd-
lures employées sont de deux types ; pour le montage préliminaire
des bagues & la main ou en vue d'une ufiLiéation dans une machine
de montage. ’ ' - 7

Ces tubulures de montage préliminaire posent un probléme
quﬁ est di a2 L'usure du'cﬁne intérieur. Cette usure a pour consé-
quence que les dimensions du céne changent, ce qui 'se manifeste
surtout par L'élargissement du cdne, avec le résultat que la'bague
de serrage ou ta bague coupante s'enfénce axialement .sur une plus
grande distance dans la tubuLure que la distance prévue au départ
(& L'état neuf de la tubulure) pour -L'obtention d'une liaison de
bonne qualité. Or, cet enfoncemenf plus important et L'usure
trop importante de la tubulure gui en est la cause, c'est-a~dire le
dépassement de Lé durée d'utilisation admissible de la tubulure, ne
peuvent pas &tre pergus facilement pariLe'monteur. Pour pouvoir

travailler dans des conditions offrant § cet égard toute sécurité,

il .devrait réguliérement faire faire le relevé des dimensions

exactes de la surface intérieure conique de la tubulure. Cette
faéon de procéder a divers inconvénients. Toutefois, le montage
défectueux ou inadéquat d'une bague peut provoquer une fuite ou le
desserrage du raccord. o ' .

Partant de cette situation, L'invention vise & créer une
tubulure de montage sur laguelle L’usaéer puisse 'voir si oui ou non

la fin de Lla durée d'utilisation est atteinte, sans que cela
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demande des contrdles supplémentaires par ta vérification des
dimensions.

Conformément & L'invention, on obtient ce résultat par le
fait que Lla surface du céne intérieur est pourvue d'une couche
d'usure présentant une coloration qui différe de la coloration du
matériau de base.

On connait un certain nombre de procédés de revétement de
surfaces qui produisent une coloration sur la surface traitée. En
appliquant L'un de ces procédés, la fin de la durée d'utilisation
de Lla tubulure peut &tre indiquée trés distinctement, ce qui n'est
pas le cas pour les tubulures utilisées jusqu'd présent. Si la
couche d'usure a été enlevée au point que Lle matériau de base
devient visible, Lla fin de la durée d'utilisation de la tubulure
est atteinte. L'usager peut ainsi se rendre compte de fagon simple
que Lla poursuite de Ll'emploi d'une tubulure présentant ce signe
d'usure risque d'affecter Lle montage convenable des bagues. Un
controte par la vérification des dimensions n'est pas nécessaire.
L'utilisateur peut voir directement qu'il doit se servir .d'une
nouvelle tubulure pour le montage préliminaire des bagues s'il veut
éviter des défectuosités. )

IL est préférable de prévcir une couche d'usure ayant une
plus haute résistance mécanique que le matériau de base. On obtient
ainsi l'avantage que la tubulure est dotée en méme temps d'une plus
forte tenue a l'usure.

Il est possible aussi de prévoir plusieurs: couches
d'usure, en particulier de colorations différentes, ce qui permet
de constater des degrés d'usure. Cependant, la premiére couche
appliquée sur le matériau de base devrait se distinguer nettement
de celui-ci dans tous les cas.

Une couche d'usure préférée dont la coloration différe de
celle du matériau de base, est formée par un revétement avec du
nitrite de titane. On peut envisager aussi, en variante, un revéte-
ment de silicate d'aluminium ou un dépdt de chrome dur. Les revéte=-
ments précités et les procédés pour les appliquer sont connus.

D'autres caractéristiques et avantages de L'invention
ressortiront plus clairement de la description qui va suivre
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d'exemples de réalisatibn non limitatifs) ainsi que du dessin
annexé, sur lequel : ’ 7

- la figure 1 est une vue de cdté schéhatiqué partiel-
lement - en coupe axiale d'un raccord vissé typique & bagues cou-
pantes ; , , , i

- Lla figure 2 montre une tubulure'pour-Le montage préli-
minaire manuel de bagues de raccords de ce type ; et

- la figure 3 montre une tubulure destinée également au
montage préliminaire de telles bagues, mais qui est utilisée dans -
une machine dermontagé.

Le raccord vissé représenté sur la figure 1 comprend un

_corps 1, un écrou 2, une bague coupante 3 serrée entre L'écrou 2 et

le corps 1 et un tube 4 engagé & traYers L*écrou 2 et la bague 3
dans Lle corps 1 du raccord. Celui-ci est traversé par un passage
qui, & partir de L'extrémité cdté &crou di corps 1, présente une partie 8
qui se rétrécit coniquement vers Ll'intérieur. La paftfe conique 8
est suivie d'une partie cylindrigue, se terminant elle-méme par un
épaulement contre lequel est appuyé le tube 4. Le corps 1 présénte
un Tfiletage extérieur 7 sur lequel est vissé~['éc§ou_2. par son
ffLetage intérieur 10. L'écrou 2 posséde'une surface intérieure
conique 9 qui se rétrécit dans le sens de L'éloignement du corps 1.-
La bague coupante 3, enfilée sur le tube & et disposée entre Lle
corps 1 et L'écrou 2, posséde une‘surfaceVCOanuéré dirigée veré Le
corps 1 et par lLaquelle la bague s'appuie dans La partie conique 8
du corps 1. A la hauteur de la surface conigue 6, L'intérieur de la

bague 3 présente une-ou plusieurs arétes annulaires coupantes 5 qui

se suivent axialement et's'enfoncent dans la surface du tube 4. De
plus, la bague coupante 3 prééente une surface conique supplémen-
taire 11, du coté de l'écrou,‘qui yﬁent s'appliquer contre Lla
surface conique 9-de L'écrou 2. La figure 1 montre le raccord viSsé.
a L'état monté. Dans le but d'obtenir une fixation sire de la bague
coupante 3 sur le tube 4 et par suite une Liéison étanche, on
emploie des tubulures pour le montage’préliminairerdes bagues, par
exemple comme celles représentées sur”lés figures 2 et 3. Lé tubu-
lure 12 représentée sur la figure 2'correspondVeséentieltement au

corps 1 du raccord. Elle posséde également une surface dintérieure
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conique 13 qui se rétrécit’ & partir d'une extrémité de la tubulure
et que Ll'on appelle "cdne intérieur”. Ce cdne intérieur 13 est
suivi d'une partie de surface intérieure cylindrique 14, se termi-
nant par un épaulement s'étendant radialement vers L'intérieur et
formant une butée 15. Pour ce qui concerne la conformation du céne
intérieur 13, de la partie cylindrique 14 et de l'épaulement 15,
les deux modes de réalisation de tubulures 12, 12a représentés sur
les figures 2 et 3 sont jdentiques.

La tubulure 12 montrée par la figure 2 sert au montage
préliminaire manuel des bagues. A cet effet, elle présente un file-
tage 16 = correspondant au filetage extérieur 7 du corps 1 du
raccord - sur lequel est vissé L'écrou 2. De plus, elle posséde un
prolongement pourvu de méplats 17 pouvant servir au serrage de la
tubulure 12 dans un étau par exemple. Pour exécuter une opération
de montage préliminaire, on glisse d'abord un écrou 2 puis une
bague coupante 3 ou une bague de serrage sur un tube 4, On engage
ensuite Lle tube 4 par la bague coupante 3 dans la tubulure 12, de
maniére que la bague 3 soit appuyée contre le cdne intérieur 13. Le
tube 4 est alors appliqué par son extrémité contre la butée 15 au
fond de Lla partie cylindrique 14 de L'ouverture de Lla tubulure.
Ensuite, on serre L'écrou & L'aide d'une clef, en lui imprimant Le
nombre de tours indiqué dans la notice de montage pour le - type de
caccord_boncenné. Les tubulures 12 sont fabriquées d'un matériau de
plus haute résistance mécanique que les corps 1 de raccords normaux
puisqu'elles servent & produire L'enfoncement des arétes coupantes
5 dans les tubes. Le mouvement relatif entre la bague coupante 3 ou
de serrage = ou, plus précisément, sa surface extérieure conique
6 ~ et Lle cdne intérieur 13 de la tubulure, provogue, sous une
haute pression, un enlévement de matiere. La surface du cOne inté-
rieur 13 est pourvue d'une couche d'usure, par exemple en nitrite
de titane, lequel présente une coloration jaune. L'application de
ce revétement s'effectue selon des procédés connus. La couche
d'usure se distingue par sa couleur de celle du matériau de base.
Lorsque, a la suite de nombreux usages de la tubulure 12, la couche
d'usure recouvrant la surface du cdne intérieur 13 est enlevée ou

usée, la couleur du matériau de base apparait a travers elle. Comme
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ta couleur du matériau de base différe de celle du revétement,
Lfutilisateur voit clairement que la couche. d'u$ure = indiquant
normalement que le cdne intérieur présente encore les dimensions

réthisés pour tle montage convenable et L'obtention de raécords

remplissant convenablement leur fonction - est usée, L'apparition

du matériau de base & travers la couche. d'usure indiquant la fin de
la durée d'utilisation. ' N 7 o :

La tubulure de mbnfage 122 du mode de réalisation - selon
ta figure 3 se distingue uniquement de la tubulure montrée par 'La

" figure 2 par L'absence de filetage extérieur et la réduction du -

diamétre extérieur de la partie de la tubulure contehént le codne
13, de sorte que l'écrou 2 peut &tre enfité Libfémeht sur cette
partie de la tubulure, a travers'le poinqonrpresseur de la machine
de montage. De'pLus, la tubulure 12a selonrlé figﬁée 3'présenté une
colterette pour L'appui dans le porte-outil de la machine;de mon-
tage, ainsi qu'un bout 18 par lequel elle est re¢u dans un aLésagé
correspondant de la machine de montége. Pour ce gui concerne la
fonction ou Lla structure du cdne intérieur 13, il n'y a pas de
différences par rapport au mode de réaLisatiqn selon la figure. 2.
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REVENDICATIONS

1. Tubulure pour Lle montage préliminaire de La bague cou-
pante ou de serrage d'un raccord vissé de tuyauterie sur un tube,
tubulure qui présente un cOne intérieur pour appuyer Lla bague,
glissée sur Lle tube, et dans lequel peut &tre pressée la bague,
caractérisée en ce que Lla surface du céne intérieur (13) est
pourvue d'une couche d'usure présentant une coloration qui différe
de la coloration du matériau de base.

2. Tubulure selon la revendicatjon 1, caractérisée en ce que
la couche d'usure posséde une plus grande résistance mécanique gue
le matériau de base.

3. Tubulure selon la revendication 1, caractérisée en ce que
la surface du céne intérieur (13) est pourvue de plusieurs couches
d*usure, notamment de colorations différentes.

4. Tubulure selon la revendication 1, caractérisée en ce que
la couche d'usure de la surface du cbne intérieur (13) est. formée
par un revétement en nitrite de titane ou en silicate d'aluminium

ou par un dépdt de chrome dur.
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