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FILM FILTRE POUR ECRAN, DISPOSITIF ET PROCEDE DE FABRICATION ASSOCIES.

L'invention porte sur un film filtre (1) pour un écran de
dispositif (2) affichant des informations non permanentes
générées par au moins une source lumineuse au niveau
d'au moins une zone de lecture (20), le film filtre (1) étant
destiné a étre fixé en vis-a-vis de I'écran. Selon l'invention,
le film comprend une couche non opaque présentant au
moins une zone tramée (10,11,12) de préférence constituée
de points blancs disposée en regard de tout ou partie de la-
dite au moins une zone de lecture (20) de I'écran, et au
moins une zone opaque (13), de préférence blanche, en de-
hors de ladite au moins une zone tramée de points blancs.

L'invention porte également sur un dispositif compre-
nant ledit film ainsi que sur des procédés de fabrication as-
sOCiés.
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FILM FILTRE POUR ECRAN, DISPOSITIF ET PROCEDE DE FABRICATION
ASSOCIES

DOMAINE TECHNIQUE DE L'INVENTION

[0001] La présente invention porte sur des films filtres blancs pour des écrans de
console tels que des écrans de dispositifs. Par le terme « écran », on entend
notamment des écrans LCD, a diodes ou a LEDs.

[0002] Dans ce type de boitiers, les écrans affichent des informations non
permanentes sur le produit, notamment I'heure, la température, ou toute autre
information. Le pilotage de ces informations est généralement exercé en amont avec

une carte électronique.

[0003] Par informations « non permanentes » on entend des informations qui
changent dans le temps, soit en défilant soit en étant au moins partiellement
modifiées.

ETAT DE LA TECHNIQUE ANTERIEURE

[0004] Dans ce domaine, la conception d’un produit de type « box » prévoit une
lecture des informations provenant d’un écran positionné derriére une facade de la
box qui est généralement en matiere plastique. Cet écran affiche des informations

qui changent régulierement.

[0005] Ainsi, on connait par le document W02012062981 A2, un écran d'affichage
comportant notamment un boitier formant une enceinte, une surface d'affichage sur
la face avant du bofitier, une carte a circuit imprimé disposée a l'intérieur du boitier,
au moins une diode électroluminescente formant une source de rétro-éclairage de la

surface d'affichage, disposée sur une face de la carte a circuit imprimé.

[0006] En particulier, la surface d'affichage de cet écran comporte par exemple un
écran a cristaux liquides de fort contraste (par exemple de I'ordre de 200:1), ou bien
un masque dans lequel est pratiquée une ouverture d'une forme qui sera visible par

['utilisateur lorsque les diodes sont allumées.

[0007] En outre, le boitier comporte une facade dirigée vers ['utilisateur laissant
partiellement passer la lumiere. La facade comporte en face avant une peinture ou
revétement translucide, de sorte que la surface d'affichage soit visible uniguement

lorsque éclairée depuis sa face arriere par les sources lumineuses.
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[0008] Cependant, la matiere de la facade est généralement transparente, de teinte

foncée, et la forme structurelle de I'écran ne se voit pas par transparence.

[0009] Une autre solution a été d’utiliser une facade transparente blanche.
Cependant, la lecture est impossible méme en jouant sur le pourcentage de
pigments. En effet, les pigments généralement utilisés (dioxyde titane) permettant
d’obtenir la couleur blanche sont diffusants. Il existe ainsi toujours une certaine
diffusion préjudiciable a la bonne visibilité de I'affichage.

EXPOSE DE L'INVENTION
[0010] L'invention vise a remédier aux inconvénients de I'état de la technique et
notamment a proposer un film filtre et un dispositif améliorés par rapport a l'art

antérieur.

[0011] Pour ce faire est proposé un film filtre pour un écran de dispositif affichant
des informations non permanentes générées par au moins une source lumineuse au
niveau d’au moins une zone de lecture, le film filtre étant destiné a étre fixé en vis-a-
vis de I'écran. En particulier, le film filtre est disposé a une distance restreinte de

I’écran.

[0012] Selon un premier aspect, le film filtre comprend une premiere couche non
opaque présentant au moins une zone tramée disposée en regard de tout ou partie
de ladite au moins une zone de lecture de I’écran, et au moins une zone opaque en
dehors de ladite au moins une zone tramée. Ainsi, on obtient une facade par exemple
blanche : I'aspect blanc est obtenu et ladite au moins une zone tramée permet
d’afficher les informations non permanentes de I'écran. En outre, la zone opaque de
ladite couche cache la structure de I’écran a l'utilisateur. Dans le cas d’une pluralité
de zones tramées et de zones de lecture, chaque zone trameée correspond de

préférence au moins partiellement a une zone de lecture.

[0013] Selon une variante intéressante, ladite au moins une zone tramée comprend
essentiellement des points blancs, et la zone opaque est de couleur blanche. Par
« point », on entend une marque opaque. La taille de ces points peut par exemple
aller de quelques centiemes a quelques dixiemes de millimeétres pour les boitiers de
type « box ». Bien entendu la taille des points dépend de la taille du dispositif dans
lequel le film filtre est utilisé. La forme de ces points est induite par le systéeme de
marquage utilisé pour les mettre en place. Par exemple, la forme de ces points peut
étre ronde, ovale, ovoide, carrée, triangulaire, losangique ou tout autre forme, plus

ou moins réguliére.
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[0014] De préférence, ladite au moins une zone trameée et ladite au moins une zone
opaque sont obtenues par marquage, de préférence par sérigraphie ou par
impression. Ainsi, la zone tramée obtenue est réguliere, et les densités et linéarités

des zones tramées sont ajustables en fonction du systéme utilisé.

[0015] Bien entendu, méme si la couleur blanche est préférée, une couleur opaque
autre que le blanc peut étre utilisée. Dans ce cas ladite couleur opaque est utilisée en
lieu et place de la couleur blanche. Ainsi, selon un autre aspect, le film filtre
comprend une couche non opaque présentant au moins une zone tramée constituée
de points de couleur opaque disposée en regard de tout ou partie de ladite au moins
une zone de lecture de I’écran, et au moins une zone de ladite couleur opaque en

dehors de ladite au moins une zone tramée.

[0016] Selon une variante avantageuse, ladite au moins une zone tramée de points
blancs comprend un maillage. Par exemple, le maillage présente une densité
comprise entre environ 60 et 98 en pourcentage. Bien entendu d’autres densités

peuvent étre envisagées.

[0017] Avantageusement, ladite au moins une zone tramée de points blancs est
réalisée au moins partiellement suivant une maille de densité progressive croissante
ou décroissante suivant une ou plusieurs direction(s). Ainsi, il est possible grace a
ces densités progressives, d’éviter une différence trop marquée entre la zone tramée

et la zone opaque.

[0018] Selon un premier mode de réalisation, le film filtre comprend en outre une
deuxiéme couche non opaque de film métallisé ou chromique fixée contre la premiére
couche non opaque. En plus de la zone opaque, cette couche de film métallisé ou

chromique permet d’enlever la visibilité de l'intérieur du boitier.

[0019] Selon un deuxieme mode de réalisation, la premiere couche non-opaque est
une couche de film métallisé ou chromique. De préférence, la zone tramée et la zone
opaque sont réalisées par sérigraphie ou par impression sur un film métallisé ou

chromique.

[0020] Un autre objet de l'invention consiste en un dispositif comprenant un écran
affichant des informations non permanentes générées par au moins une source
lumineuse au niveau d’au moins une zone de lecture, et qui comprend en outre un

film filtre tel que décrit précédemment, fixé en vis-a-vis de I'écran. En particulier, le
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dispositif peut étre une console, un boitier ou tout autre dispositif comprenant un

écran.

[0021] L'invention porte également sur un procédé de fabrication d’un film filtre tel
que décrit précédemment caractérisé en ce qu’il comprend une étape de marquage
pour réaliser au moins une zone opaque, et au moins une zone tramée sur une
surface destinée a étre disposée en regard de ladite au moins une zone de lecture de
I’écran. De préférence le marquage peut étre réalisé par impression ou par

sérigraphie.

[0022] Plus précisément, le procédé selon l'invention est un procédé de fabrication
d’'un film filtre pour un écran de dispositif affichant des informations non
permanentes générées par au moins une source lumineuse au niveau d’au moins une
zone de lecture, le film filtre étant destiné a étre fixé en vis-a-vis de I'écran,
caractérisé en ce qu’il comprend une étape de marquage pour réaliser au moins une
zone opaque, et au moins une zone tramée de sur une surface destinée a étre
disposée en regard de ladite au moins une zone de lecture de I’écran, de préférence
par sérigraphie ou par impression, et dans lequel le film filtre est opaque en dehors

de la zone tramée.

[0023] Un autre objet de l'invention consiste en un procédé de fabrication d’un
dispositif tel que décrit précédemment, caractérisé en ce qu’il comprend des étapes
pour :

- réaliser au moins une zone opaque, et au moins une zone tramée sur une zone
destinée a étre disposée en regard de ladite au moins une zone de lecture (20) de
I’écran, par marquage ;

- fixer le film filtre en vis-a-vis de 'écran.

[0024] De préférence le film filtre est disposé entre I'écran et une fagcade extérieure
du dispositif. En variante, il est aussi possible de disposer la facade entre I'écran et le
film filtre.

BREVE DESCRIPTION DES FIGURES
[0025] D’autres caractéristiques, détails et avantages de I'invention ressortiront a la
lecture de la description qui suit, en référence aux figures annexées, qui illustrent :

- la figure 1, une trame pour un film filtre selon une premiére variante;

- la figure 2, une trame pour un film filtre selon une deuxiéme variante;

- la figure 3, une face antérieure d’une console adaptée a un film filtre selon

l'invention.
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[0026] Pour plus de clarté, les éléments identiques ou similaires sont repérés par

des signes de référence identiques sur I'ensemble des figures.

DESCRIPTION DETAILLEE D'UN MODE DE REALISATION

[0027] Le film filtre 1 selon l'invention peut étre composé d’une couche de film
transparent sur laquelle une zone tramée de points blancs est disposée par exemple
par sérigraphie. De préférence, un tel film transparent est associé a une couche non-

opaque de film métallisé ou chromique.

[0028] Les éléments constitutifs de I'invention tels que les films transparents, et le
film métallisé ou chromique non-opaques sont connus, en eux-mémes, par I'homme
du métier. Ces films sont généralement basés sur un polymere transparent qui peut

étre revétu par exemple d’une couche d’aluminium ou de chrome.

[0029] Les figures 1 et 2 illustrent le marquage du film filtre selon l'invention
suivant les différentes zones exposées ci-dessous. Les parties noires de la trame

seront blanche sur un film filtre blanc.

[0030] Les points blancs de la zone tramée 11,12 sont mis en place au niveau d’une
zone 10 destinée a étre disposée en vis-a-vis d’une zone de lecture 20 d’un écran

d’un dispositif tel qu’'une box.

[0031] La zone tramée 12 est réalisée suivant un maillage de 80%. La zone tramée
11 est réalisée suivant une maille progressive linéaire de 80% a l'intérieur vers
100% a l'extérieur de ladite zone. Sur le film filtre, la maille progressive se

matérialise par un halo de forme déterminée.

[0032] Le reste du film filtre, qui est transparent, est rendu opaque par dép6t d’une
couche blanche opaque 13 en plus de la couche de film métallisé ou chromique. Ainsi

on masque la structure de I’écran.

[0033] Selon un autre mode de réalisation, le film filtre 1 selon l'invention peut
aussi étre composé d’une couche non opaque de film métallisé ou chromique sur
laguelle une zone tramée de points blancs et une zone blanche opaque sont
disposées par exemple par sérigraphie.

[0034] La figure 2 illustre une variante de l'invention globalement identique a celle
de la figure 1, mais ou la surface 11 présentant une zone tramée a maille progressive

est prévue suivant une forme sensiblement différente de celle de la figure 1.
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[0035] La figure 3 représente schématiquement en vue de face une box 2 dont l'une
des faces est adaptée pour recevoir un film tel que décrit précédemment. Il s’agit
d’une vue de la face par laquelle un utilisateur voit la box, en particulier la facade. Le
film filtre 1 est de préférence disposé entre la facade et un écran prévu a l'intérieur
de la box. Le film filtre selon lI'invention est adapté a une box blanche mais d’autres

couleurs peuvent étre envisagées.

[0036] La zone de lecture 20 de la box est disposée en regard de la zone 10 décrite
précédemment. Les zones de référence 11,12,13 du film sont respectivement placées
en regard des zones 21,22,23 de la box.

[0037] La console ou box comprenant le film filtre selon l'invention est fabriquée
suivant une méthode globalement connue. Cependant I'écran de la console est fixé
devant le film filtre selon l'invention, c'est-a-dire du c6té de la partie éclairée de
I’écran. Par exemple des points de collage sont prévus sur le pourtour de I'écran a cet
effet. Le film filtre est ainsi disposé de préférence entre I’écran a l'intérieur de la box
et une facade extérieure de la box qui peut étre en matiere plastique.

[0038] De nombreuses combinaisons peuvent étre envisagées sans sortir du cadre
de linvention ; I'homme de meétier choisira l'une ou l‘autre en fonction des
contraintes économiques, ergonomiques, dimensionnelles ou autres qu’il devra

respecter.
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REVENDICATIONS

Film filtre (1) pour un écran de dispositif (2) affichant des informations non
permanentes générées par au moins une source lumineuse au niveau d‘au
moins une zone de lecture (20), le film filtre (1) étant destiné a étre fixé en vis-
a-vis de l'écran, caractérisé en ce qu’il comprend une premiére couche non
opaque présentant au moins une zone tramée (10,11,12) disposée en regard de
tout ou partie de ladite au moins une zone de lecture (20) de I'écran, et au

moins une zone opaque (13) en dehors de ladite au moins une zone tramée.

Film filtre selon la revendication 1, caractérisé en ce que ladite au moins une
zone tramée (10,11,12) comprend essentiellement des points blancs, et la zone

opaque (13) est de couleur blanche.

Film filtre selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que ladite au moins
une zone tramée (10,11,12) et ladite au moins une zone opaque (13) sont
obtenues par marquage, de préférence par sérigraphie ou par impression.

Film filtre selon I'une des revendications 1 a 3, caractérisé en ce que ladite au
moins une zone tramée (10,11,12) comprend un maillage d’une densité

comprise entre environ 60 et 98 en pourcentage.

Film filtre selon I'une des revendications 1 a 4, caractérisé en ce que ladite au
moins une zone tramée (11) est réalisée au moins partiellement suivant une
maille de densité progressive croissante ou décroissante suivant une ou

plusieurs direction(s).

Film filtre selon I'une des revendications 1 a 5, caractérisé en ce qu’il comprend
en outre une deuxiéme couche non opaque de film métallisé ou chromique fixée

contre la premiére couche non opaque.

Film filtre selon l'une des revendications 1 a 5, caractérisé en ce que la

premiere couche non-opaque est une couche de film métallisé ou chromique.

Dispositif (2) comprenant un écran affichant des informations non permanentes

générées par au moins une source lumineuse au niveau d’au moins une zone de
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lecture (20), caractérisé en ce qu’il comprend un film filtre selon I'une des

revendications 1 a 7, fixé en vis-a-vis de I’écran.

Procédé de fabrication d’'un film filtre selon l'une des revendications 1 a 7,
caractérisé en ce qu’il comprend une étape de marquage pour réaliser au moins
une zone opaque (13), et au moins une zone tramée (10,11,12) sur une
surface destinée a étre disposée en regard de ladite au moins une zone de
lecture (20) de I’écran.

Procédé de fabrication d’un dispositif selon la revendication 8, caractérisé en ce
qu’il comprend des étapes pour :

- réaliser au moins une zone opaque, et au moins une zone tramée sur une
zone destinée a étre disposée en regard de ladite au moins une zone de lecture
(20) de I'écran, par marquage ;

- fixer le film filtre en vis-a-vis de 'écran.

Procédé de fabrication selon la revendication 10, caractérisé en ce que le film

filtre est disposé entre I'écran et une facade extérieure du dispositif.
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