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(54) Zphisob odstranéni spékavosti krystalickych latek

Podstatou feSeni je zabrdn&nf vzniku mezi-
krystalovych mistkd, zpisobujfcich spékéni,
temperac{ latky chladnym vzduchem na teplotu
blizkou skladovaci teplot&. Pochod se provadi
ve vhodném za¥izenf tak, aby sekunddrni krys-
talizace na povrchu krystald probihala za po-
hybu. P¥itom se zdroven snifuje vlhkost vzdu-
chu v mezikrystalovych prostorech, coZ je
dalsim pozitivnim faktorem pro zachovdni syp-
kosti létky b&hem skladovéni.

Postup je vhodny p¥i vyrob& nehygrosko-
pickych, spékavych krystalickych l4tek, z4-
leZi{-1i na jejich &istot&, v chemickém pria-~
myslu nap¥fklad p¥i vyrob& technickych soli,
v potravind¥stvi p¥i v¢rob& cukru.
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Vyndlez se tyk& zplsobu odstrandni spékavosti krystalickych l&tek, zejména krystalickych
solf.,

Spékavost je vlastnost krystalickych létek, kterd se projevuje p¥i skladovdnf ztuhnutim
zbo%{ do kompaktnich blokd. Odb&ratelé takové zboZi vraceji, nebo ndkladn& p¥epracovévaji,
protoZe pro dal3i{ poufiti pot¥ebuji préSkovitou formu latky.

" Dosud pouzivané postupy k potladeni spékavosti se vyznalujf tim, %e se do materiélu
vnddeji tzv. protispékavd &inidla pro omezeni tvorby mezikrystalovych mistkd a tim spékéni
zbo¥{., P¥iddnim t&chto &inidel se poruduje Cistota vyrobku, cof mi¥e byt na z4dvadu jeho ja-
kosti_(SU 912 644, US 4 192 756, CS 204 937, DE 21 54 416, FR 75 14725, JP 4488/1972 aj.).

Jiny postup--=.podle CS 214 078 a 206 544 - vyuZivd k omezeni spékavosti produktu skuted-
nosti; Ze ni¥3{ krystalohydraty solf jevi ni%3{ tendenci ke spékdni. Tohoto jevu lze vyuZit
pouze u soli, které poskytujf vice hydrdti. Nevyhodou tohoto zplisobu je, Ze krystalizace
niZ¥fho hydrAtu probihd p¥i vy35{ teploté&, coZ je zpravidla spojeno se zvySenou spot¥ebou

energie.

Dal3{ zn&my zpisob odstrané&ni spékavosti podle &s. A0 &. 217 804, je zaloZen na mecha-
nickém rozruSeni ¥Fizen& vytvofenych krystalovych mistkd, které p¥i daliim skladovadni zboZi
ji% nemaji{ podminky pro svou obnovu. Tento zpisob, a& primyslové vyuZivdn, je ndro&ny na
manipulaci s materiédlem.

Vfhodn&js{i neZ uvedené postupy se jevi zplisob odstranéni spékavosti krystalickych létek
podle vyndlezu, které spolivd v tom, Ze do vyrobni linky spékavé krystalické latky se za¥adi
za¥izeni, ve kterém se materidl pfed adjustac{ temperuje chladnym vzduchem na teplotu blizkou
skladovaci{ teplot&, maximdln& o 8 K, s vyhodou vZak jen 2 a% 5 K vy881, ne% je skladovaci
teplota.

P¥i tomto pochodu probihd sekunddrn{ krystalizace na povrchu krystall za pohybu a proto
nedochdz{ k vytvofeni{ krystalovych sristl. Z&roven se p¥izniv& posouvd rovnovdZnd vlhkost
vzduchu v mezikrystalovych prostorech, takZe ani p¥i ndsledujicim skladovani produktu v uza-
vienych obalech nedochdzi k rozpou$t&ni povrchu krystald a tvorb& sristd p¥i krystalizaci
druhotné vytvo¥eného roztoku.

K aplikaci postupu lze pouZit rotaénf bubny profukované vzduchem, sila s Ceficim za¥ize-
nim, vibrofluidnf{ a fluidni apardty a ﬁafizeni nizkotlaké pneudopravy. Ve v8ech p¥ipadech je
vfhodné pouZiti ochlazeného vzduchu.

P¥inosem odstrané&ni spékavosti krystalickych latek je uspora vicendkladd na manipulaci
se ztvrdlym zboZfm p¥i jeho zpracovéni. Novy a vy3s{ ddinek vyndlezu spodivd v tom, Ze se
poZadovaného efektu doséhne bez znedisténi produkfu p¥iddvanim cizich ldtek. Dal¥i{ p¥ednosti
je, %e postup podle vyndlezu lze v¥adit do kontinudlniho technologického pochodu vyroby.

P¥{klad

Krystalicky fosfore&nan sodny z vyrobni linky s teplotou 38 oC, v mnoZstv{ 2 kg, byl
vnesen do vdlcového fluidnfho apardtu o priméru 200 mm a vy%ce 150 mm s vrtanym rotem. Pod
ro¥t byl pfivdddn vzduch o teplotd 18 ®c a relativnf vlhkosti 65 % v mno¥stvi 0,5 ma.min_l.
Po 10 minutdch byl pokus ukon&en. Teplota soli poklesla na 25 ©¢c. Takto upravené zboZ{ bylo
skladovédno v PE obalu ve tvaru kvddru o vy3ce 7,5 cm a pudorysu 12x25 cm, zatiZeno zavaZim
20 kg, cof odpovid4 tlaku na spodni pytel ve zkudebni vrstv& 5 pytld po 50 kg. Po 1 m¥sfci
skladovdni p¥i teploté& 18 a% 22 Sc byla stanovena sypkost vzorku podle ST SEV 2529-80. Upra-
vené zbo%{ m&lo sypkost 99 %, zatfmco kontrolni neupraveny vzorek jen 48 %.
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PREDMET VYNALEGZU

Zpusob odstranéni spékavosti krystalickych latek, zejména krystalickych soli, vyznadeny
tim, Ze do vyrobni linky spékavé krystalické latky se pfed adjustaci zboZi viadi proces tem-
perace chladnym vzduchem o teploté& skladu nebo ni%¥{, p¥idemZ se zboZi plisobenim proud&ni
vzduchu nebo mechanicky udrZuje v pohybu a chlazeni se vede na teplotu zboZi maxim&lné o 8 K,
s vyhodou v8ak jen o 2 a% 5 K vy38{, neZ je skladovaci teplota.
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