10 lutego 1930 r.

DOGL 3/00

OPIS PATENTOWY

Nr 11286.

Kl 8 a9

Joseph Brandwood
(Manchester, Wielka Brytanja).

Sposob traktowania tkanin plynami i urzadzenie do tego stuzace.

Zgloszono 6 kwietnia 1929 r,
Udzielono 18 listopada 1929 r.

Przy farbowaniu lub bieleniu przepu-
szczano dotychczas tkaniny przez plyn
w postaci zlozonej lub skreconej, lub tez
sposobem cigglym w postaci rozpostartej
przez przyrzad zwany dZwigarem. Sposo-
by te sa niewygodne, szczegélnie przy
traktowaniu materjaléw utkanych calko-
wicie lub czesciowo ze sztucznego jedwa-
biu, gdyz z powodu $liskosci i gladkosci
nitek sztucznego jedwabiu, nitki te bardzo
latwo wusuwaja sie z wlasciwego swego
miejsca w tkaninie. Poza tem przy bieleniu
materjaléw zawierajacych nitki kolorowe,
wobec dlugotrwalego traktowania wedlug
tych sposobéw, bardzo czesto nitki koloro-
we zostaja odbarwione lub zniszczone.

Wynalazek niniejszy polega na trakto-
waniu plynami materjaléw w celu biele-

nia, barwienia i t. d., w taki sposéb, ze po-
wyzej wymienione trudnosci zostaja usu-
nigte. Mianowicie materjal poddawany
traktowaniu sposobem wedlug wynalazku
zostaje przedewszystkiem nawinigty na
dziurkowany lub podobny walec, przyczem
nawijanie uskutecznia si¢ przy réwnem
naprezeniu tak, ze materjal tworzy na
walcu zwarta lecz przepuszczajaca plyny
mase. Materjal przy nawijaniu jest prze-
suwany w kierunku poprzecznym do jego
dtugosci tak, Ze brzegi materjalu tworza
mijajgce si¢ zwoje zamiast tworzyé¢ zgru-
bienia przy brzegach masy materjalu, kté-
re to zgrubienia powoduja niemoznosé
réwnomiernego nasycania go plynami.
Przed rozpoczeciem nawijania na wa-
lec, materjal zostaje przepuszczany przez
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lub nad urzadzeniem do zwilzania. Jest to
pozadane w przypadku, gdy materjal za-
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wiefa Ppwng'ilgsétnifek sztucznego jedwa-
biu, gtlyz zabezpiecz‘a to materjal od kur-
czenia si¢ na walcu podczas traktowania
go plynami.

Po skoriczonem nawijaniu mozna prze-
prowadzié traktowanie plynem pod cisnie-
niem w odpowiedniem naczyniu, np. w ka-
dzi. Poniewaz takie traktowanie trwa
krétko, ma sie pewnosé, ze nitki materja-
tu nie beda poplatane, a w przypadku bie-
lenia, krétki czas traktowania nie pozwala
plynowi na uszkodzenie nitek kolorowych.

Na rysunku przedstawiony jest w po-
staci przykladu przyrzad wedlug wyna-
lazku do nawijania materjalu na walec.
Fig. 1 przedstawia widok zprzodu na
przyrzad do nawijania, fig. 2 — widok
zboku, czeSciowo w przekroju. Przyrzad
sklada sie z bocznych ram 1 z lozyskami
2, w ktorych leza korice osi 29 walca na-
pedowego 3. Réwnolegle do osi walca 3
umieszczony jest waltek 4, na ktérym ru-
chomo osadzone sa ramiona 5, korice kté-
rych zaopatrzone sa w otwarte od géry
tozyska 6, w ktorych leza korice osi 7 wal-
ca 8, zaopatrzonego w boczne tarcze 9,
wystajace ponad powierzchnie dziurko-
wanego walca 8.

Dowolne odpowiednie urzadzenie nie-
uwidocznione na rysunku pozwala obracaé
od zrédta sity walec napedowy 3 z zada-
na szybkoscia, ktéry tarciem porusza wa-
lec 8.

W ramie 1 ulozyskowany jest walek
obrotowy 10, na ktérym w polowie jego
dtugosci osadzony jest walec 11, posiada-
jacy spiralne naciecie 12 na swej po-
wierzchni. W to naciecie 12 wchodzi =z
mozno$cia przesuwania sie trzpien 13, u-
mocowany nieco nizej niz wygiete ramion-
ko 14 przymocowane do watka 4 sruba 15,
posiadajace poziome przedltuzenie 16, w
ktérem umocowany jest trzpien 17, wcho-
dzacy w podtuzny otwér wystepu 18, pro-

stopadtego do poprzecznego preta 19. Do
kazdego korica tego poprzecznego preta
19 umocowany jest dolny koniec ramienia
20, osadzonego na sworzniu w punkcie 21
bocznej ramy 1, a goérny koniec kazdego
ramienia 20 zaopatrzony jest w otwarte
od gory lozysko 22, w ktérem lezy oska
23 walka 24. Ten ostatni walek 24 pod-
trzymuje materjal x, przechodzacy do te-
go walka, a odwijajacy si¢ z innego wal-
ka, na ktérym jest nawiniety. Jesli mate-
rjal zawiera nitki sztucznego jedwabiu
lub sklada sie z réznego rodzaju nitek lub
przedzy, ktére po zmoczeniu nieréwno-
miernie si¢ kurcza, nalezy przed dopro-
wadzeniem do watka 24 materjal zwilzyé
zapomoca np. urzadzenia, skladajacego
si¢ z wanienki 25, napelnionej odpowied-
nim plynem, np. woda. Materjal przecho-
dzi najpierw poprzez watek prowadniczy
26, a nastepnie przez pltyn pod walkiem
27, zanurzonym w plynie, a nastepnie po-
nad watkiem 28 do watka 24,

Na koricach osi 29 walca napedowego 3
zalozone jest zebate koto 30, zazebiajace
sie z drugiem kolem zebatem 31, zalozo-
nem na koricu watka 10. Przed rozpocze-
ciem pracy osie walca 8 uktada si¢ w to-
zysku ruchomych ramion 5 i powierzchnie
walca 8 opiera si¢ na obwodzie walca 3.
Przy obracaniu tego ostatniego walec 8
obraca sie i materjal x, przechodzacy po-
przez watek 24, nawija sie z réwnomierna
szybko$cia na walec 8, a wiec i z ré6wno-
miernem naprezeniem. Jednoczesnie obra-
ca si¢ i walec 71, nadajac ramieniu 14
ruch przesuwny wskutek ruchu trzpienia
13 w wycieciu 12. Dzigki zachodzeniu
trzpienia 17 w wystep 18 poprzecznego
preta 19, nadaje temu pretowi ramie 14
ruch przesuwny réwnolegly do osi walca
8. Ruch przesuwny tego poprzecznego pre-
ta 19 przekazywany jest zapomoca ramion
20 waltkowi 24 i materjal zostaje w ten
sposéb nawijany z ruchem w lewo i w pra-
wo na walec 8, co uniemozliwia brzegowi



materjatu ktadzenie sie na brzeg poprzed-
niego zwoju materjatu.

Na rysunku przedstawiono polozenie
kraficowe lewe preta 19 (fig. 1), kiedy wa-
lek 24 znajduje sie w krarficowem potoze-
niu prawem. W ciaggu nastepnego pelnego
obrotu walca 8, brzegi materjalu przesu-
waja sie podczas nawijania w lewo, a
przestrzed y (fig. 1) pokrywana jest na-
stepnym zwojem. Kazida przeto dlugosé
materjatlu, réwna obwodowi walca 8§,
krzyzuje si¢ brzegami swemi tam i zpowro-
tem podczas nawijania przez dokladny
ruch preta 24 i jego urzadzen na dlugosci
walca 8 pomigdzy tarczami bocznemi 9.
Brzegi zakoriczonego nawoju materjalu
stykaja sie temi wystepami i calo$é moze
by¢ ostatecznie poddana dzialaniu plynéw
pod cisnieniem.

Po zdjeciu walca wraz z nawojem ma-
terjalu mozna przeprowadzi¢ bielenie, my-
cie lub farbowanie materjatu pod cisnie-
niem, przez przepuszczenie odpowiednie-
go plynu do wewnatrz walca 8 przez
znajdujace si¢ w nim otworki i poprzez
nawéj materjalu, przyczem ten kierunek
plynu moze byé od czasu do czasu zmie-
niony.

Stosunek zgbatego kota 30 do zebatego
kota 31 wynosi 2:1; jeden catkowity
obrét walca 3 przypada na dwa obroty
walka 10, dzieki czemu poprzeczny pret
19, a wigc i walek 24 odbywaja petne
przesunigcie si¢ tam i zpowrotem. Tech-
niczne szczeg6ly moga by¢ zmienione. Na-
przyklad walec 11 moze byé osadzony na
koricu watka 70 poza boczng rama 1 i moze
w tem polozeniu poruszaé rami¢ 20 umo-
cowane do kofica osi 23 poprzecznego
waltka 24, przyczem drugi koniec tej osi
23 moze byé umocowany przesuwnie w
zamknietem lozysku. Konstrukcja wska-
zana jest jednak bardzo wygodna i prak-
tyczna, gdyz natezenie tkaniny x sluzy do
utrzymywania walka 24 w odpowiedniem
polozeniu w otwartych lozyskach 22 ra-

mienia 20 i jesli obstlugujacy maszyne zaii-
wazZy najmniejsza nieregularnosé¢ w krzy-
zowaniu sig¢ brzegéw materjalu w jego na-

woju, moze natychmiast walek poprawi¢,

usuwajac niedokladnosci.

W urzadzeniu do zwilzania wyzej opi-
sanem walek 27 moze byé zanurzony w
plynie czesciowo, a nie catkowicie i tak u-
rzadzony, aby materjal x przechodzil po-
nad nim., W takim przypadku unika si¢
zanurzania tkaniny w plynie, gdyz jest ona
zwilzana przez ocieranie si¢ o mokrg po-
wierzchnie tego watka 27.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb traktowania tkanin plyna-
mi, znamienny tem, Ze tkanine nawija sie
na dziurkowany lub podobny walec przy
réownomiernem jej naprezeniu, w celu
stworzenia zwartej lecz przepuszczajacej
plyn masy, w taki sposéb, aby podczas
nawijania na walec tkanin stale byla
przesuwana tam i zpowrotem wzdluz jego
osi, poczem przez tak otrzymany nawdj
tkaniny, oraz przez podziurkowany walec,
na ktérym si¢ on znajduje, przepuszcza
si¢ pod cisnieniem ptyn, ktérym tkanina
ma by¢ traktowana.

2. Sposéb traktowania tkanin ptynami
wedlug zastrz. 1, znamienny tem, zZe tka-
ning zwilza si¢ przed nawinigeciem na
walec.

3. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze skla-
da si¢ z obracajacego sie dziurkowanego
walca (8), na ktéry nawija sie tkanina
(x), oraz z walka (24), kierujacego tkani-
ne (x) przesuwanego tam i zpowrotem
wzdluz jego osi, a poprzecznie do tka-
niny.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, Ze dziurkowany walec (8),
osadzony w otwartych lozyskach (6) na
obracajacych si¢ ramionach (5), napedza-
ny jest zapomoca tarcia przez podpiera-



jacy go réwnolegly do niego napedowy
walec (3).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze kierujacy tkanine (x) wa-
tek (24) osadzony jest w otwartych od
gory lozyskach (22), przesuwanych w je-
go podtuznym kierunku zapomoca pretéow
(19) i ramion (14), poruszanych przez
przesuwanie sie trzpienia (13) w srubowem
nacigciu (12) walca (11), obracanego

przez walec (8), na ktéry nawija sie tka-
nina zapomoca dowolnej przektadni, przy-
czem kierujacy tkaning walek (24) przy-
ciskany jest ku dotowi przez naprezona
tkaning, przesuwajaca si¢ po nim.

Joseph Brandwood.

Zastepca: Inz. J. Wyganowski,
rzecznik patentowy.
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