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Trykfglsomt klzbemateriale indeholdende 100 vagtdele ela-
stomer, 5-150 vagtdele fortykkelsesmiddel, 0-40 dele af
en anden polymer og 0-150 dele additiver og som udviser
en svag klebestyrke og en stark selvklzbestyrke. Klzbe-
b&nd til sammenbinding eller bundtning bestdende af et
vandbestandigt basismateriale med et overtrak af klabe-

materialet.

Klzbebindet anvendes til sammenbinding eller bundtning af
f.eks. grgntsager eller blomster og sikrer, at bé&ndet ikke
gar op, og at de enkelte dele i bundtet ikke forskydes
og/eller falder ud.
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Opfindelsen angdr et klabeband til bundtning af gr¢nsager,
blomster eller lignende af et pd en overflade af en vand-
fast bazrer pafprt klazbestof pa basis af en styrenholdig
blok~copolymer indeholdende et fortykkelsesmiddel.

Til bundtning eller sammenbinding af gr¢nsager, blomster
og lignende er der hidtil blevet anvendt forskelligartede
klabeband:

A. Et trykfolsomt klazbestof er pafgprt pd den ene ende af
overfladen af bazrefolien og pd den anden ende af bagsiden
af bazrefolien. Ved bundtningen anbringes de to ender over
hinanden, sdledes at klazbestoffet pa bandets ender klaber
sammen og danner en fast binding.

B. Et trykfplsomt klazbestof er anbragt pa forsiden af
bzrefolien over hele overfladen og pd bagsiden af
berefolien med regelmessige mellemrum. Ved bundtningen
anbringes klabebdndets ender over hinanden p& samme made
som ved A, sdledes at enderne klazber sammen og danner en
fast binding.

C. Et trykfglsomt klabestof er anbragt pd for- og bag-
siden over hele overfladen af barefolien eller bazrefolie-
strimlen, og ved bundtningen sammenklabes klazbestoffet pa

de overflader.

Ved disse kendte klazbebadnd har det trykfeplsomme klabestof
en kraftig selvklabeevne, sdledes at der dannes en Kkraftig
binding mellem de overflader, som er paf¢rt klabestof, men
klazbestoffet klaber ikke til andre overflader pad klabeban-

det selv eller pd genstande, hvilket er en ulempe.

Desuden har de ovennavnte kendte klabeband andre ulemper.
I det ovenfor omtalte tilfazlde A. krzves der mange band af
forskellig langde, hvor disse langder varierer afhangigt
af den type materialer, 'som skal sammenbundtes, samt
tillige af rumfanget af de materialer, som skal
sammenbindes +til et bundt. Det er imidlertid temmelig
besvarligt og uhensigtsmessigt at fremstille sadanne
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klzbebdnd i forskellige langder. Alment galder det for
disse kendte tilfalde, at bundtningen af gronsager og
lignende med sadanne klzbebdnd ikke kan foretages pa enkel
mdde med en bundtningsmaskine.

Som anfert ovenfor hafter klazbelagene pd de Kkendte
Klzbebadnd ganske vist kraftigt til hinanden men ikke pé
overfladerne af andre genstande. Ved sammenbinding af
grgnsager kan Kklzbebdndet sdledes ikke fastholdes
station®rt pd bundtets ydre overflader men kan glide ud af
den oprindelige stilling, hvorved gr¢nsagsbundtet falder
fra hinanden. Denne ulempe kan man delvis afhjzlpe ved at
foretage en stram sammenbinding af grgnsagerne, men dette
har dog den ulempe, at grgnsagerne trykkes i stykker eller
at klabebadndene skarer sig ind i gro¢nsagerne, hvorved

varens vaerdi formindskes.

Det er derfor formalet med opfindelsen at tilvejebringe et
klazbeband af den ovenfor anforte art, hvor klzbestoffet
har en kraftig selvklazbeevne samt en lav, men dog
tilstrazkkelig hafteevne pa genstandene, som skal sammen-
bundtes, og hvor klabestoffet har en god krybestyrke.

Klazbestoffets hafteevne p& andre materialer skal vare sd

svag, at klzbebandet let kan fjernes derfra, uden at de
sammenbundtede materialer beskadiges eller pavirkes. Pa
den anden side skal denne binding dog vare sa kraftig, at
klzbebdndet under transporten og under handteringen af
bundtet ikke forskubber sig pé& dette eller glider af.

Et klazbestof af den ovenfor anf¢rte type pad basis af en
styrenholdig blok-copolymer, som indeholder et fortykkel-

sesmiddel, er kendt fra DE-offentligg¢relsesskrift nr.
2.417.912. Dette kendte klzbestof er et selvklabende
pasmeltningsklabemateriale, der eksempelvis kan pafores pa
et band i. smeltet tilstand og efter afke¢ling udviser
selvklabende klazbeegenskaber. Dette kendte klzbestof skal
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uden tilsatning af strekkemiddelolie udvise god hzfteevne,
god adhasion og god kohasion. Det kendte klazbestof inde-
holder som vasentlige bestanddele dels en styrenholdig
blok-copolymer og dels en hydrogeneret aromatisk jordolie-
harpiks og eventuelt polyterpenharpikser som fortykkelses-
middel eller middel til tilvejebringelse af klabeevne.

Disse kendte klszbestoffer har dog vist sig at vare uegnede
til le¢sning af det specifikke formdl med opfindelsen, da
de dels har en for ringe begyndelsesklzbeevne og dels en
for ringe selvklzbeevne, hvilket forklares nzrmere i det
folgende.

De navnte mangler afhjzlpes, og opfindelsens formal opnas
med klabestoffet ifglge opfindelsen, som er ejendommeligt
ved, at det bestadr af

A) (som blok-copolymer) 100 vagt-dele styren-isopren-
styren-blokcopolymer eller en blanding af styren-isopren-
styren-blokcopolymer og styren-butadien-styren-blokcopoly-
mer,

B) (som fortykkelsesmiddel) 5-150 vegt~dele af en blan-
ding af polyterpen og en jordolieharpiks valgt blandt
alicycliske carbonhydridharpikser, umzttede carbonhydrid-
harpikser og isopren-carbonhydridharpikser,

C) 0-40 vagt-dele af en yderligere polymerforbindelse med
relativ lav molekylvagt og

D) 0-150 vagt-dele andre additiver,

og at klazbestoffet har en klazbestyrke pd 100-700 g/20 mm
og en selvklzbestyrke pd mere end 900 g/20 mm.

Opfindelsen forklares narmere under henvisning til tegnin-

gen, hvor

fig. 1 viser et perspektivbillede af klabebdndet ifplge
opfindelsen,

fig. 2 viser et tvarsnit Qennem klzbebédndet i fig. 1
langs linien II-II, og

fig. 3 viser klabebandet ifplge opfindelsen anvendt til
sammenbinding af gr¢nsager.
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Klzbebandet ifglge opfindelsen har pa en overflade af
bzrematerialet 1 et trykfplsomt klzbestoflag 2 med svag
klzbeevne og stark selvklabeevne. Barematerialet 1 er
vandbestanddigt og kan fortrinsvis pafgres tryk og bestar
iser af polypropylen, polyethylen, uplastificeret poly-

vinylchlorid, polyester og lignende kunststoffer. Bzrema-

terialet har fortrinsvis en tykkelse p& fra ca. 20 til ca.
60 pm. Foliematerialet er dog ikke begraznset til denne
tykkelse og kan om ng¢dvendigt vare tykkere eller tyndere.
Det er en fordel, nar barefoliematerialet er klassificeret
med hensyn til de varetyper, som skal sammenbindes dermed,
samt er patrykt navnet pd produktionsstedet eller indsam-

lingsdato.

Klzbestoffet i det trykfeolsomme klazbestoflag 2 har en
sadan sammensatning, at klzebstyrken er 100-700 g/20 mm
klzbebéndsbredde (testet efter pafering af klabebédndet pa
en stalplade under et tryk pd 2 bar) og selvklabestyrken
er storre end 900 g/20 mm klzbebandsbredde (bestemt efter
en klabetid pa 10 minutter fra sammenbindingen af de
kizbende overflader pa det trykfglsomme klzbeband).
Klzbebandets klazbestyrke m& ikke vare for stor, da det ved
anvendelse til sammenbinding af blgde gronsagsarter,
f.eks. spinat, ikke md Kklabe for kraftigt til gro¢nsagen,

‘saledes at den beskadiges, nar bandet fjernes.

I klzbestoffet pa klazbebandet ifglge opfindelsen er
bestanddel A, nemlig styren-isopren-styren-blokcopolymer
alene eller i blanding med styren-butadien-styren-blok-

copolymer, en elastomer.

Bestanddel B (fortykkelsesmiddel) anvendes som anfort
ovenfor i en mazngde pd 5-150 vagt-dele pr. 100 vazgtdele
bestanddel A, da mangder uden for dette maengdeinterval
forringer selvklabestyrken og klazbestyrken og formind-
sker klzbebandets anvendelsesmuligheder til sammenbin-
ding af materialer. Som fortykkelsesmiddel anvendes blan-
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dinger af polyterpener, specielt polyterpener med et
blg¢dggringspunkt pad mindst 100°C, og en jordolieharpiks
valgt blandt alicycliske carbonhydridharpikser, umzttede
carbonhydridharpikser og isoprencarbonhydridharpikser, der
fas som handelsprodukter fra forskellige producenter.

~ Som bestanddel C kan som navnt eventuelt anvendes en anden

polymerforbindelse med relativ lav molekylvagt i en mzngde
pd 0-40 vagtdele. Sarligt egnede forbindelser er denne
type er eksempelvis polyisobutylen med en molekylvagt pa
7.000-20.000 og polybuten med en molekylvagt pa 1.000-
10.000.

Fortrinsvis kan der som bestanddel C anvendes andre
additiver i en mangde pa 0-150 vagtdele pr. 100 vagtdele
bestanddel A for at forbedre klabestoffets klabestyrke og
selvklazbestyrke. Som eksempler pa egnede additiver kan
nevnes calciumcarbonat, =zinkoxid, titanoxid, vegetabilske
olier eller modificerede vegetabilske olier, sasom
ricinusolie, rapsolie, sojabgnneolie og faktisolie,
paraffinolie eller aromatiske procesolier, polybuten,
flydende polyisobutylen eller polyterpen med et bledgo-

ringspunkt pa& mindst 20°C. Additivet skal anvendes i en
mengde péd hegjst 150 vegtdele, da man ellers ikke opnar en
afbalanceret sammenha&ngningsevne og selvklabeevne, hvilket

bevirker en ringe begyndelsesklabeevne, saledes at den
faste sammenbinding af bundtet i begyndelsen ikke sikres.
De flydende additiver anvendes i en m@&ngde pa hejst 20
vagtdele med henblik pé& opnaelse af afbalancerede hazfte-

egenskaber.

Den sdledes fremstillede klabestofblanding anbringes pd en
overflade af barematerialet og te¢rres, hvorpd materialet

opvikles til en klabebdndsrulle.

Klezbestofblandingen pafepres sadvanligvis i en lagtykkelse
pd 5-30 um (bestemt i ter tilstand). Inden pafgringen
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underkastes barefolien fortrinsvis en forbehandling pé

konventionel made, f.eks. ved pafering af et primer-lag.

Det trykfolsomme klabestof danner et svagt klazbemiddellag
med lav polaritet, men klzbelaget har dog kraftig klabe-
evne pad klazbestoflag af samme sammensatning. Klazbebandet
ifplge opfindelsen adskiller sig fra de gangse klazbeband,
hvor der anvendes gangse kautsjuk- eller acrylklabestof-
fer, ved svag klazbeevne og kraftig selvklabeevne.

Nar klzbebandet ifplge opfindelsen, som har svag klabeevne
og stark selvklazbeevne, anvendes til sammenbinding eller
bundtning af gr¢nsager, opnds et sikkert og stabilt bundt,
som ikke l¢snes under handteringen, hvilket betyder, at
gronsagerne ikke glider ud af bundtet. Desuden er der ikke
fare for, at grgnsagerne beskadiges, nar béndet fjernes,
da bandet ikke klaber kraftigt til gre¢nsagerne. Da klazbe-

bandet kun er forsynet med klzbestof pd den ene side af
klzbebandet, kan der let og effektivt foretages mekanisk
sammenbinding ved anvendelse af en klabebandsrulle, uanset
storrelsen af bundtet, som skal sammenbindes. Det er
derfor i det foreliggende tilfzlde ikke n¢dvendigt at
fremstille band af forskellige 1langder, da klazbebandet
ifplge opfindelsen Kkan anvendes til sammenbinding af

R

forskellige typer varer, uden at 7det er n¢dvendigt at
anvende forskellige klazbeband. Klazbebandet ifplge
opfindelsen er derfor yderst ¢konomisk.

Nar klazbebdnd anvendes til bundtning af gr¢nsager eller
blomster, glider bandet ofte af eller det trazkkes af, nar
de sammenbundne varer udvider sig, f.eks. nar gr¢nsagerne
eller blomsterne renses eller opfriskes ved neddypning
eller sprojtning med vand. Klazbebandet skal derfor have
god krybemodstandsevne under konstant belastniﬁg for at
modstd udvidelsen som folge af grgnsagernes vandoptagelse.
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Til den kvantitative bestemmelse af egenskaberne ved
klazbebandet ifplge opfindelsen er der indfe¢rt forskellige
specifikke definitioner p& disse egenskaber og metoder til

maling deraf.

1. Begyndelsesklazbestyrken bestemmes ved hjalp af styrken
i bindingen af en overflade af en kant af en metalstang
med en diameter pd 5 mm og klabebdndets overflade, efter
at disse er bragt i kontakt i 1 sekund under en belastning
pd 100 g ved 20°C og en relativ luftfugtighed pa 65%.
Begyndelsesklabestyrken mdles som aftrazkningsmodstanden i
g, der opnds ved aftrzkning af Kklazbebandet med en
aftrekningshastighed pa 10 mm/s (ASTM Special Technical
Publication No. 360).

2. Ved udtrykket "klabestyrke" forstds den styrke som
opnds, ndr man klazber et klazbeb&nd med en bredde pa 20 mm
p& en plade af rustfrit stdl ved hjalp af en 2 kg-valse og
folder den frie overflade af pladeoverfladen tilbage i en
vinkel p& 180°. Klabestyrken bestemmes som den aftrek-
ningsmodstand i g, der fremkommer ved aftrakning af klabe-
bandet med en hastighed p& 300 mm/min. (japansk standard
JIS-Z 1522).

3. Selvklzbestyrken bestemmes ved, at man sammenklaber de
klzbede sider af et klazbeband med en bredde pd 20 mm Og en
lzngde pd ca. 15 cm i de centrale omrader i en langde pa
25 mm, idet de sammenklzbede dele af bandet belastes med
en valse med en vegt pd 1 kg. Selvklabestyrken er den mod-
stand (i g), som fremkommer ved aftrazkning af klzbebandets
ikke-klzbende ende i en vinkel pa 180° med en hastighed péa

300 mm/min.

4. Den vedvarende selvklazbestyrke mdles ved, at man sam-
menklzber de klazbende overflader af klazbebdndet ifglge
opfindelsen med en bredde pa 20 mm og en lengde pa 15 cm
over en langde p& 25 mm uden at @ndre deres stilling,
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hvorpad den ene frie ende af Kklzbebandet fastholdes, og
modstanden males ved anbringelse af et lod med en vagt pa
500 g i den anden frie ende af klabebdndet, hvorpa bandet
belastes pd denne mdde i 1 time ved 20°C og en relativ
luftfugtighed pa 65%.

Den aftrukne langde (i mm) er et udtryk for selvklabestyr-
ken. Klabebandet ifplge opfindelsen viser ved disse
malinger fplgende egenskaber:

Tabel 1

Begyndelsesklabestyrke (g/5 mm diameter): 200-700
Klzbestyrke (g/20 mm bredde): 100-700
Selvklabestyrke (g/20 mm bredde): >900

Vedvarende selvklabestyrke (mm/20 mm.500 g.timer): O0-7

De tilsvarende egenskaber males for kommercielt tilgaznge-
lige klazbebadnd, som isar anvendes til emballeringsformdl.
Resultaterne er anfgrt i nedenstdende tabel 2.
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Opfindelsen illustreres narmere ved hjelp af de fglgende

eksempler.

Eksempel 1

En folie af wuplastificeret polyvinylchlorid povertrakkes
med den i nedenstdende tabel 3 anfgrte klabestofblanding,
sdledes at klabelaget pd klzbebandet efter t¢rring har en
tykkelse p& 20 um. Klazbebdndets egenskaber er anfort i

nedenstidende tabel 3.

Tabel 3

Klzbestofblanding:

SIS

Jordolieharpiks

Polyterpen

CaCO3

Mineralsk og vegetabilsk olie og

modificerede olier

Egenskaber:

Begyndelsesklabestyrke (g/5mm diameter)
Klzbestyrke (g/20 mm)

Selvlkzbestyrke (g/20 mm)

Vedvarende selvklabestyrke

(mm/20 mm.500 g.time)

Eksempel 2

100
50
10
10

30

600
500
1500

Der fremstilles forskellige klazbestofblandinger af styren-
isopren-styren-blokcopolymer (produkt Cariflex TR 1107
eller blanding af produkter Cariflex TR 1107 og Cariflex
TR 1102 fra firmaet Shell Chemie) og forskellige fortyk-
kelsesmidler. Klzbestofblandingerne pafgres péd basisbare-
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materialet pa sadvanlig made, og de fremstillede klabeband
undersgges med hensyn til begyndelsesklabestyrke,
klazbestyrke, selvklabestyrke og vedvarende selvklabestyrke
under anvendelse af de ovenfor beskrevne metoder.

Til sammenligning anvendes klzbestoffer med den fra DE-
offentligggrelsesskrift nr. 2.417.912 kendte sammensztning
p& tilsvarende madde p& samme basisbazremateriale, og de
sdledes fremstillede klazbebdnd underkastes samme afprov-

ning.

Klzbestofsammensatningerne og de opndede resultater er
anfort i nedenstdende tabel 4.
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det fremgdr af ovenstdende forsggsresultater, at de kendte
klazbestofblandinger, der ikke indeholder fortykkelsesmid-
del (sammenligningsprove 5), eller der som fortykkelses-
middel kun indeholder polyterpen (sammenligningsprgve 6),
giver vesentligt darligere resultater end de omhandlede
klzbemidler. Begyndelsesklabestyrken med de kendte klzbe-
stofblandinger er sdledes kun ca. halvt sd stor, selvkla-
bestyrken ligeledes kun ca. halvt s& stor, og endelig er
den vedvarende selvklabestyrke kun henholdsvis 10 og 20%
af styrken opndet med det omhandlede klabestof (jo sterre
aftrukket lzngde, desto lavere vedvarende selvklabe-
styrke). De kendte klazbebadnd har saledes vasentligt andre
egenskaber end klabebdndet ifglge opfindelsen og er ikke
egnede til anvendelse til opfindelsens formal.
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PATENTKRAV

1. Klzbebdnd til bundtning af gre¢nsager eller blom-
ster af et pd en overflade af en vandfast barer pafert
klzbestof pd basis af en styrenholdig blokcopolymer inde-
holdende et fortykkelsesmiddel, kendetegnet ved, at Kklabe-
stoffet bestar af

A) (som blokcopolymer) 100 vagtdele styren-isopren-
styren-blokcopolymer eller en blanding af styren-isopren-

styren-blokcopolymer og styren-butadien-styren-blokcopoly-
mer,

B) (som fortykkelsesmiddel) 5-150 vagtdele af en blanding
af polyterpen og en jordolieharpiks valgt blandt alicyc-
liske carbonhydridharpikser, umattede carbonhydridharpik-
ser og isopren-carbonhydridharpikser,

C) 0-40 vegtdele af en anden polymer forbindelse med
relativ lav molekylvagt og

D) 0-150 vagtdele andre additiver,

og at klabestoffets klabestyrke er 100-700 g/20 mm og
selvklazbestyrken storre end 900 g/20 mm.

2. Klzbebdnd ifplge krav 1, kendetegnet ved, at kle-
bestoffet som additiver indeholder calciumcarbonat, zink-

oxid, +titanoxid, planteolie, mineralolie, modificerede

plante- eller mineralolier, paraffinolie og/eller
aromatiske procesolier, polybuten og/eller flydende
polyisobutylen.

3. Kizbeband if¢lge krav 1, kendetegnet ved, at kle-
bestoffet som yderligere polymerforbindelse med relativ
lav molekylvagt indeholder polyisobutylen med en molekyl-
vegt pd 7.000 til 20.000 eller polybuten med en molekyl-
vegt pd 1.000 til1 10.000.
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