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{54) Zariadenie pre zislovanie hranic zvarovyech spojov s fdzovou
diskriminédciou oddialenia
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RieSenie =zistenia Strukturdlnych zmien
zvarcvého kovu vodi zédkladnému materidlu
a tym urdenie polohy zvarového spoja. U-
Selu sa dosiahne tym, Ze fdzovy rozdiel vy-
stupného napétia mostika, v ktorom je za-
pojend meracia cievka, ktory vznikne pri-
loZenim meracej cievky na zvarovy kov, je
detekovany fazovym detektorom a registro-
vany meracim pristrojom. VyuZitie zariade-
nia je v jadrovej energetike a v strojéren-
stve.
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Vyndlez rieSi zistovanie hranic zvarovych
spojov oceli s odstranenym prevySenim. Vy-
nélez sa tyka defektoskoplcke] kontroly
Zvarov.

Pri defektoskopickej kontrole zvarovych
spojov s odstranenym prevySenim je po-
trebné presne urgit” polohu zvarového spo-
fja, ktora vizudlnou prehliadkou nie je zisti-
telna. Doteraz pouZivany spOsob zistovania
zvarovych spojov je pomocou naleptdvania.
Povrch kontrolovaného zariadenia sa obri-
si v mieste predpokladaného zvarového spo-
ja a naleptd sa kyselinou. Samotné zistenie
zvarového spoja sa robi na zéklade roz-
dielného sfarbenia zvarového kovu a okoli-
tého zdkladného materidlu. Nedostatkom
doterajSieho zistovania zvarovych spojov o-
celi s odstrdnenym. prevySenim je nutnost
jemného zabrusovania povrchu pre nalepta-
vanie, nebezpelie poleptania kyselinou, ob-
tiaZnost zistovania zvarov v zloZitych pre-
vadzkovych podmienkach, &asovd néroc-
nost zistovania a vplyv subjektivneho &ini-
tela na uréenie polohy zvaru.

Vys3ie uvedené nedostatky odstrafiuje za-
riadenie na zistovaunie hranic zvarovych spo-
jov s fdzovou diskrimindciou oddialenia,
ktorého podstata spotiva v tom, Ze meracia
cievka zistujica hranicu zvaru je zapojend
v mdstikovom zapojeni spolu s kompenzaé-
nou cievkou, odporom a dovaZovacim po-
tenciometrom, pri€om napédjacie body més-
tika sti spojené s vysokofrekven&nym osci-
latorom a v§stup mostika je zosilova&om a
tvarovadom tvarovany na rovnakid strmost
ndbeZnych hrén signédlov s réznou ampliti-
dou a je privedeny na bdzu prvého tranzis-
tora obvodu fdzového rozliSenia a sddasne
vystup vysokoifrekventného woscildtora tva-
rovany druhym tvarovafom je pripojeny na
bézu druhého tranzistora obvodu fazového
rozliSenia, pritom fézov§ rozdiel privede-
nych signédlov vznikly pri premiestneni me-
racej cievky nad zvar je indikovany mera-
cim pristrojom pripojenym paralelne ku ko-
lektorom tranzistorov idzového rozliSenia,
na ktoré je stifasne sériovo pr1p01eny zala-
Zovaci odpor tranzistorov.

Hlavné vyhody zariadenia pre zistovanie
hranic zvarovych spojov podla vynélezu spo-
¢ivaju v tom, Ze zariadenie zisfuje hranice
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zvarovych spojov bez nutnosti zabrusova-
nia kontrolovaného povrchu a nésledného
naleptdvania Kkyselinou, pri€om pomocou
obvodu fdzovej diskrimindcie sa eliminuje
meZiadici vplyv miestneho oddialenia me-
racej cievky od kontrolovaného povrchu na
vznik falo3nych indik&cii. Stifasne zariade-
nie odstraiiuje vplyv subjektivneho &initela
uréovani hranic zvaru a zniZuje ¢asovd né-
ro¢nost a obtiaZnost zistovania v prevadz-
kovych podmienkach a umoZiiuje zistovanie
zvarovych spojov cez ochranné nétery.

Priklad zariadenie podla vyndlezu je na
priloZenom obréazku.

Meracia cievka 3 priloZend na povrch ma-
teridlu so zvarom 13 je zapojend v mosti-
ku s kompenzaénou cievkou 2, odporom 5
a dovaZovacim potenciometrem 4. Mdostik
je napédjany vysokofrekven&nym oscildtorom
1 a zdroveil signédl vysokofrekventného os-
cilatora 1 tvarovany druhym tvarovatom 7
je privedeny na bédzu druhého tranzistora
12 obvodu fdzového rozliSenia, Signal z
mostika zosilneny zosilovadom 6 a tvarova-
ny prvym tvarovafom & je privedeny na bé-
Zu prvého tranzistora 9 obvodu f4zového
rozliSenia. Meraci pristroj 11 je paralelne
zapojeny na kolektory tranzistorov 9 a 12,
na ktoré je privedené napédjanie cez sériovo
zapojeny zataZovaci odpor 106.

Po priloZeni meracej cievky 3 na povrch
materidlu so zvarom 13 v mieste mimo zva-
rového spoja sa pomocou dovaZovacieho po-

- tenciometra 4 vyvdZi mostik na minimédlny

fazovy rozdiel indikovany meracim pristro-
jom 11. Pri priloZeni meracej cievky 3 na
zvarovy spoj nastane rozvdZanie méstika
vplyvem rozdielnych elektrickych a magne-
tickych vlastnosti zvarového kovu voéi oko-
litbmmu materidlu. Vznikly fdzovy rozdiel
indikovany meracim pristrojom 11 déva in-
formdciu o vyskyte zvarového spoja pod
meracou cievkou 3.

Miestne oddialenie meracej cievky 3 od
povrchu vplyvom nerovnosti povrchu spo-
sobi amplitidové rozvédZanie mostika, ktoré
je eliminované tvarovadmi 7 a 8 a diskri-
minované obvodom fazového rozliSenia a
neprejavi sa indikdcou na meracom pristro-
ji 11,

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie pre zistovanie hranic zvaro-
vych spojov s fadzovou diskrimindciou od-
dialenia vyznalujlice sa tym, ¥e meracia
cievka (3) je zapojend v méstiku s kom-
penzatnou cievkou (2), odporom (5), do-
vaZovacim potenciometrom (4), pritom na-
péjacie body méstika st spojené s vysoko-
frekvenénym oscildtorom (1) a vystup més-

tika je cez zosiloval (6) a prvy tvarovad
(8) privedeny na hézu prvého tranzistora
(9) a sucasne vystup vysokofrekven&ného
oscildtora (1} je cez druhy tvarovat (7)
pripojeny na bézu druhého tranzistora (12},
pri¢om na kolektory tranzistorov (9) a (12)
je paralelne pripojeny meraci pristroj (11)
a sériovo pripojeny zataZovaci odpor (10).
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