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Sposéb wytwarzania warstw samosmarujacych na réznorodnych materiatach

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania warstw samosmarujacych na réznorodnych materiatach.

Dotychczas elementy, modele lub czesci maszyn o warstwach posiadajacych wtasnosci samoémarujace
otrzymuje si¢ droga metalurgii proszkéw. Spos6b ten polega na mieszaniu proszkéw odpowiednich sktadnikéw,
prasowaniu tych mieszanin, a nastgpnie spiekaniu otrzymanych wyprasek. Ze wzglgdu na prasowanie musi by¢
dobrany taki sktad mieszaniny proszkéw, aby zostata zapewniona mozliwo$¢ dobrego uformowania wstepnego
wcelu nadania odpowiednich wtasnosci mechanicznych i fizycznych pézniejszym wyrobom; co ogranicza
stosowanie niektorych materiatéw jako sktadnikéw mieszaniny. Ponadto stosowanie wspomnianego sposobu
istotnie ogranicza wymiary produkowanych wyrobéw ze wzgledu na duze koszty matryc stuzacych do
prasowania, ograniczone naciski stosowanych pras, jak réwniez niskie wtasnosci mechaniczne tych wyrobéw.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wspomnianych niedogodnosci. Cel ten spetnia rozwigzanie wedtug
wynalazku, w ktérym powierzchnie réznorodnych materiatéw, ktérych temperatura topnienia jest wyzsza od
temperatury procesu grafityzacji napyla sie¢ znanymi metodami stopem Zzelazo-wegiel w uktadzie zelazo-cementyt
w postaci mieszaniny proszkéw o sktadzie 35—65% cementytu i 66—35% zelaza. Nastepnie poddaje sie je
obrébce cieplnej w atmosferze obojetnej w temperaturze 1000—1327 K ‘w czasie zapewniajacym rozktad
cementytu na zelazo i grafit i otrzymuje si¢ warstwy samosmarujace. Sposdb ten pozwala na uzyskiwanie warstw
samosmarujacych na wyrobach o dowolnych wymiarach; stwarza mozliwosé uzyskiwania zwigkszonych
wiasnosci wytrzymatosciowych materiatéw w stosunku do otrzymywanych dotychczas stosowang technologia.
Wtasnosci fizyczne i mechaniczne warstwy samosmarujacej sg zalezne od doboru sktadu mieszaniny uzytej do
napylania oraz od wielkosci ziarna sktadnikéw tej mieszaniny, a takze parametréw napylania. Sposot: wedtug
wynalazku przedstawiony jest na przyktadzie wykonania warstwy samosmarujacej na stali.

Przyk#tad. Ptytke stalowg napyla sie mieszaning prodzkéw o sktadzie 52% cementytu i 48% zelaza
o granulacji 40—70 um. Powtoke napyla sie palnikiem plazmowym PN—110 przy zachowaniu parametréw
V=50V, | =400 A, aw odlegtosci od ptytki wynoszacej 110 mm. Nastepnie napylong ptytke poddaje sie
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obrobce cieplnej polegajacej na wyzarzaniu w temperaturze 1273 K w czasie 10 godzin, w atmosferze suchego
argonu. W czasie obrobki cieplnej zachodzi grafityzacja cementytu bez wypalenia grafitu. W wyniku tych
procesow uzyskuje si¢ w warstwie napylonej 15% objetosciowych grafitu i porowatosci wynoszacej 14% Tak
otrzymana warstwa metaliczna ma strukture perlityc.ng.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania warstw samosmarujacych na réznorodnych materiatach, znamie.nn y tym,. 7
powierzchnie materiatéw nopyla sie znanymi metodami stopem Zelazo-wegiel w ukiadzie 7elazo-cemerityt
w postaci mieszaniny proszkow o skhadzie 35--65% cemantytu i 65--36% zelaza i nastepnie poddaje sig olv ol
cieplnej w atmosferze obojetnej w temperaturze 1000--1327 K koizystnic 1272 K w ezasie zapewnicio i
rozktad cementytu na zelazo i grafit.
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