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Znane sg sposoby oraz narzedzia do 1g-
czenia koncow ta§m metalowych przy uzy-
ciu odksztalcalnych tulejek, otaczajacych
nasuniete jeden na drugi konce taSmy w ce-
lu otrzymania polaczenia, wytrzymaltego
na rozcigganie. Takie polaczenia stosowa-
no pierwotnie w postaci wstepnie uksztal-
towanych tulejek, ktére nasuwano na kon-
ce taSm. Wymagalo to wstepnego wytwa-
rzanig takich tulejek w celu dostosowania
ich w odpowiedni sposéb do nasunietych
jeden na drugi koncéw tasmy.

Prébowano réwniez wytwarzaé tulejki
z odpowiedniej taSmy metalowej, przy czym
czeSci tej taSmy, wystajace poza korice 13-
czonych ta$m, doprowadzano za pomoca

dwoch zblizajacych sie szczegk do takiego
polozenia, iz w odpowiednich wyecieciach
szezek nastepowalto odgiecie tych czesSci o
1809, po czym zagiete czeSci przy stopnio-
wym wzajemnym zblizeniu sie tworzyly
tulejke, rownolegla do plaszezyzny Iyezo- -
nych tadm. Trzeba bylo wiec stosowaé na
tulejki odpowiednig tasme, ktéra doprowa-
dzano w kierunku, réwnoleglym do po-
dluznego kierunku koncéw laczonej tasmy.
Ta$ma tulejki musiata z tego powodu wy-
stawaé takimi odcinkami za korce tasmy,
jakie przy odksztalcaniu tworza odstajace
ramiona tulejki. Oprécz tego odpowiednie
czedci tej taSmy, odpowiadajace péZniej
wykonanym tulejkom, mogly stykaé sie



tylko na stosunkowo malej przestrzeni sze-
rokoSci taSmy tulejki, aby mnie utrudniaé
odcinania poszezegélnych czeSei w Kierun-
ku laczenia.

Celem wynalazku niniejszego jest spo-
s6b laczenia koncéw taSm metalowych oraz
stuzaey do tego przyrzad, aby do wytwa-
rzania tulejki mozna bylo stosowaé tasme,
uksztaltowana dowolnie, zwlaszcza tasme,
odpowiadajaca pod wzgledem ksztaltu la-
czonej taS§mie metalowej. Poniewaz wsku-
tek tego zmniejsza si¢ réwniez szeroko$é
taSémy na, tu]ejke .do pewnego wymiaru,
ktéry przy zwyklej budowie przyrzadu la-
czacego umozliwia bez trudno$ei odcigcie
kawalka ta§my, potrzebnej do utworzenia
tulejki, od pozostalej taSmy, zbedne jest
stosowanie “oddzielnej tasmy na tulejke,
wobec czego koszty wykonania tej tulejki
moga byé znacznie zmniejszone. :

Wedlug wynalazku osigga sie to w ten
spos6b, ze laczy sie konce ta§my, nasunie-
te jeden na drugi, za pomoca tulejki, otrzy-
manej z kawalka taSmy, ktéry w stanie
nieodksztalconym zaklada si¢ na te korice;
tasme za$§ na tulejke wprowadza sie réw-
nolegle do plaszezyzny ta$§my i poprzecznie
do podiuznego kierunku laczonych koncéw
tasmy. To réwnolegle doprowadzanie odno-
si sie oczywiScie tylko do wlasciwego okre-
su przebiegu laczenia, kiedy tasma na tu-
lejke przylega do lgczonych kofic6w tasmy.

Urzadzenie do lgczenia kofic6w taSm
metalowych moze byé zbudowane w rézny
spos6b. Wyréznia sie ono gléwnie tym, ze
narzad, ucinajacy poprzecznie doprowa-
dzang tasme na tulejke, stanowi szezeki od-
ksztalcajace, opuszezane w czasie ucinania,
ktére przy tym jednocze$nie =zaczynaja
- ksztaltowaé tulejke, a rozwierajg sie po
polaczeniu konicéw tasmy i wyksztaleeniu
tulejki. DZwignia, znajdujaca sie po stro-
nie, ktérag wprowadza sie ta§me na tulej-
ke, jest zaopatrzona w néz na dolnej swej
krawedzi zewnetrznej. Wskutek tego przy
przesuwie pary dZwigni na tulejke w kie-

runku ta§my mozna najpierw uciaé po-
trzebny kawalek taSmy na tulejke tak, ze
za konce tasmy wystajg odeinki, ktére po
zagieciu o 180° maja tworzyé¢ dolne odcin-
ki tulejki, przylegajace mocno do laczonych
konicéw taSm. Przy dalszym ruchu te wol-
ne odcinki wystajace za kofice tasm zosta-
ja zagiete o 90°. Spowodowany po tym
obrét dziwigni umozliwia dalsze zagiecie
0 90° odcinkéw, wystajacych za kofice tas-
my, tak ze ten kawalek taSmy otrzymuje
ksztalt tulejki, przy czym, przez dosunie-
cie odpowiednich podpér od spodu tulejki
oraz mocny nacisk od géry tloczkiem, u-
tworzona tulejka otacza konce taém z do-
statecznym natezeniem wstepnym. Jedno-
czednie lub po wykonaniu tulejki moga
dzialaé narzady, ktére odksztalcaja tulej-
ke w celu nadania jej wytrzymalo§ci na
ciggnienie. Przy tym dzieki odpowiednie-
mu wykonaniu narzadéw zawijajacych tas-
me tulejkowa mozna otoczyé konce tasmy
metalowej tak, ze tulejka dostosowuje sie
calkowicie do ksztaltu koncéw tasmy me-
talowej, nasunietych jeden na drugi. Wsku-
tek tego powstaje tulejka, przylegajaca
SciSle do konicéw tasmy, przy czym nie po-
trzeba stosowaé dodatkowyeh czynnosci do
ustalenia polaczenia.

Rysunek ‘przedstawia przyrzad do la-
czenia koncéw tasm metalowych, wykona-
ny wedlug powyzszych zasad.

Na rysunku uwidoczniono przyklad wy-
konania wynalazku w postaci przyrzadu do
laczenia taSm metalowych na skrzyniach.
Fig. 1 przedstawia przyrzad w widoku z
boku, fig. 2 — w widoku z géry, fig. 3 —
w pionowym przekroju poprzecznym
wzdtuz linii III — III na fig. 1 w poloze-
niu poczatkowym, fig. 4 — to samo co na
dole fig. 3 ale z zalozonymi taSmami, fig. 5
— to samo co fig. 4 ale z innym polozeniem
narzadoéw, fig. 6 — to samo co fig. 3 z naj- -
nizszym, polozeniem sanek i dZwigni, fig. 7
— miejsce tulejki przy polozeniu czeSci
przyrzadu wedlug fig. 6, fig. 8 — kotico-



we polozenie narzadéw przy koncu wyko-
nywania tulejki, fig. 9 — odpowiednie do
tego polozenie tulejki, fig. 10 — przyrzad
w. przekroju wzdluz linii X — X na fig. 1,
fig. 11 — gléwki dZwigni z wsunigetym
klinem w widoku z géry, fig. 12 — odmia-
ne sanek, fig. 13 — przyrzad z tasmg na
tulejki, nawinietg na bebnie, fig. 14 — po-
laczenie koncéw tasm w widoku z boku,
fig. 15 — to samo w widoku z géry, a fig.
16 — w przekroju wzdluz linii XVI —
XVI na fig. 15. :
Kadtub 1 przyrzadu sklada sie z dwéch
plyt 1°, 1, polaczonych za pomocg prosto~
padlej do nich Scianki 1°“. Plyta 1 posia-
da uko8ng szczeling 2 do prowadzenia tas.
my metalowej, a na plycie 1° znajdunje sie
naciggacz, wykonany w postaci grzechotki
8 z dwiema zapadkami i dwoma kétkami
~ciernymi 6. MimoSréd 5, uruchomiany za
pomocg korby 4, umozliwia przestawianie
zebatych kétek ciernych 6 w plaszezyzZnie
pionowej, wskutek czego kétka te sg dosu-
wane i przylegaja do gérnej taSmy. Zlob-
kowana S§rubka 7 pod naciskiem mimoéro-
du 5 przytrzymuje dolng ta§me, wskutek
czego przez uruchomienie dZzwigni 8 naste-
puje nacigganie taSmy okolo skrzyni. Te
dzialania-sg znane i narzady do wykony-
wania ich nie stanowia przedmiotu wyna-
lazku. :
Na plycie 1° znajduje si¢ narzad, za
pomoca ktérego kawalek 'taémy metalowe]
zostaje owiniety dookola laczonych tasm
metalowych i odksztalcony w celu utwo-
rzenia polaczenia, wytrzymalego na cia-
gnienie i ciénienie. Narzad ten posiada
oslong, ktérej boki 9, 10 stanowig jedng
calo$¢ z kadlubem 1. Zebra 11, w ktérych
osadzony jest naciggacz 3, tworza réwniez
calo$¢ z tym kadlubem. Miedzy bokami 9,
10 wzglednie bocznymi $ciankami 12, 13
— boczng Scianke 12 stanowi cze$é kadlu-
ba 1 — wprowadzone sg sanki 14, ktére w
przekroju maja ksztalt litery H (fig. 2
i 11). W wydrazeniach sanek 14 na czo-

pach 17 i 18 (fig. 8, 6, 8) osadzone sg obra-
calnie dwuramienne diwignie 15, 16. Dol-
ne ramiona tych dzwigni sg wykonane w
postaci noskéw, w ktérych mozna odréznic
powierzchnie tukowsg 15°, 16°, czubek 15°,
16, grzbiet 15, 16“* i krawedZ 15,
16““. Noski te s3 wykonane na obu dzwi-
gniach jednakowo z ta réznicg, ze kra-
wedz 15 stanowi néz. Obydwie dzwignie
w wycieciu miedzy  grzbietami 15, 16
i ramionami 19, 20 posiadaja wystepy 21,
22, wykonane symetrycznie do osi, prze-
prowadzonej przez Srodek miedzy tymi
dZwigniami. Gérne konce dziwigni 15, 16
sg rozszerzone w postaci tbow 23, 24 (fig.
2). Srodkowa beleczka 25 sanek 14 jest za-
opatrzona we wglebienia 26, 27, stanowig-
ce podtltoczki dla wystepow 21, 22, stano-
wigcych natloczki. Oczywiscie wystepy te
mogtyby by¢é wykonane réwniez na belecz-
ce 25, a wglebienia — w diwigniach 15,
16. W §rodkowym wydrazeniu 28 beleczki
25 znajduje sie tltoczek 29, wyciskany spre-
zyng 30. Czop poprzeczny 32, przeprowa-
dzony przez podiuzna szczeling 31 tloczka,
zapobiega jego wysunieciu sie na zewnatrz.
Dolna powierzchnia 33 tloczka jest nacigta
w celu skutecznego utrzymania tasmy.
Tloczek 29 jest zaopatrzony w wyciecia 34,
85, do ktérych wsuwaja sie czubki 15,
16“, dzigki czemu s3 one zabezpieczone od
uszkodzenia przy niewlaSciwym urucho-
mieniu przyrzadu. Przy tym powierzchnie
36, 37 przylegaja do beleczki 25, zanim mo-
ze nastgpi¢ zetkniecie sie noskéw z tlocz-
kiem. .

Sanki 14 uruchomia si¢ za pomoca tar-
czy mimoSrodowej 38, obracalnej na czo-
pie 39 osadzonym w otworach bocznych
Scianek 12, 13. Tarcza mimoSrodowa 38
jest polaczona z dzwignig reczng 40. Pod
dzialaniem sprezyn 41, 42 sanki 14 przy-
legajg stale do obwodu 38‘, 38 tarczy 38.
Prostopadle do swej plaszczyzny tarcza 38
jest zaopatrzona w lukowe kliny 43, 44,
ktére sg wykonane symetrycznie w stosun-



ku do Srodkowej plaszczyzny tej tarczy.
MimoS8rodowodé tarezy 38 jest przy tym
okreslona tak, ze tylko w obrebie obwodu
38 tarcza ta posiada powiekszajacy sie od-
step od osi obrotu. Natomiast w obrebie
klinéw 44 obwéd 38 tarczy jest wspébl-
Srodkowy z osig obrotu.

Sprezyny 41, 42 sa polaczone z diwi-
gniami 15, 16 za pomocg sworzni 45, 46 W
taki sposéb, ze kierunek ciggnienia znajdu-
je sie poza czopami 17, 18. W ten sposéb
sprezyny 41, 42 przyciagaja nie tylko sanki
1} do tarczy 38, lecz dazg takze do przy-
blizenia tbéw 23, 24 diwigni jeden do dru-
giego, a wiec przeciw kierunkowi urucha-
miania, przy ktérym kliny 43, 44 wsuwa
sie miedzy lby 23, 24 diwigni (fig. 8).
tby te przy pomocy swych wystepéw 23°,
24 mogg naciskaé¢ na sprezyny 41, 42, W
taki sposéb, ze wychyla sie one w kierun-
ku ciagnienia i wskutek swego dazenia do
Sciggniecia sie staraja sie wepchnaé lby
23, 24 z powrotem do oslony. W ten spo-
s6b wzmacnia sie dzialanie sprezyn wsku-
tek ich nacisku na dluzsze ramiona dzwi-
~gni 15, 16.

Na Sciance 10 znajduje sie zderzak 47
(fig. 1 i 10), osadzony ruchomo i posiada-
jacy wystep 48, stuzgcy do trzymania tasm
49, 50 w polozeniu jedna na drugiej. W ce-
lu ulatwienia wprowadzania tych tasm
Scianki 9, 10 posiadajg szczeline boczng 51.
Ponlewaz ta§my 49, 50 moglyby zmienié
swe polozenie, muszg one byé od tego za-
bezpieczone. W celu zabezpieczenia uru-
chamianego za pomocg glowki 52 zderzaka
47 od samoczynnego przesuniecia sie,
szczelina 58 w plycie 1° jest zaopatrzona
W rozszerzenie 54, wskutek czego powierz-
chnia 55 wystepu 48 przylega do krawe-
dzi 56 tego rozszerzenia. Sprezyna 57 do-
ciska zderzak 47 do Scianki 10. Zderzak 47
aprécz wystepu 48 posiada drugi wystep
58, polaczony ze zderzakiem lgcznikiem 59.

Wystep 48 ogranicza dlugosé 60 (fig.
4) taSémy 62, wprowadzonej do szczeliny

61 tak, aby odcinek tej tasmy odpowiadat
diugos$ci, potrzebnej do wykonania tulejki.

“Gdy po wprowadzeniu ta$m 49, 50 zderzak

47 zajmie polozenie, uwidocznione na fig.
10, w ktérym miejsce tych tasm jest do-
kladnie okreSlone, to wystep 58 zajmuje
polozenie, okreSlajace dokladnie dlugosé 60
odcinka, potrzebnego do wykonania tulej-
ki. Szczelina 61 znajduje sie pod plytka 63
(fig. 2 i 3), ktora posiada wystep 64, przy-
legajacy sprezynujaco do taSmy 62. Przez
nastawianie §rub 65, 66 mozna dokladnie
zmieniaé wysoko§é szczeliny do wprowa-
dzania taSmy. Plytka 67, nad ktéra znaj-
duje sie szczelina 61, jest przesuwna, tak
ze jej krawedz 68 moze byé ustawiona do-
kladnie pod krawedzig 15““.

Wewnetrzne powierzchnie 70, 71 lbéw
23, 24 (fig. 11) maja ksztalt taki, ze miej-
sca ich zetkniecia si¢ z czynnymi krawe-
dziami 72, 78 klinéw 43, 44 znajduja sie
zawsze w plaszezyznie Srodkowej 74 — 74,
przeprowadzone] przez Srodek diwigni. W
ten sposob unika sie jednostronnych na-
prezen tej .dzwigni.

Boki 9, 10 do prowadzenia sanek 14
maja wyciecia 76, 77 w ksztalcie litery T
(fig. 10), przy czym Scianki 76, 77° przy-
legaja bezposrednio do ptaskich powierzch-
ni tarczy 38 i w ten sposéb stuza do jej
prowadzenia.

W miejscach duzego tarcia mozna za-
stosowaé lozyska walkowe. Mozna np. w
thach 23, 24 osadzi¢ walki 78 (fig. 11),
przylegajace do czynnych powierzchni 72,
73 klinbéw 43, 44. Sanki 14 mogag byé réw-
niez zaopatrzone w walki 79 (fig. 12), po-
przez ktére tarcza mimosrodowa 38 uru-
chamia sanki,

Przyrzad dziala w sposéb mastepujacy.
Tasme z bebna zaklada sie dookola danej
skrzyni tak, ze jeden kniec tej taSmy zo-
staje nalozony na drugi, po czym tasme po
odchyleniu zderzaka 47 wprowadza sie
przez szczeling 51 na miejsce (fig, 10), i
nastepnie spuszcza sie zderzak 47, ktorego



wystep 48 przylega do umieszezonych jed-
na na drugiej taém 49, 50. Zderzak 80
(fig. 1 i 10) zapobiega przy tym zbyt wiel-
kiemu wychyleniu zderzaka 47, powoduja-
cemu przeszkody w dzialaniu. Potem prze-
suwa sie mimo8réd 5 w dét tak, ze kotka
cierne 6 przylegaja mocno do gérnej tadmy
50. Za pomocg uchwytu 8 taSme 50 prze-
suwa sie¢ wzgledem dolnej tadmy 49 tak,
iz osiggnie sie pozgdane ich naciggnigcie.
Zbyteczna czeé taémy nawija sie z powro-
tem na beben i nastepnie ucina.

Potem przez szczeling 61 wprowadza
sie tadme tulejkowg 62, dosuwajac jej ko-
niec do wystepu 58 (fig. 4). Taéma tulej-
kowa 62 moze by¢ ta samg co tadma do
opasywania skrzyni. Dzieki tamu mozna
zuzytkowaé wszystkie odcinki tej tadmy,
ktére posiadajg jeszaze dlugoedé, odpowia-
dajacg dlugosei 60. W celu przyspieszenia
wykonywania polaczenia lepiej jest oczy-
widcie stosowaé tasme réwnieg odwijanra z
bebna 81 (fig. 13), przy czym mogna uzy-
waé stosunkowo miekkiej tasmy o dugej
ciagliwosci, podczas gdy na aobrecze skrzy-
ni stosuje si¢ taémy twardsze, a wiec bar-
dziej kruche.

Potem obraca sie diwignie 40 z poloze-
nia wedlug fig. 1 w kierunku obrotu wska-
z6wki zegara. Wskutek tego krawedi 38°
tarczy 38, ktérej odlegloS¢ od osi czopa 39
wzrasta, ciénie sanki 14 przy pomocy czo-
péw 17, 18 w d6t w kierunku tasm 49, 50,
62, przy czym napiecia spreiyn 41, 42 mu-
sz byé przezwyciezone. Przy tym krawedg
15“ (fig. 8), wykonang w ksztalcie sierpa,
dosuwa sig do tasmy 62, ktéra zostaje w
ten sposéb ucigta. Prawa krawedz 68 ply-
tki 67 stanowi przy tym drugie ostrze tna-
ce. Dlugos$é 60 odcietego kawaltka tasmy
odpowiada dokladnie dlugodci tulejki tgcza-
cej konee tasmy, czyli podwéjnej szerokos-
ci taS8my i poczwérnej grubosci tasmy. Przy
dalszym ruchu lukowe powierzchnie 15°
16‘ dosuwaja sip do koncow 62°, 62 (fig.
5) odeietego kawalka tasémy. Przed zakoi-

czeniem tego pierwszego stopnia odksztal-
cenia kawalka ta8my dosuwa sie¢ do niego
tloczek 29. W tym polozeniu nie nastepuja
zadne inne odksztalcenia oprécz zaginania
konicédw 62‘, 62“. W-dalszym ciggu sanki 14
zajmujg polozenie najnitsze w chwili, gdy
déwignia 40 zostanie obrécona o 90° z po-
lozenia wedlug fig. 1. Jednocze$nie konce
62', 62 tadm zajmujg pologenie, w ktérym
sg prostopadle do Srodkowej czedei tulejki
(fig. 7). Odciety kawalek taSmy 62 .ma
ksztalt litery U ze skierowanymi w dét bo-
kami. Przy dalszym obroecie dzwigni 40, z
sankami 14 styka sie odcinek obwodu 38“.
Poniewai ten odcinek jest wspéiSrodkowy
z osig czopa 39, poloZenie sanek 14 nie u-
lega gmianie. W tym poloZeniu spregyna 30
jest §cisnieta tak, ze naeisk tloczka 29 jest
wiekszy, niz sily dazace do wygiecia Srod-
kowej czedci tasmy 62, wygietej w ksztal-
cie litery U.

W tym czasie kliny 48, 44 swymi po-
wierzehniami 72, 78 wsaunely sie miedzy
by 28, 24 (fig. 6). Te kliny powoduja roz-
suwanie tbéw 23, 24 déwigni 15, 16 obra-
cajacych sie na czopach 17, 18, wskutek
czego tby te wsuwaja sie w otwory 88, 89
dcianek 12, 13. Wskutek obrotu dZwigni 15,
16 czubki 15, 16“ przyhlidaja sie ku sebie,
wobec czego boki wygietej tulejki zaginaja
sie ku Srodkowi (fig. 7). Poniewaz czuhki
noskéw ai do chwili, gdy diwignie 15, 16
zostaly wychylone, znajdowaly sie w od-
stepie odpowladajgcym szerokodei tadmy i
podwéjnej jej grubodci, nastepuje cstre
zagiecie koneow 62‘, 62“ na krawedziach
tasm 49, 50. Poniewaz czubki 15, 16 no-
skéw przesuwajsg si¢ podezas obrotu diwi-
gni w kierunku ku koricom 62¢, 62 kawal-
ka tasmy, a te konice przylegaja do czub-
kéw wskutek spregystodci stali, nastepuje
zaginanie koficéw ku Srodkowi przy powsta-
waniu sit ciggnacych, skierowanych w kie-
runku przeciwnym od miejsc zaginania na
krawedziach tasm 49, 50, wskutek czego
przy zaginaniu koneéw ku Srodkowi 2za-



chowuje si¢ Sciste przyleganie tulejki z
taSmy 62 do laczonych koncoéw taSm 49,
50. '
_ Fig. 8 uwidocznia koficowe polozenie,
kiedy grzbiety 15°, 16“‘ diwigni 15, 16
zajmuja polozenie poziome. Polgczenie
tasm 49, 50, 62 ‘zostéje-,podd,ane w konicu
(fig. 9) silnemu naciskowi tloczaka 29,
dwzig,lajacemu prostopadle do plaszezyzny
tych: tadm, co powoduje mocne_polgczenie
miedzy tulejka 62 i polgezonymi nig taéma-
mi 49, 50. W celu zabezpieczenia tego po-
taczenia na diwigniach 15, 16 znajdujg si¢
wystepy 21, 22 (fig. 3), ktére wyginaja u-
tworzone potgczenie lub wytwarzaja w nim
naciecia, przy.czym w beleczce Srodkowej
25 sanek 14 znajduja si¢ wglebienia 26, 27,
ktére wspéldzialajag z wystepami 21, 22.
W _ten sposéb powstaje polaczenie tasm,
wytrzymale calkowicie na ciggnienie i cis-
nienie. Polaczenie takie jest uwidocznione
na fig. 14 — 16. Po skonczonym polaczeniu
koncow tasm zderzak 47 przestawia sie do
polozenia, otwierajacego szczeling 51, wy-
suwajac wystep 48 z wglebienia 55 za po-
mocg guzika 52 przeciw dzialaniu sprezy-
ny 57. Potem mozna wysungé plyte 1‘ z
pomiedzy taSmy i skrzyni. Dziwignie 40
wprowadza sie z powrotem do polozenia
wedlug fig. 1. Przy tym naciggniete i wy-
chylone sprezyny 41, 42 $ciggaja sie, wsku-
tek czego sanki 14 i dZwignie 15, 16 po-
wracajg do potozenia poczatkowego (fig3).
OczywiScie mozna wykonywaé polacze-
nia, réznigce sie od polaczenia, uwidocznio-
nego na fig. 14 — 16. Przez odpowiednie
uksztaltowanie noskéw diwigni, a zwla-
szcza odpowiednie uksztaltowanie i rozmie-
szczenie podtloczek i natloczek, obojetnie
czy 83 one umieszezone na diwigniach albo
sankach, mozna wykonywa¢é kazde dowolne
polaczenie ta$m.

Zastrzezenia patentowe.

. 1. Spos6b laczenia konicéw ta§m meta-

lowych, nasunietych jeden na drugi, za
pomocg tulejki, wygietej z odcinka tasmy,
ktéry w stanie nieodksztalconym zaklada
sie na laczo‘ne konce, znamienny tym, ze
taSme na tulejke wprowadza sie réwnole-
gle do plaszezyzny tasmy i poprzecznie do
podiuznego kierunku lgczonych konicow tej
tasmy.

2. Przyrzad do stosowania sposobu we-
dlug zastrz. 1, znamienny tym, ze zawiera
narzad stuzacy do odcinania na tulejke od-
powiedniego odcinka tas§my metalowej, u-
stawiony prostopadle do plaszczyzny tas-
my i majacy postaé szczek odksztalcaja-
cych, opuszczanych w czasie ucinania przy
wstepnym ksztaltowaniu tulejki, a zwiera-
nych przy laczeniu koncéw tasmy i tulejki.

3. Przyrzad wedlug zastrz. 2, zna-
mienny tym, ze zawiera dwuramienne
dzwignie (15, 16), z ktérych jedna umie-
szczona po stronie wprowadzania tasSmy tu-
lejkowe] ma dolng zewnetrzng krawedZ
dolnego ramienia wykonang w postaci no-
za (15°“).

4. Przyrzad wedtug zastrz. 2, 3, zna-
mienny tym, ze dolne ramiona dzwigni, wy-
konane w postaci noskéw, sa zaopatrzone
w czubki (15, 16*), ktérych odstep pozo-
staje niezmieniony podczas przesuwu w dét
i odpowiada szerokoSci taSmy wraz z pod-
wbéjng gruboScia tadmy tulejkowej, przy
czym czubki te maja wiekszy odstep od
gornej plaszezyzny taSmy niz powierzchnie
lukowe (15°, 16°) i krawedzie (15, 16°“)
tych wystepéw. :

. 5. Przyrzad wedlug zastrz. 2 — 4,
znamienny tym, ze noski dzwigni (15, 16)
w wycieciach miedzy grzbietami (15,
16“) i dolnymi (19, 20) ramionami dZwi-
gni sg zaopatrzone w ksztaltujace wystepy
(21, 22) w postaci np. zgrubien lub ostrzy.

6. Przyrzad wedlug zastrz. 2 — 5 z.
sankami (14), przesuwanymi -prostopadle
do plaszezyzny taSmy w dét i w goére, na
ktérych osadzone s3 dzwignie (15, 16),
znamienny tym, ze w sankach jest osadzo-



ny sprezynujaco tloczek (29), przylegaja-
cy do taSmy na tuleje i przytrzymujacy ja
podczas przeksztalcania w kierunku po-
przecznym do koricow taSmy w polozeniu
niezmiennym wzgledem tych konicéw.

7. Przyrzad wedlug zastrz. 6, znamien-
ny tym, ze sanki (14) posiadaja przekréj
poprzeczny w ksztalcie litery H, przy czym
w ich wydrazeniach osadzone sg diwignie
(15, 16), a plaszczyzna §rodkowej beleczki
(25), skierowana ku ta$mie tulejkowej, ma
wyzlobienia (26, 27), stanowigce podttoczki
wystepbw (21, 22) na gérnych wewnetrz-
nych powierzchniach noskéw dZwigni.

8. Przyrzad wedlug zastrz. 2 — 7,
znamienny tym, ze dZwignie (15, 16), sa
zaopatrzone w powierzchnie §lizgowe, kté-
re, dopdki diwignie te nie sa wychylone,
przylegaja z jednej strony do prowadnic
sanek (14); a z drugiej strony — do $rod-
kowej beleczki (25) sanek, stanowiacej
prowadnice tloczka (29).

9. Przyrzad wedhug zastrz. 2 — 8,
. znamienny tym, ze dzwignie (15, 16) po-
siadaja po stronie wystep6w nastawne ra-

miona, przesuniete przez szczeliny w pro-
wadnicy sanek, 2z ktérymi polgczone s3
sprezyny (41, 42) do przechylania tych
dzwigni z powrotem i doprowadzania sanek
do polozenia poczatkowego (fig. 3).

10. Przyrzad wedlug zastrz. 2 — 9,
znamienny tym, ze posiada ruchomy zde- .
rzak (47) do unieruchomienia wprowa-
dzanej taSmy tulejkowej, przy cszym odstep
miedzy wystepem (58) zderzaka a nozem
(15““) odpowiada dlugoSci (60) odcinka
taSmy, potrzebnego dla otrzymania tulej-
ki.

11. Przyrzad wedlug zastrz. 2 — 10,
znamienny tym, ze zderzak (47), osadzony
obrotowo na oslonie sanek i zabezpieczo-
ny w swym polozeniu koficowym, jest zao-
patrzony w wystep (48), przytrzymujacy
konice taSmy w miejscu przy wykonywaniu
tulejki.

Adolf Praemassing
Ludwig Praemassing
Zastepca: inz. F. Winnicki
rzecznik patentowy
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