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本发明涉及检具技术领域，特别涉及一种可

调节柔性标准件测具，包括工作平台、调节组件

和测具杆，通过移动固定测量头和移动测量头形

成线性连续、不同尺寸的标准件测具，然后使用

该标准件测具对测具杆进行校正对零，再用校正

后的测具杆去测量零件的内外径，根据读数表判

断零件的尺寸是否在公差允许范围内。本发明实

现标准件测具的重复利用率，节省标准件测具的

制作成本，缩短零件的加工周期，保证被测量尺

寸的合格率。
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1.一种可调节柔性标准件测具，其特征在于：包括工作平台(1)、调节组件和测具杆

(5)；

所述工作平台(1)上横向和纵向分别均匀开设多道横T槽(11)和纵T槽(12)，横T槽(11)

和纵T槽(12)的横截面为倒T形；横T槽(11)和纵T槽(12)互相垂直；

所述调节组件包括固定测量头(2)、移动测量头(4)、千分尺(41)和滑块(3)；固定测量

头(2)和移动测量头(4)的两个端面均为平面，移动测量头(4)的水平开设通孔(544)，千分

尺(41)的测量端从右向左穿过并探出通孔(544)；滑块(3)底部为截面为倒T形的T型座

(31)，T型座(31)与横T槽(11)和纵T槽(12)配合连接，固定测量头(2)和移动测量头(4)的底

部分别与滑块(3)固定，滑块(3)在横T槽(11)和纵T槽(12)内滑动安装；

所述测具杆(5)包括杆身(51)、固定测量杆(52)、移动测量杆(53)、支撑架(54)和读数

表(55)；所述杆身(51)的左侧固定安装固定测量杆(52)，杆身(51)的右侧安装移动测量杆

(53)，移动测量杆(53)的端部带有移动测量爪(531)；杆身(51)上通过支撑架(54)安装读数

表(55)，读数表(55)的测针(552)由套筒(551)伸出，通过联动组件实现读数表(55)对于移

动测量爪(531)伸缩量的精确测量。

2.根据权利要求1所述的可调节柔性标准件测具，其特征在于：所述联动组件包括伸缩

杆(533)、限位槽(547)和限位柱(548)；杆身(51)的中部沿长度方向开设一段限位槽(547)；

杆身(51)的右侧加工成中空的套管(532)，套管(532)内插入伸缩杆(533)；伸缩杆(533)的

一端固定限位柱(548)，限位柱(548)从限位槽(547)内竖直支起凸出，伸缩杆(533)的另一

端固定移动测量爪(531)。

3.根据权利要求1所述的可调节柔性标准件测具，其特征在于：所述支撑架(54)包括连

接板(541)，连接板(541)的底部圆心对正地安装一对套环(542)，用于与杆身(51)套接；连

接板(541)前部竖立设置一块立板(543)，立板(543)水平方向开设通孔(544)，用于容纳套

筒(551)；支撑架(54)安装在杆身(51)上限位槽(547)的外侧，测针(552)指向限位柱(548)。

4.根据权利要求3所述的可调节柔性标准件测具，其特征在于：所述立板(543)的顶部

竖直向下开设锁紧孔，旋入顶丝A(545)，锁紧支撑架(54)和读数表(55)；连接板(541)的四

角各开设一个锁紧孔，旋入顶丝B(546)，锁紧支撑架(54)和杆身(51)。

5.根据权利要求2所述的可调节柔性标准件测具，其特征在于：所述限位槽(547)为长

圆形孔，且宽度等于限位柱(548)的外径。

6.根据权利要求1所述的可调节柔性标准件测具，其特征在于：所述固定测量头(2)和

移动测量头(4)的数量相等，且滑块(3)的数量为固定测量头(2)数量的两倍。

7.根据权利要求1所述的可调节柔性标准件测具，其特征在于：所述移动测量头(4)顶

面开孔，安装锁扣(44)，用于锁紧千分尺(41)的读数。

8.根据权利要求1所述的可调节柔性标准件测具，其特征在于：所述滑块(3)的顶面竖

直开设螺孔B(32)，固定测量头(2)的顶面竖直开设螺孔A(21)，移动测量头(4)的顶面竖直

开设螺孔C(42)，固定测量头(2)和移动测量头(4)分别通过螺钉与螺孔B(32)旋紧固定，实

现与滑块(3)的连接。

9.根据权利要求8所述的可调节柔性标准件测具，其特征在于：所述螺孔A(21)和螺孔B

(32)的分别为两个。

10.根据权利要求1所述的可调节柔性标准件测具，其特征在于：所述固定测量杆(52)
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一端为固定测量爪(521)，另一端为开设有收缩槽(524)的管体(523)，管体(523)外带有外

螺纹，杆身(51)的左端带有凸出的鼓端，鼓端插入管体(523)内通过锁紧螺母(522)旋紧管

体(523)的外螺纹，实现固定测量杆(52)与杆身(51)的左侧的固定。
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一种可调节柔性标准件测具

技术领域

[0001] 本发明涉及检具技术领域，特别涉及一种可调节柔性标准件测具。

背景技术

[0002] 针对一些部件结构复杂的零件产品，往往会使用标准件测具对产品的内径、外径

等尺寸进行测量，但是每个零件的内外径尺寸不同，会造成需要使用的标准件测具的规格

尺寸也不同，如果每个尺寸的零件都单独制作出一个标准件，会造成极大的资源浪费，且直

接影响到产品的加工周期。

发明内容

[0003] 为了解决上述技术问题，本发明公开了一种可调节柔性标准件测具。

[0004] 本发明具体技术方案如下：

一种可调节柔性标准件测具，包括工作平台、调节组件和测具杆；

所述工作平台上横向和纵向分别均匀开设多道横T槽和纵T槽，横T槽和纵T槽的横

截面为倒T形；横T槽和纵T槽互相垂直；

所述调节组件包括固定测量头、移动测量头、千分尺和滑块；固定测量头和移动测

量头的两个端面均为平面，移动测量头的水平开设通孔，千分尺的测量端从右向左穿过并

探出通孔；滑块底部为截面为倒T形的T型座，T型座与横T槽和纵T槽配合连接，固定测量头

和移动测量头的底部分别与滑块固定，滑块在横T槽和纵T槽内滑动安装；

所述测具杆包括杆身、固定测量杆、移动测量杆、支撑架和读数表；所述杆身的左

侧固定安装固定测量杆，杆身的右侧安装移动测量杆，移动测量杆的端部带有移动测量爪；

杆身上通过支撑架安装读数表，读数表的测针由套筒伸出，通过联动组件实现读数表对于

移动测量爪伸缩量的精确测量。

[0005] 所述联动组件包括伸缩杆、限位槽和限位柱；杆身的中部沿长度方向开设一段限

位槽；杆身的右侧加工成中空的套管，套管内插入伸缩杆；伸缩杆的一端固定限位柱，限位

柱从限位槽内竖直支起凸出，伸缩杆的另一端固定移动测量爪。

[0006] 所述支撑架包括连接板，连接板的底部圆心对正地安装一对套环，用于与杆身套

接；连接板前部竖立设置一块立板，立板水平方向开设通孔，用于容纳套筒；支撑架安装在

杆身上限位槽的外侧，测针指向限位柱。

[0007] 所述立板的顶部竖直向下开设锁紧孔，旋入顶丝A，锁紧支撑架和读数表；连接板

的四角各开设一个锁紧孔，旋入顶丝B，锁紧支撑架和杆身。

[0008] 所述限位槽为长圆形孔，且宽度等于限位柱的外径。

[0009] 所述固定测量头和移动测量头的数量相等，且滑块的数量为固定测量头数量的两

倍。

[0010] 所述移动测量头顶面开孔，安装锁扣，用于锁紧千分尺的读数。

[0011] 所述滑块的顶面竖直开设螺孔B，固定测量头的顶面竖直开设螺孔A，移动测量头
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的顶面竖直开设螺孔C，固定测量头和移动测量头分别通过螺钉与螺孔B旋紧固定，实现与

滑块的连接。

[0012] 所述螺孔A(21)和螺孔B(32)的分别为两个。

[0013] 所述固定测量杆一端为固定测量爪，另一端为开设有收缩槽的管体，管体外带有

外螺纹，杆身的左端带有凸出的鼓端，鼓端插入管体内通过锁紧螺母旋紧管体的外螺纹，实

现固定测量杆与杆身的左侧的固定。

[0014] 与现有技术相比，本发明具有如下有益技术效果：

本发明提出了一种可调节的标准件测具，可以通过移动形成线性连续、不同尺寸

的标准件测具，然后使用该标准件测具对测具杆进行校正对零，再用校正后的测具杆去测

量零件的内外径，根据读数表判断零件的尺寸是否在公差允许范围内。本发明实现标准件

测具的重复利用率，节省标准件测具的制作成本，缩短零件的加工周期，保证被测量尺寸的

合格率。

附图说明

[0015] 图1为本发明标准件测具的整体结构示意图；

图2为本发明工作平台的结构示意图；

图3为本发明固定测量头的结构示意图；

图4为本发明滑块的结构示意图；

图5为本发明移动测量头的结构示意图；

图6为本发明测具杆的结构示意图；

图7为测具杆杆身的结构示意图；

图8为测具杆固定测量杆的结构示意图；

图9为测具杆移动测量杆的结构示意图；

图10为测具杆支撑架的结构示意图；

图11为移动测量杆的内部结构示意图；

图12为本发明测具测量标准件内径的工作示意图；

图13为本发明测具测量标准件外径的工作示意图；

图中，1、工作平台；11、横T槽；12、纵T槽；2、固定测量头；21、螺孔A；3、滑块；31、T型

座；32、螺孔B；4、移动测量头；41、千分尺；42、螺孔C；43、测量端；44、锁扣；5、测具杆；51、杆

身；52、固定测量杆；521、固定测量爪；522、锁紧螺母；523、管体；524、收缩槽；53、移动测量

杆；531、移动测量爪；532、套管；533、伸缩杆；54、支撑架；541、连接板；542、套环；543、立板；

544、通孔；545、顶丝A；546、顶丝B；547、限位槽；548、限位柱；55、读数表；551、套筒；552、测

针。

具体实施方式

[0016] 下面结合附图对本发明进行进一步说明，但本发明的保护范围不仅限于附图。

[0017] 图1为本发明标准件测具的整体结构示意图，图2为本发明工作平台的结构示意

图，图3为本发明固定测量头的结构示意图，图4为本发明滑块的结构示意图，图5为本发明

移动测量头的结构示意图；
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一种可调节柔性标准件测具，包括工作平台1、调节组件和测具杆5；所述工作平台

1上横向和纵向分别均匀开设多道横T槽11和纵T槽12，横T槽11和纵T槽12的横截面为倒T

形；横T槽11和纵T槽12互相垂直；所述调节组件包括固定测量头2、移动测量头4、千分尺41

和滑块3；固定测量头2和移动测量头4的两个端面均为平面，移动测量头4的水平开设通孔，

千分尺41的测量端43从右向左穿过并探出通孔；滑块3底部为截面为倒T形的T型座31，T型

座31与横T槽11和纵T槽12配合连接，固定测量头2和移动测量头4的底部分别与滑块3固定，

滑块3在横T槽11和纵T槽12内滑动安装；

图6为本发明测具杆的结构示意图，图7为测具杆杆身的结构示意图，图8为测具杆

固定测量杆的结构示意图，图9为测具杆移动测量杆的结构示意图；

如图所示，所述测具杆5包括杆身51、固定测量杆52、移动测量杆53、支撑架54和读

数表55；所述杆身51的左侧固定安装固定测量杆52，杆身的右侧安装移动测量杆53，移动测

量杆53的端部带有移动测量爪531；杆身51上通过支撑架54安装读数表55，读数表55的测针

552由套筒551伸出，通过联动组件实现读数表55对于移动测量爪531伸缩量的精确测量。

[0018] 图11为移动测量杆的内部结构示意图，如图所示，联动组件包括伸缩杆533、限位

槽547和限位柱548；杆身51的中部沿长度方向开设一段限位槽547；杆身51的右侧加工成中

空的套管531，套管531内插入伸缩杆533；伸缩杆533的一端固定限位柱548，限位柱548从限

位槽547内竖直支起凸出，伸缩杆533的另一端固定移动测量爪531；所述限位槽547为长圆

形孔，且宽度等于限位柱548的外径。

[0019] 图10为测具杆支撑架的结构示意图，如图所示，支撑架54包括连接板541，连接板

541的底部圆心对正地安装一对套环542，用于与杆身51套接；连接板541前部竖立设置一块

立板543，立板543水平方向开设通孔544，用于容纳套筒551；支撑架54安装在杆身51上限位

槽547的外侧，测针552指向限位柱548。

[0020] 立板543的顶部竖直向下开设锁紧孔，旋入顶丝A545，锁紧支撑架54和读数表55；

连接板541的四角各开设一个锁紧孔，旋入顶丝B546，锁紧支撑架54和杆身51。

[0021] 螺孔A(21)和螺孔B(32)的分别为两个。所述固定测量头2和移动测量头4的数量相

等，且滑块3的数量为固定测量头2数量的两倍。

[0022] 移动测量头4顶面开孔，安装锁扣44，用于锁紧千分尺41的读数。

[0023] 滑块3的顶面竖直开设螺孔B32，固定测量头2的顶面竖直开设螺孔A21，移动测量

头4的顶面竖直开设螺孔C42，固定测量头2和移动测量头4分别通过螺钉与螺孔B32旋紧固

定，实现与滑块3的连接。

[0024] 固定测量杆52一端为固定测量爪521，另一端为开设有收缩槽524的管体523，管体

523外带有外螺纹，杆身51的左端带有鼓端，鼓端插入管体523内通过锁紧螺母522旋紧管体

523的外螺纹，实现固定测量杆52与杆身51的左侧的固定。

[0025] 使用时：

（一）图12为本发明测具测量标准件内径的工作示意图，如图所示，当零件的内径

待测时，需要校准测量零件内径的标准件测具，固定测量爪521和移动测量爪531外端面之

间的距离为内径尺寸，固定测量头2和移动测量头4两个内侧面之间的距离为标准内径尺

寸。此时（1）首先将固定测量头2底部的滑块3固定在工作平台1的左端，将移动测量头4底部

的滑块3滑至工作平台1的右侧，根据零件标准内径尺寸，调整移动测量头4的位置，配合千
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分尺41的测量端43，精确调整固定测量头2和移动测量头4两个内侧面之间的距离，使之为

该标准内径尺寸；（2）然后将测具杆5放在标准件测具上校正，使固定测量爪521和移动测量

爪531外端面分别抵接在固定测量头2和移动测量头4两个内侧面上，滑动支撑架直至读数

表55的测针与限位柱548接触，锁紧顶丝B546和顶丝A545，在此状态对读数表55进行对表；

（3）取下测具杆5，使用固定测量爪521和移动测量爪531外端面测量零件的内径，根据读数

表55的变化判断零件的内径尺寸是否合格。

[0026] （二）图13为本发明测具测量标准件外径的工作示意图，如图所示，当零件的外径

待测时，需要校准测量零件外径的标准件测具，固定测量爪521和移动测量爪531的内端面

之间的距离为外径尺寸，固定测量头2和移动测量头4两个外侧面之间的距离为标准外径尺

寸。此时，（1）首先将固定测量头2底部的滑块3固定在工作平台1的左端，将移动测量头4底

部的滑块3滑至工作平台1的右侧，根据零件标准外径尺寸，调整移动测量头4的位置，配合

千分尺41的测量端43，精确调整固定测量头2和移动测量头4外端面之间的距离，使之为该

标准外径尺寸；（2）然后将测具杆5放在标准件测具上校正，使固定测量爪521和移动测量爪

531内端面分别抵接在固定测量头2和移动测量头4两个外侧面上，滑动支撑架直至读数表

55的测针与限位柱548接触，锁紧顶丝B546和顶丝A545，在此状态对读数表55进行对表；（3）

取下测具杆5，使用固定测量爪521和移动测量爪531内端面测量零件的内径，根据读数表55

的变化判断零件的外径尺寸是否合格。
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