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本 発 明 に お い て は 、 研 削 工 程 又 は ／ 及 び ダ イ シ ン グ 工 程 に お い て 、 上 記 補 強 半 導 体 ウ エ ハ
薄 膜 を 研 削 用 テ ー プ 又 は ダ イ シ ン グ テ ー プ に 貼 り 付 け た 状 態 で 加 工 す る 。 上 記 補 強 半 導 体
ウ エ ハ 薄 膜 を 研 削 用 テ ー プ 又 は ダ イ シ ン グ テ ー プ に 貼 り 付 け た 状 態 と し て は 、 図 １ に 示 す
よ う に 支 持 体 が 研 削 用 テ ー プ 又 は ダ イ シ ン グ テ ー プ に 接 し て い る 態 様 で あ っ て も よ く 、 図
２ に 示 す よ う に 半 導 体 ウ エ ハ が 研 削 用 テ ー プ 又 は ダ イ シ ン グ テ ー プ に 接 し て い る 態 様 で あ
っ て も よ い 。 た だ し 、 半 導 体 ウ エ ハ の 裏 面 が 研 削 さ れ る 際 に は 支 持 体 が 研 削 用 テ ー プ に 接
し て い る 態 様 が 好 ま し い 。
上 記 研 削 用 テ ー プ 又 は ダ イ シ ン グ テ ー プ と し て は 特 に 限 定 さ れ な い が 、 公 知 の 光 硬 化 性 粘
着 テ ー プ を 用 い る こ と が で き 、 例 え ば 、 や 、 日 東
電 工 社 製 の エ レ ッ プ ホ ル ダ ー （ 登 録 商 標 ） Ｕ Ｅ シ リ ー ズ 等 の テ ー プ が 挙 げ ら れ る 。
ま た 、 公 知 の 加 熱 発 泡 型 粘 着 テ ー プ も 用 い ら れ て お り 、 例 え ば 、 日 東 電 工 社 製 の リ バ ア ル
フ ァ （ 登 録 商 標 ） が 挙 げ ら れ る 。

Ａ ｄ ｗ ｉ ｌ ｌ （ 登 録 商 標 ） Ｄ － シ リ ー ズ
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