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(57) Abstract: The problem addressed by the
invention is that of creating a separating device, in
particular for separating a liquid from a raw gas
flow, that is simple and economical to produce. This
problem is solved in that the separating device (100)
comprises the following: a housing (102), which
surrounds a separation space; a separating unit
(214), which is or can be rotatably arranged in the
separation space of the housing, wherein the housing
comprises two housing halves (264), which surround
the separation space and are or can be connected to
each other along a section surface, which extends
parallel or obliquely to an axis of rotation of the
separating unit at least in some segments.

&) Zusammenfassung: Um eine
Abscheidevorrichtung, insbesondere Zum
Abscheiden  einer  Fliissigkeit aus  einem

Rohgasstrom, zu schaffen, welche einfach und
kostengiinstig herstellbar ist, wird vorgeschlagen,
dass die Abscheidevorrichtung (100) Folgendes
umfasst: ein  Gehduse (102), welches einen
Abscheideraum umgibt; eine Abscheideeinheit
(214), welche drehbar in dem Abscheideraum des
Gehéuses angeordnet oder anordenbar ist, wobei das
Gehduse zwei den Abscheideraum umgebende
Gehidusehilften (264) umfasst, welche lings einer

zumindest abschnittsweise parallel oder schrig zu einer Rotationsachse der Abscheideeinheit verlaufenden Schnittfliche miteinander
verbunden oder verbindbar sind.
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Abscheidevorrichtung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Abscheidevorrichtung, insbesondere
zum Abscheiden einer Flussigkeit aus einem Rohgasstrom. Beispielsweise kann
mittels einer solchen Abscheidevorrichtung Ol aus einem dlnebelhaltigen

Gasstrom abgeschieden werden.

Abscheidevorrichtungen sind beispielsweise aus der DE 10 2012 104 598 A1,
der DE 199 14 166 Al, der DE 699 06 019 T2, der DE 103 50 562 Al und der
DE 10 2013 207 058 A1l bekannt.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Abscheidevor-
richtung bereitzustellen, welche einfach und kostengunstig herstellbar ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemal3 dadurch geldst, dass die Abscheidevor-
richtung Folgendes umfasst:

ein Gehause, welches einen Abscheideraum umgibt;

eine Abscheideeinheit, welche drehbar in dem Abscheideraum des Gehaduses
angeordnet oder anordenbar ist,

wobei das Gehduse zwei den Abscheideraum umgebende Gehdusehalften um-
fasst, welche langs einer zumindest abschnittsweise parallel oder schrag zu
einer Rotationsachse der Abscheideeinheit verlaufenden Schnittflache mit-

einander verbunden oder verbindbar sind.

Eine Schnittflache ist insbesondere eine Flache, 1angs welcher das Gehause
geteilt oder teilbar (geschnitten oder schneidbar) ist, so dass sich die zwei

Gehdusehalften ergeben.

Unter dem Begriff "schrag" ist in dieser Beschreibung und den beigefugten
Ansprlchen eine nicht parallele und nicht senkrechte Ausrichtung zu ver-

stehen.
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Dadurch, dass erfindungsgemaf eine Schnittflache vorgesehen ist, welche
zumindest abschnittsweise parallel oder schrag zur Rotationsachse der
Abscheideeinheit verlduft, kann das Gehause und somit auch die gesamte
Abscheidevorrichtung einfach und mit geringem Aufwand hergestellt werden.
Insbesondere kénnen zusatzliche Funktionen, beispielsweise eine Lager-
funktion zur Aufnahme der Abscheideeinheit, einfach in das Gehause integriert

werden.

Gunstig kann es sein, wenn zumindest ein Teil der Rotationsachse zumindest

in einem Teil der Schnittflache verlauft.

Es kann vorgesehen sein, dass der Abscheideraum zumindest naherungsweise

zylinderformig ist.

Gunstig kann es sein, wenn die Schnittflache ausschlieBlich eine Mantelflache

des zylinderférmigen Abscheideraums schneidet.

Alternativ hierzu kann vorgesehen sein, dass die Schnittflache sowohl eine
Mantelflache des zylinderformigen Abscheideraums als auch eine oder beide

Grundflachen des Abscheideraums schneidet.

Eine Schnittflache umfasst vorzugsweise zwei, drei oder mehr als drei Teil-

schnittebenen.

Ferner kann vorgesehen sein, dass eine Schnittflache aus zwei, drei oder mehr

als drei Teilschnittebenen gebildet ist.

Es kann vorgesehen sein, dass eine, zwei, drei oder mehr als drei Teilschnitt-
ebenen parallel zur Rotationsachse der Abscheideeinheit ausgerichtet sind.
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Alternativ oder erganzend hierzu kann vorgesehen sein, dass eine, zwei, drei
oder mehr als drei Teilschnittebenen senkrecht zur Rotationsachse der
Abscheideeinheit ausgerichtet sind.

Ferner kann alternativ oder erganzend hierzu vorgesehen sein, dass eine,
zwei, drei oder mehr als drei Teilschnittebenen schrag zur Rotationsachse der

Abscheideeinheit ausgerichtet sind.

Gunstig kann es sein, wenn die Schnittflache zwei, drei oder mehr als drei

parallel zueinander verlaufende Teilschnittebenen umfasst.

Alternativ oder erganzend hierzu kann vorgesehen sein, dass die Schnittflache
zwei, drei oder mehr als drei senkrecht zueinander verlaufende Teilschnitt-

ebenen umfasst.

Ferner kann alternativ oder erganzend hierzu vorgesehen sein, dass die
Schnittflache zwei, drei oder mehr als drei schrag zueinander verlaufende Teil-

schnittebenen umfasst.

Gunstig kann es sein, wenn zwei, drei oder mehr als drei Teilschnittebenen,
insbesondere samtliche Teilschnittebenen, senkrecht bezuglich einer gemein-

samen Hilfsebene ausgerichtet sind.

Die Hilfsebene ist vorzugsweise parallel zur Rotationsachse der Abscheide-

einheit ausgerichtet.

Vorzugsweise ist die Schnittflache ausschlieBlich aus Teilschnittebenen gebil-
det. Es kann jedoch auch vorgesehen sein, dass die Schnittflache eine, zwei
oder mehr Teilschnittflachen umfasst, welche gekrimmt, gebogen oder sonst-
wie geformt sind. Eine solche Teilschnittflache weist vorzugsweise einzelne
oder mehrere der Merkmale auf, welche im Zusammenhang mit einer Teil-

schnittebene beschrieben sind.
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Bei einer Ausgestaltung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass die Schnitt-
flache eine, zwei, drei oder mehr als drei Teilschnittebenen umfasst, welche

das Gehause im Bereich des Abscheideraums schneiden.

Alternativ oder erganzend hierzu kann vorgesehen sein, dass die Schnittflache
eine, zwei, drei oder mehr als drei Teilschnittebenen umfasst, welche das

Gehdause auBerhalb des Abscheideraums schneiden.

Beispielsweise kann vorgesehen sein, dass die Schnittflache eine Teilschnitt-
ebene, welche eine Mantelflache und beide Grundflachen des Abscheideraums
schneidet, und eine Teilschnittebene, welche das Gehause auBerhalb des

Abscheideraums schneidet, umfasst.

Ferner kann beispielsweise vorgesehen sein, dass die Schnittflache zwei Teil-
schnittebenen umfasst, wobei eine Teilschnittebene ausschlieBlich eine
Mantelflache des Abscheideraums und die weitere Teilschnittebene sowohl die
Mantelflache als auch eine Grundflache des Abscheideraums schneidet.

Ferner kann vorgesehen sein, dass die Schnittflache drei Teilschnittebenen
umfasst, welche das Gehduse im Wesentlichen Z-formig schneiden. Zwei Teil-
schnittebenen schneiden dabei vorzugsweise jeweils eine Grundflache des
Abscheideraums, wahrend die weitere Teilschnittebene vorzugsweise lediglich

die Mantelflache des Abscheideraums schneidet.

Bei einer Ausgestaltung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass das
Gehduse eine oder mehrere Lagerstellen zur Lagerung der Abscheideeinheit

umfasst.

Eine oder mehrere Lagerstellen sind dabei vorzugsweise jeweils abschnitts-
weise, insbesondere zur Halfte, durch eine der beiden Gehausehalften und
abschnittsweise, insbesondere zur Halfte, durch die weitere der beiden

Gehdusehalften gebildet.
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Beispielsweise kann vorgesehen sein, dass das Gehause ein oder zwei oder
drei Lagerstellen umfasst, welche jeweils abschnittsweise, insbesondere zur
Halfte, durch die eine und durch die andere Geh&usehalfte gebildet sind.

Insbesondere kann hierdurch ein geteilter Lagersitz einer Lagerstelle gebildet

sein.

Eine Lagerstelle umfasst vorzugsweise eine ringformige oder teilringformige,

insbesondere halbringformige, Vertiefung zur Aufnahme eines Lagerelements.

Vorzugsweise ist mittels zweier teilringférmiger, insbesondere halbring-
férmiger, Vertiefungen in beiden Gehdusehalften eine vollstandig ringformige

Vertiefung zur Aufnahme eines Lagerelements gebildet.

Die ringformige Vertiefung ist vorzugsweise einseitig oder beidseitig mit einem
ringférmigen, radial nach innen vorstehenden Vorsprung versehen, so dass
insbesondere ein in der Vertiefung aufgenommenes Lagerelement gegen ein

axiales Verschieben gesichert ist.

Vorteilhaft kann es sein, wenn das Gehause eine oder mehrere Lagerstellen
zur Lagerung der Abscheideeinheit umfasst, welche vollstandig durch eine

Gehdusehalfte gebildet sind.

Beispielsweise kann vorgesehen sein, dass die Abscheidevorrichtung zwei
Lagerstellen umfasst, wobei eine Lagerstelle vollstandig durch eine der beiden
Gehausehalften und eine weitere Lagerstelle vollstandig durch die weitere der

beiden Gehausehalften gebildet ist.

Gunstig kann es sein, wenn die Gehausehalften jeweils eine Kontaktflache

aufweisen.

Die Gehausehalften sind vorzugsweise mittels ihrer jeweiligen Kontaktflache

unmittelbar aneinander anlegbar oder aneinander anliegend.
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Die Kontaktflachen verlaufen im montierten Zustand des Gehduses vorzugs-
weise in der Schnittflache.

Die Gehausehalften sind vorzugsweise an ihren Kontaktflachen flachig
und/oder abdichtend aneinander anlegbar oder anliegend.

Gunstig kann es sein, wenn die Gehausehalften miteinander verschweil3t oder
verschraubt sind. Beispielsweise kann eine Verbindung mittels Schrauben und
Muttern oder selbstfurchende Verschraubung vorgesehen sein. Ferner kann
eine SchweilBverbindung, beispielsweise mittels HeiBgasschwei3en und/oder

Laserschweil3en, vorgesehen sein.

Vorteilhaft kann es sein, wenn zwischen die Kontaktflachen, insbesondere in
geeignete Vertiefungen oder Aufnahmen in den Kontaktflachen, eine Dichtung
und/oder Dichtmaterial, insbesondere eine Elastomer-Formdichtung, eine
Flachdichtung oder Silikon, einbringbar oder eingebracht ist.

Vorteilhaft kann es ferner sein, wenn die Kontaktflachen konturiert ausgebildet

sind.

Beispielsweise kann vorgesehen sein, dass die Gehausehalften im Bereich der
Kontaktflachen eine Nut-Feder-Verbindung und/oder eine Pin-Verbindung

aufweisen.

Bei einer Ausgestaltung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass das
Gehause einen oder mehrere Drainagekanale umfasst, welche insbesondere
durch Vertiefungen oder Ausnehmungen in oder benachbart zu einer der
jeweils anderen Gehausehalfte zugewandten Kontaktfladche einer oder beider
Gehdusehalften gebildet sind.

Unter einer benachbarten Anordnung ist dabei insbesondere ein unmittelbares

Angrenzen zu verstehen.
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Vorzugsweise ist die Vertiefung oder Ausnehmung in der Gehadusehalfte durch
geeignete Formgebung der Gehausehalfte bei der Herstellung derselben oder

durch nachtragliche Bearbeitung der Gehausehalfte gebildet.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass der eine oder die mehreren
Drainagekanale in die eine Gehausehalfte oder in beide Gehadusehalften inte-
griert sind.

Vorteilhaft kann es sein, wenn die Kontaktflachen der beiden Gehausehalften
zumindest naherungsweise spiegelsymmetrisch zueinander bezlglich der

Schnittflache ausgebildet sind.

Alternativ oder erganzend hierzu kann vorgesehen sein, dass die Kontakt-
flachen der beiden Gehausehalften komplementar zueinander ausgebildet sind.

Die Abscheidevorrichtung umfasst vorzugsweise einen Stapel aus Stromungs-

elementen.

Insbesondere ist der Stapel aus Strémungselementen Bestandteil der
Abscheideeinheit.

Vorzugsweise ist der Stapel aus Stromungselementen zusammen mit einer
Welle zur Aufnahme des Stapels aus Stromungselementen und einem oder
mehreren Lagerelementen als vormontierte Baueinheit zwischen die Gehduse-

halften einbringbar.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass der Stapel aus Strémungselementen
zusammen mit einer Welle zur Aufnahme des Stapels aus Stromungselemen-
ten und einem oder mehreren Lagerelementen als vormontierte Baueinheit

zwischen die Gehausehalften einlegbar, einklemmbar und/oder einpressbar ist.
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Beispielsweise kann ein Presssitz der Lagerstellen zwischen den beiden

Gehdusehalften vorgesehen sein.

Der Begriff "Gehausehalfte" ist in dieser Beschreibung und den beigefligten
Ansprlichen so zu verstehen, dass das Gehause zweigeteilt ist und somit die
beiden Gehausehalften umfasst. Eine GroBen- oder Dimensionsangabe ist
hiermit nicht verbunden. Vielmehr kdnnen die Gehausehalften unterschiedlich

dimensioniert sein.

Es kann jedoch auch vorgesehen sein, dass die Gehdusehalften beispielsweise

den Abscheideraum tatsachlich jeweils zur Halfte umgeben oder bilden.

Gunstig kann es sein, wenn das Gehause einen ringformigen Vorsprung auf-
weist, welcher auf ein Endplattenelement eines Stapels aus Stromungs-

elementen zugerichtet ist.

Der ringformige Vorsprung ragt insbesondere in radialer Richtung nach innen
und/oder in axialer Richtung in Richtung des Endplattenelements des Stapels

aus Stromungselementen.

Die radiale Richtung und die axiale Richtung sind dabei bezogen auf die Rota-

tionsachse des Stapels aus Stromungselementen.

Gunstig kann es ferner sein, wenn das Gehause zwei solcher ringférmiger Vor-
sprunge umfasst, wobei vorzugsweise jeweils ein Vorsprung fur jeweils ein

Endplattenelement eines Stapels aus Stromungselementen vorgesehen ist.

Mittels eines Vorsprungs und eines Endplattenelements ist vorzugsweise eine

ringférmige dynamische Spaltdichtung gebildet.

Insbesondere ist ein Spaltmal zwischen dem Vorsprung und dem Endplatten-
element vorzugsweise kleiner als ungefahr 1,5 mm, insbesondere kleiner als

ungefahr 1 mm, beispielsweise hochstens ungefahr 0,5 mm.
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Vorteilhaft kann es sein, wenn die Abscheidevorrichtung zwei ringférmige
dynamische Spaltdichtungen umfasst, welche mittels jeweils eines Vorsprungs
und eines Endplattenelements des Stapels aus Stromungselementen gebildet

sind.

Vorteilhaft kann es sein, wenn die Abscheidevorrichtung einen Antriebsraum
oder Ruckfihrraum umfasst, durch welchen die mittels der Abscheidevorrich-

tung abgeschiedene Flussigkeit aus der Abscheidevorrichtung abgefuhrt wird.

Die abgeschiedene Flussigkeit wird vorzugsweise durch ein Lagerelement hin-
durch von dem Abscheideraum in den Antriebsraum oder RlckfUhrraum

geleitet.

Es kann vorgesehen sein, dass eine Gehausehalfte, insbesondere nur eine

Gehausehalfte, der Abscheidevorrichtung als Kunststoffbauteil ausgebildet ist.

Ferner kann vorgesehen sein, dass beide Gehdausehalften des Gehauses der
Abscheidevorrichtung als Kunststoffbauteile ausgebildet sind.

Insbesondere ist ein Kunststoffbauteil ein Spritzguss-Kunststoffbauteil.

Ein Kunststoffbauteil ist vorzugsweise einstlckig ausgebildet.

Gunstig kann es sein, wenn, insbesondere ausschlieBlich, eine der beiden
Gehdusehalften einen Anschlussstutzen zur Rohgaszufuhrung, einen
Anschlussstutzen zur Reingasabfihrung, eine Antriebsduse, eine Dlsen-
aufnahme zur Aufnahme einer Antriebsdise und/oder einen Montageflansch
zum Festlegen der Abscheidevorrichtung an einer Rohgas produzierenden
Vorrichtung umfasst.

Beispielsweise kann vorgesehen sein, dass eine Gehausehalfte einen

Anschlussstutzen zur Rohgaszufuhrung, eine Disenaufnahme zur Aufnahme
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einer Antriebsdise und einen Montageflansch umfasst, wahrend die weitere

Gehdusehalfte lediglich einen Anschlussstutzen zur ReingasabfUuhrung umfasst.

Es kann jedoch auch vorgesehen sein, dass eine Gehdusehalfte lediglich eine
Dusenaufnahme zur Aufnahme einer Antriebsduse umfasst, wahrend die
weitere Gehausehalfte den Anschlussstutzen zur Rohgaszufihrung, den

Anschlussstutzen zur Reingasabfihrung und den Montageflansch umfasst.

Bei einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass
eine Gehdusehalfte einen Anschlussstutzen zur Rohgaszufihrung und einen
Anschlussstutzen zur Reingasabfliihrung umfasst, wahrend die weitere

Gehdusehalfte die Duisenaufnahme und den Montageflansch umfasst.

SchlieBlich kann auch vorgesehen sein, dass eine Gehausehalfte den
Anschlussstutzen zur Rohgaszufihrung und den Montageflansch umfasst,
wahrend die weitere Gehdusehalfte den Anschlussstutzen zur Reingasab-

fuhrung und die Disenaufnahme umfasst.

Vorteilhaft kann es sein, wenn die beiden Gehdusehalften eine Positionierhilfe
zur korrekten Positionierung der beiden Gehausehalften relativ zueinander
wahrend der Montage der Abscheidevorrichtung umfassen.

Eine Positionierhilfe kann beispielsweise eine Nut-Feder-Verbindung sein.
Ferner kann vorgesehen sein, dass eine Positionierhilfe durch ein oder
mehrere Positionierstifte und komplementar hierzu ausgebildete Aufnahmen

ausgebildet ist.

Gunstig kann es sein, wenn die beiden Gehausehalften zur Montage derselben
langs einer Verbindungsrichtung aufeinanderzu bewegbar sind.

Mindestens eine der beiden Gehausehalften umfasst vorzugsweise mehrere

quer zueinander verlaufende Versteifungsrippen.
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Schnittlinien, 1angs welchen die Versteifungsrippen aneinander angrenzen,

sind vorzugsweise parallel zur Verbindungsrichtung ausgerichtet.

Gunstig kann es sein, wenn beide Gehausehalften derartige Versteifungsrippen

umfassen.

Die Abscheidevorrichtung umfasst vorzugsweise ein Funktionsbauteil, welches
eine Welle zur Aufnahme des Stapels aus Stromungselementen und/oder ein

Antriebselement, insbesondere eine Antriebsturbine, umfasst.

Das Funktionsbauteil ist beispielsweise als ein Kunststoff-Spritzgussbauteil

ausgebildet und insbesondere einstlckig.

Eine Welle zur Aufnahme des Stapels aus Stromungselementen ist vorzugs-
weise mittels eines oder mehrerer Lagerelemente, insbesondere Kugellager,

direkt an dem Gehduse der Abscheidevorrichtung drehbar gelagert.

Gunstig kann es sein, wenn die Abscheidevorrichtung eine Strahlvorrichtung
umfasst, mittels welcher ein Fluidstrahl auf ein Antriebselement zum Antreiben

des Stapels aus Stromungselementen richtbar ist.

Mittels des Fluidstrahls ist das Antriebselement vorzugsweise in Rotation ver-
setzbar. Insbesondere ist hierdurch die Welle zur Aufnahme des Stapels aus
Stromungselementen samt des gesamten Stapels aus Stromungselementen in

Rotation versetzbar.

Das Antriebsfluid ist beispielsweise ein Motordl aus einem Olkreislauf eines

Verbrennungsmotors.

Die Abscheidevorrichtung eignet sich insbesondere zur Verwendung in einem

Verbrennungsmotor oder in Kombination mit einem Verbrennungsmotor.
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Vorzugsweise kann mittels der Abscheidevorrichtung Ol aus einem Gasstrom
abgeschieden werden, welcher beispielsweise aus einem Kurbelgehduse des
Verbrennungsmotors abgefuhrt wird.

Vorzugsweise umfasst die Abscheidevorrichtung ein oder mehrere in ein oder

beide Gehauseteile integrierte Drainagekanale.

Ein oder mehrere Drainagekanale dienen vorzugsweise der Abfihrung von
abgeschiedener Fllssigkeit aus einem, insbesondere ringformigen, Sammel-

kanal der Abscheidevorrichtung.

Der Sammelkanal ist vorzugsweise radial nach auBen durch die Mantelflache
des Abscheideraums gebildet. Ferner ist der Sammelkanal vorzugsweise radial
nach innen durch einen Vorsprung, welcher insbesondere zusammen mit
einem Endplattenelement des Stapels aus Stromungselementen eine dynami-

sche Spaltdichtung bildet, begrenzt.

Der Sammelkanal ist insbesondere eine ringformige Auffangrinne.

Bei weiteren Ausgestaltungen der Erfindung kann vorgesehen sein, dass zu-
satzlich Bauteile, beispielsweise ein oder mehrere Schwimmerventile und/oder
ein oder mehrere Ruckschlagventile, in das Gehause, insbesondere eine oder
beide Gehausehalften, integriert sind. Beispielsweise kann vorgesehen sein,
dass ein oder mehrere Schwimmerventile und/oder ein oder mehrere Ruck-
schlagventile in einem Drainagekanal oder in mehreren Drainagekandlen vor-
gesehen sind, um eine unerwlunschte Ruckstromung von abgeschiedener

FlUssigkeit zu vermeiden.

Vorteilhaft kann es sein, wenn eine oder mehrere Lagerstellen mit einem oder
mehreren Gummielementen versehen sind, insbesondere um eine akustische

Entkopplung zu erzielen.
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Die Schnittflache verlauft vorzugsweise auBBerhalb des Anschlussstutzens zur
Rohgaszuftihrung, auBerhalb des Anschlussstutzens zur Reingasabfihrung,
auBerhalb der Dusenaufnahme zur Aufnahme einer Antriebsduse und/oder
auBerhalb eines Montageflanschs zum Festlegen der Abscheidevorrichtung an

einer Rohgas produzierenden Vorrichtung.

Der Anschlussstutzen zur Rohgaszuftihrung, der Anschlussstutzen zur Rein-
gasabfuhrung, die Disenaufnahme und/oder der Montageflansch sind vor-
zugsweise ungeteilt ausgebildet und/oder vollstandig in einem Stuck an einem
der beiden Gehausehalften angeordnet.

Gunstig kann es sein, wenn ein Anschlussstutzen zur Rohgaszufuhrung, ein
Anschlussstutzen zur Reingasabflihrung, eine DUsenaufnahme zur Aufnahme
einer Antriebsdlse und/oder ein Montageflansch zum Festlegen der Abschei-
devorrichtung an einer Rohgas produzierenden Vorrichtung in einem Bereich
des Gehduses angeordnet sind, welcher auBerhalb samtlicher Teilschnitt-
ebenen angeordnet ist, bei einer Ausweitung einer oder mehrerer Teilschnitt-

ebenen jedoch von derselben bzw. denselben geschnitten ware.

Beispielsweise kann vorgesehen sein, dass ein Anschlussstutzen zur Rohgaszu-
fuhrung koaxial zu einer Rotationsachse der Abscheideeinheit, insbesondere
des Stapels aus Stromungselementen, angeordnet ist und dass eine Teil-
schnittebene, in welcher die Rotationsachse verlauft, vor dem Anschluss-

stutzen endet.

Der Anschlussstutzen zur Rohgaszufuhrung und der Abscheideraum sind vor-
zugsweise mittels einer oder mehrerer Bypass-Leitungen fluidwirksam mit-
einander verbunden, so dass zugeflihrtes Rohgas insbesondere an einer

Lagerstelle zur Lagerung der Abscheideeinheit vorbeifiihrbar ist.

Vorzugweise umfassen eine Gehausehalfte oder beide Gehdusehalften einen
oder mehrere Befestigungspunkte, insbesondere Anschraubpunkte, zum Fest-
legen der Gehdusehalften aneinander und/oder zum Festlegen der Abscheide-
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vorrichtung an einer Rohgas produzierenden Vorrichtung, insbesondere einem

Verbrennungsmotor.

Ein oder mehrere Befestigungspunkte unterscheiden sich von einem Montage-
flansch insbesondere dadurch, dass der Montageflansch zusatzlich zur Befes-
tigung auch zur FluidabfUhrung, insbesondere FlUssigkeitsabflhrung, dient,
wahrend die Befestigungspunkte vorzugsweise ausschlieBlich zur Befestigung

dienen.

Bei einer Ausgestaltung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass die
Abscheidevorrichtung eine Antriebsvorrichtung umfasst, bei welcher ein Fluid-
strahl zum Antreiben der Abscheideeinheit genutzt wird.

Alternativ oder erganzend hierzu kann vorgesehen sein, dass die Abscheide-
vorrichtung eine Motorvorrichtung zum Antreiben der Abscheideeinheit um-

fasst.

Die Motorvorrichtung kann beispielsweise einen Elektromotor umfassen.

Die Motorvorrichtung kann beispielsweise mittels eines Schraubflansches,
einer Klemmvorrichtung und/oder eines Bajonett-Verschlusses an dem

Gehduse festgelegt sein.

Ferner kdnnen auch andere Befestigungsarten, beispielsweise eine Verschrau-

bung, vorgesehen sein.

Die Motorvorrichtung und die Abscheideeinheit sind vorzugsweise mittels einer
Kupplung, insbesondere einer Steckkupplung, einer Oldham-Kupplung, etc.,

miteinander gekoppelt oder koppelbar.

Eine Rohgaszufuhrung kann beispielsweise bezuglich der Rotationsachse der
Abscheideeinheit in axialer Richtung oder auch senkrecht hierzu vorgesehen

sein.
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Eine Rohgasabfuhrung erfolgt vorzugsweise parallel, insbesondere parallel ver-
setzt, zur Rotationsachse der Abscheideeinheit.

Gunstig kann es sein, wenn mindestens eine Lagerstelle des Gehduses ein
Zusatzelement, beispielsweise ein Einlegeelement, umfasst. Das Zusatz-
element, insbesondere das Einlegeelement, kann beispielsweise bei der Her-
stellung einer oder beider Gehdusehalften eingebracht oder nachtraglich ange-
ordnet werden. Beispielsweise kann das Zusatzelement, insbesondere das
Einlegeelement, mit Kunststoff umspritzt oder in den Kunststoff eingepresst

werden.

Das Zusatzelement ist beispielsweise eine Halblagerschale.

Gunstig kann es sein, wenn pro Lagerstelle ein, zwei oder mehr solcher

Zusatzelemente vorgesehen sind.

Ein Zusatzelement kann beispielsweise aus einem metallischen Material
und/oder aus einem Kunststoffmaterial gebildet sein oder ein Metallmaterial

und/oder ein Kunststoffmaterial umfassen.

Es kann vorgesehen sein, dass eine Lagerstelle eine eckige Lageraufnahme,
insbesondere Halblagerschalenaufnahme, umfasst. Eine solche Lageraufnahme
kann insbesondere als ein Polygonzug ausgebildet sein. Hierdurch ist vorzugs-
weise eine einfache Montage und/oder Korrektur eines Zusatzelements
und/oder eines Lagerelements durchfuhrbar.

Unter einer "eckigen Lageraufnahme" ist dabei insbesondere eine Lagerauf-
nahme derart zu verstehen, dass in einer Umfangsrichtung anstelle einer
zylinderformigen AuBenkontur eine mehreckige AuBBenkontur, beispielsweise

eine sechseckige oder achteckige AuBenkontur, vorgesehen ist.
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Bei einer Ausgestaltung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass eine
Gehausehalfte eine integrierte Antriebsdise umfasst. Die Antriebsduse kann
insbesondere bei der Herstellung der Gehausehalfte integral mithergestellt
werden. Beispielsweise kann ein verstarktes Kunststoffmaterial zur integralen
Ausbildung der Antriebsdlse als Bestandteil der Gehdusehalfte vorgesehen

sein.

Die Antriebsdise kann insbesondere durch Formgebung der Gehausehalfte

gebildet sein.

Ferner kann vorgesehen sein, dass die Antriebsduse bei der Herstellung der
Gehausehalfte integriert, insbesondere umspritzt, wird.

Gunstig kann es sein, wenn mindestens eine der Gehdusehalften des
Gehduses der Abscheidevorrichtung Bestandteil einer groeren,
Ubergeordneten und/oder funktional von der Abscheidevorrichtung
verschiedenen Vorrichtung, beispielsweise Bestandteil einer Ventilhaube oder

Zylinderkopfhaube eines Verbrennungsmotors, ist.

Die mindestens eine Gehausehalfte und die Ventilhaube oder
Zylinderkopfhaube sind insbesondere durch ein einteiliges Bauteil gebildet,

beispielsweise als ein einstdckiges Kunststoff-Spritzgussbauteil ausgebildet.

Vorteilhaft kann es sein, wenn ein Wandungsabschnitt des den Abscheideraum
umgebenden Gehduses in einem montierten Zustand der Abscheidevorrichtung
den Abscheideraum von einem Ventilraum oder Zylinderkopfraum trennt.

Der Ventilraum oder Zylinderkopfraum ist insbesondere ein von der
Ventilhaube oder Zylinderkopfhaube umgebener und/oder abgedeckter Raum

des Verbrennungsmotors.
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Gunstig kann es sein, wenn der Wandungsabschnitt einerseits unmittelbar an
den Abscheideraum und andererseits unmittelbar an den Ventilraum oder

Zylinderkopfraum angrenzt.

Beispielsweise kann vorgesehen sein, dass der Wandungsabschnitt im
Benutzungszustand der Abscheidevorrichtung einerseits mit dem im
Abscheideraum befindlichen Gas in unmittelbaren Kontakt kommt und
andererseits, insbesondere auf der dem Abscheideraum gegenuberliegenden
Seite des Wandungsabschnitts, mit dem im Ventilraum oder Zylinderkopfraum
angeordneten Gas in unmittelbaren Kontakt kommt.

Weitere bevorzugte Merkmale und/oder Vorteile der Erfindung sind Gegen-
stand der nachfolgenden Beschreibung und der zeichnerischen Darstellung von

Ausflihrungsbeispielen.

In den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 eine schematische Schnittdarstellung einer ersten Ausfuhrungs-
form einer Abscheidevorrichtung, welche einen Stapel aus bau-

gleichen Stromungselementen umfasst;

Fig. 2 eine schematische perspektivische, teilweise geschnittene Dar-
stellung zweier Stromungselemente der Abscheidevorrichtung aus
Fig. 1;

Fig. 3 einen vergréBerten schematischen Querschnitt durch die Stro-

mungselemente aus Fig. 2;

Fig. 4 einen der Fig. 1 entsprechenden schematischen Querschnitt durch
die Abscheidevorrichtung zur Illustration der Funktionsweise der

Abscheidevorrichtung;
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eine schematische perspektivische Darstellung einer zweiten Aus-

fuhrungsform einer Abscheidevorrichtung;

eine schematische Draufsicht auf die Abscheidevorrichtung aus
Fig. 5 mit Blickrichtung in Richtung des Pfeiles 6 in Fig. 5;

einen schematischen Schnitt durch die Abscheidevorrichtung aus
Fig. 5 langs der Linie 7-7 in Fig. 6;

eine schematische perspektivische Explosionsdarstellung der

Abscheidevorrichtung aus Fig. 5;

eine schematische perspektivische Darstellung eines ersten
Gehauseteils eines Gehaduses der Abscheidevorrichtung aus
Fig. 5;

eine schematische perspektivische Darstellung eines zweiten

Gehauseteils des Gehaduses der Abscheidevorrichtung aus Fig. 5;

eine schematische Seitenansicht der Abscheidevorrichtung aus
Fig. 5;

einen schematischen Schnitt durch die Abscheidevorrichtung aus
Fig. 5 langs der Linie 12-12 in Fig. 11;

eine schematische perspektivische Darstellung der Abscheidevor-

richtung aus Fig. 5 ohne die Gehausehalfte aus Fig. 10;

eine schematische Seitenansicht einer dritten Ausfihrungsform
einer Abscheidevorrichtung, bei welcher zwei schrag zu einer
Rotationsachse einer Abscheideeinheit der Abscheidevorrichtung

ausgerichtete Teilschnittebenen vorgesehen sind;
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Fig. 15 eine schematische Seitenansicht einer vierten Ausfihrungsform
einer Abscheidevorrichtung, bei welcher eine schrag zur Rotati-
onsachse einer Abscheideeinheit der Abscheidevorrichtung aus-
gerichtete Teilschnittebene und eine senkrecht zur Rotationsachse
der Abscheideeinheit der Abscheidevorrichtung ausgerichtete Teil-
schnittebene vorgesehen sind; und

Fig. 16 eine schematische Seitenansicht einer funften Ausfuhrungsform
einer Abscheidevorrichtung, bei welcher zwei parallel zur Rotati-
onsachse einer Abscheideeinheit der Abscheidevorrichtung aus-
gerichtete Teilschnittebenen und eine schrag zur Rotationsachse
ausgerichtete Teilschnittebene vorgesehen sind.

Gleiche oder funktional dquivalente Elemente sind in samtlichen Figuren mit

denselben Bezugszeichen versehen.

Eine in den Fig. 1 bis 4 dargestellte, als Ganzes mit 100 bezeichnete Abschei-
devorrichtung dient beispielsweise zur Aerosolabtrennung bei der spanenden
Werkstoffbearbeitung im Maschinenbau und/oder zur Abscheidung von Olnebel

aus einem Gasstrom.

Die Abscheidevorrichtung 100 dient insbesondere zum Abscheiden von Olnebel

aus Blowby-Gasen eines Verbrennungsmotors.

Die Abscheidevorrichtung 100 umfasst ein Gehduse 102, welches einen In-
nenraum 104 der Abscheidevorrichtung 100 umgibt.

Das Gehduse 102 ist beispielsweise zweiteilig ausgebildet, so dass der Innen-
raum 104 insbesondere zur Montage der Abscheidevorrichtung 100 einfach

zuganglich ist.

Die zwei Teile des Gehduses 102 sind insbesondere zur einfachen Montage der
Abscheidevorrichtung 100 in einem jeweiligen Randbereich 106 mittels einer
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(nicht dargestellten) Schraubverbindung und/oder Schweil3verbindung, insbe-
sondere durch ein ReibschweilBverfahren (beispielsweise ein Vibrations-, Rota-
tions- oder UltraschallschweiB3verfahren), ein LaserschweiBBverfahren oder ein

HeiBgasschweiBverfahren, miteinander verbunden.

Eine zwischen den Randbereichen 106 angeordnete Dichtung 108 des
Gehduses 102 verhindert vorzugsweise ein unerwinschtes Austreten von Gas
und/oder Flussigkeit aus dem Innenraum 104 der Abscheidevorrichtung 100

im montierten Zustand der Abscheidevorrichtung 100.

Der Innenraum 104 der Abscheidevorrichtung 100 ist insbesondere im
Wesentlichen zylindrisch ausgebildet und dient der Aufnahme eines Stapels

110 aus Stromungselementen 112.

Die Stromungselemente 112 sind im Wesentlichen scheibenférmig ausgebildet

und weisen jeweils eine beispielsweise kreisrunde Zentral6ffnung 114 auf.

Mittels der Zentral6ffnungen 114 der Strdmungselemente 112 ist ein Zentral-
kanal 116 in dem Stapel 110 aus Stromungselementen 112 gebildet.

Der Zentralkanal 116 ist im Wesentlichen zylindrisch ausgebildet und somit
rotationssymmetrisch um eine Symmetrieachse 118, welche eine Mittelachse

120 der Stromungselemente 112 ist.

In dem in den Fig. 1 und 4 dargestellten montierten Zustand der Abscheide-
vorrichtung 100 ist der Stapel 110 aus Stromungselementen 112 um die
Mittelachse 120 rotierbar. Die Mittelachse 120 ist somit eine Rotationsachse
122 der Stromungselemente 112, insbesondere des Stapels 110 aus Stro-

mungselementen 112.

In einer parallel zur Mittelachse 120 verlaufenden Richtung wird der Stapel
110 aus Stromungselementen 112 beidseitig mit jeweils einem Endplatten-
element 124 begrenzt. Die Endplattenelemente 124 umfassen jeweils einen
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Anlageabschnitt 126, mit welchem die Endplattenelemente 124 an den Stro-
mungselementen 112 anliegen, und einen Lagerabschnitt 128, mit welchem

die Endplattenelemente 124 drehbar an dem Gehaduse 102 gelagert sind.

Eine den Stromungselementen 112 zugewandte Seite 125 eines jeden End-
plattenelements 124 weist eine Form auf, welche der Form einer dem End-
plattenelement 124 abgewandten Seite 150, 152 eines an das jeweilige End-

plattenelement 124 angrenzenden Stromungselements 112 entspricht.

Eines der Endplattenelemente 124 ist Bestandteil eines Einlassabschnitts 130

der Abscheidevorrichtung 100.

Durch den Einlassabschnitt 130 kann dem Innenraum 104, insbesondere dem
Zentralkanal 116 des Stapels 110 aus Stromungselementen 112, beispiels-

weise ein Aerosol zugefuhrt werden.

Das weitere der Endplattenelemente 124 umfasst einen Antriebsabschnitt 132,
insbesondere eine Antriebswelle 134, mittels welchem das Endplattenelement
124 und somit auch der Stapel 110 aus Stromungselementen 112 mit einer

Antriebsvorrichtung 136 koppelbar oder gekoppelt ist.

Mittels der Antriebsvorrichtung 136 kann Uber das den Antriebsabschnitt 132
aufweisende Endplattenelement 124 insbesondere eine Rotationsbewegung auf

den Stapel 110 aus Stromungselementen 112 Ubertragen werden.

Bei der in den Fig. 1 und 4 dargestellten Ausfuhrungsform der Abscheidevor-
richtung 100 umfassen die Endplattenelemente 124 zudem jeweils einen Ver-
bindungsabschnitt 138, mittels welchem die Endplattenelemente 124 durch

den Zentralkanal 116 hindurch verbindbar sind.

Insbesondere ist dabei vorgesehen, dass ein zentrales Verbindungselement
139, beispielsweise eine Schraube oder Gewindestange 140, sich von dem
Verbindungsabschnitt 138 des einen Endplattenelements 124 bis zu dem Ver-



WO 2016/207318 -22 - PCT/EP2016/064619

bindungsabschnitt 138 des weiteren Endplattenelements 124 erstreckt und die
Endplattenelemente 124 aufeinander zu zieht oder drickt. Die Stromungsele-
mente 112 werden somit zwischen die Endplattenelemente 124 eingespannt.

Das Gehause 102 der Abscheidevorrichtung 100 umfasst eine Drainagedffnung
142, durch welche das mittels der Abscheidevorrichtung 100 abgeschiedene
Fluid, insbesondere Ol, aus dem Innenraum 104 entfernt werden kann, insbe-

sondere abflieBen kann.

Ferner umfasst das Gehduse 102 der Abscheidevorrichtung 100 einen Auslass-
abschnitt 144, durch welchen das mittels der Abscheidevorrichtung 100 gerei-
nigte Gas den Innenraum 104 der Abscheidevorrichtung 100 verlassen kann.

Wie insbesondere den Fig. 2 und 3 zu entnehmen ist, umfasst jedes Stro-
mungselement 112 einen im Wesentlichen scheibenformigen, zumindest
naherungsweise um die Rotationsachse 122 rotationssymmetrischen Grund-
korper 146, welcher mit einer Vielzahl von sich parallel zur Mittelachse 120
erstreckenden Wanden 148 versehen ist.

Sowohl eine erste Seite 150 als auch eine der ersten Seite 150 gegenuber-
liegende zweite Seite 152 des Grundkdrpers 146 ist dabei mit solchen Wanden
148 versehen.

Mittels der Wande 148 sind Kanadle 154 der Stromungselemente 112 gebildet.

Die Wande 148 sind somit Trennwande 156 zwischen den Kanalen 154.

Dem Grundkorper 146 abgewandte freie Enden 158 der Trennwande 156 sind

als Vorspringe 160 ausgebildet.

Der Bereich des Grundkorpers 146 zwischen den Trennwanden 156 ist ein
Kanalboden 162 der Kanale 154.
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Die Kanalbdden 162 sind mit Vertiefungen 164, beispielsweise Nuten 166, ver-

sehen.

Die Vertiefungen 164 bzw. Nuten 166 bilden Aufnahmeabschnitte 168 flr die
Vorsprunge 160.

Die Aufnahmeabschnitte 168, insbesondere die Vertiefungen 164 bzw. die
Nuten 166, sind vorzugsweise in einer Tiefenrichtung verjingend ausgebildet.
Die Aufnahmeabschnitte 168 umfassen hierzu vorzugsweise Entformungs-
schragen 165 oder EinfUhrschragen 167, welche schrag zur Mittelachse 120

ausgerichtet sind.

Die Entformungsschragen 165 bzw. die Einfuhrschragen 167 werden insbe-

sondere durch Seitenwandungen der Aufnahmeabschnitte 168 gebildet.

Die Vorspringe 160 sind vorzugsweise zu ihrem dem Grundkdrper 146 abge-
wandten Ende 158 hin verjingend ausgebildet, insbesondere im Wesentlichen

komplementar zu der Form der Aufnahmeabschnitte 168.

Durch die verjingende Ausgestaltung der Aufnahmeabschnitte 168 und der
Vorspringe 160 kdnnen die Stromungselemente 112 besonders genau relativ
zueinander positioniert und stabil und zuverlassig miteinander verbunden

werden.

Sowohl die erste Seite 150 als auch die zweite Seite 152 des Grundkdorpers
146 ist mit solchen Vorspringen 160 und solchen Aufnahmeabschnitten 168

versehen.

Die Vorspringe 160 und die Aufnahmeabschnitte 168 sind dabei derart verteilt
angeordnet, dass bei einem einfachen Aufeinanderstapeln baugleicher Stro-
mungselemente 112 die Vorsprunge 160 auf der ersten Seite 150 eines Stro-
mungselements 112 in die Aufnahmeabschnitte 168 auf der zweiten Seite 152

eines weiteren Stromungselements 112 eingreifen. Gleichzeitig greifen vor-
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zugsweise die Vorsprunge 160 auf der zweiten Seite 152 des weiteren Stro-
mungselements 112 in die Aufnahmeabschnitte 168 auf der ersten Seite 150

des ersten Stromungselements 112 ein.

Die Trennwande 156, die Kanale 154, die Vorspringe 160 und die Aufnahme-
abschnitte 168 weisen einen im Wesentlichen kreisevolventenférmigen Verlauf

auf.

Somit sind kreisevolventenformige Kanale 154 gebildet, welche sich von einem
der Zentral6ffnung 114 zugewandten inneren Ende 170 bis zu einem der

Zentraléffnung 114 abgewandten duBBeren Ende 172 erstrecken.

Mittels der Kanale 154 kann somit das durch den Einlassabschnitt 130 zuge-
fihrte Aerosol von dem Zentralkanal 116 in bezuglich der Mittelachse 120
radialer Richtung 174 nach auBBen gefuhrt werden.

Die vorstehend beschriebene Abscheidevorrichtung 100 funktioniert wie folgt:

Mittels der Antriebsvorrichtung 136 wird der Stapel 110 aus Stromungsele-
menten 112 Uber den Antriebsabschnitt 132 des Endplattenelements 124 in

Rotation versetzt.

Der Stapel 110 aus Stromungselementen 112 fungiert dadurch als Zentrifuge,
mittels welcher schwere Bestandteile, insbesondere Trépfchen, eines Aerosols

abgeschieden werden kénnen.

Das beispielsweise als Blowby-Gas eines Verbrennungsmotors ausgebildete
Aerosol wird Uber den Einlassabschnitt 130 der Abscheidevorrichtung 100
durch das dem Einlassabschnitt 130 zugewandt angeordnete Endplattenele-
ment 124 hindurchgeleitet und dem Zentralkanal 116 des Stapels 110 aus

Stromungselementen 112 zugefuhrt.
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An den inneren Enden 170 der Kanale 154 tritt das Aerosol in die Kandle 154
ein und wird durch die Kanale 154 in radialer Richtung 174 bis zu den duB3eren
Enden 172 der Kanale 154 gefuhrt. Aufgrund der Rotation und der Formge-
bung der Kanale 154 erfolgt eine Abscheidung der Tropfchen des Aerosols an
den Trennwanden 156. Die Tropfchen werden schlieBlich in radialer Richtung
174 in Richtung des Gehduses 102 beschleunigt und sinken dann zu Boden.

Uber die Drainagedffnung 142 kann die so separierte Flissigkeit, insbesondere

Ol, aus dem Innenraum 104 der Abscheidevorrichtung 100 entfernt werden.

Das von dem Ol befreite Gas verldsst den Innenraum 104 (iber den Auslassab-
schnitt 114 des Gehauses 102 der Abscheidevorrichtung 100.

Mittels der beschriebenen Abscheidevorrichtung 100 kann somit insbesondere

ein mit Tropfchen beladener Gasstrom gereinigt werden.

Alternativ zu der vorstehend beschriebenen Funktionsweise kann auch vorge-
sehen sein, dass die Abscheidevorrichtung 100 in umgekehrter Richtung bei-

spielsweise mit einem Aerosol durchstromt wird.

Das Aerosol stromt dann an dem als Auslassabschnitt 144 bezeichneten Ab-
schnitt des Gehduses 102 der Abscheidevorrichtung 100 in den Innenraum
104 ein. Durch die Kanale 154 strémt das Aerosol dann entgegen der radialen
Richtung 174 von auBBen nach innen zu der Zentral6ffnung 114. Wahrend des
Durchstromens der Kanale 154 werden schwerere Bestandteile, insbesondere
Tropfchen, des Aerosols abgeschieden, so dass ein gereinigter Gasstrom durch
den Zentralkanal 116 und den als Einlassabschnitt 130 bezeichneten Abschnitt
aus dem Innenraum 104 des Gehauses 102 der Abscheidevorrichtung 100

entfernt werden kann.

Auch bei dieser Funktionsweise der Abscheidevorrichtung 100 werden die ab-
geschiedenen Bestandteile des Aerosols durch die Drainaged6ffnung 142 aus
dem Innenraum 104 des Gehduses 102 entfernt.
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Eine in den Fig. 5 bis 13 dargestellte zweite Ausfihrungsform einer Abscheide-
vorrichtung 100 unterscheidet sich von der in den Fig. 1 bis 4 dargestellten
ersten Ausfihrungsform im Wesentlichen dadurch, dass zur Verbindung und
Aufnahme des Stapels 110 aus Stromungselementen 112 ein Funktionsbauteil

200 vorgesehen ist.

Das Funktionsbauteil 200 dient der unmittelbaren Aufnahme des Stapels 110

aus Stromungselementen 112 sowie dem Antreiben desselben.

Das Funktionsbauteil 200 umfasst hierzu eine Welle 202 und ein Antriebs-

element 204.

Die Welle 202 und somit das gesamte Funktionsbauteil 200 sind an zwei
Lagerstellen 206 des Gehauses 102 der Abscheidevorrichtung 100 drehbar
gelagert.

Insbesondere ist die Welle 202 zusammen mit dem Stapel 110 aus
Stromungselementen 112 um die Rotationsachse 122 drehbar gelagert.

Die Abscheidevorrichtung 100 gemal den Fig. 5 bis 13 unterscheidet sich zu-
dem von der ersten Ausfuhrungsform dadurch, dass das Gehause 102 einen
Innenraum 104 umfasst, welcher einerseits einen Abscheideraum 208 und
andererseits einen Antriebsraum 210 oder Ruckfuhrraum 212 umfasst.

Der Abscheideraum 208 ist derjenige Teil des Innenraums 104, in welchem

der Stapel 110 aus Stromungselementen 112 angeordnet ist.

Der Stapel 110 aus Stromungselementen 112 bildet oder ist Teil einer
Abscheideeinheit 214 der Abscheidevorrichtung 100.

Die Abscheideeinheit 214 ist insbesondere im Wesentlichen kreiszylinderférmig

ausgebildet.
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Auch der Abscheideraum 208 weist vorzugsweise eine Kreiszylinderform auf.

Der Abscheideraum 208 ist somit insbesondere von einer Mantelflache 216

und zwei Grundflachen 218 begrenzt.

Durch eine der Grundflachen 218, namlich die in Fig. 7 obere Grundflache 218,
erfolgt eine Zufihrung von mittels der Abscheidevorrichtung 100 zu reinigen-

dem Rohgas.

Wie bereits mit Hinblick auf die Fig. 1 bis 4 beschrieben, erfolgt die Zufihrung
des Rohgases zu den Stromungselementen 112 Uber den Zentralkanal 116.

Beim Durchstromen der Stromungselemente 112 wird Flussigkeit aus dem
Rohgas abgeschieden und Uber die die Mantelflache 216 bildende Wand des
Gehduses 102 abgefuhrt.

Ebenfalls im Bereich der Mantelflache 216 wird das hierdurch erhaltene Rein-
gas gefuhrt, insbesondere zu einem Anschlussstutzen 270 zur Reingasab-

fihrung.

Der Bereich der Mantelflache 216 des Abscheideraums 208 ist folglich ein
Reingasbereich, wahrend insbesondere die obere Grundflache 218 ein Rohgas-

bereich ist.

Zur Vermeidung einer unerwunschten Verunreinigung des Reingasbereichs mit
Rohgas ist vorzugsweise ein dynamischer Dichtbereich 220 (Spaltdichtung)
zwischen jeder Grundflache 218 und der Mantelfldche 216 vorgesehen.

Jeder dynamische Dichtbereich 220 ist dabei durch einen mdglichst kleinen
Spalt 222 zwischen dem jeweiligen Endplattenelement 124 des Stapels 110
aus Stromungselementen 112 und dem Gehause 102 gebildet. Zur Opti-

mierung der Form und der Dimension des Spalts 222 umfasst das Gehause
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102 fur jeden dynamischen Dichtbereich 220 jeweils einen ringférmigen Vor-
sprung 224, welcher beziglich der Rotationsachse 122 in radialer Richtung
174 und/oder axialer Richtung 226 ringférmig in Richtung des jeweiligen End-

plattenelements 124 hervorsteht.

Der Spalt 222 ist dabei vorzugsweise hochstens ungefahr 1 mm, beispiels-

weise hdchstens ungefahr 0,5 mm, breit.

Zur Gewahrleistung des SpaltmaBes muss die Abscheideeinheit 214 zuver-

ldssig und stabil an dem Gehause 102 gelagert sein.

Die Lagerstellen 206 sind hierzu mit beispielsweise als Kugellager 228 ausge-

bildeten Lagerelementen 230 versehen.

Die Lagerelemente 230 sind insbesondere in das Gehause 102 eingepresst.

Das Gehduse 102 umfasst ferner einen Sammelkanal 232, welcher insbe-
sondere ringférmig im Bereich der Mantelflache 216 des Abscheideraums 208
ausgebildet ist und der Aufnahme und Zusammenfuhrung von abgeschiedener

Flissigkeit dient.

Ferner umfasst das Gehause 102 einen oder mehrere Drainagekanale 234,
Uuber welche die im Sammelkanal 232 gesammelte FlUssigkeit aus dem
Abscheideraum 208 abfuhrbar ist (siehe insbesondere die Fig. 7, 9 und 10).

Ein Drainagekanal 234 kann insbesondere eine Drainagedffnung 142 gemal

der in den Fig. 1 bis 4 dargestellten ersten Ausflihrungsform sein.

Vorzugsweise minden der eine oder die mehreren Drainagekanale 234 in den

Antriebsraum 210 oder Rickfihrraum 212 des Gehauses 102.

Alternativ oder erganzend hierzu kann vorgesehen sein, dass der eine oder die
mehreren Drainagekanale 234 im Bereich einer Lagerstelle 206 munden, so
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dass die im Abscheideraum 208 abgeschiedene Fllssigkeit lber das in der
Lagerstelle 206 angeordnete Lagerelement 230 aus dem Abscheideraum 208
abgefthrt wird. Hierdurch kann insbesondere eine automatische Schmierung

des Lagerelements 230 gewahrleistet werden.

Ein Drainagekanal 234 ist insbesondere als eine Vertiefung 236 oder Aus-
nehmung 238 in dem Gehduse 102 ausgebildet.

Der Sammelkanal 232 bildet insbesondere eine ringformige Auffangrinne 240.
Insbesondere ist die Auffangrinne 240 einerseits durch die Mantelflache 216
und andererseits durch einen Vorsprung 224 zur Bereitstellung eines dynami-
schen Dichtbereichs 220 gebildet.

Bei der in den Fig. 5 bis 13 dargestellten zweiten Ausfiuhrungsform der
Abscheidevorrichtung 100 ist insbesondere eine als Strahlvorrichtung 242

ausgebildete Antriebsvorrichtung 136 vorgesehen.

Hierfur ist an dem Gehause 102 eine Dilsenaufnahme 244 zur Aufnahme einer

Antriebsdlse 246 vorgesehen (siehe insbesondere die Fig. 8 und 13).

Mittels der Antriebsduse 246 ist ein Fluidstrahl auf das beispielsweise als
Turbinenrad 248 ausgebildete Antriebselement 204 richtbar.

Das Turbinenrad 248 ist hierdurch um die Rotationsachse 122 drehend
antreibbar.

Als Antriebsfluid ist beispielsweise Ol aus einem Olkreislauf eines Ver-

brennungsmotors vorgesehen.

Das Gehause 102 umfasst vorzugsweise noch einen Montageflansch 250.
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Zudem ist vorzugsweise eine dem Abscheideraum 208 abgewandte duBere
Rippenstruktur 252 zur Versteifung und/oder Verstarkung des Gehauses 102

vorgesehen.

Die Rippenstruktur 252 ist insbesondere durch mehrere Versteifungsrippen
254 gebildet, welche sich beispielsweise kreuzartig schneiden.

Schnittlinien 256 der Versteifungsrippen 254 sind dabei vorzugsweise parallel
zueinander ausgerichtet und zudem vorzugsweise parallel zu einer noch zu

beschreibenden Verbindungsrichtung 258.

Das Gehduse 102 umfasst vorzugsweise ferner ein oder mehrere Befesti-
gungsstellen 260 zur Befestigung der Abscheidevorrichtung 100 an einer Roh-

gas produzierenden Vorrichtung, beispielsweise einem Verbrennungsmotor.

Die eine oder die mehreren Befestigungsstellen 260 kénnen dabei vorzugs-
weise ausschlieBlich der Befestigung an der Rohgas produzierenden Vor-

richtung dienen.

Ferner kann auch der Montageflansch 250 zur Befestigung der Abscheidevor-
richtung 100 an der Rohgas produzierenden Vorrichtung dienen.

Der Montageflansch 250 dient daruber hinaus vorzugsweise ferner der Ruck-
fuhrung von abgeschiedener Flussigkeit zu der Rohgas produzierenden Vor-
richtung.

Mittels des Montageflanschs 250 ist die Abscheidevorrichtung 100 hierzu ins-
besondere an einem (nicht dargestellten) Kurbelgehduse des Verbrennungs-
motors festlegbar.

Der Montageflansch 250 ist somit insbesondere ein Kurbelgehduseanschluss
262.
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Bei der zweiten Ausfihrungsform der Abscheidevorrichtung 100 ist zudem eine

alternative Gehauseteilung vorgesehen.

Ublich ist bislang eine Gehduseteilung gem&B der in den Fig. 1 bis 4 darge-
stellten ersten AusfUhrungsform, bei welcher das Gehaduse 102 in horizontaler
Richtung zweigeteilt ist.

Bei der in den Fig. 5 bis 13 dargestellten zweiten Ausfihrungsform ist hin-
gegen vorgesehen, dass das Gehaduse 102 aus zwei Gehdusehalften 264
zusammengesetzt ist, welche nicht senkrecht zur Rotationsachse 122 geteilt

(geschnitten) sind.

Vielmehr ist eine etwas kompliziertere Schnittflache 266 vorgesehen, langs
welcher das Gehduse 102 geteilt ist, das heil3t langs welcher die beiden
Gehdusehalften 264 aneinander angrenzen.

Die Schnittflache 266 kann beispielsweise eine einzige durchgehende Ebene

sein.

Vorzugsweise ist die Schnittflache 266 jedoch durch mehrere Teilschnitt-

ebenen 268 gebildet oder umfasst mehrere Teilschnittebenen 268.

Bei der in den Fig. 5 bis 13 dargestellten zweiten Ausfiuhrungsform der
Abscheidevorrichtung 100 sind zwei Teilschnittebenen 268 vorgesehen.

Eine Teilschnittebene 268 verlauft dabei insbesondere |ldngs der Rotations-
achse 122, das heif3t die Rotationsachse 122 verlauft in der Teilschnittebene
268.

Eine weitere Teilschnittebene 268 ist senkrecht zu der Rotationachse 122 aus-

gerichtet.
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Wie aus den Fig. 7 und 9 hervorgeht, ermdglicht die Teilung des Gehaduses 102
ldangs der beiden Teilschnittebenen 268 insbesondere, dass ein Anschluss-
stutzen 270 zur Rohgaszufiihrung ungeteilt ausgebildet ist, obwohl er eigent-
lich in einer gedachten Fortsetzung der |langs der Rotationsachse 122 ver-

laufenden ersten Teilschnittebene 268 liegt.

Durch diese Ausgestaltung des Anschlussstutzens 270 kann insbesondere die
Dichtheit im Bereich des Anschlussstutzens 270 gewahrleistet werden, um
nicht unerwlnschterweise Rohgas an eine Umgebung der Abscheidevorrich-

tung 100 zu verlieren oder AuBBenluft auszusaugen.

Die Teilung des Gehauses 102 langs der Teilschnittebene 268, in welcher die
Rotationsachse 122 verlauft, ermodglicht zudem eine einfache Montage der
Abscheideeinheit 214.

Insbesondere kann die Abscheideeinheit 214 zusammen mit den Lager-
elementen 230 und dem Antriebselement 204 als vormontierte Baueinheit
bereitgestellt werden. Diese Baueinheit kann dann einfach in geeignete Lager-
stellen 206 der Gehadusehalften 264 eingelegt und durch Verbinden der beiden
Gehdusehalften 264 miteinander fixiert werden.

Die Lagerstellen 206 sind hierzu insbesondere als Halblagerschalen 272 aus-
gebildet, wobei sich jeweils eine Halblagerschale 272 in einer Gehdusehalfte
264 mit einer weiteren Halblagerschale 272 in der weiteren Gehdusehalfte 264

zu einer ringférmigen Lagerstelle 206 in dem Gehduse 102 erganzt.

Wie insbesondere den Fig. 9 und 10 zu entnehmen ist, umfasst jede Lager-
stelle 206 eine vorzugsweise halbringformige Vertiefung 274, welche in axialer
Richtung 226 beidseitig von radial nach innen ragenden Vorspringen 276
begrenzt ist.

Mittels derartiger Lagerstellen 206 kann somit insbesondere ein Lagerelement
230 in axialer Richtung 226 gesichert werden.
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Die beiden Gehdusehalften 264 sind vorzugsweise Kunststoffbauteile 278, ins-
besondere Spritzguss-Kunststoffbauteile 280.

Jede Gehdusehalfte 264 umfasst vorzugsweise eine Kontaktflache 282, mit
welcher die Gehausehalfte 264 im montierten Zustand der Abscheidevorrich-
tung 100 vorzugsweise an der weiteren Gehausehalfte 264 unmittelbar

anliegt.

Die Kontaktflachen 282 der beiden Gehadusehalften 264 verlaufen somit vor-

zugsweise in der Schnittflache 266.

Aufgrund der gewahlten Teilung der Gehausehalften 264 kdnnen vorzugsweise
zusatzliche Funktionen des Gehauses 102 durch geeignete Formgebung der
Gehausehalften 264 integriert werden, ohne zusatzliche Bauteile an dem

Gehause 102 vorzusehen.

So kann die Kontaktflache 282 beispielsweise geeignete Vertiefungen 236 oder
Ausnehmungen 238 zur Bildung von Drainagekanalen 234 aufweisen.

Zudem kann mittels der Kontaktflachen 282 eine Positionierhilfe 284 zur
korrekten Positionierung der Gehdusehalften 264 relativ zueinander gebildet

werden.

Die Positionierhilfe 284 kann dabei beispielsweise als eine Nut-Feder-Verbin-
dung 286 ausgebildet sein.

Ferner kann die Kontaktflache 282 einer jeden Gehausehalfte 264 oder auch
nur einer einzelnen Gehausehalfte 264 mit einer Aufnahmenut 288 zur Auf-
nahme eines (nicht dargestellten) Dichtelements versehen sein, um eine zu-
satzliche Abdichtung des Innenraums 104 des Gehduses 102 zur Umgebung

hin zu erzielen.
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Die Gehauseteilung kann an unterschiedlichen Stellen und in unterschiedlichen
Schnittflachen 266 erfolgen.

Bei der in den Fig. 5 bis 13 dargestellten zweiten Ausfiuhrungsform der
Abscheidevorrichtung 100 ist vorgesehen, dass das Gehause 102 derart geteilt
ist, dass eine Gehausehalfte 264 einen Anschlussstutzen 270 zur Rohgaszu-
fuhrung, den Montageflansch 250 und die Disenaufnahme 244 umfasst,
wdahrend die weitere Gehausehalfte 264 einen Anschlussstutzen 270 zur Rein-

gasabfihrung umfasst.

Zudem kann in einer oder in beiden Gehdausehalften 264 eine Bypass-Leitung
290 zur Rohgaszuflihrung vorgesehen sein (siehe insbesondere die Fig. 7 und
10).

Mittels der Bypass-Leitung 290 ist insbesondere eine Fluidverbindung zwischen
dem Anschlussstutzen 270 zur Rohgaszufihrung und dem Zentralkanal 116
des Stapels 110 aus Stromungselementen 112 gebildet.

Die Bypass-Leitung 290 dient somit insbesondere der Umstromung einer

Lagerstelle 206 bei axialer Rohgaszuflihrung.

Im Ubrigen stimmt die in den Fig. 5 bis 13 dargestellte zweite Ausfiihrungs-
form einer Abscheidevorrichtung 100 hinsichtlich Aufbau und Funktion vor-
zugsweise mit der in den Fig. 1 bis 4 dargestellten ersten Ausfihrungsform
Uberein, so dass auf deren vorstehende Beschreibung insoweit Bezug

genommen wird.

Eine in Fig. 14 dargestellte dritte Ausfuhrungsform einer Abscheidevorrichtung
100 unterscheidet sich von der in den Fig. 5 bis 13 dargestellten ersten Aus-
fuhrungsform im Wesentlichen dadurch, dass das Gehause 102 |angs einer
Schnittflache 266 geteilt ist, welche zwei schrag zur Rotationsachse 122 aus-

gerichtete Teilschnittebenen 268 umfasst.
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Eine erste Teilschnittebene 268 schneidet den Abscheideraum 208 dabei vor-
zugsweise in beiden Grundflachen 218 sowie in der Mantelflache 216 des
Abscheideraums 208.

Die weitere Teilschnittebene 268 schneidet das Gehause 102 auBerhalb des
Abscheideraums 208, insbesondere im Bereich des Antriebsraums 210 oder

Rickfuhrraums 212.

Vorzugsweise ist eine Gehauseteilung derart vorgesehen, dass eine Gehause-
halfte 264 einen Anschlussstutzen 270 zur Rohgaszufuhr, einen Anschluss-
stutzen 270 zur Reingasabfuhr und den Montageflansch 250 umfasst. Die

weitere Gehausehalfte 264 umfasst vorzugsweise die Dusenaufnahme 244.

Die Positionierhilfe 284 ist beispielsweise durch ein oder mehrere Positionier-
stifte 292 und hierzu korrespondierende Stiftaufnahmen (nicht dargestellt)
gebildet.

Im Ubrigen stimmt die in Fig. 14 dargestellte dritte Ausfihrungsform einer
Abscheidevorrichtung 100 hinsichtlich Aufbau und Funktion mit der in den Fig.
5 bis 13 dargestellten zweiten Ausfihrungsform Uberein, so dass auf deren

vorstehende Beschreibung insoweit Bezug genommen wird.

Eine in Fig. 15 dargestellte vierte Ausfuhrungsform einer Abscheidevorrichtung
100 unterscheidet sich von der in Fig. 14 dargestellten dritten Ausfihrungs-
form im Wesentlichen dadurch, dass die Schnittflache 266, Iangs welcher das
Gehause 102 geteilt ist, eine schrag zur Rotationsachse 122 verlaufende Teil-
schnittebene 268 und eine senkrecht zur Rotationsachse 122 verlaufende Teil-

schnittebene 268 umfasst.

Beide Teilschnittebenen 268 schneiden dabei vorzugsweise ausschlieBlich die
Mantelflache 216 des Abscheideraums 208.
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Bei der in Fig. 15 dargestellten vierten Ausfihrungsform der Abscheidevor-
richtung 100 ist somit eine Gehausehalfte 264 vorgesehen, welche den
Anschlussstutzen 270 zur Rohgaszufuhrung und den Anschlussstutzen 270 zur
Reingasabfihrung umfasst. Die weitere Gehdusehalfte 264 umfasst den

Montageflansch 250 und die Disenaufnahme 244.

Im Ubrigen stimmt die in Fig. 15 dargestellte vierte Ausfiihrungsform einer
Abscheidevorrichtung 100 hinsichtlich Aufbau und Funktion mit der in Fig. 14
dargestellten dritten Ausfihrungsform Uberein, so dass auf deren vorstehende

Beschreibung insoweit Bezug genommen wird.

Eine in Fig. 16 dargestellte finfte Ausfuhrungsform einer Abscheidevorrichtung
100 unterscheidet sich von der in Fig. 14 dargestellten dritten Ausfihrungs-
form im Wesentlichen dadurch, dass die Schnittflache 266, 1angs welcher das
Gehause 102 geteilt ist, drei Teilschnittebenen 268 umfasst.

Dabei sind zwei Teilschnittebenen 268 vorgesehen, welche parallel versetzt zur

Rotationsachse 122 angeordnet sind.

Zwischen diesen beiden Teilschnittebenen 268 ist eine schrag zur Rotations-
achse 122 angeordnete dritte Teilschnittebene 268 vorgesehen.

Diese dritte Teilschnittebene 268 schneidet insbesondere die Mantelflache 216
des Abscheideraums 208. Die beiden Grundflachen 218 des Abscheideraums
208 konnen entweder ebenfalls mittels dieser schrag verlaufenden Teilschnitt-
ebene 268 oder aber mittels der beiden weiteren Teilschnittebenen 268

geschnitten sein.

Aufgrund der Verwendung von drei Teilschnittebenen 268 ist insbesondere
eine im Wesentlichen Z-formige Gehduseteilung vorgesehen.

Eine Gehausehalfte 264 umfasst dabei den Anschlussstutzen 270 zur Rohgas-

zufuhrung und den Montageflansch 250, wahrend die weitere Gehausehalfte
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264 den Anschlussstutzen 270 zur Reingasabflihrung und die Dusenaufnahme
244 umfasst.

Bei der in Fig. 16 dargestellten funften AusfiUhrungsform der Abscheidevor-
richtung 100 ist vorgesehen, dass die beiden Gehausehalften 264 in einer
senkrecht zur Rotationsachse 122 verlaufenden Verbindungsrichtung 258 auf-
einanderzu bewegbar sind, um miteinander in Eingriff gebracht und miteinan-

der verbunden zu werden.

Eine derartige Verbindungsrichtung 258 ist auch bei der in den Fig. 5 bis 13

dargestellten zweiten Ausfuhrungsform vorgesehen.

Bei der dritten Ausfuhrungsform gemal Fig. 14 und der vierten Ausfihrungs-
form gemaB Fig. 15 ist hingegen eine parallel zur Rotationsachse 122 ausge-

richtete Verbindungsrichtung 258 vorgesehen.

Im Ubrigen stimmt die in Fig. 16 dargestellte funfte Ausflihrungsform einer
Abscheidevorrichtung 100 hinsichtlich Aufbau und Funktion mit der in Fig. 14
dargestellten dritten Ausfihrungsform Uberein, so dass auf deren vorstehende

Beschreibung insoweit Bezug genommen wird.

Auf die Rippenstruktur 252 zur Stabilisierung des Gehduses 102 wurde bereits

eingegangen.

Insbesondere dann, wenn die Gehadusehalften 264 als Spritzguss-Kunststoff-
bauteile 280 ausgebildet sind, ist zur optimalen Herstellung der Gehause-
halften 264 vorzugsweise eine an den Herstellungsprozess angepasste Rippen-

struktur 252 vorgesehen.

Hierbei ist insbesondere vorgesehen, dass die Versteifungsrippen 254 sich
ldngs Schnittlinien 256 schneiden, die parallel zur Verbindungsrichtung 258

verlaufen. Insbesondere ist hierdurch eine einfache Entformung der Spritz-
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guss-Kunststoffbauteile 280 aus einer Form zur Herstellung der Gehause-
halften 264 maglich.

Bei weiteren (nicht dargestellten) Ausfuhrungsformen von Abscheidevorrich-
tungen 100 kdnnen einzelne oder mehrere Merkmale der vorstehend beschrie-

benen Ausfuhrungsformen beliebig miteinander kombiniert sein.

Zudem kann vorgesehen sein, dass jede der beschriebenen Ausfuhrungs-
formen anstelle einer als Strahlvorrichtung 242 ausgebildeten Antriebsvor-
richtung 136 eine Antriebsvorrichtung 136 umfasst, welche elektrisch antreib-

bar ist, beispielsweise mittels eines Elektromotors.

Insbesondere dann, wenn der Elektromotor an einem bezlglich der Schwer-
kraftrichtung oberen Ende der Welle 202 angreift, kann eine radiale Rohgas-

zufuhrung vorgesehen sein.

Zudem sind weitere Alternativen fur die Positionen der Anschlussstutzen 270
denkbar, insbesondere um die Abscheidevorrichtung 100 optimal an einzelne

Anwendungsfalle anzupassen.
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Patentanspriiche

1. Abscheidevorrichtung (100), insbesondere zum Abscheiden einer Fllssig-
keit aus einem Rohgasstrom, umfassend:
- ein Gehause (102), welches einen Abscheideraum (208) umgibt;
- eine Abscheideeinheit (214), welche drehbar in dem Abscheide-

raum (208) des Gehauses (102) angeordnet oder anordenbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dass das Gehause (102) zwei den Abscheide-
raum (208) umgebende Gehausehalften (264) umfasst, welche langs
einer zumindest abschnittsweise parallel oder schrag zu einer Rotations-
achse (122) der Abscheideeinheit (214) verlaufenden Schnittflache (266)

miteinander verbunden oder verbindbar sind.

2. Abscheidevorrichtung (100) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass zumindest ein Teil der Rotationsachse (122) zumindest in einem
Teil der Schnittflache (266) verlauft.

3. Abscheidevorrichtung (100) nach einem der Ansprliche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass der Abscheideraum (208) zumindest
naherungsweise zylinderférmig ist und dass die Schnittflache (266) aus-
schlieBlich eine Mantelflache (216) des zylinderformigen Abscheideraums
(208) schneidet.

4. Abscheidevorrichtung (100) nach einem der Ansprliche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass der Abscheideraum (208) zumindest
naherungsweise zylinderférmig ist und dass die Schnittflache (266) so-
wohl eine Mantelflache (216) des zylinderformigen Abscheideraums
(208) als auch eine oder beide Grundflachen (218) des Abscheideraums
(208) schneidet.

5. Abscheidevorrichtung (100) nach einem der Ansprlche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schnittflache (266) zwei, drei oder mehr als

drei parallel zueinander verlaufende Teilschnittebenen (268) umfasst.
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10.

11.

Abscheidevorrichtung (100) nach einem der Ansprlche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schnittflache (266) zwei, drei oder mehr als

drei senkrecht zueinander verlaufende Teilschnittebenen (268) umfasst.

Abscheidevorrichtung (100) nach einem der Ansprlche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schnittflache (266) zwei, drei oder mehr als
drei schrag zueinander verlaufende Teilschnittebenen (268) umfasst.

Abscheidevorrichtung (100) nach einem der Ansprlche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass das Gehause (102) eine oder mehrere Lagerstellen
(206) zur Lagerung der Abscheideeinheit (214) umfasst, wobei eine oder
mehrere Lagerstellen (206) jeweils abschnittsweise, insbesondere zur
Halfte, durch eine der beiden Gehdusehalften (264) und abschnittsweise,
insbesondere zur Halfte, durch die weitere der beiden Gehausehalften
(264) gebildet sind.

Abscheidevorrichtung (100) nach einem der Ansprluche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass das Gehause (102) eine oder mehrere Lagerstellen
(206) zur Lagerung der Abscheideeinheit (214) umfasst, welche voll-
standig durch eine Gehausehalfte (264) gebildet sind.

Abscheidevorrichtung (100) nach einem der Ansprluche 8 oder 9,
dadurch gekennzeichnet, dass mindestens eine Lagerstelle (206) eine
eckige Lageraufnahme, insbesondere mit einer im Querschnitt
polygonalen Mantelflache, umfasst.

Abscheidevorrichtung (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass die Gehdusehalften (264) jeweils eine Kontakt-
flache (282) aufweisen und dass die Gehdusehalften (264) mit ihrer je-
weiligen Kontaktflache (282) unmittelbar aneinander anliegen oder an-

einander anlegbar sind.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

Abscheidevorrichtung (100) nach einem der Ansprluche 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, dass das Gehduse (102) einen oder mehrere Drainage-
kanale (234) umfasst, welche insbesondere durch Vertiefungen (236)
oder Ausnehmungen (238) in oder benachbart zu einer der jeweils
anderen Gehausehalfte (264) zugewandten Kontaktflache (282) einer
oder beider Gehausehalften (264) gebildet sind.

Abscheidevorrichtung (100) nach einem der Anspriche 11 oder 12,
dadurch gekennzeichnet, dass die Kontaktflachen (282) der beiden
Gehdusehalften (264) zumindest naherungsweise spiegelsymmetrisch
zueinander bezuglich der Schnittflache (266) ausgebildet sind.

Abscheidevorrichtung (100) nach einem der Ansprliche 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass die Abscheidevorrichtung (100) einen Stapel (110)
aus Stromungselementen (112) umfasst, welcher zusammen mit einer
Welle (202) zur Aufnahme des Stapels (100) aus Strémungselementen
(112) und einem oder mehreren Lagerelementen (230) als vormontierte

Baueinheit zwischen die Gehadusehalften (264) einbringbar ist.

Abscheidevorrichtung (100) nach einem der Ansprliche 1 bis 14, dadurch
gekennzeichnet, dass das Gehduse (102) einen ringférmigen Vorsprung
(224) aufweist, welcher im Abscheideraum (208) in radialer Richtung
(174) nach innen und/oder in axialer Richtung (226) auf ein Endplatten-
element (124) eines Stapels (110) aus Stromungselementen (112) zu
gerichtet ist.

Abscheidevorrichtung (100) nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet,
dass mittels des Vorsprungs (224) und des Endplattenelements (124)
eine ringférmige dynamische Spaltdichtung (220) gebildet ist.

Abscheidevorrichtung (100) nach einem der Ansprliche 1 bis 16, dadurch
gekennzeichnet, dass die Abscheidevorrichtung (100) einen Antriebs-
raum (210) oder Ruckfuhrraum (212) umfasst, durch welchen die mittels
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18.

19.

20.

21.

der Abscheidevorrichtung (100) abgeschiedene Flussigkeit aus der
Abscheidevorrichtung (100) abgeflhrt wird, wobei die abgeschiedene
Flussigkeit durch ein Lagerelement (230) hindurch von dem Abscheide-
raum (208) in den Antriebsraum (210) oder Ruckfuhrraum (212) geleitet

wird.

Abscheidevorrichtung (100) nach einem der Ansprliche 1 bis 17, dadurch
gekennzeichnet, dass nur eine Gehausehalfte (264) als Kunststoffbauteil
(278) ausgebildet ist oder dass beide Gehausehalften (264) als Kunst-
stoffbauteile (278) ausgebildet sind.

Abscheidevorrichtung (100) nach einem der Ansprliche 1 bis 18, dadurch

gekennzeichnet, dass eine der beiden Gehausehalften (264)

- einen Anschlussstutzen (270) zur Rohgaszufuhrung,

- einen Anschlussstutzen (270) zur Reingasabfuhrung,

- eine Antriebsduse (246),

- eine Dusenaufnahme (244) zur Aufnahme einer Antriebsdlse (246)
und/oder

- einen Montageflansch (250) zum Festlegen der Abscheidevorrichtung

(100) an einer Rohgas produzierenden Vorrichtung umfasst.

Abscheidevorrichtung (100) nach einem der Ansprluche 1 bis 19, dadurch
gekennzeichnet, dass die beiden Gehausehalften (264) eine Positionier-

hilfe (284) zur korrekten Positionierung der beiden Gehausehalften (264)
relativ zueinander wahrend der Montage der Abscheidevorrichtung (100)

umfassen.

Abscheidevorrichtung (100) nach einem der Ansprliche 1 bis 20, dadurch
gekennzeichnet, dass die beiden Gehausehalften (264) zur Montage der-
selben langs einer Verbindungsrichtung (258) aufeinanderzu bewegbar
sind und dass mindestens eine der beiden Gehausehalften (264)
mehrere quer zueinander verlaufende Versteifungsrippen (254) umfasst,
wobei Schnittlinien (256), langs welchen die Versteifungsrippen (254)
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22,

23.

aneinander angrenzen, parallel zur Verbindungsrichtung (258) ausge-

richtet sind.

Abscheidevorrichtung (100) nach einem der Ansprliche 1 bis 21, dadurch
gekennzeichnet, dass mindestens eine der Gehdausehalften (264)
Bestandteil einer groBeren, Ubergeordneten und/oder funktional von der
Abscheidevorrichtung verschiedenen Vorrichtung, beispielsweise
Bestandteil einer Ventilhaube oder Zylinderkopfhaube eines

Verbrennungsmotors, ist.

Abscheidevorrichtung (100) nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Wandungsabschnitt des den Abscheideraum (208) umgebenden
Gehauses (102) in einem montierten Zustand der Abscheidevorrichtung
(100) den Abscheideraum (208) von einem Ventilraum oder

Zylinderkopfraum trennt.
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