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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania zbro-
jonych niewypalanych ksztaltek ogniotrwalych do
budowy sklepieh piecOw martenowskich.

Jednym z gatunkéw wyrobéw ogniotrwatych
stosowanych do budowy sklepien piec6w marte-
nowskich sg zbrojone niewypalone ksztaltki mag-
nezytowo-chromitowe, formowane z masy o uziar-
nieniu 3 do 4 mm, zlozonej w okolo z 2/3 z mag-
nezytu spieczonego i z okolo 1/3 z chromitu, za-
wierajgcej ponad to dodatek spoiwa chemicznego.
Ksztaltki te wprasowuje sie w otuliny z blachy
stalowej i po wysuszeniu zabudowuje w skle-
pieniu pieca martenowskiego w postaci niewypa-
lonej, przy czym nie pracujgce koncéwki ksztal-
tek sg zwykle podwieszane przy wykorzystaniu
wykonanych w nich otworéw. Zuzywanie sie
sklepieh tego typu polega na pekaniu i zlusz-
czaniu sie warstw roboczych wyrobéw. Znaczna
réznica temperatur pomiedzy $ciang goracg a za-
wieszong koncéwkg powoduje powstanie duzego
gradientu temperatury i naprezenn cieplnych w
ksztaltce a tym samym poteguje jej sklonnosé do
pekania.

Celem wynalazku jest wytworzenie wyrob6w na
sklepienia w sposéb, ktéry zmniejsza gradient
temperatury w ich czeSci roboczej dzieki zastg-
pieniu normalnej masy magnezytowo-chromito-
wej w koncéwkach ksztaltek, odmienng masg, o
zmniejszonym wspélczynniku przewodnictwa ciepl-
nego, a wiec o wlasnoSciach czeSciowo izolacyj-
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nych. Sklad tej masy dobiera sie tak, aby przy
uzyciu nizej podanych surowcéw wyjSciowych
ogblna zawarto§¢ w niej tlenku magnezu byla
mniejsza od sumy tlenkéw Cr;O, Al;O; i SiO,,
ktére tworzg réine polaczenia o mniejszym od
MgO wspéblczynniku przewodno$ci cieplnej. Sklad
taki osigga sie przez wprowadzenie do masy
przewazajgcej ilo§ci chromitu i krzemianéw mag-
nezu, takich jak serpentynit i (lub) oliwinit, przy
niewielkim udziale spieczonego magnezytu.

Skiadniki te wprowadza sie do masy w for-
mie surowej wzglednie przeprazone, o uziarnieniu
cd 0 do maksymalnie 2 mm w iloSci do 80%,
wraz z magczkg magnezytowg o uziarnieniu do
0,09 mm w iloéci do 30°%. Magnezyt spieczony w
ilosci do 50°% mozna zastapi¢ magnezytem kau-
stycznym o tym samym uziarnieniu. Mase na kofi-
cowki ksztaltek wedlug wynalazku zarabia sie z
normalnie stosowanym spoiwem, takim jak: lug
posiarczynowy, NaHSO,, MgSO,, FeSO,, MgCl,
itp.

Spos6b wytwarzania zbrojonych niewypalanych
ksztaltek ogniotrwalych do budowy sklepiern pie-
c6w martenowskich wediug wynalazku polega na
wypelnieniu formy masg o wyzZej wymienionym
skladzie w ilosci 15—25% dlugo$ci formy, a na-
stepnie na dopelieniu formy znang masg chro-
mitowo-magnezytowas, magnezytowo-chromitows
wzglednie magnezytowg po czym calo§é wraz
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z otulinami stalowymi zostaje sprasowana i wy-
suszona.

Poniewaz koncéwki ksztaltek pracujg w zakre-
sie temperatur 400 do 1000°C, w ktérym wytrzy-
malo§¢é tworzywa obniza sie znacznie wskutek
rozkiadu spoiwa chemicznego, istotnym elemen-
tem sposobu wedlug wynalazku jest polepszenie
sp6jnosci ziarn masy izolacyjnej. Cel ten zostal
osiggniety przez znaczne zmniejszenie uziarnie-
nia tej masy w poréwnaniu do znanych mas
magnezytowo-chromitowych wzglednie innych te-
go typu. Umozliwia to jednocze$nie wykorzystanie
odpadkowych drobnych frakeji rudy chromito-
wej.

W sposobie wedlug wynalazku mozna zastagpi¢
czeSci chromitu i magnezytu w masie o zmniej-
szonym wspétczynniku przewodnictwa cieplnego
przez zlom chromitowo-magnezytowy, przy za-
chowaniu jednak zasadniczej proporcji iloSciowej
tlenkéw Cr,Oy + ALO; + SiO, wzgledem MgO.

Przyklad. Przygotowano 8 ton masy mag-
nezytowo-chromitowej normalnie stosowanej do
produkcji ksztaltek sklepieniowych oraz 2 tony
masy na koncéwki o skladzie: 60 czesSci wagowych
odpadkowego chromitu o uziarnieniu 0 do 1 mm
(w tym 4/5 ziarn o S$rednicy ponizej 0,5 mm), 20
czeSci wagowych maczki magnezytu spieczonego z
mlyna rurowego o uziarnieniu ponizej 0,09 mm
oraz 20 czeSci wagowych prazonego serpentynitu
o uziarnieniu ponizej 0,1 mm.

Przyblizone zawarto$ci procentowe (procenty
wagowe) najwazniejszych tlenk6éw skladowych w
surowcach byly nastepujace:

MgO Cr;0; Al,;03 SiO,
chromit 18 42 13 9
magnezyt 90 — 1 5
serpentynit 38 — 2 42
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Obliczona suma tlenkéw Cr,O; + Al,0; + SiO,
w masie na koncéwki wynosila 48,4%, przewyz-
szala wiec znacznie zawarto§¢ w niej MgO réwna
okolo 36,4%.

Oba rodzaje masy zarobione z 1% lugu posiar-
czynowego i 2% nasyconego roztworu MgSO,,
zbrojone ksztaltki sklepieniowe sformowano wsy-
pujgc do form najpierw mase magnezytowo-chro-
mitowg w iloSci okolo 4/5 calo$ci wyrobu, nastep-
nie za§ mase wedlug wynalazku do koncowej cze-
§ci ksztattki, w iloSci okolo 1/5 calosci wyrobu.
Po sprasowaniu ksztaltek wraz z otulinami pod
ciSnieniem okoto 1200 kG/cm2? calg partie pod-
dano wysuszeniu a nastepnie wbudowano w skle-
pieniu pieca martenowskiego.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania zbrojonych niewypalanych
ksztaltek ogniotrwatych do budowy sklepien
piecow martenowskich, znamienny tym, ze
forme wypelnia sie w ilo§ci 15—25% jej diu-
goSci drobnoziarnista masg izolacyjng o skla-
dzie do 80% chromitu i serpentynitu i (lub),
oliwinitu i uziarnieniu do maksymalnie 2 mm,
oraz spieczonego magnezytu o uziarnieniu do
0,09 mm w iloSci do 30%%, reszte formy wy-
pelnia sie znang masg chromitowo-magnezyto-
w3, magnezytowo-chromitowg wzglednie mag-
nezytowa, nastepnie cato$§¢ wraz z otuling sta-
lowg prasuje i suszy.

2. Spos6b wytwarzania wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, Ze czes¢ chromitu i magnezytu
spieczonego z drobnoziarnistej izolacyjnej ma-
sy zastepuje sie zlomem chromitowo-magnezy-
towym.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
cze$¢ magnezytu spieczonego z drobnoziarni-
stej masy izolacyjnej zastepuje sie magnezy-
tem kaustycznym.
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