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(54) Ideal-weiBe, analaufbestindige Edelmetall-Schmucklegierung

(57)  Die Erfindung betrifft eine Ideal-weilke, anlauf-
bestdndige Edelmetall-Schmucklegierung enthaltend
Rhodium und Platin.

Erfindungsgemall ist vorgesehen, dass die
Schmucklegierung Rhodium in einem Gewichtsanteil

von 40 bis 70 Gew.-% und Platin in einem Gewichtsanteil
von 60 bis 30 Gew.-% aufweist, wobei sich der Gewichts-
anteil von Platin und der Gewichtsanteil von Rhodium im
Wesentlichen zu 100 % erganzen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine ideal-weille, anlauf-
bestandige Edelmetall-Schmucklegierung, enthaltend
Rhodium und Platin.

[0002] In der Schmuck- und Uhrenindustrie wird eine
besonders weile Metallfarbe einer Schmucklegierung
gewiinscht, da hierdurch der Glanz von wei3en Edelstei-
nen, insbesondere von Diamanten, in besonders guter
Weise unterstitzt wird.

[0003] Bei Weiligold-Schmucklegierungen wird deren
weille Farbe haufig durch eine zusétzliche galvanische
Rhodinierung realisiert, da Rhodium das Edelmetall mit
der besten weilen Farbe ist. Der Nachteil einer galvani-
schen Rhodinierung liegt in deren begrenzter Lebens-
dauer, da die Ublicherweise 0,2 pm dicke Rhodium-
schicht durch den Gebrauch des Schmuckstiicks ver-
schlissen wird. Das Weillgold-Grundmaterial des
Schmuckstiicks wird dadurch sichtbar und beeintrachtigt
das Erscheinungsbild des Schmuckstiicks, da der Glanz
und die Farbe von Weil3gold schlechter als die von Rho-
dium ist.

[0004] Bisher bekannte Schmucklegierungen haben
die Farbe und den Glanz von Rhodium nicht erreicht und
waren insbesondere auch nicht ausreichend anlaufbe-
sténdig. Reines Rhodium eignet sich nur begrenzt zur
Herstellung von Schmuckstlicken wie Schmuck, Uhren,
Juwelierwaren oder hochwertigen Schreibgeraten da es
sich nur schwierig schmelzen und giel3en lasst und Rho-
dium nur warm gut verformbar ist. Auerdem ist seine
pulvermetallurgische Verarbeitung sehr aufwendig und
erfillt nicht die hohen Anspriiche an Glanz und Polier-
barkeit.

[0005] Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, eine ideal-weilRe, anlaufbestandige Edelmetall-
Schmucklegierung zu schaffen, die sich insbesondere
zur Herstellung von Schmuckstiicken wie Schmuck, Uh-
ren, Juwelierwaren oder Schreibgerate eignet.

[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaR durch ei-
ne Edelmetall-Schmucklegierung geldst, die 40 bis 70
Gew.-% Rhodium und 60 bis 30 Gew.-% Platin aufweist,
wobei sich die Gewichtsanteile von Rhodium und Platin
im Wesentlichen zu 100 Gew.-% erganzen.

[0007] Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung
sieht vor, dass die Edelmetall-Schmucklegierung 45 bis
70 Gew.-% Rhodium und 55 bis 30 Gew.-% Platin auf-
weist.

[0008] Eine weitere vorteilhafte Weiterbildung der Er-
findung siehtvor, dass die Edelmetall-Schmucklegierung
45 bis 65 Gew.-% Rhodium und 55 bis 35 Gew.-% Platin
aufweist.

[0009] Eine weitere vorteilhafte Weiterbildung der Er-
findung sieht vor, dass die erfindungsgeméafe Edelme-
tall-Schmucklegierung 47 bis 53, vorzugsweise 48 bis 52
Gew.-% Rhodium und 53 bis 47 Gew.-%, vorzugsweise
52 bis 48 Gew.-% Platin aufweist.

[0010] Eine weitere vorteilhafte Weiterbildung der Er-
findung sieht vor, dass die erfindungsgemafRe Schmuck-
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legierung ungefahr 50 Gew.-% Rhodium und ungefahr
50 Gew.-% Platin aufweist.

[0011] DieerfindungsgemaRe Legierung zeichnetsich
dadurch aus, dass sie anlaufbestandig und eine ideal-
weille Farbe besitzt. Sie weist eine Harte hartim Bereich
von 350 bis 370 HV und eine Harte weich im Bereich von
160 bis 170 HV auf und erfullt somit die Anforderungen
der Uhren- und Schmuckindustrie in Bezug auf eine aus-
reichende VerschleilRbestandigkeit sowie der Haltbarkeit
von filigranen Konstruktionen. Die erfindungsgemalRe
Schmucklegierung besitzt den Vorteil, dass sie nicht
sprode und daher gut verformbar, insbesondere durch
Warmumformen, ist. Ein weiterer Vorteil der erfindungs-
gemafen Legierung besteht darin, dass sie sich insbe-
sondere sehr gut fiir Schmuckguss nach dem Wachs-
ausschmelzverfahren eignet.

[0012] Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung
sieht vor, dass die erfindungsgemaRe Edelmetall-
Schmucklegierung Ruthenium, Iridium und/oder Gold bis
zu einem Anteil von bis zu 20 Gew.-% aufweist, wobei
Platin durch Ruthenium, Iridium und/oder Gold ersetzt
wird, so dass sich die Anteile von Rhodium und Platin
sowie die vorgenannten Beimischungen im Wesentli-
chen zu 100 Gew.-% erganzen. Eine derartige Mal3nah-
me besitzt den Vorteil, dass die Festigkeit der Legierung
weiter verbessert wird, ohne Farbe und Glanz bzw. den
edlen Charackter der Legierung zu beeintrachtigen.
[0013] Eine weitere vorteilhafte Weiterbildung der Er-
findung siehtvor, dass die Edelmetall-Schmucklegierung
Palladium in einem Gewichtsanteil von bis zu 30 % auf-
weist, wobei Platin durch Palladium ersetzt ist. Eine der-
artige MalRnahme besitzt den Vorteil, dass hierdurch das
teuere Platin durch das billigere Palladium ersetzt wer-
den kann, ohne die hochwertigen Eigenschaften der er-
findungsgemaRen Edelmetall-Schmucklegierung we-
sentlich zu verschlechtern.

[0014] Im Folgenden wird die Edelmetall-Schmuckle-
gierung anhand eines exemplarischen Ausfiihrungsbei-
spiels erlautert, bei dem 40 bis 70, vorzugsweise 50
Gew.-% Rh und 60 bis 30, vorzugsweise 50 Gew.-% Pt
verwendet werden. Letztere Legierung besitzt ein Atom-
verhaltnis Rh/Ptvon 65 : 35, so dass also zwei Drittel der
Atome der Legierung Rhodium-Atome sind. Der Anteil
von Rhodium und/oder Platin ergénzt sich also im We-
sentlichen zu 100 Gew.-%, wenn man von ublichen Bei-
mischungen und Verunreinigungen absieht.

[0015] Vorzugsweise weist hierbei die Edelmetall-
Schmucklegierung 45 bis 70 Gew.-% Rhodium und 55
bis 30 Gew.-% Platin auf, wobei wiederum bevorzugt
wird, dass der Gehalt von Rhodium vorzugsweise 45 bis
65 Gew.-%, weiter vorzugsweise 47 bis 53 Gew.-% und
insbesondere vorzugsweise 48 bis 52 Gew.-% betragt,
und dass der Gehalt von Platin 55 bis 30 Gew.-%, vor-
zugsweise 55 bis 35 Gew.-%, weiter vorzugsweise 53
bis 47 Gew.-% und insbesondere 52 bis 48 Gew.-% be-
tragt.

[0016] Uberraschenderweise ergibt sich, dass die vor-
genannte Legierung mit ungefahr 50 Gew.-% Rhodium
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und ungefahr 50 Gew.-% Platin ausreicht, um die ideal-
weille Farbe und den Glanz von galvanisch aufgebrach-
tem Rhodium zu erreichen oder zumindest anndhernd
diese weiflde Farbe und diesen Glanz zu erzielen.
[0017] Uberraschenderweise hat es sich gezeigt, dass
die beschriebene Legierung sehr gut flir einen Schmuck-
guss nach dem Wachsausschmelzverfahren geeignet
ist, wobei Ubliche Anlagen und Einbettmassen fir das
Gief3en von Platin-Legierungen verwendet werden kon-
nen. Die aus der beschriebenen Legierung hergestellten
Gussteile haben kaum bis keine Porositat, die Harte be-
tragt 160 bis 170 HV, und Oberflachenfehler durch Re-
aktionen mit Einbettmasse wurde praktisch nicht beob-
achtet. Die unerwartet geringe Erstarrungsschrumpfung
der beschriebenen Legierung im Vergleich zu anderen
Schmuckwerkstoffen wie Platin 950 oder Weillgold 750
verhindert eine Schrumpfungsporositat, welches ein
Hauptproblem beim Schmuckgie3en darstellt. Ein wei-
terer Vorteil ist, dass Gas- und Einbettmassereaktionen
fast ausgeschlossen sind, da sowohl Rhodium als auch
Platin eine hohe chemische Bestandigkeit aufweisen.
Dies bedingt auch, dass ein Wiedervergiel3en von Re-
sten der beschriebenen Edelmetall-Schmucklegierung
ohne grélRere Schwierigkeiten durchfiihrbar ist, da die
beschriebene Edelmetall-Schmucklegierung nicht durch
chemische Reaktionen beeintrachtigt wird. Die mogliche
Wiederverwendung von Resten des Gie3prozesses fuhrt
daher zu einer optimalen Materialausnutzung. Ein wei-
terer Vorteil der beschriebenen Legierung bestehtin Ver-
bindung mit Schmuckgielen darin, dass durch
Schmuckguss hergestellte Gussteile endabmessungs-
nahe Ausmale besitzen, was in Verbindung mit einer
guten WiedervergieRbarkeit einen sparsamen Material-
einsatz mit sich bringt.

[0018] Ein aus der beschriebenen Legierung herge-
stellter Draht weist eine Harte im Bereich von 160 bis
170 HV im weichen und von 350 bis 370 HV im harten
Zustand auf. Aus der beschriebenen Legierung lassen
sich also einfache Halbzeuge herstellen, wobei eine gute
Verformbarkeit durch eine Warmumformung erreicht
werden kann.

[0019] Der beschriebenen Edelmetall-Schmucklegie-
rung kann noch Ruthenium, Iridium und/oder Gold in ei-
nem Gewichtsanteil bis zu 20 Gew.-% beigemischt wer-
den, wobei Platin durch Ruthenium, Iridium und/oder
Gold ersetzt wird, so dass sich die Anteile von Rhodium
und Platin sowie die vorgenannten Beimischungen im
wesentlichen zu 100 Gew.-% erganzen.

[0020] Des weiteren kann noch vorgesehen sein, dass
bis zu 50 % des Platins durch Palladium ersetzt ist, so
dass die beschriebenen Edelmetall-Schmucklegierung
dann bis zu 30 Gew.-% Palladium aufweist, wobei sich
dann Gewichtsanteile von Rhodium, Platin und Palladi-
umsichimwesentlichenzu 100 Gew.-% erganzen. Diese
MaRnahme hat einen positiven Einfluss auf den Materi-
alpreis der Legierung, da Palladium wesentlich kosten-
gunstiger ist als Platin.

[0021] Zusammenfassend ist festzuhalten, dass sich
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die beschriebene Edelmetall-Schmucklegierung in be-
sonders vorteilhafter Art und Weise zur Herstellung von
ideal-weilen, anlaufbestédndigen Schmuckstiicken, wie
Schmuck aller Art, von Juwelierartikeln, von Uhren, von
Uhrengehausen sowie von Schreibgeraten, um nur eini-
ge der bevorzugten Anwendungen aufzuzahlen, eignet.

Patentanspriiche

1. Ideal-weille, anlaufbestandige Edelmetall-
Schmucklegierung enthaltend Rhodium und Platin,
dadurch gekennzeichnet, dass die Schmuckle-
gierung Rhodium in einem Gewichtsanteil von 40 bis
70 Gew.-% und Platin in einem Gewichtsanteil von
60 bis 30 Gew.-% aufweist, wobei sich der Gewichts-
anteil von Platin und der Gewichtsanteil von Rhodi-
um im Wesentlichen zu 100 % erganzen.

2. I|deal-weille, anlaufbestandige Edelmetall-
Schmucklegierung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schmucklegierung Rhodi-
um in einem Gewichtsanteil von 45 bis 70 Gew.-%
und Platin in einem Gewichtsanteil von 55 bis 60
Gew.-% aufweist.

3. Ideal-weille, anlaufbestandige Edelmetall-
Schmucklegierung nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schmucklegierung Rhodium in einem Gewichtsan-
teil von 45 bis 65 Gew.-% und Platin in einem Ge-
wichtsanteil von 55 bis 35 Gew.-% aufweist.

4. |deal-weile, anlaufbestandige Edelmetall-
Schmucklegierung nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schmucklegierung Rhodium in einem Gewichtsan-
teil von 47 bis 53 Gew.-% und Platin einen Gewichts-
anteil von 53 bis 47 Gew.-% aufweist.

5. Ideal-weile, anlaufbestandige Edelmetall-
Schmucklegierung nach einem der vorangehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schmucklegierung Rhodium in einem Gewichtsan-
teil von 48 bis 52 Gew.-% und Platin einen Gewichts-
anteil von 52 bis 48 Gew.-% aufweist.

6. Ideal-weile, anlaufbestandige Edelmetall-
Schmucklegierung nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schmucklegierung ungefahr 50 Gew.-% Rhodium
und ungefahr 50 Gew.-% Platin aufweist.

7. ldeal-weille, anlaufbestandige Edelmetall-
Schmucklegierung nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schmucklegierung Ruthenium, Iridium und/oder
Gold in einem Gewichtsanteil bis zusammen 20
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Gew.-% aufweist, wobei Platin durch Ruthenium, Iri-
dium und/oder Gold ersetzt und sich die Gewichts-
anteile von Rhodium, Platin und den vorgenannten
Beimischungen im Wesentlichen zu 100 % ergéan-
zen.

Ideal-weilde, anlaufbestandige Edelmetall-
Schmucklegierung nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schmucklegierung Palladium in einem Gewichtsan-
teil bis zu 30 Gew.-% aufweist, wobei Platin durch
Palladium ersetzt ist.

Verwendung einer Ideal-weilRe, anlaufbesténdigen
Edelmetall-Schmucklegierung nach einem der An-
spriche 1 bis 8 zur Herstellung von Uhren, Schmuck,
Juwelierartikeln und/oder Schreibgeraten.

Schmuckstiick wie Schmuck, Uhr, Juwelierware,
Schreibgerat, dadurch gekennzeichnet, dass das
Schmuckstlick aus einer anlaufbestandigen Legie-
rung nach einem der Anspriiche 1 bis 8 hergestellt
ist.

Verfahren zur Herstellung eines Schmuckstucks,
wie Schmuck, einer Uhr, einem Juwelierartikel oder
einem Schreibgerat, dadurch gekennzeichnet,
dass der Schmuck aus einer Edelmetall-Schmuck-
legierung nach einem der Anspriiche 1 bis 8 unter
Verwendung eines Wachsausschmelzverfahrens
hergestellt wird.

Schmuckstlick wie Schmuck, Uhr, Juwelierware,
Schreibgeréat, dadurch gekennzeichnet, dass das
Schmuckstiick aus einer anlaufbestandigen Legie-
rung nach einem der Anspriiche 1 bis 8 hergestellt
ist.
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