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KIVONAT

A berendezés tartalmaz egy festéktartalyt (22), a festék-
tartdlyba (22) részben belemeriil§ aniloxhengert (25) to-
vabbi terelGelemet (100), amely a festéktartalyban (22)
1év6 festékbe (24) meriild aramlaskorlatozok (120)
rendszerébdl 4ll. A terelGelem (100) elnyeli a festéktar-

talyban keletkez6 dramlési energiat, amelyet az anilox-
henger (25) forgisa hoz létre. Az dramlaskorlatozok
(120) lehetnek parhuzamos csapok (160), de allhatnak
péarhuzamos sortekotegekbol (180) is.
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A talalmény targya berendezés festék felviteléhez egy
szubsztratumra, kozelebbrél véve, a taldlmany olyan
nyomtatoberendezésre vonatkozik, amelynek van egy
tereléeleme a festéktartalyban, az ottani folyadékmoz-
gas csillapitasara.

A festéket vagy a festést arra hasznlhatjak, hogy
esztétikailag kedvezGbb megjelenést nytijtson a keres-
kedelmi fogyasztasi cikkeknek és megnovelje ezen fo-
gyasztési cikkek elad4si forgalmat. Valamely szubsztra-
tumra — mint amilyen a nyomopapir — festék felvitele
a szakmaban j6] ismert.

A festéknek egy szubsztratumra valé felviteléhez
szolgal6 ismert berendezés tartalmaz egy festékforrast,
vagy -tartalyt és egy hengeres gorgét, amely forgatha-
toan van felszerelve egy vazra. A hengeres gorgs — a to-
vébbiakban: henger — részben bemeriil a tartélyban
1év8 festékbe. A festéktartaly az atmoszféra felé nyitott
lehet, de egyik véltozatnal zart és nyomas alatt 4ll.

Amikor a henger forog, akkor annak feliilete festé-
ket hord ki a tartalybdl, majd ezt kévetBen raviszi azt a
szubsztratumra. A festékbe részben bemeriild henger
egy aniloxhenger lehet, amelynek gravirozott feliilete
celldkat tartalmaz, hogy igy megkénnyitse a festék ki-
hordésat a tartalybdl. Az aniloxhenger egy érintkezési
vonal mentén 4ll érintkezésben egy nyoméoformés hen-
gerrel. Az aniloxhengerrSl a nyoméformés hengerre fel-
hordott festék rakeriil a szubsztratumra, amely a nyomo-
formas henger és egy nyoméhenger kozétt halad el.

Egy ilyen berendezést ismertetnek az US 5,213,037
szamu leirdsban egy festéktartalybol és aniloxhenger-
bél 4ll6 szerkezet bemutatasara.

Altalaban kivénatos az, hogy a nyomtatoberendezés
nagy sebességgel miikddjon, hogy igy csokkentsiik a
nyomtatott termék egységarat és biztosithassuk a ver-
senyképes arfekvésii terméket. A nyomtatoberendezés
miikodési sebességének novelésére iranyuld torekvések
azonban nemkivéanatos valtozdsokhoz vezethetnek az
aniloxhengerhez torténd festéktovabbitasban. A festék-
nek a tartilybol az aniloxhengerhez juttatdsiban beko-
vetkezd valtozasok a papirszubsztratumon létrehozott
festékminta alacsony megjelenési minGségét eredmé-
nyezheti a mintdzat élességének és erSsségének velejd-
16 véltozasai kovetkeztében.

Ezeket a valtozasokat feltehetGen legaldbb részben
az aniloxhenger altal a tartdlyban 1évé festékbe bevitt
energia és levegd idézi el6. Amint az aniloxhenger fo-
rog a tartalyban, az aniloxhenger felilletétSl energia
adddik 4t a tartdlyban 1évs festéknek. Ez az energia
olyan ardnyban novekszik, mint amilyen mértéki az
aniloxhenger forgasi sebességének novekedése.

A festéknek 4tadott energia a tartalyban nagymérté-
ki turbulens festékaramléast eredményezhet. Az anilox-
henger forgésa altal eléidézett festékdramlas kezdetben
elsGsorban gyartasirdnyban torténik, ami megfelel az
aniloxhenger forgasiranyénak. Ezt az dramlést a tartaly
falai megfordithatjék, igyhogy a festék nagymértéki
turbulens dramldsa az aniloxhenger hossza mentén fog
haladni, azaz a gyértasiranyra keresztben. Ez a kereszt-
irdnyt dramlas altaldban parhuzamos az aniloxhenger
forgastengelyével.
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A forgd aniloxhenger a felilletén egy levegé-hatar-
réteget is magéval ragadhat. Ez a leveg6-hatérréteg az-
utan bevividhet a tartélyban 1évé festékbe, kiilsndsen,
ha a tartly az atmoszféra felé nyitott. A festékbe bevitt
levegd mennyisége szintén novekszik az aniloxhenger
forgdssebességének novelésekor. A bejutott levegd a
festék nemkivanatos habosodésat eredményezheti, ami
megakadalyozza a festék belépését az aniloxhenger fe-
lilletén 1év cellakba.

A bejutott levegd a festékben kialakult turbulencis-
val kombindltan az aniloxhenger hossza mentén haladé
hullémok kialakulasat eredményezheti. Az igy létrejott
hullamvolgyek egyenetlen festékezést okozhatnak az
aniloxhenger hossza mentén, ami viszont nemkivéna-
tos valtozasokban mutatkozik a festékezett szubsztratu-
mon eléallitott mintdk tekintetében.

Az aniloxhenger 4ltal okozott festékaramldsi ener-
gia elnyelésére egyik ismert modszernél egy sor parhu-
zamos falat, vagy lemezeket helyeznek el a festéktar-
talyban. llyen terelBelemekre lathatunk példakat az
US 2,276,662 szdmu (megadva 1942. marcius 17-én
Matuschke részére), az US 4,138,333 szdmt (megadva
1979. jinius 19-én Navi részére), az US 4,373,443 sz4-
mu (megadva 1983. februar 15-én Matalia és tirsai ré-
szére), valamint az US 4,497,250 szimu (megadva
1985. februar 5-én Dressler részére) szabadalmakban.
Ezek a terelSlapok hétranyosak, mivel a festéktartalyt
részekre osztjak, és meggitoljak a festéknek a tartalyon
beliili alapos keveredését vagy keringését. A gyenge
festékkeringés nemkivanatos valtozasokat okozhat a
festék tulajdonsagaiban, igy példaul megnovelt viszko-
zitdst, ami a szubsztratumra nyomtatott minta intenzita-
sanak valtozasaiban nyilvéanulhat meg.

Tovabba az emlitett terellemezek megakadalyoz-
hatjak a festékaramlast a lemezekre merGleges irdny-
ban, mikozben a lemezekkel parhuzamos dramlas korla-
tozas nélkil kialakul. Ezért csak kismérték vagy egy4l-
talan nem lép fel a festékdramlasi energia elnyelése a le-
mezekkel pArhuzamosan.

Az aniloxhenger 4ltal okozott festékaramlasi ener-
gia elnyelésének masik ismert médja az, ahol a festék-
tartalyt szamos csillapitobetéttel 1atjak el. Mindegyik
betét tartalmaz egy vagy t6bb mlanyag kotegbdl 16vé
hiromdimenziés szitahdlét. Ilyen halé példaul egy sir-
16d6 tisztitoparna, amilyet a Miles Corporation of Chi-
cago, Illinois cég forgalmaz ,, Tuffy Dishwashing Pads”
(Iyukacsos mosogatopérna) néven. A mianyag halés
pémabetéteket egyszerlien be lehet helyezni a festéktar-
talyba, vagy tarthaté egy haloskosarban, melynek kerii-
lete a festéktartdly hossza, szélessége és mélysége men-
tén nyulik végig.

Az emlitett pamnak hatdsara szétoszlik az a festék-
aramlds, amit az aniloxhenger forgasa idéz el5. A par-
nak azonban megakadalyozhatjak a festék kielégitd
mértékd dramlésat a festéktartdlyban, ami a festék tu-
lajdonségainak nemkivénatos véltozasat, valamint a
szubsztratumon a nyomtatas intenzitisanak valtozasait
okozhatja. A nem kielégitd aramlast megitélésiink sze-
rint legaldbbis részben a parnak tomor szerkezetének
kell tulajdonitani. A parnak kériilbeliil 5,9 cm?/cm?3 fe-
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liilet/térfogat ardnnyal rendelkeznek, ahol a feliilet a
milanyag szalak feluleti teriiletét, a térfogat pedig a par-
na keriilete 4ltal bezart térfogatot jelenti. Ez a térfogat
magaban foglalja a milanyag szalak, valamint az ezen
szalak kozotti festék éltal elfoglalt térfogatot.

A feliilet/térfogat ardnya a tereléelem csillapitohats-
sanak mérGszamat szolgéltatja. Az 4ramlési energia el-
nyel8dik, amint a festék a feliileten 4taramlik, ugyhogy
az ramldsi energia elnyelését novelhetjitk azaltal, hogy
megndveljiik a terelSelem feliilet/térfogat arinyat. A te-
rillet/térfogat arany, valamint az aramlas korlatozésa no-
velhetd azaltal, hogy a pamakat 6sszenyomjuk, amikor
azokat behelyezziik a festéktartilyba. Ezért a szalak ko-
z0tti tavok (€s ezaltal a parnakon 4t t6rténd dramlés kor-
latozasa) véltozhat a festéktartalyban elhelyezkedd par-
ndk szdmétol, valamint azon modtol fiiggéen, ahogy
ezeket a parakat behelyezziik a festéktartalyba.

A péma siri szerkezete azt is eredményezi, hogy a
pérnék eltdmbdnek a festékben 1évé papirrostoktél és
mas szennyez6désektdl, s ez az eltdmddés tovabb csok-
kenti a festék dramldsat. A parnakat ezért gyakran kell
tisztitani vagy cserélni. Valahényszor szilkségessé va-
lik a parndk tisztitdsa vagy cseréje, a nyomtatdberen-
dezést le kell allitani, ami teljesitménycsokkenést ered-
ményez.

A parnék azért is hitranyosak, mivel olyan aramlas-
korlatozast nyujtanak, amely 1ényegileg minden irany-
ban ugyanakkora. A festéktartdlynal a festékbevezetés
a tartaly aljaban helyezkedhet el. Egy ilyen tartdlyban
kivanatos az, hogy viszonylag korlatozatlan fiiggdleges
aramlés jojjon létre a bevezetéstdl az aniloxhengerhez,
mikdzben kivanatos, hogy korlatozott dramlas 1épjen
fel a gyartdsi, valamint a keresztirinyban annak érdeké-
ben, hogy elnyel6djon az aniloxhenger forgésa altal kel-
tett dramlasi energia.

Fentieknek megfelelGen, a taldlméany feladata olyan
nyomtatoberendezés létrehozasa, amelynek dramléaskor-
latozokkal rendelkezé terelGeleme van, mely elnyeli a
festéktartdlyban az dramldsi energiét, ugyanakkor meg-
engedi a festék cirkulalasat a tartalyon beliil.

A taldlmany tovabbi feladata olyan terel@elem létre-
hozisa, amely megakadélyozza a kézvetlen ataramlast
a tereléelemen mind a gyartasi, mind az arra kereszt-
iranyban, mikzben megengedi a cirkulalast az dramlés-
korlatozok kozott mind a gyartasi, mind az arra kereszt-
irdnyban. Még tovabbi feladat olyan terel6elem létreho-
zasa, amely korldtozza az dramlést a gyartasi, valamint
az arra keresztirinyban, éspedig lényegileg nagyobb
mértékben, mint a gyirtasi és az arra keresztiranyhoz
képest merdleges irAnyban.

A feladatot a talalmény értelmében olyan berende-
zéssel oldjuk meg, amelynek van egy festéket tartalma-
z6 festéktartalya, tovabba egy tengely koriil forgathaté-
an clhelyezkedd hengere, amely részben belemeriil a
tartdlyban lév6 festékbe, és a festéket a tartalybol kihor-
do feliilete van, végiil rendelkezik egy tereléelemmel,
amely dramléskorlatozo rendszert tartalmaz, amely leg-
aldbb részben belemeriil a tartdlyban 1év6 festékbe, és
ez az dramldskorlatozé rendszer egymasra merdleges
elsé és masodik iranyban helyezkedik el, emellett az
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egyes dramlaskorlatozok el6re meghatarozott tivkozzel
helyezkednek el a szomszédos dramlaskorlatozokté] az
egymasra mer6leges els6 és masodik irdny mentén; az
egyes aramlaskorlatozok fix végtdl indulva nyalnak a
szabad végiik felé, amely kozvetleniil a hengerfeliilet
kozelében van, és mindegyik dramlaskorlatozé az elsé
és masodik irdnnyal meghatarozott sikkal parhuzamos
helyzettdl eltér kiterjedésa.

Az egyik célszeri kiviteli alaknal mindegyik 4ram-
laskorlatozo sortekotegb6l all. Egy masik kiviteli alak-
nél az dramléaskorlatozok kiilénallo csapok. Az dramlas-
korlatozok altaldban parhuzamos elrendezéstick, mikdz-
ben mindegyik dramlaskorlatozé egy fix végtdl indulva
egy szabad végig nyulik, amely a henger kdzvetlen koze-
léig ér, és eldnydsen a festéktartdly mélységéig terjed.
Egy el6ny6s kiviteli alaknal az dramléskorlatozok 1ép-
csbzetesek, hogy megakadalyozzak a kozvetlen dram-
last a terelGelemen at mind a gyartasi, mind az arra ke-
resztiranyban.

Jollehet a leirds végén az igénypontok kiiléndsen ki-
emelik és pontosan meghatdrozzak az oltalmi igényt,
gy gondoljuk, hogy a talalmanyt jobban meg lehet ér-
teni az itt kovetkez részletes leirasbdl, valamint a csa-
tolt rajzokbol, melyeken az azonos alkatrészekhez azo-
nos hivatkozasi jelek tartoznak, s amelyek koziil :

—az1.abra atalalmany szerinti nyomtatéberende-
zés példaképpeni kiviteli alakjanak
vazlatos oldalnézete;
az 1. dbra szerinti berendezés kereszt-
metszete lathato, vilagosabban bemu-
tatva a festéktartalyban elhelyezkedd
terelGelemet;

a 2. 4bra szerinti terelGelemet feliilné-
zetben mutatja, vézlatosan;

a 2. dbra szerinti terelGelem nagyitott
vazlatos feliilnézetének részlete latha-
t6, bemutatva a 1épcsGsen elrendezett
dramlaskorlatozokat, melyek meg-
akadalyozzik a terelGelemen keresztiil
torténd kozvetlen dramlast, a miveleti
irany és a keresztirany 4ltal meghataro-
zott sikban, barmely irdnyban;

a 2. 4brén lathato terelGelem kitort ke-
resztmetszeti képe vazlatosan, ahol
egy részlet kiilon ki van vagva, s ahol
a tereld aramlaskorlitozé altalaban
parhuzamos egyedi csapok, tiiskék
rendszerébdl all;

— 6. brankon a 2. abra szerinti terelGelem kitort ke-
resztmetszeti képe lathaté vazlatosan,
részben kiilon is kivigva, ahol a tere-
16 4ramlaskorlatozé altaldban parhu-
zamos sortekdtegek sorozatabol all;
végiil

a 2. dbra szerinti terelelem nagyitott,
kitort nézetét szemlélteti vazlatosan,
ahol lathatok a kétfeldl 1épcsBzotten
elrendezett aramlaskorlatozok.

Az 1. 4bra a taldlméany szerinti 20 nyomtatoberen-
dezést mutatja be. A 20 nyomtatéberendezés tartalmaz

— a2. abran

— 3. dbrank

—a4. dbran

—az 5. abra

—a7. abra
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egy 22 festéktartalyt, bizonyos mennyiségii 24 festék
befogadéasdra, tovabbd a 22 festéktartalyban elhelyezke-
d6 100 tereldelemet, végil egy 25 hengert, amely a
225 vizszintes tengely koriil forgathatéan van dgyazva.
A 25 henger részben belemeriil a 22 festéktartalyban
1év6 24 festékbe és célszerdien egy igynevezett anilox-
henger, melynek 226 gravirozott feliilete van. A 22 fes-
téktartaly egy vagy tobb hidraulikus 42 hengerre szerel-
het6, mely(ek) emeli(k), illetve siillyeszti(k) a 22 festék-
tartalyt a 25 hengerhez viszonyitva. A 20 nyomtato-
berendezés tovabba tartalmazhat egy 38 nyoméformas
hengert és egy 40 nyomohengett.

A 25 aniloxhenger parhuzamos és érintkezkap-
csolatban van a 38 nyoméformés hengerrel. Amikor a
25 aniloxhenger az 1. dbran lathaté 228 nyil irdnyaban
forog, akkor a 22 festéktartalyban 1év6 24 festék egy ré-
szét a 25 aniloxhenger 226 feliilete felveszi és tovabbit-
ja a 38 nyomoéformds hengerhez. A 38 nyoméformas
henger parhuzamosan helyezkedhet el a 40 nyoméhen-
ger mellett. Valamely 23 szubsztratum, mint példul pa-
pirszdvedék, athaladhat a 38 nyomoformas henger és a
40 nyomoéhenger kozotti résen. A 24 festék felhordédik
a 23 szubsztratumra, a 38 nyomo6formas henger ltal al-
kalmazott mintaval. Osszességében a 25 aniloxhenger
és a 38 nyoméformas henger arra szolgal, hogy a 24 fes-
ték egy bizonyos részét a 22 festéktartalybol felhordja a
23 szubsztritumra.

Az 1. abran csak egy 22 festéktartaly, 100 tereld-
elem és 38 nyomo6formas henger lathato. Kivanatos le-
het azonban az, hogy szamos, kiilonféle mintat nyom-
tassunk a 23 szubsztratumra, példaul szamos, eltér szi-
nii mintit. Ennek megfelelGen belathato, hogy szdmos
berendezés is elhelyezhetd a kozponti 40 nyomohenger
koriil, ahol mindegyik berendezés tartalmaz egy 22 fes-
téktartalyt és 100 terelSelemet, tovabba egy 25 anilox-
hengert és egy 38 nyoméformas hengert. Mindegyik
ilyen berendezés egy-egy eltérg szindi mintat tud felvin-
ni a 23 szubsztratumra. Véltozatként kdzponti nyomé-
henger helyett tobbszoros 20 nyomtatdberendezést he-
lyezhetiink el sorjaban, a szubsztritumra tobbszords
szinnyomashoz.

Attérve a 2. dbrara, és megvizsgalva részleteseb-
ben a 20 berendezés alkatrészeit, latjuk, hogy a 22 fes-
téktartaly egy kamrat alkot, amely a 24 festéket tartal-
mazza. A 22 festéktartalyt olyan anyagbdl kell készite-
ni, amely nem korrodalédik, vagy nem mosédik ki be-
16le szennyezés a 24 festékbe. A 22 festéktartily el6-
nydsen rozsdamentes acélbol, vagy iivegszalas epoxi-
bol késziilhet.

A 22 festéktartdly egyik hatarat 26 nyomokés alkot-
hatja. Ez a 26 nyomokés mereven van befogva a koze-
lebbi élénél és tavolabbi 28 éle kifelé nyulik, s igy érint-
kezik a 25 aniloxhengerrel, igyhogy a 24 festék kicse-
pegése a 22 festéktartalybol meg van akadalyozva, ami-
kor nyomdsnak van kitéve, tovabbd biztositva van a
24 festék szabdlyos letorlése a 25 aniloxhenger 226 fe-
liiletérdl. A 26 nyomokés szdg alatt helyezkedik el a
25 aniloxhenger érintjéhez viszonyitva, a 26 nyomé-
kés 28 tavolabbi é1énél. Az igy létrejétt szbg 30 fok és
35 fok kozotti értéki lehet.
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A 22 festéktartdly masik hataroldja lehet egy 30 bu-
kogat. Ez a 30 bukogat a 25 aniloxhenger forgésirdnyat
tekintve a 26 nyomokés el6tt helyezkedik el. A 30 buko-
gat a kozelebbi élénél van befogva, és a 25 anilox-
henger 226 feliilete mellett 1év6 32 tavolabbi élig ter-
jed. A 30 bukégat 32 tavolabbi éle sugirirdnyban koriil-
beliil 1,5 és 2,3 mm tavolsagra lehet a 25 aniloxhenger
226 feliiletétdl, és meghatirozza a 30 bukogat tetejét.
A 30 bukogat 32 tavolabbi éle le lehet élezve, hogy ki-
sebb vizszintes feliiletet nywjtson a papirrostok vagy
mas hulladékok felgyiilemléséhez.

A 30 bukégat 32 tdvolabbi éle figgbleges irdny-
ban magasabban kell legyen, mint a 26 nyomoékés 28
tavolabbi éle, tigyhogy a 24 festék 4lland6é hidro-
sztatikai nyomdst tart fenn a 25 aniloxhengerrel szem-
ben. A magassagi kiilonbség a 32 tavolabbi él és a
28 tavolabbi él kozott koriilbeliil 2,5 és 15 cm kozotti
érték lehet.

A 30 bukdgat 32 tavolabbi éle és a 25 aniloxhenger
226 felillete kozotti sugdrirdnyu rés 34 nyilast alkot,
amelyen keresztiil a 24 festék kidramolhat a 22 festék-
tartalybol egy 27 tilfolydhoz. Amint a 24 festéket be-
taplaltuk a 22 festéktartalyba, akkor a 24 festéknek az a
része, ami nem szallitodott a 25 aniloxhengerhez, 4t-
folyhat a 30 bukogit teteje felett és kijuthat a 22 festék-
tartalybol, amint ezt a 2. dbran a 33 nyillal érzékeltet-
tiik. Ez a folyamat biztositja a 24 festék azon részének
szabalyozott eltavolitisat a 22 festéktartalybol, ami
nem szallitédott a 23 szubsztratumhoz. A 27 tilfolyé a
szabad légkdrre nyilhat.

A 22 festéktartalyt alulrol egy, ltalaban vizszintes
52 tartalyfenék hatérolja. Az 52 tartalyfenék tartalmaz-
hat (nem dbrazolt) festékvezetd jaratokat, melyek a
22 festéktartaly 24 festékkel valo ellatdsara szolgalnak.
Az a 24 festék, ami eltdvozott a 27 thlfolyon keresztiil,
visszakeringtethetS (recirkulaltathatd) és Gjbél bejuttat-
hat6 a 22 festéktartalyba, az 52 tartdlyfenékben 1évé fes-
tékvezetd jératokon at. A 22 festéktartaly negyedik ha-
tarolasat a 25 aniloxhenger 226 feliiletének az a része al-
kotja, amely belemeriil a 24 festékbe.

A 22 festéktartaly végeit hagyoményos érintkezg-
tomitések hatirozzak meg, amilyenek jol ismertek a
szakmaban. Megfelel tomitések késziilhetnek az
US 4,581,995 szamii leirds szerint (megadva: 1986. 4p-
rilis 15-én, Stone részére), amely szabadalmat itt az al-
kalmazhaté végtomitéssel kapcsolatos referenciaként
emlitjilk meg.

A 22 festéktartaly térfogata viszonylag kicsi lehet,
példéul 7,6 és 23 liter kozotti. A 22 festéktartaly a
25 aniloxhenger 225 tengelye irinyéban igen hosszi le-
het, a 22 festéktartaly keresztmetszeti teriiletéhez viszo-
nyitva, Gigyhogy viszonylag kis mennyiségii festékre
van sziikség a 25 aniloxhenger hossz menti nedvesité-
séhez. A 22 festéktartily példaul kériilbeliil 254 cm
hosszi lehet. A 22 festéktartaly W szélessége (2. abra)
koriilbelill 16,5 és 17,8 cm kozotti lehet, mélysége pe-
dig, ami a 22 festéktartaly szélessége mentén véltozhat,
a 25 aniloxhenger alsé kozéphelyzeténél 1évé minima-
lis 2,2 cm mélységt6] a 30 bukdgatnal 1évé korilbeliil
7,6 cm mélységig.
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A 20 nyomtatoberendezés tovabba tartalmazhat egy
(nem abrazolt) festékadagolo eszkozt, a festéknek a 22
festéktartdlyba valo juttatdsahoz. Egy alkalmas festék-
adagold eszkdz lehet egy szivatty(, mint példaul egy
kényszerloketi szivatty(i, amely folyamatosan szallitja a
24 festéket a 22 festéktartalyba, a 22 festéktartaly 52 tar-
talyfenekében 1évo festékvezetd jaratokon at. A festék-
szallitd eszkoznek fel kell tudnia tolteni a 22 festéktar-
taly térfogatét, éspedig ot-hat percenként egyszer. Az is-
mertetett 22 festéktartalyhoz a festékszallité eszkoz per-
cenként 7,6 és 38 liter 24 festéket tud szallitani a 22 fes-
téktartdlyba. A 24 festék olyan folyékony készitmény,
amely felvihet§ a 23 szubsztratumra, elére meghataro-
zott mintazattal. Az ,.el6re meghatérozott mintazat” a je-
len szohasznalatban valamely nem véletlenszerd, ki-
vant sorokban elrendezett 24 festékfelvitelre utal a 23
szubsztratumra, és magaban foglalja valamennyi minta-
kombindciét, a kis egyediil 4ll6 pontoktdl egészen a
23 szubsztratum egész feliiletének komplett befedéséig.
A festék” elnevezést itt olyan folyékony készitményre
hasznéljuk, ami felvihetd a szubsztratumra, s ami meg is
marad azon (még ha egyes festékkomponensek el is pa-
rolognak). A 24 festéket szabad szemmel latni lehet, bar
ez nem sziikségszerd.

A 24 festék lehet flexografiai tipusii, amelyben hab-
mentesitd szer van annak megakadalyozasara, hogy a
25 aniloxhengerrel Osszekottetésben 1évé hataroloré-
tegrél lesodort levegd elGidézze, hogy a 24 festék ne tel-
jesen fedje be a 25 aniloxhengert, valamint hogy elharit-
sa a kivant minta sdvozodasat vagy elhalvanyuldsat.
A 24 festéknek dinamikus viszkozitdsi tényezdje koriil-
beliil 14 és 22 masodperc kozotti lehet, a 2. szdmu
Shell-serlegben mérve. A 24 festék lehet vizalapu és ko-
riilbeliil 5-t6] 25 mikronos pigmentmérettel rendelkez-
het. Alkalmas festéket arusit a General Printing Ink
division of the Sun Chemical Company of Fort Lee,
New Jersey, vizalapi ugynevezett toriilkozfestékként.

A 25 aniloxhenger a 20 nyomtatoberendezés azon al-
katrésze, amely kihordja a 24 festéket a 22 festéktartaly-
bol, hogy felvigye a 24 festéket a 23 szubsztratumra, ki-
mért mintdzattal. A 25 henger altaldban mértani henger
alaka és lehet egy aniloxhenger, melynek 226 feliiletén
kis cellak helyezkednek el, s ezek hordjak ki a 24 festé-
ket a 22 festéktartilybol. Az ilyen 25 aniloxhengernek
lézerrel gravirozott, keramiabevonati finommegmun-
kalt feliilete van, korilbelil 40 cellaval centiméteren-
ként, melyeknek mélysége minimalisan koriilbeliil
10 mikron. A 25 henger 225 tengelye a keresztmetszet
kozéppontjén halad keresztiil, s a henger ezen tengely
koriil forgathatd. Az ismertetett 22 festéktartalyhoz szol-
galo 25 henger atmérGje koriilbeliil 38,3 cm lehet.

A 25 henger részben belemeriil a 22 festéktartaly-
ban 1évé festékbe. A jelen szohasznalatban a , részben
belemeriil” kifejezés arra a koriillményre utal, hogy min-
den iddpillanatban a 25 henger 226 feliiletének egy ré-
szét a 24 festék nedvesiti, mig mésik része az atmoszfé-
raval van érintkezésben. A 226 feliilet nedvesitett része
a 30 bukogit és a 26 nyomokés kozott helyezkedik el, a
25 henger 228 nyil altal érzékeltetett forgasiranyat te-
kintve.
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Attérve a 2-4. abrakra, a 100 terelGelem a 22 festék-
tartdlyban van elhelyezve, és a 22 festéktartaly 52 also fe-
liiletén lehet megtartva. A 100 tereldelem egyszertien ra
lehet helyezve az 52 tartilyfenékre. Egy valtozatnil a
100 tereldelem hozzderdsithetd a 22 festéktartalyhoz, pél-
déul gy, hogy hozzacsavarozzuk az 52 tartalyfenékhez.

A 100 terelGelem egy sorozat 120 aramlaskorlatozo-
bol all, amelyek a 22 festéktartalyban 1év4 24 festékbe
meriilnek bele. A 120 4ramlaskorlatozok a 102 tereld-
elem-alapbdl nytilnak ki, amint ez a 2. abran lathato.
A 102 terelGelem-alap eldnydsen a 22 festéktartaly
hossziban és szélességében végignyulik. A 102 terels-
elem-alap éllhat egyetlen darabbol, de egy valtozatnal
szamos, egymas melletti 112 szegmensbdl van dsszeté-
ve, amint ezt a 3. abran lathatjuk. A 102 terel3elem-
alap tartalmazhat egy vagy tobb 198 betaplalonyilast,
melyek dtnyilnak a 102 terelGelem-alapon, ugyhogy a
24 festék betaplalhato a festéktarolobol a 22 festéktar-
talyba. A 102 terelGelem-alap barmely alkalmas anyag-
bol készithetd, beleértve de nem korlatozva, a manya-
gokat és a fémeket. Egyik kiviteli alaknal a 100 terel3-
elem poli(vinil-klorid)-anyagbdl kialakitott 102 tereld-
elem-alappal rendelkezhet.

Amint a 3. és 4. abran lathatd, a 120 dramlaskorlato-
z0k sorozata elsé és masodik, kdlcsondsen merdleges
irAnyban helyezkedik el. Mindegyik aramlaskorlatozé
olyan irdnyban van elhelyezve, amelyiknek egy harma-
dik, kélcsénosen merdleges iranya vektordsszetevéie
van, azaz az elsé és masodik irannyal meghatdrozott
sikkal nem parhuzamos irdnyba terjed ki. Részletez-
ve, a 120 dramlaskorlatozok sorozata elhelyezkedhet a
gyartasi iranyban (MD a 2-4. abran) és erre kereszt-
irdnyban (CD a 3—4. abran) és mindegyik dramlaskorla-
t0z6 elhelyezkedhet olyan irdnyban, amelynek a gyarta-
si, valamint a keresztirdnyra merdleges vektorosszete-
vBje van. A gyartasi irany a 22 festéktartalyban 16v8
24 festékbe meriil6 226 feliilet legals6 pontjanal érintd-
leges a 25 aniloxhenger 228 nyillal jelzett forgas-
irdnyédra. A gyartasra keresztirany 1ényegében parhuza-
mos a 25 aniloxhenger 225 tengelyével.

Mindegyik 120 4ramlaskorlatozd el6re meghataro-
zott tivkoznyire helyezkedik el a mellette 16v6 120 dram-
laskorlatozotol, az elsé és masodik, kdlcséndsen merdle-
ges, gyartasi, illetve arra keresztiriny mentén. Az ,.elére
meghatdrozott tavkoz” azt jelenti, hogy be van allitva,
mieldtt a 100 terelGelemet elhelyezziik a 22 festéktartaly-
ban, s a 120 aramlaskorlatozok kozotti ezen tavkdz nem
valtozik a 20 berendezés mikodése soran. Két 120 dram-
laskorlatozot akkor lehet szomszédosnak tekinteni, ha
egy képzeletbeli egyenes hizhat6 a két dramlaskorléto-
z6 kozéppontjan 4t anélkiil, hogy ez egy harmadik dram-
laskorlatozot metszene.

Attérve a 7. 4brara, azon lathato, hogy a 120 4ram-
laskorlatozok 106 tavkozzel vannak elhelyezve gyartas-
irdnyban, mig keresztirinyban 108 tavkézzel helyez-
kednek el a szomszédos 120 aramlaskorlatozoktdl.
Mindegyik 120 aramlaskorlatozé tavkozzel van elhe-
lyezve egy vagy tobb 120 dramlaskorl4tozotol mind a
gyartasi, mind a keresztirinyban. Osszehasonlitva az
olyan dramléaskorlatozo lapokkal, melyek vagy a gyarta-
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si, vagy a keresztirdnyban tudjék akadlyozni az iram-
last, a taldlmény szerinti 120 dramlaskorlatozok soroza-
ta megengedi a festék cirkulacidjat mind a gyartasi,
mind az arra keresztiranyban.

A 120 aramlaskorlatozok sorozata lényegileg a
22 festéktartdly teljes hosszaban és W szélességében el-
nyulik, hogy megakadalyozza a festékben nagyobb mé-
retid turbulencia kialakuldsat és hullamzas keletkezését
a 22 festéktartily valamely részében. A 120 dramléaskor-
latozoknak a 22 festéktartaly teljes mélységében ki kell
terjedniiik, hogy megakadélyozzék erésebb turbulens
dramlas és hullamzés létrejottét a 24 festékben, a 100 te-
reléelem és az 52 tartilyfenék kozétt, vagy a 100 terels-
elem és a 25 aniloxhenger kdzott.

A 120 dramléskorlatozoknak olyan keresztmetszet-
tel kell rendelkezniiik, melynek karcsisagi jelz8szdma
kozelitdleg egységnyi. A 120 aramlaskorlatozok kereszt-
metszetének karcsusagi jelz6szamat a 120 Aramlaskorla-
tozd keresztirdnyl szélességének és gyartasiranyl szé-
lességének ardnya hatdrozza meg, a 120 aramlaskorlato-
26 hosszdra meréleges irdnyban mérve. Az olyan
120 aramlaskorlatozo, melynek karcsiisigi mér8szima
nagy, olyan jellemzGket fog mutatni, mint egy, a gyartas-
ra keresztirdnyil lap. Viszont egy olyan 120 dramlskor-
1atozo6, amely kis karcsiisagi jelz6szammal rendelkezik,
olyan jellemzéket fog mutatni, mint egy, a gyartasi
iranyban elhelyezkedS lap. Az 4ramlaskorl4tozoknak
0,5 és 2,0 kozotti karcsisaggal kell rendelkezniiik, de
elénydsen ez az érték 0,75 és 1,25 kozotti, még elényd-
sebben azonban lényegileg 1,0 értéken kell a karcsisag-
nak lennie. Azon keresztmetszetalakok, melyeknél a kar-
csiisag gyakorlatilag 1,0 értékd, a kér és a négyzet, de
nem korlatozédunk ezekre. A 2-7. dbrdkon latott 120
aramléskorlatozok altaliban kor keresztmetszetiek.

A 120 aramlaskorlatozok elhelyezkedése a gyartasi
és a keresztirdnyban fontos a 100 tereléelem pontos mii-
kodéséhez. A 24 festék aramldsi energisja, amit a 25
aniloxhenger forgisa idéz el6, kezdetben a gyartasi
irdnyban hat, a 25 aniloxhenger forgasirdny4nak megfe-
lelden. Ezt az dramldsi energiat a 22 festéktartaly geo-
metridjinak segitségével véltoztatni lehet ugy, hogy a
24 festék nagyfoku turbulencidja a gyartési irdnyra ke-
resztben alakuljon ki. A gyartasi irdnyra keresztben 16t-
rejove dramlési energia hozhatja létre az el3z3ekben
emlitett hullimzast a 25 aniloxhenger hossza mentén.
Kivénatos az, hogy a 120 aramlaskorlatozét tgy helyez-
ziik el, hogy visszairdnyitsa a festék4ramlast térbeni
megszakitasokkal, s ezaltal elnyel6djon a 25 anilox-
henger keltette festékdramlasi energia.

Ennek megfeleléen a 120 dramlaskorlatozok elényo-
sen lépcsésen vannak elrendezve, hogy megakadalyoz-
z8k a kdzvetlen aramlast a 100 terel6elemen at mind a
gyértasi, mind a keresztirinyban. A 100 terelGelemen
keresztiil gyartasi irdanyban torténd kozvetlen aramlis
olyan 4dramlasra vonatkozik, amely a 100 tereléelem és
a 22 festéktartaly teljes szélességében torténik anélkiil,
hogy elterel6dne keresztirdnyban. Ilyen aramlasra pél-
da lehet a 24 festék egyenes vonala vagy nézGvonal
menti aramlésa a 100 terelGelem és a 22 festéktartaly
szélességében. A 100 terel6elemen 4t keresztirAnyban
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torténd kozvetlen dramlas alatt olyan 4ramlast értiink,
amely végighalad a 100 terelGelem és a 22 festéktartaly
teljes hossza mentén anélkill, hogy étiranyitandnk a
gyartasi irdnyba.

A 7. dbra bemutat olyan 120 4ramlaskorlatozdkat,
melyek két oldalra vannak 1épcsézve mind a gyértasi,
mind az arra keresztiranyban. A gyértasi iranya dramlés
at van iranyitva keresztiranyba, amint ezt a 116 nyil ér-
zékelteti, a keresztirdny( dramlés pedig 4t van iranyitva
a gyartasi irdinyba, mint ezt a 118 nyillal érzékeltettiik.
A 7. 4brén bemutatott 120 dramlaskorlatozok sorozata
elnyeli, elosztja a 25 aniloxhenger forgasa altal keltett
aramlas energidjat, mikozben megengedi a 24 festék cir-
kulélésat mind a gyartdsi, mind a keresztirdnyban.
A 7. ébran lathaté sorozatnak az a hétranya, hogy kéz-
vetlen aramlds keletkezhet a- 100 tereléelem hosszén
vagy szélességén keresztiil, 4tlés vonalak mentén,
amint ezt a 114 &ramlasi vonalak érzékeltetik. A 114
aramlési vonalak mentén torténd aramlast nem téritik el
a 7. abran lathaté 120 aramlaskorlatozok.

A 4. dbran lathatunk egy eldnyds elrendezésii 120
aramlaskorlatozé sorozatot, amely 1épcs6zve van annak
érdekében, hogy megakadalyozzuk a 100 tereldelem
hosszén vagy szélességén athaladé kozvetlen aramlas
kialakulésat olyan vonal mentén, ami a gyartési irany és
az arra keresztirdny altal meghatdrozott sikban fekszik.
A 120 aramlaskorlatozok elsd és masodik 132 és 134 is-
métlddé mintdkban vannak elrendezve. A 132 és a 134
mintdk valtakoznak a gyartasra keresztirAnyban. A 132
mintat alkotd 120 dramlaskorlatozok nyitott korként lat-
hat6k, mig a 134 mintat alkoté 120 aramlaskorlatozok a
nyitott korre keresztben szuperponalva lathatok.

A 132 és 134 mintak 1ényegileg azonosak, ahol is
mindegyik 134 minta a szomszédos 132 mint4tél X elto-
lassal helyezkedik el a gyartasi iranyban és Y eltoldssal
az arra keresztirinyban. A 132 és 134 mintak mindegyi-
ke egy sorozat 120 aramldskorldtozé pérral rendelke-
zik. Egy ilyen 120 ramlaskorldtozé part a 4. 4brén
136 jellel lattunk el. Mindegyik 136 korlatozopar egy
vonalban helyezkedik el a gydrtési irdnyra keresztirany-
ban. Mindegyik 136 pér C eltolassal helyezkedik el a
szomszédos 136 partol a gyartdsi ironnyal parhuzamo-
san, és D eltoldssal a gyartasi irAnyra keresztiranyhoz
képest parhuzamos irdnyban. A D eltolasi irdny minden
masodik 136 korldtozoparnal megforditott ugy, hogy a
132 és 134 mintik a 100 terelGelem szélességén at 1é-
nyegileg a gyartasi irAnyban helyezkednek el. A C elto-
16d4s nagyobb mint az X eltolédas és koriilbeliil annak
kétszerese lehet. A D eltolodas kisebb mint az Y eltold-
das €s annak koriilbeliil az egynegyede. Az X és a D el-
tolas mértéke kozel egyforma lehet. A C, D, X és Y el-
tolodasokat a 120 4ramlaskorlatozok keresztmetszeté-
nek kozéppontjatdl mérjiikk. Egy kiviteli valtozatnal a
120 dramldskorlatozoknak a 4. abran lathaté elrendezé-
set elforgathatjuk a gyartési és a keresztirany 4ltal meg-
hatérozott sikban. fgy példaul a 120 dramlaskorlatozok-
nak a 4. bran lathat6 elrendezését kilencven fokkal el-
forgathatjuk, Ggyhogy ekkor az X és C eltolodést a ke-
resztirannyal parhuzamosan, mig az Y és D eltolodést a
gyartdsi irAnnyal parhuzamosan mérjiik.
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Egy elényos kiviteli alaknal a 120 4ramléskorlatozok
keresztmetszeti szélessége a gyartasi, valamint az arra ke-
resztiranyban megkézeliti az X és D eltolast. Példaul az
egyik kiviteli alaknal az dramldskorlatozok korkoros ke-
resztmetszettiek lehetnek, 0,48 cm és 0,635 cm kozotti at-
mérdvel. Az X és a D eltolodasok kériilbeliil 0,635 cm ér-
tékiek lehemek. Az Y eltolodas koriilbeliil 2,54 ¢cm, mig
a C eltolodés koriilbeliil 1,27 cm értékd lehet.

Ratérve az 5. abréara, a 120 dramlaskorlatozok altala-
ban parhuzamos egységes 160 csapokat, tiiskéket tartal-
maznak. Ezeket a 160 csapokat elénydsen dntéssel ké-
szitjiik, olyan anyagbol, amelynek nincs nagy affinitasa
a festékrészecskékhez. Példaként, de nem korlatozo jel-
leggel emlithetiink alkalmas anyagokat, melyekbdl a
160 csapok késziilthetnek, mint példaul a polipropilén
és az acetalgyanta. Megfelel6 acetalgyantak kaphatok a
kereskedelemben, a Dupont Corporation Engineering
Polymers Group of Wilmington, Delaware cégtdl,
DELRIN markanéven, valamint a Hoechst Celanese
Corporation of Chatham, New Jersey cégtdl, CELCON
markanéven.

Valamennyi 160 csap vagy tiiske egy elsd, 162 fix
veégtdl indulva egy masodik, 166 szabad vég felé nyu-
lik el, mely utobbi kozvetlen kozelségben van a 25
aniloxhenger 226 feliiletéhez. A 160 csapok 1ényegi-
leg a gyartdsi és az arra keresztirdnyra merdlegesen he-
lyezkedhetnek el. A , kozvetlen kozelség” alatt itt azt
kell érteni, hogy a 166 szabad végek a 266 feliilettsl
olyan G sugdririnyh réssel vannak elhelyezve, mely
nem t6bb 1,27 cm-nél, de elénydsen nem tébb, mint
0,635 cm. A , kozvetlen kozelség” meghatérozas azt is
jelentheti, hogy a 160 csapok 166 szabad végei enyhén
érintik a 226 feliiletet, azonban belathat6, hogy ez az
enyhe érintés karos lehet mind a 226 feliiletre, mind a
160 csapokra nézve és inkdbb elkeriilend6 azon kopas
miatt, amit a 25 henger folyamatos forgasa idéz el8. Al-
taldnossdgban a G rést a lehetd legkisebbre kell valasz-
tani, hogy kikiiszoboljilk a G résben hullamok kiala-
kulasat.

A sugdrirdnyi G rés nagysaga fenntarthaté a 160
csapok hosszanak valtoztatisdval, éspedig a 22 festék-
tartdlly W szélessége mentén vald elhelyezkedésiiktsl
fiiggben, miként ez az 5. 4bran lathat6. Valtozatként a
160 csapok azonos hosszusiguak lehetnek, s ekkor a
102 tereldelem-alapot vagy az 52 tartilyfeneket lehet
ugy kialakitani, hogy olyan korkérds profilja legyen,
amely illeszkedik a 25 aniloxhenger gérbiiletéhez.

A 160 csapok altalaban hengeresek lehetnek, és a
102 tereléelem-alapban 1évé 170 nyilasokon nyalnak
keresztiil. A 170 nyilasok rendelkezhetnek 172 siillyesz-
tésekkel, melyek a 162 fix csapvégek 164 vastagitott
szakaszait fogadjak be. Egy 104 tartolemez, amely egy
rozsdamentes acéllap lehet, a 102 terelelem-alap alsd
feliiletéhez erdsithetS, hogy megtartsa a 160 csapokat a
megfeleld 170 nyilasokban.

A 160 csapok eldnydsen a 4. &bran lathaté médon
vannak elrendezve, hogy megakadalyozzuk a kozvet-
len dramlast a gyartasi, valamint az arra keresztirany 4l-
tal meghatarozott sikban 1év3 valamely vonal mentén.
A 160 csapok atmérdje legalabb 0,48 cm, de elénydsen
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legalabb 0,635 cm, a 4. 4dbra kapcsan az el6zGekben is-
mertetett térkoz miatt. A 160 csapok ezen méreti és tér-
kozos elrendezése biztosit egy legalabb 0,87 cm2/cm3
feliilet/térfogat aranyt, ahol a feliilet a 160 csapoknak a
102 tereléelem-alap felett elhelyezked§ feliilete, a térfo-
gat pedig a 160 csapok kozotti festék, valamint a csa-
pok altal elfoglalt térfogat.

A parhuzamos 160 csapok rendszere elénydsen biz-
tositja a viszonylag nagy érték{i aramlaskorlatozast a
gyartasi, valamint az arra keresztiranyban, ugyanakkor
viszonylag alacsony értékii aramlaskorlatozast jelent a
gyartasi, valamint az arra keresztirdnyra merdlegesen.
A 160 csapok rendszere azaltal biztositja a viszonylag
nagy aramlaskorlatozast mind a gyértasi, mind az arra
keresztirdnyban, hogy atirdnyitja az dramlast a gyarta-
si és az arra keresztirany mentén. A parhuzamos 160
csapok ily modon szétosztjak a forgd 25 aniloxhenger
keltette dramlasi energiat. Ezzel ellentétben a parhuza-
mos 160 csapok rendszere viszonylag korlitozatlan
aramlast biztosit a Z iranyban (14sd az 5. 4brat), amely
merdleges mind a gyartasi, mind az arra keresztirany-
ra, mivel a Z irdny mentén 4ramlo festéket a 160 csa-
pok nem irdnyitjak vissza. Ezért azutan a 22 festéktar-
tilyba az 52 tartalyfenékben kialakitott festékbetap-
1416 jaratokon at belépd 24 festék viszonylag korlato-
zatlan dramlasi Wttal rendelkezik a 25 aniloxhenger
226 feliiletéhez.

A pérhuzamos 160 csapok rendszere biztosit egy
olyan 100 terelGelemet, amely minimalis karbantartast
igényel. A 160 csapok sima, sértetlen hengeres feliiletei
és lekerekitett 166 szabad végei nem hajlamosak arra,
hogy elfogjak vagy Gsszegytijtsék a tormelékeket, mint
példaul a papirrostokat. Ezért a 20 nyomtatdberendezés
hosszabb idGszakon at dolgozhat, amig a 100 terels-
elem tisztitast igényelne. Amikor tisztitdsra van sziik-
ség, akkor a 160 csapokat egy tomlS segitségével, viz-
zel val6 permetezés Gtjan lehet tisztitani.

Utal4ssal egy kiviteli véltozatra, ami a 6. abran lat-
hato, a 120 dramlaskorlatozok allhatnak altalaban par-
huzamos 180 sortekotegekbdl. Az egyes 180 sortekote-
gek nagyszamu 182 sortébdl allnak. Ezek a 182 sorték
elénydsen olyan anyagbdl késziilhetnek, mint a polip-
ropilén, ami nem mutat nagy affinitdst a festékrészecs-
kékhez.

Mindegyik 180 sortekéteg egy els6 184 fix végtl
indul és egy mésodik, 186 szabad vég felé halad, amely
szoros tavkozzel helyezkedik el a 25 aniloxhenger
226 felilletétdl. A ,,szoros tavkoz” itt azt jelenti, hogy a
186 szabad végek olyan G tavkoznyire vannak a 226
feliilett6l, amely G sugarirdinyd rés nem tobb mint
1,27 cm, de elényosebben nem tébb mint 0,635 cm.
A ,,szoros tavkdz™ azt az 4llapotot is magaban foglalja,
amikor a 180 sortekotegek 186 szabad végei enyhén
érintik a 226 feliiletet bar belathat6, hogy ez az enyhe
érintkezés karos lehet a 226 feliiletre, vagy a 180 sorte-
kotegekre nézve és ki kell azt kiisz6bolni, a 25 henger
folyamatos forgasa altal okozott kopas miatt. Altaldno-
san mondhatd, hogy a G sugariranyu rést a lehetd legki-
sebbre kell valasztani, hogy elkeriilhessiik hullamok ki-
alakulasat a G résben.
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A G sugdriranyu rés gy tarthat6 fenn, ha a 180 sor-
tekotegek hosszat valtoztatjuk annak fiiggvényében,
ahogy elhelyezkednek a 22 festéktartaly W szélessége
mentén. Egy valtozatnal a 180 soértekotegek egyforma
hossziak lehetnek és a 102 tereldelem-alapot vagy az
52 tartalyfeneket kell gy kialakitani, hogy korkoros
profillal rendelkezzen, ami illeszkedik a 25 aniloxhen-
ger gorbiiletéhez.

A 180 sortekotegeket elénydsen a 4. abran lathatd
modon rendezziik el, hogy megakadalyozzuk a kozvet-
len draml4st a gyartasirany és az arra keresztirdny 4ltal
meghatarozott sikban 1év8 vonalak mentén. A 180 sor-
tekotegek altaldban hengeres keresztmetszetiek, koriil-
beliil 0,48 cm-es atmérdvel, a 102 terelGelem-alap koze-
lében mérve.

Egy példaképpeni kiviteli alaknal valamennyi 180
sortekdteg 4atlagosan 55 darab 182 sortét tartalmaz,
ahol az egyes 182 sorték altalaban korkoros keresztmet-
szetliek, koriilbeliil 0,051 cm &tmérdvel. A 180 sérteks-
tegek a 4. 4bran bemutatott mintézattal rendezhetdk el,
az ugyanezen 4bran lathato tavkozékkel. A 180 sorteko-
tegek ilyen méret- és tavkoézelrendezése korilbeliil
4,5 cm?cm3 érték( feliilet/térfogat ardnyt biztosit, ahol
feliilet alatt a 182 sortéknek a 102 terel6elem-alap folé
nytlo6 részét, térfogat alatt pedig a 180 sortekdtegek és
az ezek kozbtt, valamint az egyes 182 sorték kozott
1év6 festék térfogatat értjiik.

Egy masik kiviteli alaknal mindegyik 180 s6rteko-
teg atlagosan 35 darab 182 so6rtébdl all, emellett vala-
mennyi 182 sorte Altaldban négyzetes keresztmetszet,
koriilbeliil 0,051 cm szélességgel és 0,076 cm vastag-
saggal. A 180 sortekotegek itt is a 4. 4bran lathaté min-
ta szerint lehetnek elrendezve, ugyancsak az ott hivatko-
zott tivkozokkel. A 180 sortekdtegek ilyen méret- és
tavkozelrendezése koriilbeliil 4,3 cm2?/cm3 feliilet/térfo-
gat aranyt biztosit, ahol feliilet alatt a 182 soértéknek a
102 terel6elem-alap feletti részét, mig térfogat alatt a
180 sortekdtegek €s az ezen 180 sortekotegek, valamint
az egyes 182 sorték kozotti 24 festék éltal elfoglalt tér-
fogatot értjiik.

Anélkiil, hogy ezt elméletileg korlatoznank, belatha-
10, hogy egy egyéni sortekoteg és egy megfeleld szami
sortekbteg hatékonysiga szdmos tényez6 fliggvénye,
igy példaul a 22 festéktartaly geometridja, a 25 anilox-
henger forgasi sebessége, a 23 szubsztratumon megki-
véant nyomtatasi intenzitds, valamint a 24 festék viszko-
zitdsa. Az el6zGekben ismertetett 22 festéktartilyhoz és
a korilbeliil 16-os festékviszkozitashoz (2. szami
Shell-serlegben mérve) a 2—6. dbrakon bemutatott 100
tereléelem koriilbeliil 490 méter/perc nagysagh forgas-
sebességet enged meg a 25 aniloxhengernél anélkiil,
hogy a festékfogyas széles skalan valtozna.

Jollehet a talalmany jellegzetes kiviteli alakjait mu-
tattuk be és ismertettiik, még szamos valtoztatis és mo-
dositéas lehetséges anélkiil, hogy eltéménk a talalmany
alapgondolatatél és az oltalmi kértél.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Berendezés festék felviteléhez egy szubsztratum-
ra, azzal jellemezve, hogy van egy festéket (24) tartal-
maz6 festéktartilya (22), tovabbé egy tengely (225) ko-
riil forgathatéan elhelyezkedd hengere (25), amely rész-
ben belemeriil a tartalyban (22) 1év6 festékbe (24) és a
festéket a tartalybol kihord6 feliilete van, végiil rendel-
kezik egy tereléelemmel (100), amely 4ramlaskorlato-
26 rendszert tartalmaz, amely legaldbb részben beleme-
rill a tartalyban (22) 1év{ festékbe (24), és ez az dram-
laskorlatozo rendszer egymasra merGleges elsd és maso-
dik irdnyban helyezkedik el, emellett az egyes dramlas-
korlatozok (120) elére meghatéarozott tavkozzel helyez-
kednek el a szomszédos aramlaskorlatozoktdl az egy-
masra merdleges els6 és mdsodik irdny mentén; az
egyes aramlaskorlatozok fix végtél (162) indulva nyul-
nak a szabad végiik (166) felé, amely kdzvetleniil a hen-
gerfeliilet kdzelében van, és mindegyik aramlaskorlto-
26 (120) az els6 és masodik irdnnyal meghatarozott sik-
kal parhuzamos helyzettdl eltérd kiterjedésd.

2. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemez-
ve, hogy az egyes dramlaskorlatozok sortekotegek (180).

3. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy az egyes dramlaskorlatozok csapok, vagy
tiskék (160).

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy az aramlaskorlitozok a
henger (25) forgasirdnyanak megfeleld irAnyban a tere-
16elemen (100) 4t torténd kozvetlen dramlast megakada-
lyozodan lépcsbzetes kialakitasnak.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy az dramlaskorlatozok a te-
reléelemen (100) at torténd kozvetlen dramlast a hen-
ger (25) tengelyével lényegében parhuzamosan, azaz a
gyartasirinyra keresztiranyban megakadalyozéan 1ép-
csdzetes kialakitastak.

6. Az 5. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy az dramlaskorlatozok a terelGelemen 4t tor-
tén6 aramlds megakadalyozasira olyan vonal mentén
vannak lépcsézve, amely a gyartdsi, valamint arra ke-
resztirdny 4ltal meghatirozott sikban helyezkedik el.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy az dramléaskorlatozok 0,5
és 2,0 kozotti karcsusagi jelz8szammal rendelkeznek.

8. A 7. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy az aramlaskorlatozok lényegében korks-
19s keresztmetszetiiek.

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a tereléelem (100)
5,9 cm?/cm3-nél kisebb feliilet/térfogat ardnnyal, el6-
nyOsen pedig 0,87 és 4,53 cm?/cm3 kozétti feliilet/térfo-
gat arannyal rendelkezik.

10. Az 1-9. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy az dramliskorlatozok 1é-
nyegében parhuzamosan helyezkednek el.
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