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(57)摘要

本发明涉及一种手动平面磨床，属于装置设

备技术领域。该手动平面磨床，包括底座、操作

台、X轴工作台、Z轴立柱、Z轴升降手轮和X轴平移

手轮，所述底座上固定有操作台，所述操作台的

中部设有X轴工作台。该手动平面磨床的X轴平移

手轮能够带动X轴工作台在X轴方向上水平往复

运动，X轴工作台上固定有磁力工作台底座，磁力

工作台底座上设有磁力工作台，磁力工作台用来

放置待磨的工件，磁力工作台带动待磨的工件进

行旋转，Z轴升降手轮能够通过Z轴升降丝杆带动

Z轴滑块沿Z轴导轨上下滑动，使得电机上设有砂

轮对工件进行打磨。总之，该手动平面磨床结构

设计合理，能够实现对工件的精准平魔，防护装

置能够对工人起到有效的防护。
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1.一种手动平面磨床，包括底座（1）、操作台（2）、X轴工作台（3）、Z轴立柱（8）、Z轴升降

手轮（17）和X轴平移手轮（18），其特征在于：所述底座（1）上固定有操作台（2），所述操作台

（2）的中部设有X轴工作台（4），所述X轴平移手轮（18）能够带动X轴工作台（4）在X轴方向上

水平往复运动，所述X轴工作台（4）上固定有磁力工作台底座（5），所述磁力工作台底座（5）

上设有磁力工作台（6）和磁力工作台旋转电机（7），所述底座（1）上固定有Z轴立柱（8），所述

Z轴立柱（8）的内壁两侧固定有Z轴导轨（9），所述Z轴导轨（9）上设有Z轴滑块（10），所述Z轴

滑块（10）上设有Z轴升降丝杆（13），所述Z轴升降手轮（17）能够通过Z轴升降丝杆（13）带动Z

轴滑块（10）沿Z轴导轨（9）上下滑动，所述Z轴滑块（10）上固定有电机（11），所述电机（11）上

对应磁力工作台（6）设有砂轮（12），所述操作台（2）的侧面上设有电器箱（15）和控制器

（16）。

2.根据权利要求1所述一种手动平面磨床，其特征在于：所述操作台（2）的两侧对应X轴

工作台（4）设有铁销防护板（3）。

3.根据权利要求1所述一种手动平面磨床，其特征在于：所述Z轴升降丝杆（13）上设有Z

轴升降丝母（14）。
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一种手动平面磨床

技术领域

[0001] 本发明涉及一种手动平面磨床，属于装置设备技术领域。

背景技术

[0002] 磨床的一种。主要用砂轮旋转研磨工件以使其可达到要求的平整度，根据工作台

形状可分为矩形工作台和圆形工作台两种，矩形工作台平面磨床的主参数为工作台宽度及

长度，圆形工作台的主参数为工作台面直径，常见的手动平面磨床，结构复杂，工件的移动

位置不够精确，缺少防护装置，不能够满足现代生产的需求。

发明内容

[0003] 为了克服背景技术中存在的缺陷，本发明解决其技术问题所采用的技术方案是：

一种手动平面磨床，包括底座、操作台、X轴工作台、Z轴立柱、Z轴升降手轮和X轴平移手轮，

所述底座上固定有操作台，所述操作台的中部设有X轴工作台，所述X轴平移手轮能够带动X

轴工作台在X轴方向上水平往复运动，所述X轴工作台上固定有磁力工作台底座，所述磁力

工作台底座上设有磁力工作台和磁力工作台旋转电机，所述底座上固定有Z轴立柱，所述Z

轴立柱的内壁两侧固定有Z轴导轨，所述Z轴导轨上设有Z轴滑块，所述Z轴滑块上设有Z轴升

降丝杆，所述Z轴升降手轮能够通过Z轴升降丝杆带动Z轴滑块沿Z轴导轨上下滑动，所述Z轴

滑块上固定有电机，所述电机上对应磁力工作台设有砂轮，所述操作台的侧面上设有电器

箱和控制器。

[0004] 优选的所述操作台的两侧对应X轴工作台设有铁销防护板。

[0005] 优选的所述Z轴升降丝杆上设有Z轴升降丝母。

[0006] 本发明设计了一种手动平面磨床，该手动平面磨床的X轴平移手轮能够带动X轴工

作台在X轴方向上水平往复运动，  X轴工作台上固定有磁力工作台底座，磁力工作台底座上

设有磁力工作台，磁力工作台用来放置待磨的工件，磁力工作台带动待磨的工件进行旋转， 

Z轴升降手轮能够通过Z轴升降丝杆带动Z轴滑块沿Z轴导轨上下滑动，使得电机上设有砂轮

对工件进行打磨，操作台的两侧对应X轴工作台设有铁销防护板，铁销防护板能够防止铁销

到处乱飞，  Z轴升降丝杆上设有Z轴升降丝母，Z轴升降丝母用对Z轴滑块运动进行定位。总

之，该手动平面磨床结构设计合理，能够实现对工件的精准平魔，防护装置能够对工人起到

有效的防护。

附图说明

[0007] 下面结合附图和实施例对本发明进一步说明。

[0008] 图1是本发明一种手动平面磨床的结构示意图一；

图2是本发明一种手动平面磨床的结构示意图二；

其中:1、底座；2、操作台；3、铁销防护板；4、X轴工作台；5、磁力工作台底座；6、磁力工作

台；7、磁力工作台旋转电机；8、Z轴立柱；9、Z轴导轨；10、Z轴滑块；11、电机；12、砂轮；13、Z轴
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升降丝杆；14、Z轴升降丝母；15、电器箱；16、控制器；17、Z轴升降手轮；18、X轴平移手轮。

具体实施方式

[0009] 现在结合附图对本发明作进一步详细的说明。附图为简化的示意图，仅以示意方

式说明本发明的基本结构，因此其仅显示与本发明有关的构成。

[0010] 具体实施例一，请参阅图1和图2，一种手动平面磨床，包括底座1、操作台2、X轴工

作台3、Z轴立柱8、Z轴升降手轮17和X轴平移手轮18，其特征在于：所述底座1上固定有操作

台2，所述操作台2的中部设有X轴工作台4，所述X轴平移手轮18能够带动X轴工作台4在X轴

方向上水平往复运动，所述X轴工作台4上固定有磁力工作台底座5，所述磁力工作台底座5

上设有磁力工作台6和磁力工作台旋转电机7，所述底座1上固定有Z轴立柱8，所述Z轴立柱8

的内壁两侧固定有Z轴导轨9，所述Z轴导轨9上设有Z轴滑块10，所述Z轴滑块10上设有Z轴升

降丝杆13，所述Z轴升降手轮17能够通过Z轴升降丝杆13带动Z轴滑块10沿Z轴导轨9上下滑

动，所述Z轴滑块10上固定有电机11，所述电机11上对应磁力工作台6设有砂轮12，所述操作

台2的侧面上设有电器箱15和控制器16，所述操作台2的两侧对应X轴工作台4设有铁销防护

板3，所述Z轴升降丝杆13上设有Z轴升降丝母14。

[0011] 本发明设计了一种手动平面磨床，该手动平面磨床的X轴平移手轮18能够带动X轴

工作台4在X轴方向上水平往复运动，  X轴工作台4上固定有磁力工作台底座5，磁力工作台

底座5上设有磁力工作台6，磁力工作台6用来放置待磨的工件，磁力工作台6带动待磨的工

件进行旋转，  Z轴升降手轮17能够通过Z轴升降丝杆13带动Z轴滑块10沿Z轴导轨9上下滑

动，使得电机11上设有砂轮12对工件进行打磨，操作台2的两侧对应X轴工作台4设有铁销防

护板3，铁销防护板3能够防止铁销到处乱飞，  Z轴升降丝杆13上设有Z轴升降丝母14，Z轴升

降丝母14用对Z轴滑块10运动进行定位。总之，该手动平面磨床结构设计合理，能够实现对

工件的精准平魔，防护装置能够对工人起到有效的防护。

[0012] 显然，上述实施例仅仅是为清楚地说明所作的举例，而并非对实施方式的限定。对

于所属领域的普通技术人员来说，在上述说明的基础上还可以做出其它不同形式的变化或

变动。这里无需也无法对所有的实施方式予以穷举。而由此所引伸出的显而易见的变化或

变动仍处于本发明创造的保护范围之中。
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图1
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图2
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