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For at styre et skarebdnd i en bandsavmaskine p3 en bedre mide
monteres et eller to drejelige bandstyr (1) ifglge opfindelsen
sa tat pa skarestedet som muligt.

Hvert styr (1) er todelt og opbygget som et hjul, der kan lgbe
pd lejer (5). Hjulet bestar af to styreringe (2, 3) med side-
fiader (10), som danner sidestyr for savbladets (17) eller

knivbladets (11) sideflader.

Bagtil er skazrebladet styret af et bundstyr i form af en flade
(13, 19). Denne kan vare udformet som omkredsen af ringe (12,
18, 21).

Endelig er der indlagt en eller flere toleranceringe (14, 20),
hvorved man lgbende kan justere afstanden mellem sidefladerne
(10).

fortsettes



Herved opnds et roterende styr (1), som ikke udszttes for
punktslidmerker, da hele styret let bringes til at rotere, nir
skarebladet bevages. Dette giver en hidtil uopndelig god sty-
ring, da skarebindet styres i de retninger, hvor belastningen
sker under skaringen, hvorved deformering af bandet undgis.
Dette giver en meget pracis styring, helt uden stej, og med
reduceret slid pi skarebindet.
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STYR FOR ET SKEREBAND TIL BANDSKEREMASKINE

Opfindelsen angdr et styr for et endelgst skareband i form af
et sav- eller knivblad, som lgber over mindst to hjul i en

skeremaskine, iszr til skaring af skumgummi.

ved bandsave og bandskaremaskiner er det ved skareprocessen et
stort problem, at skzrebandet ikke lgber tilstrekkeligt ro-
1igt, og at det ikke forbliver i samme skareposition.

Dette skyldes, at skarebdndet ikke styres tat op ad det ske-
rende emne men bliver styret af de nzrmest ved emnet placerede
ruller, hvorpd bandet lgber. Dette giver ofte et stort spand,
som under skarebindets belastning under skaringen giver anled-

ning til vridning og bgjning af bandet.

Dette medfgrer en urolig skaring, som derfor ikke bliver s=r-
1ig npjagtig samtidig med, at det frembringer megen stoj. Her-
til kommer den belastning, som bandet udsattes for, og som of-
te kraver et kraftigere dimensioneret skezreband med deraf fol-

gende hpjere pris, st¢rre savspor 0Og energiforbrug.

Det er kendt at forsyne sadanne ba&ndskeremaskiner med styr i
form af en styrerulle pa hver side af bandet og en rulle mod
bandets bagende. Disse kendte styreruller slides imidlertid
hurtigt, hvorfor de lgbende md justeres eller udskiftes, lige-
som der ofte opstar punktvise slidspor isar pd bagstyrerullen,
da de enkelte ruller hver for sig skal bringes til at rotere
ved friktion med b&ndet. Dette resulterer i urolig gang for
bandet og som navnt hyppigere udskiftning af rullerne.

Det er opfindelsens formdl at afhjalpe disse mangler og ulem-
per ved de kendte skaremaskiner og styr, og dette opnds ved
hjzlp af et styr, som omfatter to pd skazremaskinen monterede

styreringe, som er sammenspandte, og som frit kan rotere pa en
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aksel, hvilke styreringe har mod hinanden vendende sideflader,
hvorimellem den bageste del af skarebandet kan 1lgbe, hvilke
sideflader forlgber indbyrdes parallelle i et plan vinkelret
pd ringenes rotationsakse, og med en indbyrdes afstand, som er
lidt storre end skerebadndets tykkelse, og at styreringene ved
sidefladernes indre er udformet med en bundflade eller med en
eller flere bundringe, hvorimod skarebandets bagkant kan lg¢be.

Herved opnds en hidtil ukendt god styring af et skarebénd,
forst og fremmest fordi styret udgegres af en roterende enhed,
som ved friktion med bandet let bringes til at rotere.

Rotationen af styret sikrer, at der aldrig kan opstad punktvis
slitage af styrefladerne, ligesom der sikres en meget folig
gang med mulighed for en hidtil ukendt god przcision og dermed
skaering. Styrene kan monteres tat pa& emnet, hvorved man opnar
éen mest ngjagtige skaring. Styringen sker endvidere uden va-
sentlig stejudvikling, og da belastningen af bandet er reduce-
ret, vil bandet kunne dimensioneres mindre, hvilket giver en

billigere fremstilling og drift.

Ved, som omhandlet i krav 2, at g¢re anleagsfladerne slidstar-
ke, det vil sige hardere, reduceres friktionen med bandet be-
tydeligt, og levetiden forlanges.

Ved, som omhandlet i krav 3, at anbringe udskiftelige af-
stands- eller toleranceringe mellem styreringene, kan man dels
justere styret til enhver g¢nsket bé&ndtykkelse og dels ved slid
kompensere ved at udskifte eller fjerne en eller flere af rin-
gene.

Ved, som omhandlet i krav 4, at anvende et V-formet spor med
en dobbeltzgget bandkniv, opnds en hidtil ukendt god styring
iszr bag bandet, uden at selve den skazrende ag beskadiges.

Ved, som omhandlet i krav 5, at montere en skrabeplade nede i1
selve styresporet, vil man kunne friholde dette for skareres-



10

15

20

25

30

35

DK 164312 B

ter og séledes opretholde bandets kontakt med styrefladerne.

Endelig er det hensigtsmazssigt, som omhandlet i krav 6, at
montere en stovfangerplade pd hver side af bandet til renhol-

delse af dette.

Opfindelsen vil i det fglgende blive narmere beskrevet under

henvisning til tegningen,

fig. 1
fig. 2
fig. 3
fig. 4
fig. 5
fig. 6
fig. 7
fig. 9
fig. 10
fig. 13

fig. 15

viser et snit gennem et styr for et dobbeltzgget
knivblad,

viser et udsnit af knivbéndet mellem styrefladerne

og V-sporet,

viser et snit gennem et dobbeltstyr for et dobbelt-

®gget knivband,
viser dette dobbeltstyr set ovenfra,
viser et snit gennem et styr for et bandsavblad,

viser et delvis snit gennem dette styr set fra si-

den,

og 8 viser et snit gennem to eksempler pad styr med
herdede stélsliddele,

viser et snit gennem et styr med keramiske sliddele,

- 12 viser et snitbillede af et styr med en udtag-
ning for stdlringe med forskellige diametre,

og 14 viser et snitbillede af et styr med rensepla-

der,

viser et snit gennem dette styr, og
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fig. 16 viser dette styr set ovenfra.

P4 fig. 1 og 2 er vist et eksempel p& et roterende styr 1, som
er monteret pa en aksel 6, som kan fastggres p& en maskindel.

Et eksempel p& en sadan montering er vist p& fig. 4, hvor
akslen 6 er fastgjort til en maskindel 16 ved hjzlp af en mo-
trik 15.

Pa akslen 6 er fastgjort to kuglelejer 5 med en mellemring, og
pa almindelig kendt made er de fastholdt ved hjzlp af en bolt
8 ved enden af akslen, som vist pa fig. 1.

Uden pd lejerne 5 er monteret et nav 4, som fastholdes ved
hja2lp af en ladsering 7 i et indvendigt spor i navet.

Navet 4 er ved enden forsynet med en flange, som udggr den ene
sidestyrering 3, som yderst danner en sideflade 10.

Den modsatte sideflade er udformet i en styrering 2, som er
fastgjort til navet 4 ved hjzlp af en mgtrik 9.

Mellem disse sidestyreringe 2, 3 er der udformet en udtagning
for et par slidringe 12, som hver er forsynet med en fas 13,
som forlgber i et plan vinkelret pd rotationsaksen og midt
mellem de to sidestyreflader 10.

Endelig er der anbragt en eller flere afstandsringe 14 mellem

stdlringene 12.

Alle de navnte dele pa& navet 4 er sammenspandt ved hjzlp af
motrikken 9 sdledes, at delene udger et hjul, som let og ube-
sveret kan dreje pa kuglelejer pa akslen 6.

Det pd fig. 1 og 2 viste styr er isar beregnet til dobbeltag-
gede knivband 11, idet man herved kan styre bandet sidevarts
ved hjzlp af sidefladerne 10, og tillige ved den bageste &g af
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det af faserne 13 dannede V-spor, idet der, som tydeligere
vist pa fig. 2, finder en styring sted pa& begge sider af kniv-
zggen, uden at selve &ggen bliver beskadiget, da den forlgber
i sporet mellem ringene 12, som ved hjalp af afstandsringe 14

er i en vis indbyrdes afstand.

Pa denne made kan man styre et dobbeltzgget band ved bagzggen
og dermed sikre en god stotte under bandets sk&ring.

P4 fig. 3 er vist et eksempel pd anvendelsen af det pa fig. 1
og 2 viste styr til opbygning af et dobbeltstyr for et dob-
beltegget skzreband 11l. Som det fremgdr af fig. 3 er styrene 1
forskudt 1idt i knivens bevagelsesretning for at kunne give
begge knivaggene styring i de to V-spor 13, ligesom siderne af
kniven 11 kan styres i knivens fulde bredde af de to set si-

destyr 10.

P4 fig. 5, 6 og 7 er vist en udforelsesform for et styr 1,
hvis sidestykke udgeores af sideflader 10, som er udformet di-

rekte pd sideringene 2, 3.

Disse ringe 2, 3 kan vere udfert af et lettere materiale, sa-
som aluminium, og sidefladerne 10 kan veare udformet som en

hard slidstark belagning herpa.

Endestyrefladen eller bundfladen 19 udggres af en stalring el-
ler lignende hardt materiale 18, som fastholdes i en udtagning
og med en afstandsring 20 i siden til dannelse af den o¢nskede
afstand mellem sidefladerne 10, svarende til tykkelsen af et
savband 20, som derved netop kan forlg¢be mellem sidestyrene

10.

I stedet for aluminium kan ringene 2, 3 vare udfert af herdet
stal.

P4 fig. 8 er vist et eksempel pad et styr udfert af et let ma-
teriale, sé&som aluminium, som derefter er forsynet med slid-
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ringe 23 til dannelse af sidestyrene 10, og med en ringdel 18
til dannelse af bagstyrefladen 19 for savbandets 17 bagkant.

Pa fig. 9 er vist et eksempel pd et styr med aluminiumsstyre-
ringe 2, 3, som er forsynet med en keramisk belazgning 21 i den
ene side, og som tillige har en ringdel ved det indre til dan-
nelse af bundstyrefladen 19, og i den anden side med en ring
22 til dannelse af den modstdende slidflade.

Ogséd her er der anbragt en eller flere afstandsringe 20 til
justering af afstanden mellem sidestyrefladerne 10.

Endelig er pd fig. 10-12 vist et eksempel pd et styr 1 med si-
destyreringe 2, 3, hvis udtagning er ensartet og s& bred, at
der kan indsattes stdlringe 18 med forskellige storste diame-
tre til dannelse af bundfladen 18, som kan tilpasses efter
savbédnd 17 med forskellige bredder. Herved opnds et universelt
styreudstyr, hvori der kan indsattes afstandsringe 20, som for

navnt.

Hvor der skal skares i materialer, som har en tendens til at
aflejres enten i styresporet eller p& béndet, kan man med for-
del montere en renholdelsesanordning, som er vist pa fig. 13-
16‘

En holder 24 er fastspandt pd akslen 6, og til denne holder er
der skruet dels en stovfangplade 25, som rager ned i styrespo-
ret bag savbandet 17, som vist pad fig. 10, og dels en stov-
fangplade 26, som forlgber pa begge sider af béndet 17 og der-
ved afrenser bandet for st¢v og andre restprodukter sasom sav-
mel under k¢rslen.

Pa denne made vil man kunne anvende styret p& skareknive eller
ske@resave 1 slagterimaskiner og lignende, uden risiko for, at
styreaggregatet eller bandet bliver forhindret i at fungere
ubesvearet.
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Ved hjzlp af dette styr sikres der sdledes den bedst mulige
skerenpjagtighed, da delene alle roterer samtidigt og let ved
friktion med bandet, nar dette lgber. Herved undgas uregelmas-
sig slitage, og de optimale rotationssymmetriske flader for-

bliver intakte.

Dette giver tillige en lav stpjudvikling og som navnt en hid-
til uopndelig rolig gang af bandet og dermed skarengjagtighed.

Efterhanden som en eller flere af delene slides, kan man let
adskille styret og udskifte eller delvis udtage afstandsringe,
sdledes at afstanden mellem sidestyrefladerne hele tiden af-
passes efter bandets tykkelse.
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PATENTEKRAV

1. Styr for et endelgst skaerebdnd i form af et sav~ eller
knivblad, som lgber over mindst to hjul i en skaremaskine,
iser til skering af skumgummi, kendetegnet ved,
at hvert styr (1) omfatter to pad skzremaskinen monterede sty-
reringe (2, 3), som er sammenspzndte og som frit kan rotere pa
en aksel (6), hvilke styreringe har mod hinanden vendende si-
deflader (10), hvorimellem den bageste del af skarebandet (11,
17) kan 1l¢be, hvilke sideflader (10) forl¢ber indbyrdes pa-
rallelle i et plan vinkelret pd ringenes rotationsakse, og med
en indbyrdes afstand, som er lidt ste¢rre end skarebindets (11,
17) tykkelse, og at styreringene (2, 3) ved sidefladernes (10)
indre er udformet med en bundflade (13, 19) eller med en eller
flere bundringe (12, 18, 21), hvorimod skarebdndets (11, 17)
bagkant kan lg¢be.

2. Styr ifplge krav l, kendetegnet ved, at side-
fladerne (10) og bundfladen (13, 19) er forsynet med slidster-
ke overflader.

3. Styr ifplge krav 1 og 2, kendetegnet ved, at
der mellem styreringene (2, 3) er anbragt en eller flere af-
standsringe (14, 20) til justering af sidefladernes indbyrdes
afstand.

4. Styr ifplge krav 1-3 til brug i en skaremaskine med et dob-
beltagget knivblad (11), kendetegnet ved, at
bundringen (12) er forsynet med et V-spor (13) for den bageste
skarezg. (Fig. 1 og 2).

5. Styr ifplge krav 1-4, kendetegnet ved, at der
pa@ skaremaskinen (16, 6) er monteret en holder (24) med en
fast plade (25), som rager ind mellem sidefladerne (10) til
bundfladen (13, 19) bag skarebandet (11, 17) til renholdelse
af styresporet.



6. Styr ifplge krav 1-5, kendetegne t ved, at der

pa skzremaskinen (16, 6) er monteret en fast stevfangerplade
(26) pa hver side af skarebandet (11, 17) til renholdelse af

dette.
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