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L'invention concerne un tour d'outilleur du type compor tant

un banc sur lequel sont montées deux poupées, généralement 1'une

fixe et l'autre mobile 3 translation sur le banc, pour le maintien

de la pi&ce & fagonner.

Les deux poupées déterminent respectivement 1l'axe de
rotation de la piéce a fagonner et doivent &tre parfaitement
coaxiales, ce que l'on obtient progressivement par des interven-—
tions sur les poupées et sur le banc aprés usinage.

La présente invention vise 3 assurer une parfaite
coaxialité& des poupées du seul fait de leur fabrication.

Un autre but de 1l'invention est de fournir un tour dont le
pPrix de revient soit sensiblement inférieur & celui des tours
classiques de mé&me type.

Le tour de l'invention,qui comporte un banc présentant une
surface de glissement en forme de queue d'aronde et qui comporte
deux poupées pour le montage sur le banc de la piéce & usiner, est
caractérisé en ce que le banc est un profilé venu de filiére
dans sa forme définitive et dont un cété est profilé en forme de
queue d'aronde et en ce que les poupées sont deux trongons d'un
méme profilé venu de filidre qui présente un cdté en forme de
queue d'aronde complémentaire de la queue d'aronde du banc, en
sorte que la queue d'aronde de chague poupéde et la
queue d'aronde du banc peuvent glisser l'une sur l'autre,

On décrira ci-aprés une réalisation typique d'un tour
conforme 3 l'invention en référence aux figures du dessin joint,
la description et les figures faisant apparaitre d'autres

caractéristiques de la présente invention, utiles ensemble ou

séparément.

La figure 1 est une perspective schématique du banc et des
poupées ;

La figure 2 est une coupe verticale d'une poupée sur le
banc ;

La figure 3 est une coupe verticale d'un trainard en place
sur le banc, et

La figure 4 est une perspective du trainard équipé d'un
chariot transversal et d'un chariot supérieur.
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Le banc 1 (figures 1 a 3) est un tube rectangulaire en
aluminium de haute précision sorti de filiére dans sa forme
définitive et coupé 3 la longueur désirée. (La technigue actuelle
permet des précisions meilleures que le 1/100iéme de millim&tre).

La queue d'aronde 2 du banc est pourvue‘de rainures 3
pour recevoir des bandes de glissement 4, par exemple des lamelles
d'acier & ressort,maintenues en place par collage ou autrement.

Le banc ‘est pourvu sur ses faces de rainures 5 en T
permettant la fixation de différents accessoires tels que des
tétes de fraisage par exemple,ou différents bridages.

La poupée fixe 6 et la poupée mobile 7 proviennent d'un
méme profilé en aluminium, seules leurs longueurs différent.

Le profilé des poupées comprend (figure 2) une partie
cylindrique 8 et deux ailes 9,10 coopérant pour constituer un
socle sous la partie cylindrique, chaque aile présentant un bord
supérieur de raccordement @ la partie cylindrique et présentant
un bord inférieur, les bords inférieurs des deux ailes coopérant
pour constituer la queue d'aronde 11 de la poupée, et les deux
ailes &tant relides par une traverse longitudinale 12.

La partie cylindrique 8 du profilé des poupées est fendue
et comporte deux 1lévres longitudinales 13,14 de part et d'autre
de la fente 15, ce qui permet le sérrage du cylindre sans
déplacement de 1l'axe du cylindre.

Le tour comporte un trainard porte-outil 16 (figure 3)
comprenant de facon en soi connue (figure 4) un chariot
transversal 17 et un chariot supérieur 18. Selon l'invention,
le trainard et les deux chariots du trainard sont également des
profilés d'aluminium venus de filidre et qui présentent des
queues d'aronde munies, -comme le banc, de bandes de glissement 4.

Les formes des profilés peuvent varier sans sortir du
cadre de l'invention. On remarquera par exemple que le profilé
des poupées présente sur les figures 1 et 2 des ailes 9,10 de
formes différentes.

Les bandes de glissement sont réparties au choix sur 1l‘une
ou sur les deux queues d‘’aronde d'un couple de queues d'aronde
coopérant.
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Dans la réalisation représentée, la queue d'aronde de
chaque poupée coiffe la queue d'aronde du banc sur laquelle elle
est enfilée. Dans une variante, les formes et les positions des
gueues d'aronde sont inversées.

On obtient d'autres variantes en remplagant les moyens
décrits par des moyens équivalents, c'est—d-dire remplissant les
mémes fonctions. )

On n'a pas représenté sur les figures les autres &léments
qui équipent normalement le tour (moteur d'entralnement,
crémailléres, mandrin, contre-pointe, etc), car l'invention ne

porte pas sur ces éléments qui restent classiques.
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REVENDICATIONS
1. Tour d'outilleur qui comporte un banc présentant une

surface de glissement en forme de queue d'aronde et qui comporte
deux poupées pour le montage sur le banc de la piéce a usiner,
caractérisé en ce gue le banc est un profilé venu de fiiiére dans
sa forme dé&finitive et dont un cOté est profilé en forme de queue
d'aronde et en ce que les poup&es sont deux trongons d'un méme
profilé venu de filidre qui présente un cdté en forme de queue
d'aronde complémentaire de la queue d'aronde du banc, en sorte que
la queue-d'aronde de chaque poupée et la queue d'arqndé

du banc peuvent glisser 1l'une sur l'autre.

2. Tour d'outilleur selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le profilé qui constitue le banc est. un tube de forme
générale rectangulaire. )

3. Tour d'outilleur selon la revendication 2, caractérisé en
ce que le profilé tubulaire qui constitue le banc comporte sur un
ou plusieurs cbtés des rainures longitudinales en forme de T

pour la fixation-d'accessoires. )

4. Tour d'outilleur selon l'une des revendications 1 a 3, .
caractérisé en ce que le profilé des poupées comprend une partie
cylindrique et deux ailes coopérant pour constituer un socle

sous la partie cylindrique, chaque aile présentant un bord
supérieur de raccordement 3 la partie cylindrique et présentant
un bord inférieur, les bords inférieurs des deux ailes coopérant
pour constituer la gueue d'aronde de la poupée, et les deux ailes
gtant reliées par une traverse longitudinale.

5. Tour d'outilleur selon la revendication 4, caractérisé en
ce que la partie cylindrique du profilé des poup@es est fendue

et comporte deux l&vres longitudinales de part et d'autre de 1la
fente. :

" 6. Tour d'outilleur selon 1l'une des revendications 1 & 5-

et qui comporte un trainard comprenant un chariot transversal et

un chariot supérieur, caractérisé& en ce que les deux chariots et le
trainard sont &galement des profilés d'aluminium venus de filidre
et qui présentent des queues d'aronde.
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7. Tour d'outilleur selon l'une des revendications 1 & 6,
caractérisé en ce que les queues d'aronde du banc et/ou des
poupées et/ou du trainard présentent des rainures longitudinales

pour recevoir des bandes de glissement.
8. Tour selon l'une des revendications 1 & 7, caractérisé en

ce que lesdits profilés sont en aluminium.
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