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Wynalazek dotyczy szczelnie zamknietego opa-
kowania, wypelnionego materialem pakowanym,
wykonanego z tworzywa gietkiego ale stosunkowo
sztywnego, a w szczegélnoSci opakowania wyko-
nanego z rury i zamknigtego szczelnie przynaj-
mniej na jednym koncu przez splaszczenie rury
i zamkniecie jej, a nastepnie poddanego procesowi
ksztaltowania w celu nadania mu zasadniczo pta-
skiej Scianki gérnej oraz prostej krawedzi gérnej
§ciany bocznej.

W celu przeksztalcenia na przyklad surowego
opakowania, wykonanego z rury za pomocg Ko-
lejnych operacji poprzecznego zamykania, w opa-
kowanie o ksztalcie réwnoleglo§cianu, wykonuje
sie w rogach opakowania zasadniczo tréjkatne wy-
stepy wzglednie faldy o podwéjnych Sciankach,
stanowigce ten nadmiar materiatu, ktory ze wzgle-
déw czysto geometrycznych nie mieSci sie w kszta-
tcie ro6wnolegtoScianu.

Opakowania tego rodzaju, stosowane przewaz-
nie do materialgw cieklych, wykonuje si¢ najle-
piej z tworzywa pokrywanego materialem termo-
plastycznym, na przyklad polietylenem, woskiem
emulgowanym lub zwyklym, wzglednie lakierem.
Materialy te sa jako takie nieprzepuszczalne dla
cieczy, totez mozna z nich wykonywaé zamkniecia
nie przepuszczajgce cieczy. Takie szczelne zam-
kniecia wykonuje sie w prosty sposoéb przez spra-
sowywanie dwéeh powierzchni tworzywa, pokry-
tych warstwa materiatu termoplastycznego. Ogrze-
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wajac te powierzchnie réwnocze$nie ze sprasowy-
waniem, powoduje si¢ ich wzajemne zlewanie sig
w strefie wystawionej na dzialanie ciepta i ci$§-
nienia. W razie potrzeby zamkniecia takie mozna
wykonywaé przez sklejanie.

Dodatkowsq zaleta takich opakowan jest to, ze
mogg one byé wykonywane w spos6b racjonalny
z plaskich arkuszy materialu, formowanych w ru-
ry, ktére nastepnie napelnia sie pakowanym ma-
terialem i za pomocg kolejnych operacji poprze-
cznego zamykania oddziela i szczelnie zamyka
poszczegblne opakowania jednostkowe, nadajgc im
dalej zamierzony ksztalt.

Opakowania tego rodzaju sg znane, a tr6jkatne
wystepy czy faldy, wykonywane w rogach opako-
wania, sg przewaznie zginane ku goérze i tak za-
mocowywane, a to dla zmniejszania objeto$ci pod-
czas magazynowania. Znane jest takze wykorzy-
stywanie jednego z naroznych wystepéw jako otwo-
ru do oprézniania opakowania. W tych znanych
opakowaniach sfaldowany naroznik jest wykorzy-
stywany w ten sposob, ze wierzchotek tréjkatnego
wystepu obcina sie nozyczkami lub nozem i to
przeciecie materialu opakowania okre§la wielkosé
otworu do oprézniania opakowania.

Wadg takiego wylotu w postaci otworka jest to,
ze przekréj wylotu jest stosunkowo maly nawet
po rozszerzeniu go do maksimum oraz to, ze
ksztalt i wielko$é tego wylotu nie sg state, gdyz
ksztalt ulega zmianie i otwo6r ma sklonno$é do
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zmniejszania sie, dltawigc wyplyw materiatu z opa-
kowania.

Wynalazek usuwa te wady znanych opakowan,
a przedmiotem jego jest opakowanie wykonane
z tworzywa gietkiego ale stosunkowo sztywnego,
napelniane materialem pakowanym i szczelnie za-
mykane. Opakowanie wedlug wynalazku ma bocz-
na $cianke z krawedzia koncows polozong zasadni-
czo w jednej plaszczyznie i majgcg przynajmniej
jeden prosty odcinek, a poza tym opakowanie to
ma trojkatng falde o podwéjnych §ciankach
i o podstawie polozonej wzdluz wspomnianego
prostego odcinka krawedzi. Wierzcholek tej troj-
katnej faldy lezy w $Srodkowej plaszczyznie, pro-
stopadlej do prostego odcinka krawedzi, a wnetrze
faldy lgczy sie wzdiluz jej podstawy z komoras,
utworzong przez boczne S§cianki opakowania.

Cechg opakowania wedlug wynalazku jest to,
ze gbérna Scianka opakowania ma wstepnie wyko-
nane zbiezne linie zalamania, siegajace od konca
wspomnianego prostego  odcinka krawedzi na
§cianke goérng, w strone Srodkowej plaszczyzny
prostopadlej, przy czym linie te stuza do wykona-
nia szczelinowatego otworu wylewowego. Otwor
ten wykonuje sie w gornej Sciance opakowania
i w Sciance przylegajacej do niej faldy, przy czym,
gdy falda jest podniesiona, otwér ten rozcigga sig
zasadniczo od wierzcholka faldy przynajmniej do
punktu przeciecia sie zbieznych linii zalamania
i moze sie rozszerzaé romboidalnie i symetrycz-
nie wzgledem wspomnianej Srodkowej plaszczyzny
prostopadtlej, za$§ falda i czeSci gbérnej Scianki opa-
kowania, lezace miedzy ta faldg oraz liniami
wstepnego zalamania, tworza rynne wylewowa.

W opakowaniu wedlug wynalazku linie zalama-
nia, wykonane w goérnej §ciance opakowania,
stwarzajg duzy otwér do oprézniania, o stosun-
kowo niezmiennej wielkoS$ci, a to dzieki szczelinie,
utworzonej w goérnej S$ciance i rozszerzonej tak,
iz jest w stalej rownowadze z romboidalnym otwo-
rem, majac wymiary pozwalajgce na unikanie
pryskania i rozlewania sie cieczy podczas oproz-
niania opakowania.

Przyklad wykonania opakowania wedlug wyna-
lazku jest uwidoczniony na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia opakowanie w widoku per-
spektywicznym, fig. 2 — gbérng cze§¢ opakowa-
nia wedlug fig. 1, przy czym falda jest otwarta
i uwidoczniona szczelina, utworzona przez czeScio-
we usuniecie zebra zamykajgcego, fig. 3 — widok
opakowania, jak na fig. 1, po otwarciu szczeliny,
fig. 4 — widok gbérnej czeSci opakowania po pod-
niesieniu cze$ci stanowigcych rynne wylewows,
a fig. 5 i 6 przedstawiajg widok opakowania
w kolejnych fazach ponownego zamykania.

Opakowanie wedlug wynalazku ' sklada sie ze
Scianek bocznych 1, §cianki gérnej 2 i nie uwi-
décznionego na rysunku dna. Falda 4 z podwoOjnie
zlozonego materialu opakowania jest zagieta do-
okola prostej krawedzi 6 i przymocowana do
§ciany tworzacej te krawedz tak, iz daje sie od-
rywaé. Zebro zamykajace 3, utworzone podczas
uksztaltowywania opakowania, biegnie na gornej
Sciance 2 wzdluz S$rodkowej plaszczyzny prosto-
padle do prostej krawedzi 6 i sigga na falde 4.
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Zebro to jest zagiete wzdluz brzegu 7 az do zet-
knigcia sie z gérna Scianka 2 i faldg 4.

Poza tym opakowanie to ma wstepnie wykonane
linie zalamania 5, biegngce od koncéw krawedzi 6
przez Scianke gérna 2 do punktu przeciecia sie
w plaszczyZnie Srodkowej, prostopadiej do kra-
wedzi 6. W celu ulatwienia otwierania szczeliny
zebro zamykajace 3 jest wyposazone w poprzecz-
ne naciecia 8 i naciecie podiuzne 7 wzdluz brzegu
u nasady zebra 3. Samo za$§ Zebro 3 ma naciecia
9, przy czym przedarcie zebra wzdluz naciecia 9
nie powoduje otwarcie szczeliny.

W celu otwarcia opakowania oddziera sie tasme,
przyklejajacag falde 4 do Scianki bocznej 1, jak to
uwidoczniono na fig. 2, po czym usuwa sie zebro
zamykajgce przez oderwanie go wzdluz nacieé¢ 8
i 7. Jezeli za$§ opakowanie nie ma odpowiednich
nacieé, wowczas odcina sie te cze$é Zebra nozycz-
kami lub nozem. Przez usuniecie Zebra 3 na przy-
klad przez oddarcie go wzdluz naciecia 7, pow-
staje waska szczelina otwierajaca 10, jak to uwi-
doczniono na fig. 3.

Na fig. 4 przedstawiono poszerzenie szczeliny 10
przez podniesienie $§cianek 11, znajdujgcych sie
miedzy krawedzig 6’a i 6’b oraz liniami zalamania
5, do polozenia, w ktérym "czeSci S§cianek ogra-
niczajgce szczeline 10, nie majg juz tendencji do
powrotu do pierwotnego polozenia, lecz ,zatrzas-
kuja si¢” w nowym polozeniu réwnowagi, two-
rzgc z faldy 4 i czeSciwo ze Scianek 11 stosunko-
wo duza rynne wylewowg 12,

Po wylaniu z opakowania odpowiedniej ilosci

.cieczy, opakowanie moze byé czeSciowo ponownie

zamknigte przez przesuniecie podniesionych kra--
wedzi 6’a i 6’ ku sobie, przy czym $cianki two-
rzace rynne wylewowsg 12 ,zatrzaskujg sie” na
powr6ét w ich pierwotnym polozeniu, po czym
falde 4 dociska sie plasko, pozostawiajgc szczeline
10. Falde 4 zagina si¢ nastepnie na $cianke 2, jak
to uwidoczniono na fig. 5, zaciskajac ja wolng
czeScig 13 zebra 3, powstalg przez oderwanie zebra
wzdluz naciecia 9. )

Inny sposéb ponownego zamykania opakowania
uwidacznia fig. 6, a mianowicie $cianki rynny
wylewowej 12 sklada si¢ przez odsuwanie krawe-
dzi 6’a i 6’b na boki, przy réwnoczesnym zgina-
niu ich na S$cianke gérng 2 tak, aby utworzyly
zasadniczo prostokatng falde, ktérg mozna przy-
mocowaé do Scianki goérnej za pomocy czesci 13
zebra 3. Warunkiem zamocowania faldy 4 pod cze-
Scia 13 zebra jest oczywiscie to, zeby odlegltosé
od Srodka krawedzi 6 do konca faldy 4 byla wiek-
sza od odlegloSci miedzy S$rodkiem krawedzi 6
i nacieciem 8 Zebra 3. Tak zamkniete opakowanie
nie jest juz oczywiScie na tyle szczelne, aby za-
pobiegalo przed wydostawaniem sie cieczy przy
przechyleniu opakowania, ale zabezpiecza przed
przedostawaniem si¢ do opakowania zanieczysz-
czen z zewnatrz.

Opakowanie wedlug wynalazku jest znacznie
lepsze od znanych opakowan tego typu, ktére ma-
ja stosunkowo matly otwér wylewowy o ksztalcie
takim, ze o ile nie zastosuje si¢ sit zewnetrznych,
to otwér ma tendencje do zmniejszania sie.

Gdy ciekly material jest wylewany z zasobnika
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przez stosunkowo maly otwoér, woéwczas nad po-
wierzchnig cieczy tworzy sie kieszei powietrzna,
nie majgca polgczenia z otaczajacg atmosferg. Gdy
poziom cieczy w opakowaniu w miare dalszego
wylewania obniza sie, to objeto§¢ kieszeni powie-
trznej roénie, przy czym cisnienie w tej kieszeni
spada ponizej atmosferycznego. W wyniku tego,
powietrze z atmosfery stara si¢ przedostaé do kie-
szeni powietrznej, aby wyréwnaé ci$nienie. Zja-
wisko to trwa tak dlugo, jak diugo prowadzi sie
wylewanie.

Te zmiany ciSnienia w kieszeni powietrznej
ponad powierzchnig cieczy powodujg, Ze materiatl
jest wylewany z opakowania nie réwnym stru-
mieniem, lecz w postaci wyrzucanych rozpryskéw.
Aby unikngé takiego rozpryskiwania, otwér wy-
lewowy opakowania powinien mie¢ takie wymiary
i ksztalt, ze poziom materialu w opakowaniu nie
znajduje sie powyzej najwyzszego punktu otworu,
gdyz tylko w ten spos6b zapobiega sie powstawa-
niu opisanych kieszeni powietrznych.

Jak wyzej opisano, opakowanie wedlug wyna-
lazku moze mieé taki ksztalt, ze otwér wylewowy ma
nie tylko niezmienny ksztalt w polozeniu otwar-
cia, ale i siega ponad gérng Scianke opakowania,
dzieki czemu ciecz moze byé wylewana latwo, bez
tworzenia sie kieszeni powietrznych.

Poza mozliwo$cig unikniecia rozpryskéw przy
opré6znianiu, opakowania wedlug wynalazku ma
te zalete, ze $cianki rynny wyplywowej po ich
podniesieniu zwigkszaja czynng objeto§¢ opako-
wania, co stwarza wigksze zabezpieczenie przed
rozlewaniem na skutek rozpryskiwania.

Opisany przyklad wykonania opakowania we-
dlug wynalazku daje szczegblne korzySci, gdyz
opakowania w ksztalcie réwnoleglo§cianéw s3
praktyczne zaréwno przy -przechowywaniu, jak
i uzytkowaniu. Jednakie w ramach wynalazku
mozna wykonywaé i opakowania o innym ksztal-
cie. Zamiast wigec wykonywaé opakowanie przez
poprzeczne zamykanie rury, mozna 1gczyé cd-
dzielne $cianki boczne, gbérne i dolne oraz falde
tak aby powstalo opakowanie. Metoda ta nie wy-
daje sie zresztg praktyczna. Mozna tez wykony-
waé opakowania o ksztalcie innym niz réwnole-
glo§cian6w, jednakze pod warunkiem, Ze Scianki
boczne, ktérych krawedz koncowa lezy w jednej
plaszczyznie, maja prosty odcinek i ze przynaj-
mniej jedna tréjkatna falda o podwdjnych S§cian-
. kach ma podstawe wzdluz tego prostego odcinka,
a wierzcholek faldy lezy w plaszczyZnie Srodko-
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wej, prostopadlej do tegoz odcinka, przy czym
falda ta wzdluz swej podstawy stanowi calosé ze
Sciankg boczng i laczy sie wewnatrz z komora,
utworzong przez Scianki boczne opakowania.

Zastrzezenia patentowe

1. Opakowanie wykonane z tworzywa gietkiego
ale stosunkowo sztywnego, napeliane materia-
tem pakowanym i szczelnie zamykane, majgce
boczng Scianke o krawedzi gérnej lezacej za-
sadniczo w jednej plaszczyZnie i prostej przy-
najmniej na jednym odcinku oraz majace Scian-
ke gbrng, lezgcg w tej samej plaszczyznie co
wspomniana krawedZ, jak réwniez wyposazone
w trojkatng falde o podwoédjnych Sciankach
i o podstawie lezacej wzdluz wspomnianego
prostego odcinka krawedzi oraz o wierzcholku
polozonym w S$rodkowej plaszczyznie, prosio-
padlej do tego odcinka, ktéra to falda tgczy sie
wzdluz swej podstawy z komora, ograniczonag
przez boczne S§$cianki opakowania, znamienne
tym, ze w Sciance gbérnej sg wstepnie wykona-
ne zbiezne linie zalamania, biegngce od kon-
coéw prostego odcinka krawedzi bocznej Scianki
na S$cianke goérng, w strone $rodkowej plasz-
czyzny, prostopadiej do Scianki gérnej, umo-
zliwiajgce utworzenie w Sciance goérnej i przy-
legajgcej do niej Sciance faldy otworu wyle-
wowego, siegajgcego zasadniczo przy podnie-
sionej faldzie od wierzcholka faldy przynaj-
mniej do punktu przeciecia sig wspomnianych
linii zalamania i moggcego rozszerzaé sie rom-
boidalnie, symetrycznie wzgledem §rodkowej
plaszczyzny prostopadlej, przy czym falda i cze-
§ci gérnej Scianki, lezace miedzy tgq faldg i li-
niami zalamania, tworza rynne wylewowa.

2. Opakowanie wedlug zastrz. 1, wykonane z rury
i zamkniete przynajmniej na jednym koncu
przez splaszczenie i polgczenie brzegowe rury
dla utworzenia szczelnie zamykajgcego zebra,
biegngcego wzdluz srodkowej plaszczyzny pro-
stopadlej i siegajacego poza te plaszczyzne na
wspomniang falde, znamienne tym, Zze zZebro
zamykajgce ma naciecia, ulatwiajace wytwa-
rzanie czeSci tego zebra, znajdujacej sie przy
wewnetrznym koncu szczeliny zebra i wystajg-
cej z tego zebra, przy czym ta cze$é zebra ma
za zadanie utrzymywaé falde po jej zagieciu
na $cianke gérng opakowania przez podsunigcie
brzegu faldy pod wystajaca czesé zebra.
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