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Ziaruvzdomé periklas-forsterito-spinetické stavivo tvo-
rené vytviracou zmesou, ktord ma chemické zloZenie 2
aZ 11 hmotnostnych percent Al,O;, 2 a% 13 hmotnos-
tnych percent SiO,, zvySok tvori MgO, pritom tito zmes
je dané vzdjomnym pomerom dvoch zékladnych mate-
riglov, zabezpedujicich Ziadané zloZenic zmesi, ato 5 aZ
40 hmotnostnych percent spekaného materidlu obsahu-
jiceho 19 aZ 27 hmotnostnych percent Al;Os, 22 a% 32
hmotnostnych percent SiO,, 44 a2 55 hmotnostnych per-
cent MgO a 60 aZ 95 hmotnostnych percent spekaného
vysokolistého magnézia s obsashom minimélne 97
hmotnostnych percent.
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Ziaruvzdorné periklas - forsterito - spinelitické stavivo

Oblas{ techniky

Technické rieSenic sa tyka periklas - forsterito - spi-
nelitickych staviv a hmdt uréenych na vymurovanie slinovacej
a prechodovej Gasti rotaénych peci na vyrobu cementu, pecf
na vyrobu vdpna a vceliarskych agregdtov, kde dochddza k sty-
ku kovov a trosky s vymurovkou.

Doterajsi stav techniky

V doteraj3ej praxi sa periklas-forsterito-spinelitické
stavivd a hmoty vyrdbaji s pridavkom chromovej rudy alebo
hlinitého spinelu / MgD.A1203 / ku bezielezitej alebo Zele-
zitej magnézii. Vylisky zhotovené zo zmesi uvedenych zdéklad-
nych materidlov v pomere zabezpetujicom Ziadané zloZenie
staviva, sa vypalujd v tunelovych, vozokomorovych alebo
inych peciach pri teplotdch 1 500°C az 1 750°C.

Spinel hlinity / MgB.A1,0, / pre pouZitie v stavivdch
sa vyréba bud slinovanim alebu tavenim oxidov hlinitého a
horednatého bezielezitého magnéziovsho slinku.

Nevyhodou pou2ivania doteraz vyrdbanych staviv je, Ze
u magnéziochromovych a chrommagnéziovych staviv dochédza
k redukcii trojmocného chromu na Sestmocny chrom, ktory je
karciogénny. Z tohoto ddvodu sa pouZivanie tychtov staviv ob-
medzuje aZ zakazuje.

U hlinito-spinelitickych staviv je nevyhodou vysoka te-
pelnd vodivost, &{m dochddza k prehrievaniu tepelnych agre-
gdtov, ako aj vysukd ekonomickd ndroénost vyruby spinelu
a tym aj jeho vysokd cena.

Podstata technického rieSenia

Nevyhody stgasnéhu stavu a zvy3enie GZitkovych vlastnos-
t{ Ziaruvzdornych periklas-forsterito-spinelitickych staviv



riedi vynédlez, . ktorého predmetom je vytvadracia zmes

o chemickoum zloZeni 2 az 11 hmotnustnych percent A1203,2 az
13 hmotnostnych percent 5102, zvy3ok do 100ihmotnostnych per-
cent je obsah MyD, ktord je dand vzajomnym pomerom dvoch zdk-
ladnych materidlov, ktoré zabezpefuji Ziadané zluZenie zmesi
a to slinutého materidlu pribliZne eutektického zloZenia mi-
nerdlov forsterit-spinel-periklas ternarneho diayramu
A1203-Si02-M90 a slinku bezZelezitého magnezitu.

Vyroba slinutého materidlu eutektického zloZenia, tzv.
dvojslinku, sa zabezpet{ napriklad z vysoko&istého kaolinitu
s obsahom A1203 od 38,5 do 42 hmotnostnych percent, 5102 od
43,0 do 47,0 hmotnostnych percent 8 s velmi nizkym obsahom
alkdli{, do 1,5 hmotnustnych percent.

Kavlinit uvedeného zlofenia sa zomelie na jemnost mini-
mdlne 90 hmotnostnych percent pod 0,06 mn a mie3a sa bud
s kaustickym Sistym magnezitom alebo &istym slinutym magnezi-
tovym slinkom s obsahom Mg0 minimdlne 97 hinotnostnych percent
pomletym na jemnos{ pod 0,06 mm minimdlne 90 hmotnostnych per-
cent. Najvyhodnejs{ pomer zamieSania kaolinitu a horeénateho
materidlv je 1,2:1 a 1:1. tento pomer zabezpeSuje pribliZne
eutektické zloZenie zmesi, pri uvedenom chemickom zloZeni za-
mieSanych zlufiek. MieSanie sa realizuje vo vysokootd&kovom
protiprddnom mieZa&i s pridavkom 1 aZ 2 hmotnostné percenta
bezvodej ldtky v pripade pouZitia kaustického magnezitu a

1 aZ 2 hmotnustné percentd sulfitového vyluhu o hustote
28 %8e. V pripade mie3ania so slinutym magnezitovym slinkom
sa priddva len sulfitovy vyluh. MieSanie trvd 15 aZ 20 minut.
Takto zamieiany materidl materidl sa niekolkymi zalisovaniami
a odvzdu3Snenim tlakom 60 a? 80 MPa vylisuje na vylisky urcené
na vypal. Vypal sa realizuje napriklad v tunelovych alzbu
vuzokomorovysh pzaciach pil tepletizsh o 1 700°¢C 3 vydrzou
3 hodiny. Ndrast teploty je 70 a2 90YC za hodinu plynulou
krivkou. Takto ziskané vypdlené vylisky sa drvia na zrnitost
pod 3 mm.

Ziskany slinuty materidl, tzv. dvujslinok, md nasledovné



vliastnosti:

objemovd hmotnost min. 2,5 g/cm3
nasiakavost max. 13 %
zdanlivd porovitost max. 25 %

Spineliticko-forsteriticky dvujslinuk, s malym obsahom
periklasu, sa déd v zmesi s ¢istym magnéziovym slinkom pouzift
na vyrobu Specidlnych Ziaruvzdornych staviv alebu dusacich
a nistrekovych hmot a mdlt. V tychto materidloch je vyuiit?
ako vdzbovy materidl vytvdracej zmesi. PouZitim tohoto 35pe-
cidlneho dvojslinku sa ziskavaju vysokokvalitné stavivd, vy-
hoduu ktorych je nizka tepelnd vodivosi{, vysokd vdolnost
voti zmendm tepldt, odolnost vo&i cementdrskemu slinku a pre-
to je ich moZzné vyuzit v cementdrskych rota&nych peciach. '
falej sa vyznaduju vysokou hutnostou a nizkou porovitostou,
go umoZiiuje ich vyuZitie v oceliarskych agregdtoch i v labora-
tornych pieckach.

Priklad uskuto&nenia

Vyrobili sa modelové stavivd zo zdkladnych materidlov
podla tabulky 1.

Chemické zlouZenie a vlastnosti pouzitych zdkladnyzh materidlov

Tabu?lka 1

jedn. N K KM SFDS
5102 % 0,04 Ab,3 0,02 21,2
A1203 % - 39,15 0,01 19.45
FeZU3 % 0,12 0,15 0,03 -
Ca0 % 0,15 0,35 0,09 -
MgO0 3 99,5 0,08 98,6 54,6
strata zihanim % - 14,3 0,63 -
objemovd hmotnost g.cm-3 3,45 - - 2,50

N - nizkoZelezitd maynézia



K - kaolinit

KiA - nizkolelezity kausticky magnezit

SFDS - spineliticko-forsteritovy dvojslinuk pripraveny z kao-
linitu a kaustického maynezitu

Vytvdracie zmesi Loli pripravené v zostavdch podTa tabul-
ky 2. Ako prisada sa pouzilo 1 aZ 2 hmutnostné percentd teku-
tého sulfitového vyluhu hustoty 23 YBe. Vlhkost vytvdracej
zmasi bola 1,8 a2 2,0 himotnostnych percent. Zmes bola zamie-
gand v protipridnom miesSadi po doubu 15 mindt.

Zlozenie vytvdracich zmesi / hmot. % /

Tabul®lka 2

snitost S0 lelove | medenor
K 50 - -
KM 50 - -
H 1-3 mm - 35 45
N 0-1 mm - 10 10
N -0,09 mm - 30 30
SFDS 0-3 mm - 25. 15

N - nizkoZelezitd magnédzia

K - kaolinit

K!{ - nizkoZelezity kausticky magnezit

SFDS - spineliticku-forsteritovy dvojslinok pripraveny
z kaolinitu a kaustického magnezitu

Stavivd sa lisovali tlakom 100 MPa na vylisky s rozmermi
250x125x565 mm. Vylisky boli vypdlené v komorovej peci pri
teplote 1 700°C s vydrzou 3 hodiny pri uvedenej teplote. Vlast-
nosti modelovych stav{v si uvedené v tabullke 3.



Fyzikdlne a mechanické vlastnosti periklas-forsterito-
spinelitickych staviv

TabuTlka 3

. SPOF  modelové modelové

Jedn. stavivo I stavivo II
objemové hmotnost  g.cm™> 2,50 2,87 2,04
zdanlivd porovitost % 22,9 11,97 15,44
pevhosl v tlaku MPa - min. 45 min. 38
tepelnd vodivost W/m/kJ

ari 1100°C - 1,2536 1,5300

nasiakavost % 9,1 4,15 5,45
spaling cykly - 100 100
Mg0 hmot.% 51,03 35,36 86,67
I\1203 hmot.% 21,6 6,49 5,82
SiU2 hmot.% 24,45 6,07 6,24
Ca0 hmot.% - 0,21 0,22
Fezﬂ3 hmot.% - 0,27 0,25

Priemyselnd vyuZitelnost

7iaruvzdorné periklas-forsterito-spinelitické stavivo
podla vynédlezu je ur&ené pre vyuZitie v cementdrskych
rota&nych peciach, oceliarskych agregdtoch i v laboratornych
pieckach. S pouzitim primeran£ho granulometrického zloZenia
a znamych prisad je predpoklad vyuZitia vytvdrace] zmesi
pre vyrobu dusacf{ch, torkrétovacich alebo liacich hindt
a milt.
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PATENTOVE ™ MRROKY

Ziaruvzdorné periklas-forsterito-spinelitické stavivo
vyznadtujuce 5 a t y m, Ze chemické zlouZenie
vytvdracej zmesi je 2 aZ 11 hmotnostnych percent A1203,

2 aZ 13 hmotnostnych percent 5102, zvySok tvori 4g0, pricom
tsto zmes je dand vzdjomnym pomzrom dvoch zdkladnych mate-

ridlov, zabezpedujicich 2iadané zloZenie zmesi a to 5 aZ 40
hmotnostnych percent slinutého materidlu obsahujiceho

19 a% 27 hmotnostnych percent A1203, 22 aZ 32 hmotnostnych

percent 5102, A4 a3 55 hmotnostnych percent Mgl a 60 aZ 95

hmotnostnych percent slinutej vysokotistej magnézie o obsa-
hu minimdlne 97 hmotnostnych percent MgO.
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