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Vyndlez sa tyka zariadenia na tvorbu st-
borov dielcov z dreva a ostatnych lignocelu-
16zovych materidlov pozostdvajacich z nie-
kolkych nad sebou uloZenych vrstiev mate-
ridlov, najmid siborov urfenych K vyrobe
velkorozmerovych podlahovych dielcov Kon-
tinudlnym lisovanim.

Doposial zndme zariadenia pozostavaji z
vodorovného dopravnika opatreného z jed-
nej strany celistvou priebeZnou zvislou ste-
nou, za ktora je u niektorych zariadeni e3te
priradena dvojica zvislych proti sebe sa o-
taCajacich valcov. Jeden valec je pevny a
druhy odpruZeny. U zariadeni prvého druhu,
zvisld stena sice vytvdra zdkladnd tloZnua
rovinu suboru, ale pri dalSom pohybe kom-
ponentov uloZeny stbor sa trenim o stenu
dodatodne deformuje. Pri takomto usporia.
dani celistvost stboru poruduji najmé roz-
merové odchylky Sirky komponentov sibo-
ru a nerovnosti ich hréan.

Lepsich vysledkov v uloZeni sa dosiahne
na zariadeniach druhého typu opatrenych
dvojicou zvislych valcov. Tieto valce nerov-
nosti stiboru vzniklé trenim ¢&iastoéne zrov-
naji. Nevyhodou tohoto rieSenia je to, Ze
hoci je jeden z valcov aj odpruZeny stlati iba

ti vrstvy, Ktord md najvacst Sirkovy rozmer.
Ostatné vrstvy menS$ich $irok ostant bocne
nestlagené a teda neusporiadané. Celistvé
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zvislé valce majd aj ti nevyhodu, Ze uklada-
nie ovplyviiuje miestne nerovnosti hran kom-
ponentov, ¢o sa tieZ odzrkadli na presnosti
uloZenia sdboru.

Uvedené nedostatky v znadénej miere od-
stratiuje zariadenie podla vyndlezu, ktorého
podstata je to, Ze v hornej Casti rému je vo-
dorovne uloZeny dopravnik a vedla neho z
oboch strédn zvisld sdstava kladiek usporia-
dand tak, Ze pocet nad sebou uloZenych kla-
diek sa v smere od vstupu dopravnika k vy-
stupu zvySuje o jednu kladku, ktoré st pevne
uchytené na hriadeloch ototne uloZenych v
loZiskach pevne pripojenych k rdmu, pricom
hridale s nad loZiskami opatrené puzdrami,
pod loZiskami sii pevne spojené s kolesami a
na oboch koncoch st osadené krazkami,
pricom z jednej strany dopravnika na vstupe
je pred sistavou kladiek predradend zvisla
stena opatrend liStami umiestnenymi v rovi-
ne obvodu kladiek a vybraniami pre kladky,
zvisla stena je pripojend konzolami k rdmu
a kladky st obojstranne opatrené priruba-
mi.

Vyhodou zariadenia podla vyndlezu je po-
stupné boéné stlacovanie jednotlivych vrstiev
siboru a spolahlivé Celné napojenie tychto
vrstiev K sebe tak, Ze sa vo vnuatri sdboru
nevyskytni prdzdne miesta a §kary. Priruby
kladiek maji mensie rozmery ako kladky,
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preto nepresnostl hrdn komponentov neo-
vplyviiuji nepriaznivé zloZenie stborov. Po-
vrchy kladiek umoZiiuja aj hriitbkové tole-
rancie vrstiev. Obsluha kladie na pas jed-
notlivé stibory bez nutnej osobitnej presnosti
a dotvorenie siboru urobi samod&inne stista-
va kladiek, ktorych obvodovd rychlost je o
niefo vicsia ako rychlost kontinudlneho
lisovania.

Prikladné usporiadanie zariadenia je zné-
zornené na priloZenom vykrese, kde na obr.
1 je celkovy pohlad na zariadenie spredu a
na obr. 2 je pohlad na zariadenie zhora.

Na hornej ¢asti rdmu 1 je na valcoch 2
horizontdlne uloZeny dopravnik 3 sliZiaci na
pohyb stiborov so vstupom 4, vystupom 5 a
pohonom 8. Vedla dopravnika 3 je z oboch
strdn umiestnend zvisli siistava kladiek 7 na
horizontdlne stldcanie sdboru, ktord je u-
miestnend tak, Ze pocet nad sebou uloZenych
kladiek 7 sa v smere od vstupu 4 dopravnika
3 k vystupu 5 zvySuje o jednu kladku 7.
Kladky 7 pozostdvaji z naboja 8, pruZnej
Casti 9 na zabezpedenie Sirkovych toleranci
rozmerov komponentov a kotidcda 10. Oboj-
stranne su kladky 7 opatrené prirubami 11
na eliminovanie vySkovych tolerancii sibo-
rov. Nabojami 8 si kladky 7 pevne uchytené
na hriadeloch 12, ktoré st otofne uloZené
v loZiskdch 13 pevne uloZené v loZiskdch 13
pevne uloZenych na rame 1. Hriadele 12 st
nad loZiskami 13 opatrené ptizdrami 14 a
pod loZiskami 13 kolesami 15 prepojenych
pohonovou retazou 16. Na oboch koncoch sd
hriadele 12 opatrené krizkami 17 na vyme-
dzenie axidinej vOle sustavy kladiek 7. Pred
stistavou kladiek 7 je z jednej strany doprav-
nika 3 na vstupe 4 predradend zvisla stena
18 sliZiaca na zdkladné uloZenie stboru, kto-
rd je v spodnej c¢asti opatrend vybraniami 19
pre kladky 7 a listami 21 umiestnenymi v ro-
vine obvoedu kladiek 7. Zvisla stena 18 je kon-
zolami 20 pripojend k rdmu 1. Sdbor pozo-
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stdva z niekolk§ch nad sebou uloZenych
vrstiev, pritom kaZda vrstva musi byt po ce-
lej ploche rovnako vysokd a pozostdva z
dvoch a viac komponentov. Komponenty sa
nanesené lepidlom na vnutornych strandch
vrstiev. Dopravnik 3 sa pohybuje pri praci
smerom od vstupu 4 k vystupu 3, vnitorné
strany kladiek 7 sa otadaja sthlasne so sme-
rom dopravnika 3. Obsluha kladie na doprav-
nik 3 postupne najprv jednu vrstvu siboru
a potom vrstvy dal3ie. Vychodiskovym bodom
ukladania siboru je opretie komponentov a
vrstiev k prirubdm 11 zvislej steny 18. Ak
vrstva siiboru pozostdva z dvoch komponen-
tov nie je potrebné ich osobitne &elne do-
tlacat na Celd predchédzajicich komponen-
tov. V tomto pripade delné dotladenie vyko-
naja rychlej8ie otddajice sa kladky 7 oproti
dopravniku 3, ktoré vrstvu siboru zovrd a
dotlagia. Ak je vo vrstve tri a viac kompo-
nentov, je nutné ich do vrstvy uklddat tak,
aby stredné komponenty boli trochu predsu-
nuté pred komponenty okrajové. Na prva
vrstvu postupne sa kladd vrstvy dalSie za
rovnakych podmienok. Jednotlivé nad sebou
uloZené kladky 7 svojou pruZnou dastou 9
bogne stlacuji vrstvy nezivisle na sebe a
vytvoria tak pevne posklddany celistvy su-
bor. Priruby 11 kladiek 7 sa nedotykaja si-
boru v désledku ¢oho nerovnost hrdn kom-
ponentov neovplyviiuje nepriaznivo uloZenie
suboru. Okrem toho priruby 11 umoZiiujd aj
vy3koveé tolerancie vrstiev bez naru$enia ce-
listvosti stiboru a spolahlivej prédce zaria-
denia.

Zariadenie je urcené predovSetkym na vy-
robu stborov na vyrobu viacvrstvovych vel-
kaorozmerovych parketovych panelov. MdZe
sa vSak pouZit aj v inych pripadoch, napri-
klad na vyrobu vhodného nekoneéného vly-
su, kde za uloZenim nasleduje lisovanie. D4
sa pouZit aj pri baleni stborov tenkych
dlhych dielcov.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na tvorbu stborov z dreva a
ostatnych lignocelulézovych materidlov po-
zostdvajicich z niekolkych nad sebou uloZe-
nych vrstiev, najmé stborov uréenych k vy-
robe velkorozmerovych podiahovych dielcov
kontinudlnym lisovanim, vyznadujtice sa tym,
Ze v hornej c¢asti rdmu (1) je vodorovne
uloZeny dopravnik (3) a vedla neho z oboch
stréan zvislg ststava kladiek (7) usporiadana
tak, Ze pocCet nad sebou uloZenych kladiek
(7) sa v smere od vstupu (4) dopravnika
(3) k vystupu (5} zvySuje o jednu kladku
(7), ktoré st pevne uchytené na hriadeloch

(12) otoéne uloZenych v loZiskach (13) pev-
ne pripojenych k rdmu (1), pri€om hriadele
(12} st nad loZiskami (13) opatrené puz-
drami (14}, pod loZiskami (13) sii pevne spo-
jené s kolesami (15) a na oboch koncoch si
osadené kriZkami (17), pritom z jednej stra-
ny dopravnika (3) na vstupe {4) je pred si-
stavou kladiek (7) predradens zvisld stena
(18) opatrend liStami {21) umiestnenymi v
rovine obvodu kladiek (7) a vybraniami (19)
pre kladky (7), zvislé stena (18] je pripojend
konzolami (20) k rdmu (1) a kladky (7) si
obojstranne opatrené prirubami {11]).

1 list vykresov
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