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_ ‘ Pridavn§ material pro svafovani elektrickym obloukem
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> Vyndlez se. tyka vyroby svar-ovﬁ:h spoji
na nelegovanych ocelich, které mohou byt

© v ukiidnéném, ¢astetné uklidndném nebo ne-

uklidné&ném stavu a svafoVéni nizkolegova-
nych oceli.

Piidavné materlély S obsahem prlbhzne\'
30% Cr a 9% Ni maji ve svarovém kovu

feTrlthko austenitickou strukturu s podilem
ferritu mezi 10 a 40 %.

nosti svarového kovu mezi koeficienty au-
stenitickych a nelégovanych nebo nizkole-
govanych oceli. Nizkolegované oceli jsou ta-
kové, které obsahuji asi5 % legujicich kovi.

Svarovy kov z tohoto prFidavného mate-
ridlu by byl velmi vhodny k vyrobé& svaro-

vych spojli mezi neaustenitickymi ocelemi i -

mezi austenitickymi i neaustenitickymi oce-
lemi zejména proto, aby nevznikaly trhliny.
Av3ak pfi teplotdch nad 400° C dochéazi ke
zkfehnuti ferritu, takZe téchto pfidavnych
materiflii se mitZe pouZivat pouze pro ta-
kové svary, které nepou vystaveny vyss;m
.provoznim te'plntam neZz 400°C. -

P¥L vyrobé svard s pfidavnymi materidly

obsahujicimi asi 30 % Cr a 9 % Ni na uve- |

denych’ zdkladnich materidlech je v3ak pfi

- obvyklém Tuénim svaifovani i p¥i velmi ped-
* livém postupu memoZné vyrobit svar bez

POrQ a struskovych vméstki.
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V disledku tohoto
" podilu ferritu je teplotni koeficient roztaZ-
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Podle vynalezu -se da tato obtiZ p¥Fi po-
uZiti svafovani -elektrickym obloukem pod
ochrannym plynem odstranit tim, e se po-
uZije jako opiidavného materidlu ocelového
legovaného dratu obsahujiciho 0,1 aZ.0,15 % -
kiemiku, 15 az 2%
manganu, 29 aZ 31 % chromu, 8,5 aZ 9,5 %
niklu, 0,15 a# 0,20 % molybdenu, 0,1 aZ

0,2 % vanadu, zbytek Zelezo a nezbyt'né zne-
. idténiny.

PFi svatovani v ochranné plynové atmo-
sféFe s pouZitim pfidavn¢ch materiilil podle
vynadlezu je moZno, ve srovndni s ruénim
svafovanim, stejnou obalenoun elektrodoun
dosihnout jak vy33ich svairovacich rychlostl
tak se vyhnout neZddoucim chybdm. Kromé
toho je svafovani v nucené poloze v ochran-
né plynové atmosféfe lehéi a snadné&ji pro-
veditelné bez chyb i tenkymi elektrodami.
I v tomto pFipadé je dosaZitelnid vyssi rych-
lost svaFovani neZ pii rudénim svaieni.

.Jako ochranného plynu je moZno pouZit
inertnich plynii, jako je argon nebo helium,
popfipadé s piisadou kysliku, dile suchého
kysli¢niku uhli¢itého a smési téchto plynd.

Je samoziejmé, Ze pridavnych materidlii
podie vyndlezu je moZno pouZit i pii vyrobé
nanosovych svarti na nelegovanych nebo
nizkolegovanych ocelich svafovanim elek-
trickym obloukem.
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PouZitl ocelového legovaného dratu, obsa-
hujiciho 0,1 aZ 0,15 % uhliku, 0,6 aZ 1,4 %
ki‘emniku, 15 az 2 % manganu, 29 a¥ 31 %
chromu, 85 az 95 % niklu, 0,15 aZ 0,20 %
molybdenu, 0,1 aZ 0,2 % vanadu zbytek Ze-
lezo a nezbytné znec1sténmy, )ako pridav-
ného materidlu pro svafovani elekirickym
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obloukem pod ochrannou plynovou : atmosfé-
rou k vfrrobé svarovych spojil, vystavenvch
provoznim teplotdm nejvyse 400° C, mezi ne-

~ legovanymi nebo/a mzkolegovanvml ocele-
‘mi, jakoZ i mezi 'neaustemtlck?.ml a auste-
: nmckymi -ocelem1.

p., "provozovna 32, Most
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