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"pispositivo di taglic per nastri éi moduli"
a nome: MANNESMANN Aktiengesellschaft 1 QFEB. 1993

C e MIS3 A/00320
E' noto {brevetto tedesco DRE-PS 35 10 995) cdonformare un
dispositivo di taglio per nastri di moduli, il quale & di-
sposto su un carrello di una testa stampante di una stampan—
te. La testa stampante in gquesto caso € spostabile lungo la
larghezza del nastro di meduli fra due platine 1ateqali ed &
dotata di una ruota di taglio, la quale & disposta su una
leva girevole, € sollevabile dal movimente del carrello del-
la testa stampante ed € appostablle ad un controtagliente
stazionario della stampante. Da un dispositive di comando,
il quale é inseribile da due battute laterali, la ruocta di
taglio viene mossa da una posizione inefficace, sollevata e
staccata dal controtagliente, in una posizione efficace e di
riterno, e il dispesitivo di comando & costituito da un cas-
setto, il quale € mobilmente supportate in direzione di mo-
vimento del carrello della testa stampante ed € dotato di
una guida a camma per un perno, per Ll'appostamento della
ruota di taglio essendo previsto un tastatore di camma.
Il noto dispositivo di taglio si & affermatec e si ftrova in
impiege in un alto numerc di stampanti. E' stato perd mo-
strato che la larghezza costruttiva viene sostanzialmente
influenzata dal dispositivo di comando e cosi la guida della

camma e il tastatore di camma aumentanc la larghezza co--
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struttiva.

L'invenzione indicata nella rivendicazione 1 si basa sul
problema di strutturare globalmente pid compatto inannzi
tutte con una larghezza minore il dispositivo di taglio come
pure di assicurare, evitando la pluralitd delle parti singo-
1i, una fabbricazione pid economica. Corrispondentemente &
da cercare anche una riduziocne del peso e quindi una ridu-
zione delle masse mosse.

T vantaggi raggiunti dell'invenzione consistono in partico-
lare nel fatto che con lo spostamento della camma del car-
rello della testa stampante la larghezza costruttiva pud es-
sere ridotta in modo che il dispositivo di taglio possa es-—
sere disposto globalmente entro il profilo della guida del
carrello. Contemporaneamente risuitanc soltanto ancora quat-
tro parti sostanziali in modo che il dispositive di taglio
possa essere realizzato in aggiunta in mocdo estremamente
economico. Con quattro parti relativamente sottili € inoltre
notevolmente ridotta rispetto al noto dispositivo di taglio
la massa da muovere.

Una conformazione vantaggiosa éell'invenzione € 1indicata
nella rivendicazione 2. Secondo questa € previsto che la
leva della ruota di taglio & dotata in corrispondenza della
sua estremita opposta al pernoc di guida di un perno a spal-

lamento, il quale & introducibile o rispettivamente estrai-

bile in/da una rientranza a forma angolare del cassetto in
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modo che il cassetto sia guidato sul perno a spallamento
almeno durante i movimenti di spostamento. In questa maniera
risulta una guida esatta delle parti dimensionati a parete
assai sottile.

Un ulteriore miglioramento consiste nel fatto che sulla leva
a forma di U, della ruota di taglio, un foro per l'asse del-
la ruota di taglio é realizzato come foro circelare su uno
dei fianchi della U e guale foro allungato sull'altro fianco
della U. Il vantaggio consiste nel fatto che la ruota di ta-
glio pud essere ruotata facilmente attorno al suo asse in
mode che risulti sempre un angolo di appostamento rispetto
al controtagliente stazionario e corrispondentemente una
azione .di taglio migliorata.

Una altra conformazione consiste nel fatto che la mella a
lamina € sostenuta con una zona terminale sul cassetio e
appoggia con l'altra zona terminale sulla superficie fron-
tale del pernc a spallamepto della leva della ruota di ta-
glio. In questa'maniera diventa possibile che 1la molla a
lamina esegua insieme movimenti del cassetto o rispettiva-
mente della leva della ruota di taglic o assorbe movimenti
relativi rispetto al cassetto o rispettivamente alla leva
della ructa di taglio. La molla a lamina si muove invece
corrispondentemente al movimento del cassetto e corrispon-

dentemente al movimento della ruota di taglio.

Ulteriori caratteristiche sono date per il fatto che su una
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delle zone terminali della molla a lamina, rivolta al cas-—
setto, & conformata una nervatura a forma di risalto che si
blocca, nella posiziene di taglio del cassetto, nella rien-
tranza di guida rettilinea. Con guesto bloccaggic pud essere
fissata la posizione della ruota di taglioco durante il ta-
glio.

Un ulteriore perfezionamento consiste nel fatto che il perno
di guida della leva della ruota di taglioc, impegnato in una
rientranze di guida rettilinea del cassetto, si trovi, in
direzione di taglio, davanti all'asse di rotazione della
ruota di taglio. Il wvantaggio consiste parimenti in una
azione di taglio migliorata della ructa di taglio.

Una conformazione cénsigte infine nel fatto che la leva a
forma di U della ruota di taglioc presenta nella sua zona
centrale in un fiance a U un fero, in cui & fissata una
bussola per il supporto girevole dell'asse della ruota di
taglio e la quale € contempcraneamente guidata sul perimetro
esterno nella rientranza di comando del cassetto. La bussola
permette conseguentemente da un lato un movimento assiale
dell'asse della ruota di taglio e dall'altro lato un movi-
mento di spostamente sul perimetro esterno.

Un esempio di realizzazione dell'invenzione € rappresentato
nel disegno e sara ulteriormente descritto qui di seguito,

Nel disegno mostrano,

la Figura 1 una vista posteriore del dispositivo di taglio
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con ruota di taglio presente fuori dalla posi-
zione efficace,
la Figura 2 una vista posteriore del dispositiveo di taglio
con ructa di taglio presente in posizioné effi-
cace,
la Figura 3 una vista dall'alto sul dispositivg di taglio in
direzione A secondo le Figure 1 e 2, la ruota di
taglio trovandosl in una posizicne di base come
nella Figura 1, e
la Figura 4 una vista laterale in direzione B secondo la Fi-~
gura 3 con ructa di taglic abbassata o rispetti-
vamente ruotata sullo spigole tagliente.
Il dispositivo di taglio per nastri di moduli & disposto su
un carrello 1 della testa stampante di una stampante, per
esempio di una stampante ad aghi a matrice, la culi testa
stampante (nen rappresentata) &€ spostabile lunge la larghez-
za del nastro di moduli fra due platine laterali la. Su una
leva girevole 2 € disposta una ruota 4di taglio 3, la quale €
indirettamente azionabile dal movimento del carrello 1 della
testa stampante ed € appostabile ad un controtagliente sta-
zicnhario 4 della stampante. Cosi da un dispositive di coman-
do 5, il quale viene formato ed € inseribile da due bhattute
laterali 6 e da un cassetto 8, la ruota di taglic 3 € mobile

da una posizione inefficace, alzata e staccata dal controta-

gliente 4, in una posizione efficace e di ritorno. Il dispo-
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sitivo di comando 5 comprende inoltre il cassetto 8, 1il qué—
le € mobilmente supportato nelle direzioni di movimento 7
del carrello della testa stampante ed € dotato di una guida
9 a camma per un perno circolare 10, per l'appostamento del-
la ruota di taglio 3 essendo previsto un tastatore di camma
il.

Il cassetto 8 presenta nelle sue zone terminalli 8a e 8b
rientranze di guida rettilinee 12 per perni di guida 13 fis-
sati sul carrello 1 della testa stampante. In una 2zZona cen-
trale 8c del cassetto 8 & prevista, quale guida 9 della cam—
ma, una rientranza di comando 14, in modo che un asse 15
della ruota di taglio possa essere sollevate o rispettiva-
mente abbassato, dopo un breve andamento orizzontale, da una
inclinazione. Sull'asse 15 della ruota di taglio € girevol-
mente supportata la ruota di taglioc 3. Inoltre su unoc dei
perni di guida 13 & girevolmente supportata una leva 16 a
forma di U della ruota di taglio. In una rientranza 181di
una parete 19 (Figura 4) del carrello della testa stampante
€ dispesta una camma 17, l'asse 15 della ruota di taglio
formando con la sua estremitd il tastatore di camma 11 e ap-
poggiande cosi, attraversando 1l fianco 16b della U della
leva 16 della ruota di taglio, contro la camma 17. La ruota
di taglio 3 viene premuta, sul lato opposto alla camma 17,

per mezzo di una molla a Jlamina preliminarmente piegata 20

assialmente contro l'altro fianco 16a della U della leva 16
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della ruota di taglio e viene quindi sostenuta (Figura 1i7V.
La molila a lamina 20 protegge il cassetto 8 contemporane-
amente contro movimenti non desiderati all'atto della acce-
lerazione del carrello 1 della testa stampante e agisce cosi
come freno d'attrito. Nella posizione secondo la Figura 2 la
molla a lamina preme la ruocta di taglio 3 contro il contro-
tagliente stazionario 4.

La leva 16 della ruota di taglic € dotata, in corri?pondenza
della sua estremitd 13a, opposta al perno di guida 13, di un
perno a spallamento 21, il quale é introducibile in una
rientranza 22 a forma d'angolo del cassetto 8 o rispettiva-
mente é estraibile da questa, in modo che il cassetto 8 sia
guidate sul perno a spallamento 21 almence durante i movimen-—
ti di spostamento.

Sulla leva 16 a forma di U della ruota di taglio su uno dei
fianchi 16a della U & applicato un foro 23 come foro c¢irco-—
lape 256 e sull'altro fianco 16b della U un foro allungato
26. Corrispondentemente la ruota di taglic 3, la quale &
fissata su un cuscinetté a rotolamenio 24, si porta nella
corrispondente posizione di taglio. La molla a lamina 20, la
quale da un lato é sostenuta sul cassetto 8 nella zona del-
1t'asse 15 della ruota di taglio della leva 16 della ruota di
taglio e dall'taltro lato sull'estremitd libera della leva 16
della ruota di taglio e presenta ivi un'apertura, attraverso

la guale sporge l'asse 15 della ruota di taglio, realizza
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una forza che forma la forza di pressione per la ruota di
taglio 3 sul controtagliente 4. Contemporaneamente la ruota
di taglie 3 € capace di orientarsi nella corrispondente po-
sizione d'angolo rispetto al controtagliente 4.

La molla a lamina 20 appeggia cesi con la sua zona terminale
20a sul cassetto 8 e con l'altra zona terminale 20b su una
superficie frontale 2la del perno a spallamento 21 che & ap-
plicato nella leva 16 della ruota di taglio.

Inoltre su una delle zone terminali 20a della molla a lami-
na, rivolta al cassetto 8, € conformata una nervatura a ri-
salto 27, la quale si blecca, nella posizione di taglio del
cassetto 8, nella rientranza di guida rettilinea 12 e signi-
fica cosi uno stato stabile fra cassetto 8 e leva 16 della
ruota di taglio (Figura 2).

Il perno di guida 13 della leva 16 della ruota di taglio,
impegnato in una rientranza di guida rettilinea 12 del cas-
setto, si trova, in direzione di taglio 28, davanti all'assg
di rotazione 1% della ruota di taglio 3. Questo supporto &
vantapggioso per la stabilitd della leva 16 della ruocta di
taglio per realizzare la desiderata azione di taglio delila
ructa di taglio 3.

La leva a forma di U 16 della ruota di taglio presenta nella
sua zona centrale 16c in uno dei fianchi 16a della U un foro

29, in cul & fissata una bussola 30 per lo spostamento as-—

cizle dell'asse 15 della ruota di taglioc. La bussola 30 €
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contemporaneamente guidata sul perimetro esterno 30a nella
rientranza di comando 14 del cassetto 8. Mentre quindi la
bussola 30 & guidata con il suo perimetro esterno 30a dalla
rientranza di comando 14, all'interno della bussola 30 € as-
sialmente spostabile l'asse 15 della ruota di taglio. Inol-
tre dalla bussola 30 viene guidato il movimento assiale del-
l'asse 15 della ruota di taglio. Come risulta dalle Figure
4, il tastatore di camma 11 si sposta alternativame?te sulla
camma 17 e realizza cosi il movimento assiale della ructa di
taglio 3. L'asse ;5 non ruota, in quanto esso & impedito
contro una rotazione dal tastatore di camma 11. La ruota di

taglio 3 ruota invece per mezzo del cuscinettoc a rotolamento

24.

- 10 -
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RIVENDICAZTIONTI

Dispesitivo di taglio per nastri di moduli, il guale & d-
isposteo su un carrello della testa stampante di una stam—
pante, la cui testa stampante € spostabile lungoe la lar—~
ghezza del nastro di moduli fra due platine laterali, con
una ruota di taglio, la quale é disposta su una leva gi-
revole, € azionabile dal movimento del carrellc della te-
sta stampante ed € appostabile ad un controtagliente sta-
zionario della stampante, per mezzo di un disbositivo di
comando, 11 guale é inseribile da due battute laterali,
la ructa di taglio essendo mobile da una posizione inef-
ficace, sollevata e staccata dal controtagliente, in una
posizione efficace e di ritorno e il dispositive di co-
mando € costituito da un cassetto, il quale é mobilmente
supportato nella direzione di movimente del carrelle del-
la testa stampante ed & dotate di una camma per un perno,
per l'appostamento della ructa di taglio essendo previsto
un tastatore di camma,

caratterizzato dal fatte

che il cassettoc (8) € dotato nelle sue zone terminali
(Ba, 8b) di rientranze di guide rettilinee (12) per perni
di guida (13) fissati al carrello (1) della testa stam-
pante e presenta nella zona centrale (8¢) una rientranza

di comando (14) per un asse (15) della ruota di taglio,

sul quale € girevolmente supportata .la ruota di taglio
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(3), e su uno dei perni di guida {13) € girevolmente sup-
portata una leva conformata a forma di U (16) della ruota
di taglio, che una camma (17) € disposta in una rientran-
za (18) di una parete (19) del carrello della testa stam—
pante, l'asse (15) della ruota di taglio formando con la
sua estremitd i1 tastatore di camma (11) e appoggiando,
attraversando il fianco (16a) della leva (16), la ruota
di taglio, contro la camma (17) e che la ruota di taglio
(3) & sostenuta sul lato, opposto alla camma (17), per
mezzo di una molla a lamina preliminarmente piegata {(20)
assialmente contro l'altro fianco (16b} della U delia (s
leva (16) della ruota di taglio.

Dispositive di taglio seconde la rivendicazione 1, ca-
ratterizzato dal fatto che la leva {16) della ruota di
taglio & dotata in corrispeondenza della sua estremitd
(13a), opposta al perno di guida (i3), di un perno a
spallamento (21), il quale & introducibile o rispettiva-
mente estraibile in/da una rientranza a forma d'angeclo
{(22) del cassetto (8), in modo che il cassetto 8 sia gui-
dato sul pernc a spallamento (21) almeno durante i movi-
menti di spostamento.

Dispositivo di taglio secondo le rivendicaziceni 1 o 2,
caratterizzato dal fatto che sulla leva a forma di U (16)

della ruota éi taglio un foro (23) per l'asse (15) della

ruota di taglio & realizzato su uno dei fianchi (16a)

- 12 -
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della U quale foro circolare (25) e sull'altro fianco
(16b) della U quale fore allungato (26).

Dispositivo di taglio secondo una delle rivendicazioni da
1 a 3, caratterizzato dal fatto che la molla a lamina
(20) é sostenuta con una zona terminale (20a) sul casset-
to (8) e appoggia con l'altra zona terminale (20b) sulla
superficie frontale (2la) del perno a spallamento (21)
della leva (16) della ruota di taglio.

Dispositivo di tagiio secondo la rivendicazione 4, ca-—
ratterizzato dal fatto che su una delle zone terminali
(20a, 20b), contrapposta al cassetto (8), & conformata
una nervatura a risalto (27) che si bloecca, nella posi-
zione di taglic del cassetto (8), nella rientranza di
guida rettilinea (12).

Dispositivo di taglio secondo una delle rivendicazioni da
1 a 5, caratterizzato dal fatto che il pernc di guida
{13) della leva (16) della ructa di taglio, impegnato in
una rientranza di guida rettilinea (12) del cassetto (8),
si trova, nella direzione di taglio (28}, davanti all'as-
se di rotazione (15) della ruota di taglio (3).
Dispositivo di taglio secondo una delle rivendicazioni da
1l a 6, caratterizzato dal fatto che la leva a forma di U
(16) della ruota di taglio presenta nella sua zona cen-—

trale (16c) in un fianco (16a; 16b) della U un foro (29},

nel quale & fissata una bussola (30) per lo spostamento

— 13 =
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assiale dell'asse (15) della ruota di taglio e la quale &
contemporaneamente guidata sul perimetro esternc (30a)

nella rientiranza di comando (14) del cassetto (8).

- 14 —
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