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Tassa julkinsussa on kuvattu pamedmatomuinen rutian
pysayun entyisesti papenrullia varten, sekd menetelma

ruilanpysayinimen kayttanuseksy. Keksinto perustug

suhen, etta pysayttimen varteen lutetyn pamedmasylin ','.';,.‘-';“" {
tenn (7) likkeensuuntaisen tyokammon (8) poistolin- R
jan ntetaan pulssiohjattu venttiili (13), jonka avulla T I

Vi
Kammuosta (8) virtaavan ilman maaraa vordaan muut-
taa. Tallainen pysaytin kasittda rungon, ainakin yhden
nivelella runkoon sovitetun pysdytinvarren, jonka toi- 17

seen paahin on sovitetty pysaytettavaan rallaan kos

kettava elin, kaks: pamedmasylintend (7a, 7bl, jotka on

torsesta pdastaan liitetty runkoon ja toisesta pysaytin- -*E‘A”\‘\L’
varteen ja painellmalinjoilla (9, 11} sylintereihin (7) liite-

tystd ohjausventtiilistd (12) sylinterin (7) toiminnan

onjaanmuseksi. Paimneilmasylinterin (7) tydkammiosta (8) |
fahtevadn linjaan on sovitettu sylinterin (7) ja ilman 1A

{0

aiospuhalluskohdan vaiille venttiili {13}, jonka avulla
tasta injasta vordaan laskea ilmaa aukaisemaila ja sul
kemalla venttihia (13) pulssimaisest. Keksinnon avulla
pysdyttimen tominta saadaan jouheammaksi ja rulla-

vauriotlta vaiivtaan.



I denna publikation har beskrivits en pneumatisk rull-
stoppare foretrddesvis for pappersrullar, samt ett forfa-
rande fér anvéandning av rullstopparen. Uppfinningen ar
baserad pd det att en pulsstyrd ventil (13} ansluts till
utloppslinjen frdn en arbetskammare, som befinner sig i
rorelseriktningen fér en till stopparens arm kopplad
tryckluftscylinder (7), varvid luftvolymen som flédar ut
frdn kammaren (8) kan dndras med ventilen (13). En
dylik stoppare omfattar en ram, 4tminstone en medelst
en led (5) vid ramen (2} anordnad stopparm (3) i vars
ena ande ett don (4) ar anordnat, vilket vidrér rullen (1)
som skall stoppas, tva tryckluftscylindrar (7a, 7b), vilka
vid sin ena ande &r kopplade till ramen (2) och vid
andra dnden vid stopparmen {3), och en genom tryck-
luftslinjer (9, 11) till cylindern (7) kopplad styrventil
(12) for reglering av cylinderns (7) funktion. I en linje,
som utgar frdn tryckluftscylinderns {7) arbetskammare
(8} ar en ventil {13) anordnad mellan cylindern {7) och
luftutloppet, varvid luft kan sldppas ut fran denna linje
genom G6ppning och stdngning av ventilen (13) pulsvis.
Medelst uppfinningen f&r man stopparen att fungera

smidigt och rullskador kan undvikas.
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Rullanpysdaytin ja menetelma sen kdyttamiseksi

Taman keksinnoén kohteena on patenttivaatimuksen 1 johdannon mukainen pai-

neilmatoiminen rullanpysdytin erityisesti paperirullia varten.

Keksinndn kohteena on myds patenttivaatimuksen 6 johdannon mukainen mene-

telma rullanpysdyttimen kayttimiseksi.

Paperitehtaissa tarvitaan laajoja kuljetinjarjestelmia rullien siirtoon esimerkiksi
pituusleikkurilta pakkauslinjalle ja edelleen varastoon. Kuljetinjarjesteimaan kuu-
luu muun muassa lamellikuljettimia, vaunukuljettimia, ramppeja ja erilaisia laittei-
ta, joilla rullia voidaan siirtda kuljettimeita toiselle ja pakkauskoneisiin. N&ihin
siirtolaitteisiin kuuluu erilaisia tydntimia ja pysayttimid, joiden avulla rulla puske-
taan liikkeelle ja se pysaytetdan hallitusti haluttuun paikkaan. Yleisimmin rullan-
pysdyttimena kaytetdan toisesta paastdan nivelbityd vartta, jonka liikettd halli-
taan paineilmasylinterilld. Tallainen pysaytin toimii siten, ettd rulla osuu vieries-
saan pysayttimen varren paadssa olevaan kosketusrullaan ja alkaa painaa pysayt-
timen vartta lilkkesuuntaansa. Varsi liikuttaa puolestaan paineilmasylinterid, jonka
liikesuunnan puoleiseen poistokanavaan on liitetty kuristinventtiili. Kuristus hi-
dastaa sylinterin mannan ja siten myds pysayttimen varren liikettd ja jarruttaa
siten rullan nopeuden nollaan. Sylinteri palautetaan alkuasentoonsa johtamalla
paineilmaa sylinterin toiseen kammioon. Tatd paluuliikettd voidaan kayttda myags

rullan tydntamiseen uudelleen liikkeelle esim. kdarintdasemaita.

Perinteiseild rullan pysdyttimelld on koko pysaytysliikematkan |dhes sama no-
peus. Tdna pdivand paperitehtaissa on kokoero maksimi- ja minimiruliakoon
valilld on hyvin suuri, tyypillisesti nykyaikaisimmissa tehtaissa jopa 200 - 8000
kg. Pneumaattinen pysaytin pystyy kdsittelemaan riittdvdn hyvin ainoastaan raja-
tulla kokoalueella olevia ruilia. Jos on tarvittu useita eri liikenopeuksia, on asen-
nettu aina eri venttiili omine kuristuksineen jokaista ennakoitua pysdytysnopeutta
varten. Rullan koko on tunnistettu ja automaatiojarjesteima on valinnut sopivan

venttiili/kuristin -yhdistelman. Venttiileiden maara on tietenkin rajoitettu ettei
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laitteen rakenne monimutkaistuisi liilkaa ja tulisi tarpeettoman kalliiksi. Tyypilli-
sesti on kdytetty kolmea venttiili/kuristin-yhdistelmaa, jolloin saadaan kolme

nopeusaluetta.

Siitd, ettad pysayttimelld on vakiosuuruinen pysaytysnopeus koko pysaytysmat-
kan ajan, aiheutuu useita haittoja. Paperirullan kosketus pysdyttimen kosketus-
rullaan on osumishetkelld raju ja rullan pintakerrokset saattavat vaurioitua kdytto-
kelvottomiksi. Rullan kohdistuu osumishetkella suuri iskuimpulssi, joka aiheuttaa
muodonmuutoksia ja mahdollisesti paperirainan katkeamisia. Pysaytin on liséksi
hidas, koska sen liikenopeus on sama koko pysdytysmatkan ajan. Siirrettdvien
rullien nopeus on pidettdva pienend, koska pysayttimien teho on edelld mainituis-
ta pidettava riittdvan pienena, jotta rullavaurioita ei tapahtuisi. Tdm3a johtaa
pitkdan rullien ldpimenoaikaan ja alentaa huomattavasti siirtolinjaston nopeutta.

Viélipysdyttimia ja hidastimia tarvitaan paljon rullien nopeuden saatelemiseksi.

Taman keksinndn tarkoituksena on saada aikaan paineilmatoiminen rullan-

pysdytin, jonka pysdytysnopeutta voidaan hallita tarvittavan pysdytystehon

mukaan esimerkiksi rullan massan funktiona.
Keksint6é perustuu siihen, ettd pysdyttimen varteen liitetyn paineilmasylinterin
liikkeensuuntaisen tydkammion poistolinjaan liitetdan pulssiohjattu venttiili, jonka

avulla kammiosta virtaavan ilman maarda voidaan muuttaa.

Tasmallisemmin sanottuna keksinndn mukaiselle pysadyttimelle on tunnusomaista

se, mMitd on esitetty patenttivaatimuksen 1 tunnusmerkkiosassa.

Keksinndn mukaiselle menetelmadlle on puolestaan tunnusomaista se, mitd on

esitetty patenttivaatimuksen 6 tunnusmerkkiosassa.

Keksinnon avulla saavutetaan huomattavia etuja.
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Taman keksinndn mukaisella laitteella pysdyttimen rullan vastaanottamiseen
kdyttdmaa voimaa voidaan helposti muunnella. Vastaanottimen liikevastus voi-
daan asettaa sopivaksi jokaiselle rullalle erikseen ja siten optimoida vastaanotto-
voima rullakohtaisesti. Vastaanottimen liikenopeutta voidaan sa&tas liikkkeen
aikana, jolloin kosketushetkelld liikevastus voidaan pitda pienend, mika vahentaa
rullavaurioita oleellisesti. Toisaalta taas pysdytysvoimaa voidaan liikkeen lop-
puosalla kasvattaa. Talld tavoin rullaan saadaan kohdistettua suurempi hidastus-
voima, mikd vahentaa vélihidastimien tarvetta ja mahdollistaa suuremman rullan-
siirtonopeuden. Itse pysdytystapahtuma tulee nopeammaksi, koska pysayttimen
likkeeseen kuluva kokonaisaika saadaan pienemmaksi. Ndiden syiden takia rul-
lankasittelylinjojen kapasiteettia voidaan nostaa ja rullien lapaisyaikoja lyhentda.
Laite on moniventtiilisia pysadyttimid huomattavasti yksinkertaisempi ja sen avulla
pysdytystapahtuma on paremmin hallittavissa. Keksinnén mukainen jarjestelma
voidaan helposti lisdtd olemassa oleviin paineilmatoimisiin pysdyttimiin moder-

nisointien yhteydessa.

Keksintoa selitetddn seuraavassa tarkemmin oheisten piirustusten avulla.

Kuvio 1 esittdd paineilmatoimista rullanpysdytintd sivulta.

Kuvio 2 on kaaviokuva yhdestd paineilmapiiristd, jolla keksinnén mukainen laite

voidaan toteuttaa.

Kuviossa 1 on esitetty tehtaan lattiapinnan yldpuoleile sovitettu rullanpyséaytin.
Itse pysdyttimen rakenteella ei ole vaikutusta keksinndn sovellusalaan ja kuvion
1 pysaytintd kdytetddn tdssa ainoastaan havainnollistavana esimerkkina. Tallai-
sessa pysayttimessa on tukeva runko 2, jonka yldosa kaantyy likimain py-
sdytettdvan rullan keskilinjan kohdalle. Rungon 2 uloimpaan reunaan on kiinnitet-
ty laakeri 5, jonka avulla pysdytinvarsi 3 on kiinnitetty runkoon 2. Kaareva py-
saytinvarsi 3 ulottuu laakerointikohdasta alaspain ja sen pddssa on kosketusrulla

4. Laakerointikohdassa pysaytinvarsi 3 jatkuu kampena 6, jonka pdahan on
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kiinnitetty paineilmasylinterin 7 mannanvarsi. Téllaisissa pysdyttimissd on
yleensd kaksi rinnakkaista pysdytinvartta 3 ja kaksi paineilmasylinteria 7. Koske-
tusrulla 4 on tall6in telamainen ja se on sovitettu pysédytinvarsien 3 péissé olevi-
en laakereiden varaan. Kuviossa 1 pysdytin on sijoitettu kuljettimen yhteyteen.
Késiteltdvien rullien 1 darikoot on esitetty katkoviivoilla hahmoteltuina. Pysaytti-

men vastaanottoasento on samoin esitettu katkoviivoilla.

Kuviossa 2 on esitetty kaksi kaksitoimista paineilmesylinterid 7a, 7b kasittava
paineilmapiiri, jonka avulla tdman keksinnén mukainen pysdaytin voidaan toteut-
taa. Tassa piirissd sylintereiden 7a, 7b tyékammiot 8, 10 liitetty linjoilla 9 ja 11
magneettiohjatun 5/3 paineilmaventtiilin 12 liitdntéihin L2 ja L4. Kumpaakin
tyOkammiota 8, 10 vastaavaan 5/3 venttiilin 12 poistolinjaan L3, L5 on sovitettu
kuristin 15. Sylintereiden 7a 7b kdyttdmiseen tarvittava paineilma on johdettu
5/3 venttiilille 12 paineilmalinjasta 12 sulkuventtiilin 17 ja vedenerottimen 16

xautta liitdntdan L1.

Rullan 1 pysaytystapahtuman kulku on seuraavanlainen téllaista jarjestelyd kdy-
tettdessa. Rulla 1, jonka massan arvio on esimerkiksi pakkauslinjan ohjausjarjes-
telman kautta tiedossa, vierii pysdyttimelle joko kaltevaa tasoa pitkin tai tyonti-
meltd saamansa liike-energian turvin. Rullan 1 saapuminen pysédyttimeile iimais-
taan lahestymisrajakytkimelld, minka jdlkeen rulla 1 osuu pysayttimen kosketus-
ruilaan 4. Osumishetkelld pysdytinvarsi 3 on jo liikkeelld rullan 1 kulkusuuntaan.
Paine sylintereiden 7a ja 7b mantien liilkesuunnan puoleisissa kammioissa 8, joita
kutsutaan seuraavassa hidastinkammioiksi, nousee hieman pyséaytinvarren 3
iiikkeen vaikutuksesta ja koska 5/3 venttiilin 12 a-kela ja 2/2 pulssitusventtiili 13
on ohjattu rajakytkimen kaskylid jannitteelliseksi, 5/3 ohjausventtiilin 12 hidastin-
kammioihin 8 yhdistetty liitdntd L3 on auki kuristimeen 15 ja pulssitusventtiili 13
on auki. Pysaytinvarsi 3, joka on odottanut rullaa 1 etuasennossa, peraytyy rul-
lan 1 edella ja sen liikevastus on pieni, koska hidastinkammioista 8 virtaava ilma
padsee virtaamaan vapaasti pulssitusventtiilin 13 kautta. Alkukiihdytyksen jal-

keen muuttuu pulssitusventtiilin 13 ohjaus pulssitetuksi n. 10 Hz:n taajuudella,
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jolloin pysdyttimen varren 3 ja sylintereiden 7a, 7b mantien liikkenopeus piene-
nee. Lilkenopeus maardytyy nyt kiintedn kuristuksen 15 ja pulssitusventtiilin 13

ldpaiseman iimamaaran mukaan.

Tietyn pulssitusajan jdlkeen pulssitusventtiilin 13 pulssiohjaus lopetetaan, venttii-
li suljetaan ja rulla 1 saatetaan miniminopeudella esim. lamellikuljettimelle. Tadssa
vaiheessa hidastintehon maarad yksinomaan kiinted kuristus 15. Uutta rullaa
varten pysaytinvarsi 3 ajetaan etuasentoon ohjaamalia 5/3 venttiilin 12 b-kela
jannitteelliseksi, jolloin paineilmaverkosta 18 sydtetdan ilmaa sylintereiden 7a, 7b

hidastuskammioihin 8 ja mannat palautuvat alkuasentoon.

Tama jarjestelma on kehitetty paineilmasylinterin liikenopeuden sa&t66n silloin
kun tarvitaan useita eri liikenopeuksia. Pneumaattisille jérjesteimille ominaista on
se, ettd nopeudensaatd tapahtuu kuristamalla sylinteristd palaavaa ilmaa.
Jarjestelmassa on sylinterid 7 ohjaamassa 5/3 magneettiventtiili 12, joka on
varustettu poistokuristimilla 15. Sylinterin hidastuskammioon 8 johtava liitdntd 9
on kytketty liitdntddn L2 ja liitdnnan L3 ja kuristuksen 15 vilille on kytketty 2/2
magneettiventtiili 13. Kun sylinteri 7 tekee +liikettd (médnnénvarsi ulos) on vent-
tillin 12 a-kela jannitteellinen, jolloin hidastuskammiosta 8 tuleva ilma virtaa
litdnnadn L3 kautta. Poistokuristuksella 15, joka on linjassa 3 saadetdan sylinterin
7 mannalle miniminopeus + liikkeelie. Haluttaessa lisda nopeutta + liikkeeseen,
ohjataan myds pulssitusventtiili 13 jannitteelliseksi. 2/2 pulssitusventtiilin 13
ohjausta pulssitetaan ohjaamalla ko. venttiili vuoroin jannitteellisesta jannitteet-
téméaksi. Muuttamalla pulssitustaajuutta saadaan sylinterin mannalle haluttu
nopeus. Paluuliikkeen (-liike) aikana pulssitusventtiili 13 on jannitteeton, jolloin
venttiili on suljettu. Jos myds sylinterin -liikkeen nopeutta halutaan saataa, kyt-

ketadn vastaavasti linjaan L5 ennen poistokuristusta vastaava pulssitusventtiili.

Tietyissa sovellutuksissa pulssitusventtiilid 13 pidetdan liikkeen alussa auki koko
ajan. Taman jalkeen siirrytdan pulssitusvaiheeseen. Liikkeen loppuosassa pulssi-

tusventtiili 13 on jénnitteetén. TallGin saadaan sylinterin mannéile eri nopeudet
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Tama jarjestelma mahdollistaa erittdin joustavan liikenopeuden sdadén. Eri rulla-
koolle muuttuvia suureita ovat tyypillisesti pulssitusventtiilin aukioloajan pituus,
pulssitustaajuus ja puissitusajan pituus. Nditd muuttujia vaihtelemalla kaikenko-
koiset rullat saadaan pysédytetyksi hallitusti niitd vaurioittamatta. Valitsemaila
kullekin rullakoolle sopivat yhdistelméat saadaan erikokoiset rullat pysdytetyksi
erittdin jouhevasti varsin yksinkertaista jarjestelmaa kadyttden. Lisaksi jarjesteima
on nopeampi kuin kiintedlld kuristuksella varustettu pysdytin. Koska sylinterista
virtaavan ilman maarda voidaan helposti sadtda pulssituksella, kiinted kuristus
voidaan valita suureksi, jolloin liikkeen loppuosalla pdastdan tehokkaaseen hidas-

tukseen.

Edelld kuvatun lisdsi talld keksinno6lld on muitakin suoritusmuotoja. Jarjestelmaan
kuuluvien sylintereiden maaraa ja venttiileiden tyyppeja voidaan vaihdella kul-
loiseenkin kdyttotarkoitukseen sopivimman jdrjestelman toteuttamiseksi. Olen-
naista on ainoastaan se, ettd jarjestelmadan on sovitettu pulssiohjattava venttiili
sylinterin hidastuskammion paineilman ulostutoliitdnnan ja ilman ulospuhalluskoh-
dan valiin. Pulssitusventtiili voidaan sijoittaa esimerkiksi sylinterin ohjausventtiilin
ja sylinterin valiin. Kiinted kuristus voidaan jattda haluttaessa poiskin, jolloin
liikenopeuden sdatd tapahtuu pelkdstdan pulssitusta muuttamalla. Jos jarjestel-
ma&ssa on kiinted kuristus, pulssitusventtiilin liitdnnan on oltava paineilmalinjassa
kuristuksen ja sylinterin vdliselld osalla. Rullien pysdyttdmisen lisdksi tata laitetta
voidaan kdyttaa vierimisnopeuden hidastamiseen, jolloin pysdytinvarren on taitut-
tava rullan kulkutieltd, rullien annosteluun ja muihin rullankasittelytehtaviin,

joissa tarvitaan muuttuvanopeuksista liikketta.
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Patenttivaatimukset:

1. Saidettdvanopeuksinen paineilmatoiminen rullanpysaytin erityisesti paperirulli-
en (1) kasittelyyn, joka pysdytin kasittda

- rungon (2),

- ainakin yhden nivelelld (5) runkoon (2) sovitetun pysaytinvarren (3),
jonka toiseen pd&hadn on sovitettu pysdytettdvéan rullaan (1) kosket-

tava elin (4),

- ainakin yhden paineilmasylinterin (7), joka on toisesta padstaan

litetty runkoon (2) ja toisesta pysdytinvarteen (3), ja

- ainakin yhden paineilmalinjoilla (3, 11) sylinteriin (7) liitetystd oh-

jausventtiilin (12) sylinterin (7) toiminnan ohjaamiseksi,

tunnettu siitd, ettd

- ainakin toisesta paineilmasylinterin (7) tydkammiosta (8) lahtevaan
linjaan on sovitettu sylinterin (7) ja ilman ulospuhalluskohdan valille
venttiili (13), jonka avulla tdsté linjasta voidaan laskea ilmaa au-

kaisemalla ja sulkemalla venttiilid (13) pulssimaisesti.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pyséaytin, jossa on ennen sylinterin (7) ty6-
kammiosta (8) lahtevan linjan ilman ulospuhalluskohtaa kuristus (15), tun -
nettu siitd, ettd pulssiohjatun venttiilin (13) liitdntd on sovitettu ohjaus-

venttiilin (12) ja kuristuksen (15} valiin.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pysadytin, tunnettu siitd, etta pulssioh-
jatun venttiilin (13) liitdntd on sovitettu sylinterin (7) ja ohjausventtiilin (12)

valiin.
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4. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen pysdytin, tunnettu
siitd, ettd kummastakin tyékammiosta (8, 10) lahteviin linjoihin on liitetty puls-

siohjattu venttiili (13).

5. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen pysédytin,tunnettu

siitd, ettd pulssiohjattu venttiili (13) on 2/2 magneettiventtiili.
6. Menetelma rullan pysiyttdmiseksi paineilmatoimisen pysayttimen avulla, jossa
pysayttimessé on ainakin yksi pysaytinvarsi (3), jonka liiketta ohjataan ainakin

yhdelld paineilmasylinterilla (7), jonka menetelman mukaan

- madritetdan jokin tarvittavaan pysdytysvoimaan vaikuttava suure,

edullisimmin vastaanotettavan rullan (1) massa,
- ilmaistaan rullan (1) saapuminen pyséyttimelle, ja
- vastaanotetaan rulla (1) pysédytinvarrella (3), jonka liikettd hidaste-
taan paineilmasylinterilld (7) kuristamalla sylinterin (7) poistovirtaus-
ta,

tunnettu siitd, ettd
- sylinterin {7) poistovirtauksen kuristusta muutetaan avaamalla ja
sulkemalla poistovirtauslinjaan liitettya pulssimaisesti ohjattavaa

venttiilia (13).

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen menetelma, jossa poistovirtausta rajoitetaan

kiintedn kuristuksen (15) avulla,

tunnettu siita, ettad
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- sylinterin liikkeen alkuosalla poistovirtaus ohjataan kiintedn kuristuk-

sen (15) ja avatun pulssimaisesti ohjattavan venttiilin (13) kautta,

- sylinterin (7) liikkeen keskiosalla pulssimaisesti ohjattavan venttiilin
(13) kautta laskettavaa tilavuusvirtaa pienennetdan sulkemalla vent-

tiilid pulssimaisesti, ja

- pulssimaisesti ohjattava venttiili (13) suljetaan liikkeen loppuosalla,

jolloin kiintea kuristus (15) maaraa tilavuusvirran.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen menetelm3, tunnettu siitd, ettd poisto-

virtaus pidetdan auki lyhyen ajan rullan (1) osuttua pyséytinvarteen (3).

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen menetelmd, tunnettu siitd, ettd au-
kioloaika osumishetkelld, pulssitusventtiilin (13) aukioloaika, pulssitusaika ja -
taajuus sekd pulssitusventtiilin (13) kiinnioloaika maarataan jokaiselle vastaan-

otettavalle rullalle (1) rullakohtaisesti.
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Patentkrav:

1. Rullstoppare med reglerbar hastighet i synnerhet fér behandling av pappersrul-

far (1), omfattande

- en ram (2),

- dtminstone en medelst en led (5) vid ramen (2) anordnad stopparm
(3), i vars ena dnde dr anordnat ett don (4), som vidrér rullen (1) som

skall stoppas,

- &tminstone en tryckluftscylinder (7), som vid sin ena énde ar kopp-

lad till ramen (2) och vid den andra dnden till stopparmen (3), och

- 4tminstone en genom tryckluftslinjer (9, 11) till cylindern (7) kopp-

lad styrventil {(12) for reglering av cylinderns (7) funktion,

kdnnetecknad avatt

- &tminstone en linje, som utgar frdn en av tryckluftscylinderns (7)
arbetskamrar (8), ar férsedd med en ventil (13), som &r anordnad
mellan cylindern (7) och luftutblasningspunkten, varvid luft kan siap-
pas ut frdn denna linje genom pulsvis 6ppning och stangning av

ventilen (13).

2. Stoppare enligt krav 1, varvid en strypningspunkt (15} &r anordnad fore luftut-
bl&sningspunkten i linjen, som utgdr frén cylinderns arbetskammare (8),
kannetecknad av att anslutningen av den pulsstyrda ventilen (13) &r

anordnad mellan styrventilen (12) och strypningspunkten (15).

3. Stoppare enligtkrav 1, kdnnetecknad av att anslutningen av den
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pulsstyrda ventilen (13) &r anordnad meilan cylindern (7) och styrventilen (12).

4. Stoppare enligt ndgot av féregdende kraven, kdnnetecknad av atten
pulsstyrd ventil (13) &r anordnad i bada linjerna som utgér fran arbetskamrarna
(8, 10).

5. Stoppare enligt ndgot av féregdende kraven, kdnnetecknad av att

den pulsstyrda ventilen (13) &ar en 2/2-ventil.

6. Forfarande for stoppning av en rulle medelst en pneumatisk stoppare, omfat-
tande atminstone en stopparm (3), vars rérelser kontrolleras med dtminstone en

tryckluftscylinder (7), enligt vilket férfarande

- man bestdmmer en storhet, féretrddesvis massan hos rullen (1),

som paverkar den erfoderliga bromskraften,
- man detekterar rullens (1) ankomst till stopparen, och
- man tar emot rullen (1) med en stopparm (3), vars rorelse bromsas
medelst en tryckluftscylinder (7) genom strypning av cylinders ut-
flode,

kdannetecknat avatt
- strypningen av utflédet fran cylindern (7) dndras genom pulsvis
6ppning och stdngning av en pulsvis styrbar ventil (13), som &r ans-

luten till utflédeslinjen.

7. Forfarande enligt krav 6, enligt vilket forfarande utflédet begransas medelst

en fast strypningsanordning (15),



10

15

12 90035

kdannetecknad av att

- utflédet styrs under det férsta skedet av cylinderns rdrelse via den
fasta strypningsanordningen {15) och en 6ppnad, pulsvis styrd ventil
(13),

- under mellanskedet av cylinderns (7) rérelse minskas volymflédet
som sldpps ut genom den pulsvis styrbara ventilen (13) medelst

pulsvis stdngning av ventilen, och

- under slutskedet av rérelsen stings den pulsvis styrbara ventilen

(13), varvid den fasta strypningsanordningen bestdmmer volymfadet.

8. Forfarande enligt krav 7, kdnnetecknad av att utflodet halls 6ppet en

kort tid efter det att rullen (1) har traffat stopparmen (3).

9. Férfarande enligtkrav 7, kdnnetecknad av att 6ppettiden vid traff-
ogonblicket, pulsventilens (13) 6ppettiden, pulstiden och -frekvensen samt puls-

ventilens (13) stidngningstid bestdms skilt for varje rulle som skall mottas.
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