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Dispositif de fixation a fonctions de découplage et anti-projection.

@ L’invention concerne un dispositif de fixation (1) pour
fixer un élément a fixer sur un élément support d’'une struc-
ture, notamment sur une paroi d’un véhicule blindé, lequel
dispositif de fixation (1) comprend une partie corps (4) apte
a étre solidarisée audit élément support et une partie téte (5)
apte a étre solidarisée a I'élément a fixer, la partie corps (4)
et la partie téte (5) étant coaxiales, une zone fusible (6)
configurée pour rompre sous une charge prédéterminée re-
liant la partie téte (5) a la partie corps (4), caractérisé par le
fait qu’il comporte des moyens de retenue (7, 9) configurés
pour, en cas de rupture de la zone fusible (6), rendre indis-
sociables la partie corps (4) et la partie téte (5) et les main-
tenir en contact direct 'une avec l'autre.
Figure a publier avec I'abrégé : Figure 2.




Description
Titre de l'invention : Dispositif de fixation a fonctions de découplage
et anti-projection

[0001]  Le domaine technique de I’invention est celui des dispositifs de fixation permettant la
fixation d’un élément a fixer sur un élément support d’une structure.

[0002]  Le dispositif de fixation selon la présente invention est particulierement adapté a un
usage militaire, notamment a la fixation d’un équipement sur une paroi intérieure d’un
véhicule blindé.

[0003]  De fagon connue, les équipements a I'intérieur d’un véhicule blind€ sont géné-
ralement fixés sur la paroi intérieure du véhicule par des dispositifs de fixation
comprenant des entretoises ou des colonnettes.

[0004]  On connait, par exemple, le brevet francais FR2670842, qui décrit un dispositif de
fixation comprenant une entretoise serrée contre la paroi d’un véhicule par un écrou et
une vis dont la tige traverse 1’entretoise et dont I’extrémité coopere avec un trou
taraud€ de 1’équipement a fixer.

[0005]  On connait également le brevet frangais FR2859451 qui décrit un dispositif de
fixation permettant de relier deux pieces de structure avec un écartement déterminé,
lequel dispositif comprend une entretoise tubulaire et un organe de fixation, tel qu’une
vis ou un goujon, traversant ladite entretoise.

[0006]  Cependant, lorsqu’un engin explosif, par exemple une mine a effet de souffle, est
activé a proximité de la structure, de tels dispositifs de fixation transmettent
I’intégralité de la sollicitation regue par la paroi de la structure a I’équipement fixé a
cette paroi, conduisant a un risque de rupture de cet équipement. De plus, le choc qui
en résulte sur la paroi de la structure est tel que les éléments de ces dispositifs de
fixation sont susceptibles d’étre cisaillés et donc que 1’équipement se trouve
violemment projeté a I’intérieur de la structure, constituant alors un projectile
vulnérant.

[0007]  Pour palier en partie ces inconvénients, le brevet francais FR3036145 propose de se
servir d’un appendice de fixation comportant deux parties séparées par une zone
fragilisée calibrée a la rupture. Ainsi, lorsqu’une charge exercée sur I’appendice
dépasse le niveau de charge acceptable au niveau de la zone fragilisée, I’appendice se
rompt. Une telle rupture permet de limiter la transmission de la sollicitation recue par
la structure a laquelle I’appendice est fixé.

[0008]  En outre, ce brevet propose d’équiper cet appendice d’un lien souple apte a retenir la
partie de I’appendice susceptible d’€tre projetée en cas de rupture de la zone fragilisée.

Ainsi, en cas de rupture de la zone fragilisée, les deux parties de I’appendice sont



[0009]

[0010]

[0011]

[0012]

[0013]

[0014]

maintenues solidaires et a distance modérée 1’une de I’autre. Un tel lien souple permet
donc d’éviter qu’une partie de 1’appendice ne soit projetée en cas de rupture de la zone
fragilisée, ce qui risquerait de blesser une personne située dans I’environnement de
I’appendice ou bien d’endommager des équipements proches.

Cependant, un tel dispositif de fixation comporte plusieurs pieces, en particulier un
lien souple devant étre intégré a I’intérieur des deux parties du corps de 1’appendice, ce
qui le rend relativement compliqué a produire. De plus, ce lien souple ne permet pas de
maintenir en position la partie de 1’appendice qui coopere avec un équipement suite a
la rupture de la zone fragilisée. De ce fait, I’équipement devient mobile par rapport a la
paroi et risque de percuter une personne ou un autre équipement situé¢ a proximité de la
paroi, en fonction de la longueur du lien souple.

C’est donc le but de la présente invention que de proposer un dispositif de fixation
permettant d’assurer une fonction de fixation équivalente a une fixation par colonnette
ou entretoise sous des contraintes mécaniques normales, permettant de découpler
I’élément a fixer de I’élément de support lors d’un événement de type explosion de
mine sans créer de dommages a I’élément a fixer et aux pieces environnantes, apte a
conserver sa fonction de fixation suite au découplage et apte a étre produit de maniere
simple.

L’invention a ainsi pour objet un dispositif de fixation pour fixer un élément a fixer
sur un élément support d’une structure, notamment sur une paroi d’un véhicule blindé,
lequel dispositif de fixation comprend une partie corps apte a étre solidarisée audit
élément support et une partie tete apte a étre solidarisée a 1’élément a fixer, la partie
corps et la partie téte étant coaxiales, une zone fusible configurée pour rompre sous
une charge prédéterminée reliant la partie téte a la partie corps, caractérisé par le fait
qu’il comporte des moyens de retenue configurés pour, en cas de rupture de la zone
fusible, rendre indissociables la partie corps et la partie téte et les maintenir en contact
direct I’une avec I’autre.

Un tel dispositif de fixation est apte a assurer une fonction de maintien en position
d’un élément a fixer par rapport a un élément support, une fonction de découplage
entre 1’élément a fixer et I’élément support grace a la présence d’une zone fusible, et
une fonction d’anti-projection de I’élément a fixer et de conservation de son maintien
en position suite au découplage grice a la présence des moyens de retenue.

La fonction de découplage permet d’éviter, lors d’un événement de type explosion de
mine, la transmission intégrale de I’énergie de choc ou d’impact a I’élément a fixer via
le dispositif de fixation.

Les moyens de retenue permettent a la partie corps et a la partie téte de ne pas se
retrouver disjointes suite au découplage, autrement dit d’empécher la partie tete d’étre

projetée a une certaine distance de la partie corps. Ainsi, la fonction d’anti-projection



permet d’éviter que 1’élément a fixer n’entre en collision avec I’environnement du
dispositif de fixation suite au découplage.

[0015]  De préférence, la zone fusible comporte au moins une section réduite calibrée a la
rupture.

[0016]  La section réduite peut €tre définie par exemple par I’un au moins des moyens
suivants : entaille, rainure, fente, strie, gorge ou analogue.

[0017]  Dans un mode de réalisation particulier, les moyens de retenue comprennent un
élément formant chambre solidaire de la partie corps et un élément formant piston
solidaire de la partie téte, 1I’élément formant chambre définissant une cavité dans la
partie corps et comprenant une paroi radiale qui s’étend transversalement par rapport a
I’axe de la partie corps et de la partie téte, la paroi radiale comportant la zone fusible,
I’élément formant piston comportant une tige axiale traversant la paroi radiale et une
collerette radiale formée autour de la tige et regue dans la cavité, I’élément formant
chambre et 1’élément formant piston étant configurés de telle sorte qu’en cas de rupture
de la zone fusible, la tige est apte a coulisser dans la cavité et la collerette est retenue
dans la cavité par butée contre la paroi radiale.

[0018]  Ainsi, en cas de rupture de la zone fusible, la partie téte est maintenue sensiblement
coaxialement a la partie corps, et son débattement axial est limité par la paroi radiale
de la chambre contre laquelle la collerette est susceptible de venir en butée.

[0019] Avantageusement, 1’élément formant chambre est un élément définissant une cavité
cylindrique, I’élément formant piston est un élément cylindrique comportant une tige
cylindrique et une collerette cylindrique, et la zone fusible est une zone annulaire, le
diametre de la zone annulaire étant supérieur au diametre de la tige et inférieur au
diametre de la collerette.

[0020]  De préférence, le diametre de la tige est Iégeérement inférieur au diametre de la zone
annulaire et le diametre de la collerette est Iégerement inférieur au diametre de la
cavité. Cela permet un meilleur guidage du déplacement de 1’élément formant piston
par rapport a I’é1ément formant chambre lors d’une rupture de la zone fusible.

[0021]  L’élément formant chambre peut comporter une pluralité d’évents configurés pour
laisser I’air s’échapper hors de la cavité.

[0022] De tels évents, en fonction de leur nombre, de leurs dimensions et de leur posi-
tionnement, permettent de contrdler la vitesse de déplacement de 1’élément formant
piston par rapport a I’élément formant chambre suite au découplage entre les parties
téte et corps.

[0023]  Aumoins un €lément mécanique peut €tre agencé a I’intérieur de la cavité de
maniere a amortir le déplacement de la partie téte par rapport a la partie corps en cas de
rupture de la zone fusible.

[0024]  La présence d’au moins un tel élément mécanique permet donc un déplacement
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progressif et freiné de la partie téte suite a son découplage vis-a-vis de la partie corps.

De préférence, le dispositif comporte, a I’une de ses extrémités axiales, une premiere
zone de fixation solidaire de la partie corps, notamment une zone male, et, a ’autre de
ses extrémités axiales, une seconde zone de fixation solidaire de la partie tcte,
notamment une zone femelle, les premiere et seconde zones de fixation étant coaxiales.

La premicre zone de fixation peut étre une tige méle, avec ou sans filetage, et la
seconde zone de fixation peut €tre un alésage femelle, avec ou sans taraudage.

De tels moyens de solidarisation sont des moyens de solidarisation amovible
permettant un démontage de 1’élément a fixer vis-a-vis du dispositif de fixation ainsi
qu’un démontage du dispositif de fixation vis-a-vis de I’élément support. De plus,
I’agencement de ces moyens de solidarisation permet de supporter I’élément a fixer a
distance de 1’élément support, le dispositif de fixation étant interposé entre 1’élément a
fixer et I’élément support.

Le dispositif peut €tre réalisé en maticre plastique ou métallique.

Avantageusement, le dispositif est une piece monobloc apte a €tre réalisée par im-
pression 3D ou par un procédé de fabrication additive.

Ainsi, le dispositif de fixation peut étre produit de maniere simple et rapide. De telles
techniques de fabrication permettent une grande adaptation, voire une fabrication sur
mesure.

La présente invention sera mieux comprise a la lecture de la description suivante
d’un mode de réalisation particulier, description faite a la lumicre des dessins annexés,
dessins dans lesquels :

[Fig.1] montre en coupe longitudinale un dispositif de fixation selon I’invention, fixé
a une paroi et portant un équipement ;

[Fig.2] représente en coupe longitudinale un dispositif de fixation selon 1’invention,
dans sa configuration avant rupture de la zone fusible ;

[Fig.3] représente en coupe longitudinale le dispositif de fixation de la [Fig.2], suite a
la rupture de la zone fusible ; et

[Fig.4] est une vue en perspective du dispositif de fixation de la [Fig.3] suite a la
rupture.

SiI’on se réfere tout d’abord a la [Fig.1], on peut voir que le dispositif de fixation 1
selon la présente invention est destiné a €tre utilisé pour fixer un élément a fixer 2, tel
qu’un équipement de véhicule blindé, sur un élément support 3 d’une structure, tel
qu’une paroi interne d’un véhicule blindé, le dispositif de fixation 1 étant alors
interpos€ entre I’équipement 2 et la paroi 3. Autrement dit, a I’état monté, le dispositif
de fixation 1 fait saillie par rapport a la paroi 3. Le dispositif de fixation 1 se présente
sous la forme d’une piece longitudinale s’étendant selon un axe longitudinal X qui est

£ N A

destiné a étre orthogonal a la paroi 3 a laquelle le dispositif 1 est fixé.
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Comme on peut le voir sur les Figures 1 a 4, le dispositif de fixation 1 selon la
présente invention comprend une partie corps 4 et une partie téte 5 reliées entre elles
par une zone fusible 6. Ainsi, le dispositif de fixation 1 est une picce de type
monobloc, c’est-a-dire en une seule piece. Cette picce peut Etre réalisée en tout
matériau approprié pour le support de charge, de préférence en matiere plastique ou
métallique, le choix du matériau et des dimensions de la picce étant fonctions des
contraintes auxquelles la piece doit résister. La piece étant monobloc sans assemblage
ni soudure, elle peut étre fabriquée par impression 3D ou par un procédé€ de fabrication
additive.

La partie corps 4 est destinée a €tre fixée directement a la paroi 3, ou a tout autre
élément support, et a venir en contact direct avec celle-ci. De maniere générale, la
partie corps 4 comprend un élément formant chambre 7 et une premiere zone de
fixation 8.

Dans le mode de réalisation représenté, 1’élément formant chambre 7 se présente glo-
balement sous la forme d’un corps cylindrique tubulaire de révolution qui s’étend selon
I’axe longitudinal X. Ce corps est fermé a I’une de ses extrémités axiales par une paroi
de fond 70 circulaire dont le diametre est égal au diametre de la paroi latérale 71 cy-
lindrique du corps. L’autre extrémité axiale du corps comporte une paroi radiale 72
annulaire qui se prolonge radialement vers I’intérieur du corps. La paroi radiale 72 est
parallele a la paroi de fond 70 et est situ€e en regard de celle-ci. La paroi radiale 72
comporte une section réduite 6 calibrée a la rupture au voisinage de sa zone de jonction
avec la partie téte 5, laquelle section réduite 6 constitue la zone fusible 6. Cette zone
fusible 6 est une zone annulaire de diametre D1 inférieur au diametre intérieur D2 de la
paroi latérale 71 cylindrique et dont I’axe central est coaxial a ’axe longitudinal X. la
section réduite 6 peut €tre formée par deux gorges circonférentielles 60, 61, de méme
centre et de méme diametre, pratiquées sur les deux faces de la paroi radiale 72.

Il convient de souligner que la zone fusible 6 peut €tre une zone de moindre
épaisseur, une zone comprenant au moins une fente ou toute autre zone de fatigue apte
a rompre sous une charge prédéterminée.

Une paroi annulaire périphérique 73 peut €tre formée autour de la paroi latérale 71 du
corps, au voisinage de la paroi de fond 70, laquelle paroi 73 s’étend dans un plan
transversal du corps. La paroi de fond 70, la paroi latérale 71 et la paroi radiale 72 dé-
finissent une cavité 74 cylindrique dans 1I’élément formant chambre 7.

Des méplats (non représenté) peuvent étre prévus sur la paroi latérale 71 cylindrique
afin de servir de surfaces d’appui pour une clé ou un outil de vissage, facilitant ainsi la
fixation du dispositif 1 a la paroi 3.

Dans le mode de réalisation représenté, la premiere zone de fixation 8 est solidaire de

la face externe de la paroi de fond 70. Cette premiere zone de fixation 8§ se présente
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sous la forme d’une tige cylindrique male 80 s’étendant coaxialement a I’axe lon-
gitudinal X, une gorge annulaire §1 étant formée entre la tige 80 et la paroi de fond 70.
Cette tige 80 peut comporter un filetage externe apte a coopérer avec un filetage cor-
respondant prévu dans un logement de la paroi 3. Ainsi, a I’état monté, la tige male 80
est recue dans le logement de la paroi 3, notamment par vissage, et la face externe de la
paroi de fond 70 vient en appui contre la paroi 3.

La partie tete 5 est destinée a recevoir et a supporter I’équipement 2 devant étre fixé a
la paroi 3. De maniere générale, la partie t€te 5 comprend un élément formant piston 9
et une seconde zone de fixation 10.

L’élément formant piston 9 se présente globalement sous la forme d’une tige 90
axiale munie d’une collerette 91 radiale. La tige 90 est une tige cylindrique de ré-
volution s’étendant selon 1’axe longitudinal X et ayant une premiere extrémité axiale
recue dans la cavité 74 et une seconde extrémité axiale disposée a 1’extérieur de la
cavité 74. Ainsi, la tige 90 traverse la paroi radiale 72 et est reliée a la paroi radiale 72
sur toute sa circonférence. Autrement dit, la zone de jonction entre la tige 90 et la paroi
radiale 72 est une zone de jonction annulaire dont le diametre est le diametre D3 de la
tige 90. Le diametre D3 de la tige 90 est donc inférieur au diametre D1 de la zone
fusible 6. La zone de jonction se situe au voisinage de la premiere extrémité axiale de
la tige 90, laquelle premicre extrémité porte la collerette 91.

La collerette 91 se présente sous la forme d’un disque faisant saillie radialement vers
I’extérieur par rapport a la face cylindrique de la tige 90. Le diametre D4 de la
collerette 91 est donc supérieur au diametre D3 de la tige 90, inférieur au diametre
intérieur D2 de la paroi latérale 71 cylindrique, et supérieur au diametre D1 de la zone
fusible 6. La collerette 91 s’étend dans un plan orthogonal a I’axe longitudinal X et
parallele au plan de la paroi radiale 72.

Dans le mode de réalisation représenté sur les Figures 2 a 4, la tige 90 axiale est une
tige pleine. Dans le mode de réalisation représenté sur la [Fig.1], un logement 92 est
creusé dans la tige 90, coaxialement a I’axe longitudinal X, lequel logement 92
débouche vers ’extérieur coté seconde extrémité axiale de la tige 90. Ce logement 92
est un logement cylindrique ou un alésage qui s’étend entre la seconde extrémité axiale
de la tige 90 et la zone de jonction entre la tige 90 et la paroi radiale 72. Ce logement
92 peut étre taraudé ou non. Dans le cas d’un logement taraudé, ce logement 92 est
destiné a recevoir un organe de fixation 20 de type vis permettant de maintenir de
maniere fiable I’équipement 2 sur la partie téte 5.

La seconde zone de fixation 10 est solidaire de la seconde extrémité axiale de la tige
90.

Dans le mode de réalisation des Figures 2 a 4, cette seconde zone de fixation 10 se

présente sous la forme d’une bride 100 solidaire de la tige 90 et portant une saillie



[0050]

[0051]

[0052]

[0053]

annulaire centrée sur I’axe longitudinal X et définissant un siege 101. La bride 100 et
le siege 101 sont concentriques et coaxiaux a I’axe longitudinal X. Le diametre de la
bride 100 est égal au diametre extérieur de la paroi latérale 71 cylindrique. La longueur
de la tige 90 est telle que la bride 100 se trouve a une certaine distance de la paroi
radiale 72 avant la rupture de la zone fusible 6, et est apte a se trouver a proximité de la
paroi radiale 72 apres rupture de la zone fusible 6, ou tout au plus au contact avec
celle-ci.

Dans le mode de réalisation de la [Fig.1], la bride 100 est percée d’une ouverture
centrale circulaire dont le diametre est égal au diametre du logement 92 axial, le
diametre du sicge 101 étant supérieur au diametre de I’ouverture centrale. Dans ce
mode de réalisation, a I’état monté, le logement 92 regoit, notamment par vissage, un
organe de fixation 20 de 1I’équipement 2, une partie de 1’équipement 2 est recue dans
I’ouverture du siege 101 et la face externe de la bride 100 vient en contact avec
I’équipement 2.

En utilisation, dans des conditions de roulage classique d’un véhicule a I’intérieur
duquel est monté le dispositif de fixation 1, le dispositif 1 est vissé ou autrement fixé a
la paroi 3 intérieure du véhicule par I’intermédiaire de la premicre zone de fixation 8
de la partie corps 4, et I’équipement 2 est vissé ou autrement fixé au dispositif 1 par
I’intermédiaire de la seconde zone de fixation 10 de la partie téte 5 ([Fig.1]). La zone
fusible 6 du dispositif de fixation 1 est dimensionnée pour étre apte a résister aux solli-
citations de roulage classique du véhicule. Ainsi, dans des conditions de roulage
classique, I’équipement 2 est retenu de maniere fiable et fixe par rapport a la paroi 3.
En raison de I’agencement coaxial de la partie corps 4 et de la partie téte 5, le dispositif
1 est compact et aisément montable et démontable.

Au moment d’un choc violent sur le véhicule, notamment d’un choc de type mine, la
paroi 3 du véhicule est sollicitée et déformée. Cette sollicitation est transmise a la
partie corps 4 du dispositif de fixation 1. La zone fusible 6 étant dimensionnée pour
étre apte a rompre, par exemple a étre cisaillée, au-dela d’un certain niveau de solli-
citation correspondant a la sollicitation recue notamment en cas de choc de mine, la
zone fusible 6 se rompt ([Fig.3]). La partie t€te 5 est alors découplée de la partie corps
4, autrement dit, 1I’équipement 2 est découpl€ de la paroi 3 du véhicule. Une telle sé-
paration au niveau de la zone fusible 6 empéche donc la transmission de la sollicitation
recue par la paroi 3 a I’équipement 2 qui y est fixé. Ainsi, I’équipement 2 ne risque pas
d’étre endommagé ou détruit par cette sollicitation.

Lors de la rupture de la zone fusible 6, I’élément formant piston 9 est amené a se
déplacer par rapport a I’élément formant chambre 7, en direction de la paroi de fond 70
(Figures 3 et 4). Plus précisément, la tige 90 se déplace dans la cavité 74 en étant

guidé€e a travers une ouverture centrale 720 formée dans la paroi radiale 72 suite a la
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rupture de la zone fusible 6. Ce déplacement se produit suivant I’axe longitudinal X.
L’air présent dans la cavité 74 peut amortir le déplacement de 1’élément formant piston
9 a I'intérieur la cavité 74. Dans un autre mode de réalisation non représenté, I’élément
formant chambre 7 peut comporter des évents répartis de facon a laisser s’échapper cet
air hors de la cavité 74. Dans encore un autre mode de réalisation non représenté,
I’élément formant chambre 7 pourrait comporter au moins un élément mécanique
agencé a I’intérieur de la cavité 74 de facon a amortir le déplacement, autrement dit a
assurer un {reinage maitrisé, de 1’é1ément formant piston 9 a I’intérieur de la cavité 74.

La partie téte 5 a laquelle I’équipement 2 est rendu solidaire est empéchée de sortir
totalement de la cavité 74 de la partie corps 4 par la retenue de la collerette 91 dans
ladite cavité 74. En effet, le diametre D4 de la collerette 91 étant supérieur au diametre
D1 de la zone fusible 6, un déplacement de la tige 90 en direction de la paroi radiale 72
amenerait la collerette 91 en butée contre la paroi radiale 72 co6té cavit€ 74. Ainsi, la
partie tete 5 est empéchée d’étre projetée hors de la partie corps 4, ce qui évite la
projection de I’équipement 2 a distance de la paroi 3. L’élément formant piston 9, et en
particulier la collerette 91, et I’élément formant chambre 7, et en particulier la paroi
radiale 72 et la position de la zone fusible 6 sur celle-ci, constituent des moyens de
retenue permettant, en toute circonstance, de rendre indissociables la partie corps 4 et
la partie téte 5 et de les maintenir en contact direct I’une avec I’autre, et ceci sans
aucune picce intermédiaire ou supplémentaire entre la partie corps 4 et la partie tete 5.

Il est bien entendu que les modes de réalisation particuliers qui viennent d’€tre
décrits ont été donnés a titre indicatif et non limitatif, et que des modifications peuvent
étre apportées sans que ’on s’écarte pour autant de la présente invention. Par exemple,
la partie corps 4 et la partie téte 5 pourraient présenter des sections transversales non

circulaires.
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[Revendication 3]

[Revendication 4]

[Revendication 5]

Revendications

Dispositif de fixation (1) pour fixer un élément a fixer (2) sur un
élément support (3) d’une structure, notamment sur une paroi (3) d’un
véhicule blindé, lequel dispositif de fixation (1) comprend une partie
corps (4) apte a €tre solidarisée audit élément support (3) et une partie
tete (5) apte a €tre solidarisée a 1I’élément a fixer (2), la partie corps (4)
et la partie téte (5) étant coaxiales, une zone fusible (6) configurée pour
rompre sous une charge prédéterminée reliant la partie téte (5) a la partie
corps (4), caractérisé par le fait qu’il comporte des moyens de retenue
(7, 9) configurés pour, en cas de rupture de la zone fusible (6), rendre
indissociables la partie corps (4) et la partie tete (5) et les maintenir en
contact direct I’une avec 1’autre.

Dispositif (1) selon la revendication 1, caractérisé par le fait que la zone
fusible (6) comporte au moins une section réduite calibrée a la rupture.
Dispositif (1) selon I’'une quelconque des revendications 1 et 2, ca-
ractérisé par le fait que les moyens de retenue (7, 9) comprennent un
élément formant chambre (7) solidaire de la partie corps (4) et un
élément formant piston (9) solidaire de la partie téte (5), I’élément
formant chambre (7) définissant une cavité (74) dans la partie corps (4)
et comprenant une paroi radiale (72) qui s’étend transversalement par
rapport a I’axe (X) de la partie corps (4) et de la partie téte (5), la paroi
radiale (72) comportant la zone fusible (6), I’élément formant piston (9)
comportant une tige (90) axiale traversant la paroi radiale (72) et une
collerette (91) radiale formée autour de la tige (90) et recue dans la
cavité (74), I’élément formant chambre (7) et I’é1ément formant piston
(9) étant configurés de telle sorte qu’en cas de rupture de la zone fusible
(6), la tige (90) est apte a coulisser dans la cavité (74) et la collerette
(91) est retenue dans la cavité (74) par butée contre la paroi radiale (72).
Dispositif (1) selon la revendication 3, caractérisé par le fait que
I’élément formant chambre (7) est un élément définissant une cavité
(74) cylindrique, I’élément formant piston (9) est un élément cylindrique
comportant une tige (90) cylindrique et une collerette (91) cylindrique,
et la zone fusible (6) est une zone annulaire, le diametre (D1) de la zone
annulaire étant supérieur au diametre (D3) de la tige (90) et inférieur au
diametre (D4) de la collerette (91).

Dispositif (1) selon ’'une quelconque des revendications 3 et 4, ca-

ractérisé par le fait que 1’élément formant chambre (7) comporte une



[Revendication 6]

[Revendication 7]

[Revendication 8]

[Revendication 9]

10

pluralité d’évents configurés pour laisser 1’air s’échapper hors de la
cavité (74).

Dispositif (1) selon ’'une quelconque des revendications 3 a 5, ca-
ractérisé par le fait qu’au moins un élément mécanique est agencé a
I’intérieur de la cavité (74) de maniere a amortir le déplacement de la
partie t€te (5) par rapport a la partie corps (4) en cas de rupture de la
zone fusible (6).

Dispositif (1) selon ’'une quelconque des revendications 1 a 6, ca-
ractérisé par le fait qu’il comporte, a I’une de ses extrémités axiales, une
premiere zone de fixation (8) solidaire de la partie corps (4), notamment
une zone maile, et, a I’autre de ses extrémités axiales, une seconde zone
de fixation (10) solidaire de la partie tete (5), notamment une zone
femelle, les premicre (8) et seconde (10) zones de fixation étant
coaxiales.

Dispositif (1) selon I’'une quelconque des revendications 1 a 7, ca-
ractérisé par le fait qu’il est réalisé en matiere plastique ou métallique.
Dispositif (1) selon ’'une quelconque des revendications 1 a 8, ca-
ractérisé par le fait que le dispositif (1) est une piece monobloc apte a
étre réalisée par impression 3D ou par un procédé de fabrication
additive.
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[Fig. 3]
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[Fig. 4]
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