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Vynélez se tyka zafizeni na vyrobu obuvi
s pFipeviiovanim spodku lepenim, odlévanim
a vulkanizaci, obsahujici p¥erulovang pohy-
bovany dopravnik s vertikdlnim uzavienym
okruherm s pohonem, nesouci odnimatelné u-
pevnéné podpéry s kopyty pro polotovary
obuvi, technologické stroje, zapinané k pro-
vadéni operace a instalované podle prib&hu
procesu vyroby obuvi, hydraulicky pohon,
spojeny s &innymi orgdny stroji a s poho-
nem dopravniku, a povelovy pristroj.

Tento vynédlez miZe byt nejidinneéji vyuZit
na $icich linkdch obuvnickych tovaren pfl
vyrohé obuvi,

Je zndmo zalizeni pro vyrobu obuvi uvede-
nymi metodami p¥ipeviiovani spodku, chré-
néné autorskym osvédfenim SSSR €. 244 912.

Toto zndmé zaifizen!, provedené ve formsa
poloautomatické linky, sestdvd z preruSované
pohybovaného dopravniku se svislym uzav-
fenym okruhem a ze zafizeni k provadéni
technologickych operaci pfi zhotovovéani o-
buvi na kopytech, a to: ze stroje k ustaveni
a upevndni patnj &asti polotovaru na kopy-
t&; stroje k napnuti 3pi¢ky polotovaru; auto-
matu k napnuti klenku; automatu k napnuti
patni &4sti polotovaru; automatu ke zdrsnéni
napinaného okraje; automatu k namazéni
napinaného okraje lepidlem; zafizeni k sé-
lavému sueni obuvi; za¥izeni k pripeviiova-
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ni spodku lepenim, vulkanizaci nebo odlévé-
nim; automatu k sejmut{ obuvi z kopyt. Kro-
mé& toho k lince pati¥i: hydraulické zafizeni
a elektro-vybroj s ovlddacim pultem a stani-
ci.

Dopravnik se svislym uzavienym okruhem
je Fetdz, ktery je namontovdn na kosti'e, ma-
jici hnaci a napinaci stanici. Uvnit¥ kostry
pod dolni v&tvi Fetdzu je namontovdno zafi-

‘zeni pro sdlavé sudeni obuvi. Na ¢€ldncich

zminéného Fetdzu jsou pevné piipevnény
tfmeny s odpruZzenymi dorazy, které udrZuji
v nich namontované odnimatelné padpéry.
Kopyta jsou upevnéna na podpérdch stopou
nahoru. Podél dopraviniku a na ném jsou u-
misténa vyjmenovand zafizeni, pevné pFipev-
néna ke kostfe dopravniku.

Zde také, na horni &4sti dopravniku, pro-
ti stroji k ustaveni a upevné&ni patni &éasti
polotovaru, automatu ke zdrstiovan{ napina-
ného okraje, automatu ke sniméni obuvi z
kopyta, a na mist& upevnéni podrdZek, jsou
umfsténa zakizeni k upevnéni podpér s kopy-
ty v jejich pracovnich pozicich.

Tato zaiizeni sestdvaji ze dvou valcd, je-
jichZ pistnice se mohou pohybovat ve sméru
kolmém na osu dopravniku. Hydraulické v4l-
ce nesou vidlicové dorazy, které spolupracu-
ii s podpérou na Fetézu dopravniku. Jeden z
vidlicovych dorazi mé stdly zdvih, av8ak dru-
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druhy pfitladuje podpéru s kopytem k prvni-
mu dorazu. To umoZiiuje pfend$et tlaky p¥i
provadéni pfislusné technologické operace z
Fet8zu na kostru dopravniku.

Uvnit¥ kostry, podél celé linky, mezi dolni
a horni vétvi Fetézu dopravniku, je umisténo
zafizeni k ovlddani stroji v lince, které pred-
stavuje rozvodovy hfidel, na ndmZ jsou také
vacky, ovlddajici zveddni a spoustdni rédmu
sdlavého susiciho za¥i{zeni.

Ot4leni rozvodového hiidele se d&je od
elektromotoru pfes dvé& 3nekové prevodov-
ky. Hydraulické zaFizeni linky slou¥i k uds-
lovani pFeruSovaného pohybu dopravniku se
svislym uzavienym okruhem a uvddni do
pohybu pracovnich orgéntt automatfi a Gstro-
il v pfesné stanoveném cyklu.

Hydraulické zaiizen{ sestdva z &erpaci sta-
n‘ce a hydraulického akumulatoru.

Elektrovyzbroj linky slouZi k pohonu roz-
vodového hiidele a dstroji k ovlddani linky,
k zapindni a vypindni ohfivacich prvka su-
§'ctho zafizen{ a pracovnich orgdnti automa-
td a stroid.

Hlavni nedostatek této zndmé linky spodi-
va v tom, Ze technologické zafizeni je z&4sti
nebo zcela navéSeno na spoleéné kostfe do-
pravniku a proto nemd zdkladni oporu. V
diisledku toho né&které prvky k ovladani au-
tomatli je t¥eba zabudovivat do kostry do-
pravniku. To vede k potiZim p¥i mont4¥i lin-
ky, zkou$eni a kontrole samotnych automati,
které k tomu tudelu vyZaduji pFedb&Znou
montéZ celé linky.

PouZiti jednotné kostry dopravniku v lince
neddvd moZnost zapojovat dodate&én& do lin-
ky modernizované nebo nové zafizeni pfi
moZnych zmé&ndch technologie vyroby.

Kromé& toho tstroji k ovlddani technolo-
gickych strojli, pouZité v lince, mé pevnou
vazbu rozvodového hi¥idele s Fidicimi 3ou-
pdtky. To stéZuje sefizovani automatfi v sou-
ladu s diagramem d&asového priib&hu prace
linky, protoZe sefizeni jednoho z automati
vede ke zmé&né& cyklu druhych automatd.

Cilem tohoto vynélezu je odstran&ni uve-
denych nedostatkdy. -

Ukolem vynélezu je vytvoFit poloautoma-
tickou linku na vyrobu obuvi s p¥ipeviiova-
nim spodku, napfiklad lepenim nebo vulka-
nizact za horka nebo odlévdnim podraZek z
plastickych materidlf, jejiZ konstrukce by za-
jistovala pohodlnou montd¥ této linky v o-
buvnickych tovarndch, zlepeni provoznich
podminek, moZnost vimény za¥{zeni v lince
pii zm&n& technologickych postupti, coZ by
konec konctt p¥ispivalo ke zvySeni jakosti
vyrédb&né obuvi a zvy¥eni vykonu linky.

Hlavnim tdéelem tohoto vynélezu je vytvo-
Fit poloautomatickou linku na v§robu obuvi
s pfipeviiovdnim spodku lepenim, odlévanim
nebo vulkanizaci, jejiZ konstrukce by zaji3-
tovala pohodlnou montd¥ v obuvnickych to-
varnach.

linym tgelem vynélezu je vytvoFeni polo-
automatické linky na vyrobu obuvi, kterd by
zajiStovala zlepSen! provoznich podminek.
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Dal$im dgelem tohoto vynélezu je vytvofe-
ni takové poloautomatické linky na vyrobu
obuvi, u niZ by byla ddna moZnost vymeény
zatizeni v pripad& zmény technologickych
postupii.

Kromé& toho, jednim z ddeldt vyndlezu je
vytvoFeni poloautomatické linky na v§robu
obuvi, umoZiiujici zlepSeni jakosti vyrdb&né-
ho zboZi a zvySovadni produktivity linky.

Cile vynélezu lze dosdahnout pomoci zaii-
zeni na vyrobu obuvi s pfipeviiovanim spod-
ku lepenim, vulkanizaci nebo odlévanim, kte-
ré obsahuje pferu$ovan® pohybovany do-
pravnik se svislym uzavienym okruhem s
pohonem, nesouci odnimateln& pFipevnéné
podpéry s Kopyty pro polotovary bot, tech-
nologické stroje, instalované podle priib&hu
procesu a zapinané k provdd&ni operaci,
hydraulicky pohon, spojeny s pracovnimi or-
gédny strojli a s pohonem dopravniku, kterd
podle vynélezu sestdva ze sekci, z nich¥ kaZ-
déd obsahuje stroj patfici do linky a majici
voditka, spojend s &&sti- dopravniku piislu-
Sejici stroji, a povelovy pfistroj, zapinajici
uvedeny stroj za tdelem provadéni technolo-
gické operace.

Takové konstrukéni zaiizeni podle vyn4-
lezu dovoluje zdokonalovat hydraulickou v{-
zbroj; zejména vztahujici se k povelovému
piistroji, pohodln& rozmistovat elektrovy-
zbroj a ovlddaci orgdny a zaji¥fuje samo-
statnou vyrobu, sefizovdni a zkouseni kaZdé
sekce a montdZ za¥fizeni v obuvnickych to-
védrnach za optimélnich podminek. Kromé to-
ho je zajiStén pohodlny provoz zafizeni, slo-
Zeného z uvedenych sekci a tvoFiciho tim
poloautomatickou linku a moZnost rychlé vy-
mé&ny a montdZe novych sekci do tohoto za-
Fizenl p¥i zmé&né& technologického postupu.

Jako nejtdeln&isi se jevi provedeni, u n&-
hoZ povelovy piistroj kaZdého stroje, ktery
patfi do linky, obsahuje hnaci h¥idel s otoé-
né nasazenym dutym pouzdrem. které nese
kotoute s vyménnymi vafkami, které spolu-
pracuji pfes pdkovou soustavu s pistnicemi
hydraulickych Soupédtek, kterd fidi pohyb
pracovnich orgdni stroje.

Provedeni povelového piistroje uvedenym
zplisobem wumoZiiuje zajistit pfisobeni &in-
nych organft automatli a stroji v presnd
stanoveném sledu, pF¥itemZ tento sled mfi¥e
byt snadno zm&n#&n pootodenim pouzdra vii-
¢i hiideli. '

Pro spolehlivé vraceni &innych orgénd do
vychozi polohy je tdelné vytvoFit na bo&ni
ploSe kaZdého kotoufe povelového p¥istroje
vystupek, spolupracuiici s padkou pro vrace-
ni pistnic hydraulick§ch Soupdtek povelo-
vych pfFistroji do vychozi polohy.

Pro lepsi pochopeni podstaty vyndlezu bu-
de v daldi ¢4sti probran konkrétni p¥iklad
provedeni vvndlezu s odvoldnim na vykresy,
na nichZ znézoriiuie obr. 1 poloautomatickou
linku na vyrobu obuvi v celkovém pohledu,
obr. 2 vzdjemné umisténf! podpéry a kopyta.
obr. 3 Fez rovinou III—I1] na obr. 1, ohr. 4
isek Fet8zu dopravniku pi pohledu shora,
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obr. 5 Fez rovinou V—V obr. 4, obr. 6 pohled
na obr. 2 ve sméru Sipky A, obr. 7 poloauto-
matickou linku na vyrobu obuvi v pldorys-
ném pohledu, obr. 8 napinaci stanici pfi po-
hledu zepfedu, obr. 9 napinaci stanici v piic-
ném Fezu, obr. 10 hnaci stanici pfi pohledu
ze strany pohonu dopravniku, obr. 11 hnaci
stanici v pfigném Fezu, obr. 12 misto styku
sekci, obr. 13 povelovy pristroj v pficném
fezu, obr. 14 fez rovinou XIV—XIV, na obr.
13 a obr. 15 Fez rovinou XV—XV na obr. 14,
ve zv&tieném méritku.

Navrhovand poloautomatickd linka na vy-
robu obuvi, s pfipevilovdnim spodku lepe-
nim nebo vulkanizaci za horka nebo odlé-
vdnim podréaZek z plastickych materialdi, ob-
sahuje preruovan® pohybovany dopravnik
1 s vertikdlnim uzavienym okruhem, viz obr.
1, s pohonem 2, ktery nese odnimateln& pfi-
pevnéné podpéry 3, viz obr. 2, s kopyty 4,
stroje a automaty 1nstalovane podle prubé—
hu technologického procesu, hydraulicky po-
hon, ktery na vykresu neni znédzornén, spoje-
ni s &innymi organy strojit a s pohonem 2
dopravniku 1, a dstroji k ovladdédni strojii v
lince. Linka sestdva ze sekci, viz obr. 1, 3, z
nich? ka?d4 obsahuje stroj patfici do linky,
majici voditka 6, viz obr. 3, provedend v po-
dob& dhelnika a slouZici k namontovani do-
pravniku 1, a ovlddaci zafizeni vytvofené v
podob& povelového pfistroje 7, samostatného
pro kaZdy stroj, viz obr. 1, 3, mechanicky
spojeného s povelovymi pFistroji sousednich
sekci a spojenych s pohonem 2, ktery je vy-
tvolen na béazi hydraulického pohonu.

PreruSovan& pohybovany dopravnik 1 s
vertikdlnim uzavienym okruhem sestdva ze
dvou navzéjem rovnob&Zné umist&nych fe-
t8z0 8, viz obr. 4, 9, které sestdvaji z lamel
10 s valegky 11. Ret&zy 8, 9 jsou navzdjem
pevnd spojeny spojkami 12, které proché-
zeji valetky 11 lamel 10 a jsou v téchto la-
meldch upevnény.

KaZdy ¢lanek Fetézti 8, 9 mé vozik 13, u-
mistény mezi fetszy 8, 9 na spojkdch 12, kte-
ry je proveden jako jeden celek ze dvou
tfmenfi 14 spojenych lidtami 15. Voziky 13
maji osu, viz obr. 5, umist&nou kolmo ke
tFmentm 14. Na t¥meny 14 je nasunut doraz
17, voln& se otddejici na ose 16 a udrZujict
na voziku 13 odnimatelné pfipevnénou pod-
péru 3. Uvnit¥ t¥mene 14 na ose 16 jsou u-
mistény dvd pruZiny 18 a 19, jejichZ jeden
konec je upevnén na ose 16 a druhy spolu-
piisobici s dorazy 17, &imZ zajiS{uje upevnéni
podpéry 3 na voziku 13.

Snimateln& upevnénd podpéra 3, zndzorné-
né na obr. 2, pfedstavuje ploSinu 20, na jejiZz
doln{ plode jsou dv& rovnob&Znd prismaticka
voditka 21 a na jeji horni ploSe h¥eben 22,
viz obr. 6, se dv&ma koliky 23, které ustfe-
duji kopyto 4, a $roubem 24 k upevnéni ko-
pyta 4. Kopyto 4 méd opé&rnou plochu 25 se
dvéma otvory 26 a T-draZkou 27, do niZ za-
pad4 hlava Zroubu 24, zajigtujici pFipevnéni

kopyta 4 ke hiebeni 22 podpéry 3. Zepredu

a zezadu jsou namontovdny dva Srouby .28.
s védlcovou hlavou.

PreruSované& pohybovany dopravmk 1, s
vertikdInim uzavienym okruhem, smontova-
ny z Glankl retézt 8, 9, valeckl 11 a t¥me-
ni 14, se montu]e po sestaveni vSech sekcl
linky.

Dvé krajni sekce jsou napinaci 29, viz obr.
1, @ hnaci 30 stanice dopravniku 1. Napinaci
stanice 29 je prvni sekci linky a obsahuje
svafovaci rdm 31, viz obr. 8, 9, s GloZnymi
misty 32, dv& svisle umisténd a na jednom
h¥ideli 33 nasazend Petézova kola 34, 35, ur-
¢end k napindni fet&z(i 8, 9, a napinaci u-
stroji vytvorené ze dvou smykadel 36, na-
montovanych s moZnosti posouvdni v moz-
nych mistech 32 ramu 31.

Ve smykadlech 36 je upevnén h¥idel 33 re-
tézovych kol 34, 35. Pohyb smykadel 36 se
uskuteéiiuje pomoci Sroubft 37, namontova-
nych na rdmu 31 a opirajicich se o smykadla
36.

Svarovany ram 31 mé konzoly 38 pro mon-
taZ ¢ty¥ voditek 6 pro valecky 11 pferuSova-
né pohybovaného dopravniku 1 s vertikal-
nim uzavienym okruhem. Tato voditka 6 se
umistuji v pfesném souladu s voditky 6 viech
ostatnich sekci linky.

Hnaci stanice, zndzornénd na obr. 10, 11,
je konecCnou sekci linky. Hnaci stanice 30,
viz obr. 1, obsahuje, stejn& tak jako napina-
ci stanice 29, svafovany rdam 39, viz obr. 10,
11, dvé svisle umisténd a na jednom hrideli
40 nasazend fretdzova kola 41, 42 pohonu 2,
viz obr. 1, 10, 11. Ram 39 pFedstavuje tuhou
svafovanou kostru, na které jsou pfipevnéna
loZiska, kterd pohyblivé udrZuji hridel 40.

Stejné jako rdam 31 napinaci stanice 29,
méa rdm 39 hnaci stanice 30 konzoly k upev-
nénf voditek 6 pro vdletky 11 pFerusovand
pohybovaného dopravniku 1 s vertlkalnlm u-
zavienym okruhem.

Na jednom z konc@ hridele 40 je nasa-
zen pastorek 43 s rchatkovym tstrojim 44
a kotoud 45 se zuby 48. Na rdm 39 se umis-
tuje také pdka 47 k zastavovani dopravniku
1 a hydraulicky vdlec 48 pohonu 2 doprav-
niku 1. Na konci pistnice 49-hydraulického
vélce 48 pohonu 2 je t¥iskové& vytvofeno o-
zubeni 50. Pastorek 43 s vdlcem 48, kotoud
45 se zuby 48 a pdka 47 k zastavovan{ vytvé-
feji pohon 2 prerudovan& pohybovaného do-
pravniku 1 se svislym uzavienym okruhem.

V daldi g4sti bude na pfikladu vyroby obu-

.vi s pFipeviiovdnim spodku lepenim probré-

no funkéni urdeni ostatnich sekci, z nichZ se
linka sklad4, a jejich kounstrukce.

V3echny sekce, tvofici linku, bez ohledu
na jejich funké&ni uréeni, maji spolené kon-
struk&ni prvky. Témito konstrukénimi prvky
jsou stojany 51, viz obr. 3, voditka 6 vdleckl
11 dopravniku 1, konzoly 38 pro upevnéni
voditek B, stytné souddsti sekci v podobé
sefiditeInych pouzder 52, viz obr. 12, Sroubll
53 a matic 54, plosiny 55, viz obr. 3, pro
montd? povelovych piistroit 7. Kromé& toho
stojany 51 v8ech sekci, i kdyZ maji uréité
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odliSnosti, jsou svaFeny ze stejnych souddsti
a maji stejné rozméry.

Jak bylo uvedeno, prvnl sekce, kterou se
za¢ind vytvaret linka, je napinaci stanice 29
pferuSované pohybovaného dopravniku s
vertikdlnim uzavienym okruhem.

V dalsim vykladu pro lep8i pochopeni vy-
nélezu bude kaZda sekce linky podle svého
funk&niho uréeni oznadena vztahovou znad-
kou.

Druhou sekci ve sméru montédZe linky, ur-
Cenou k provadéni operace lepani podréaZek,
oznafime vztahovou znackou 58, viz obr. 1,
7.

Treti sekce 57 je uréena ke snimédni hoto-
vych bot z kopyt. Ctvrtd sekce 58 se pouZivé
pro montédZ ovlddacitho pultu a k organizaci
pracovisté prFiloZeni stélek a nasouvani polo-
tovarii na kopyto.

P4td sekce 59 podle svého urdeni predsta-
vuje rezervni stroj k napindni Spi¢ky boty.
Sestd sekce 60, stejnd jako pat4 59, je stroj
pro napindni Spi¢ky. Sedma sekce 61 slouZi
k provadéni operace napindni klenkové &as-
ti polotovaru a v souladu s tim je tvofena
automatem pro napindni klenkové &&sti.

Osma sekce 62 je urdena k napinéni patni
casti polotovartt a tvofi ji automat pfisius-
ného uréeni. Devdtd sekce 83 je urdena k
rozehF4ti kopyt a suSeni obuvi. Desatd sekce
64 je urdena ke zdrsiiovdni napinaného o-
kraje a tvoll ji automat p¥isluiného urdeni.
Jedendctd sekce 65 je urfena k namazini
napinaného okraje lepidlem.

Dvandctd sekce, uzavirajici linku, je hna-
ci stanice 30, jejiZ konstrukce byla probrdna
vyse.

KaZda sekce, predstavujici stroj, ktery
patfi do linky, mé ovladac! dstrojf, vytvofené
formou povelového pfistroje individudlniho
pro kaZdy stroj, mechanicky spojeného s
povelovymi pfFistroji sousednich sekc! a s
hydraulickym pohonem.

V3echny povelové pFistroje se montuji ze
stejngch prvki a 1i8i se jen mnoZstvim Sou-
pétek, které odpovidd pod&tu pracovnich or-
gént.

Povelovy pFistroj 7, viz obr. 1, 13, obsahuje
hnaci hfidel 66, viz obr. 13, 14, na ktery je
nasunuto duté pouzdro 67, majici moZnost
otd€eni pro regulaci funkce stroje. Duté
pouzdro 87 nese kotoufe 88 s vyménnymi
vatkami 69, které spolupracuji ptes pdkovou
soustavu s pistnici 70 hydraulickfch Zoupé-
tek 71, kterd ¥idi pohyb pracovnich orgénfi
stroje. Hnacf h¥idel 86 povelového piistroje
7 je namontovdn v loZiskdch pomoci dvou
konzol 72. Shora je na konzoldch 72 umis-
téna deska 73 s hydraulickymi ZSoupétky
71.

Vagky 69 jsou vytvofeny v podob& ddle-
nych polokrouZkt s vystupky, odnimateln
pfipojenych k nosnym kotoud@m 68 a maji-
cim ve stfedu vybrdni podle primé&ru dutého
pouzdra 67, na které se nasazuji. To umoZ-
fuje snadno snimat a nasazovat va&ky B9.
Kromé& toho, vatky 89, upevn&né na kotou-

Cich 88 otofné uloZenych na pouzdra 87, se
mohou otdéet vzhledem k pouzdru 87, dimZ
se méni &as postupného zapojovvani &in-
nych orgdntt kaZdého stroje.

KaZdy kotou¢ 68 ma na bo&ni plose zvlast-
ni vystupek 74, spolupracujici s pdkou 75,
viz obr. 14, 15 zaru¢eného nuceného vra-
ceni pistnice 76 hydraulického Soupéatka 71
do vychozi polohy.

Linka pracuje ndsledovné: pfed spusté-
nim linky se zapnou elektrické ohfivate pro
prohiati &innych orgdnt automatd a strojé
a zapne se hydraulicky pohon linky. P¥i zap-
nuti hydraulického pohonu v8echna fistroji
a pracovn! orgédny zaujmou vychozi polohu
a potom se spusti linka. P¥itom se zadne o-
t4d¢et hnaci h¥idel 66 a na ném se nachéaze-
jici dutd pouzdra 87, nesouci kotouée 68 s
vatkami 89. Vacky B9 spolupracuji pfes sou-
stavu pak s hydraulickymi Soupatky 71 pove-
lovych pfistrojlt 7 a v uréitém sledu je zapi-
naji a vypinajl. Pracovni organy strojii a au-
tomati, spojené s hydraulickym pohonem
prostfednictvim povelovych pfistroji, usku-
te¢fiuji pFitom pracovni cyklus, ktery zajis-
tuje provedeni piislu$nych technologickych
operaci. B&hem pracovniho cyklu se v lince
provadéji néasleduiici technologické operace:

— ve ¢tvrté sekci 58 se uklddaji stélky a
polotovary se nasouvaji na kopyta, tuto ope-
raci provadi d&lnik ruéné;

— v Sesté sekci B0 se napiné 3pitka polo-
tovaru — operace probihd poloautomaticky,
za Gfasti d&inika,

— v sedmé sekci 61 se napind klenkova
Cast polotovaru — operace je zcela automa-
tizovéna,

— v mist& paky 78, viz obr. 1, 7, se pfi-
zplsobuje tvar Spifkové ¢asti polotovarli po-
moci dvou stejnych za¥izeni — operace pro-
bihd automaticky,

— v osmé sekci B2 se napind patni &ést po-
lotovaru — operace je automatizovéna,

— v devAaté sekci 83 se rozehfFivaji kopy-
ta se soutasnym jejich ofukovaAnim ohfatym
vzduchem,

— v deséaté sekci 64 se zdrsfiuje napinany
okraj — operace se provddi automaticky,

— v jedenédcté sekci 85 se maZe napinany
okraj polotovaru lepldlem — operace se pro-
vad{ automaticky,

— v mist& pistnice 76, viz obr. 7, se pfi-
kl4d4d podeSev s predem rozehfdtou lepict
vrstvou — operaci provddi déinik ruéns,

— v druhé sekci 56 se lepi podeSev — o-
perace je provad&na automaticky,

— v tPeti sekci 57 se obuv snimé& z kopyta
a pfemistuje se do zdsobnfku — operace je
provdd&na automaticky.

Zpétn¢ zdvih pistnice 49, viz obr. 10, 11,
hydraulického vélce 48 pohonu 2 dopravni-
ku 1 s vertikdlnim uzavienym okruhem na-
stdvd b8hem pracovnfho cyklu na povel od
vacky 69, kterd se nachdzi na hnacim h¥fdeli
66. P¥i zp&tném zdvihu pistnice 49 hydrau-
lického vélce 48, pastorek 43, ktery je s nim
v z&béru, se volnd otd¢i na htideli 40. Na
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konci zpétného zdvihu pistnice 49 hydrau-
lického vélce 48, piisobici na pdku 47 k za-
stavovani, ji vysouvd z jednoho zubu kotou-
¢e 45. Po skondeni pracovnifho cyklu se hna-
ci hiidel 66 povelovych pfistroja linky za-
stavi a zadind pracovni zdvih pistnice 49
hydraulického véalce 48 pohonu 2. Potom pas-
torek 43, ktery je v zdbé&ru s pistnici 49, se
zadind ot4let a pres rohatkové dstroji 44 pie-
divd ot4céivy pohyb Fetézovym koliim 41, 42,
Tato kola posouvaji fetézy 8, 9 dopravniku
1. Na poéatku svého pohybu pistnice 49 u-
uvoliiuje zastavovaci paku 47, kterd se pod
a¢inkem pruZiny, na obrdzku nezndzornéné,
pritlaéi ke kotoudi 45. Kotoud 45 se otadi

10

spole¢né s Fetézovymi koly 41, 42 a pootaci
na doraz jeden ze zubli do paky 47. V tomto
okamZiku se prerudi pohyb pistnice vpred a
spolu s ni se zastavi dopravnik 1 v pFesné
stanovené poloze. V3echny podpéry 3 s ko-
pyty 4 se pfFitom posunou o jeden zdvih a
zastavi se, kaZdé v pracovni pozici techno-
logické operace. Kopyta 7 s obuvi, kterd se
nachézeji na dolni vétvi dopravniku 1, ab-
solvuji suSici proces.

Po zastaveni dopravniku 1 s vertikdlnim
uzavienym okruhem se znovu zaling todit
hnaci h¥idel 66 povelového p¥istroje 7 a ve
v3ech ¢4stech linky se opakuje pracovni cyk-
lus.

PREDMET VYNALEZU

1. ZaFizeni na vyrobu obuvi s pripeviiova-
nim spodku lepenim, odlévanim a vulkaniza-
ci, obsahujici preruSovan& pohybovany do-
pravnik s vertikdIlnim uzavienym okruhem a
pohonem, nesouci odnimateln& upevnéné
podpéry s kopyty pro polotovary obuvi, tech-
nologické stroje, zapinané k provadéni ope-
race a instalované podle prib&hu procesu
vyroby obuvi, hydraulicky pchon, spojeny s
¢innymi orgény strojit a s pohonem doprav-
niku, a povelovy p¥istroj vyznacujici se tim,
Ze sestdva ze sekci, z nichZ kaZda obsahuje
jeden stroj patfici do linky a majici voditka
(6) spojené s ¢ésti dopravniku (1) pfisluse-
jici tomuto stroji, a povelovy p¥istroj (7) pro
zapnuti uvedeného stroje za tdelem prove-
deni technologické operace.

2. Za¥rizeni podle bodu 1, vyznacujicl se
tim, Ze povelovy pfistroj (7) kaZdého stroje,
ktery patFi do linky, obsahuje hnaci hfidel
(66}, na n&jZ je nasunuto duté pouzdro (67)
s moZnosti otdceni za Ufelem regulace pra-
covniho reZimu stroje, pfidemZ toto duté
pouzdro (67) nese kotouce (68} s vyménitel-
nymi vackami (69) které spolupracuji pres
pakovou soustavu s pistnicemi {70) hydrau-
lickych Soupéatek ({71}, ¥idicimi pohyb é&in-
nych orgénu stroje.

3. Zarizeni podle bodu 2, vyznacujici se
tim, Ze kaZdy kotouf (68) povelového pfi-
stroje (7) mA na boéni ploSe vystupek (74},
spolupracujici s pdkou (75) pro nucené vra-
ceni pistnice (70) hydraulického Soupédtka
(71) do vychozi polohy.

10 1isth vykresa

Severografia, n. p., zvod 7, Most
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Obr. 4
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Obr. 5
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Obr. 11
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