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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 9月 1日 (2006.9.1)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 ＜ 実 施 例 １ ＞
　 攪 拌 翼 、 分 縮 器 、 全 縮 器 、 コ ー ル ド ト ラ ッ プ 、 温 度 計 、 加 熱 装 置 お よ び 窒 素 ガ ス 導 入 管
を 備 え た 内 容 積 ５ ０ ０ ミ リ リ ッ ト ル （ ｍ ｌ ） の 反 応 缶 に 、 イ ソ フ タ ル 酸 （ エ イ ・ ジ イ ・ イ
ン タ ー ナ シ ョ ナ ル ・ ケ ミ カ ル 株 式 会 社 製 ） １ １ ５ ． ５ ７ ｇ （ ０ ． ７ モ ル ） 、 １ ， ５ － ペ ン
タ ン ジ オ ー ル （ 和 光 純 薬 株 式 会 社 製 ） １ ４ ５ ． ７ ８ ｇ （ １ ． ４ モ ル ） 、 酢 酸 マ ン ガ ン 四 水
和 物 （ 和 光 純 薬 株 式 会 社 製 ） ０ ． ０ ３ ４ ｇ （ 全 仕 込 み 量 に 対 す る マ ン ガ ン の 濃 度 が ２ ９ ｐ
ｐ ｍ ） を 加 え 、 常 圧 、 窒 素 雰 囲 気 下 で ２ ２ ０ ℃ 迄 昇 温 し て ３ ． ５ 時 間 エ ス テ ル 化 反 応 を 行
っ た 。 イ ソ フ タ ル 酸 の 反 応 転 化 率 を ９ ０ モ ル ％ 以 上 と し た 後 、 チ タ ン （ Ｉ Ｖ ） テ ト ラ ブ ト
キ シ ド ， モ ノ マ ー （ 和 光 純 薬 株 式 会 社 製 ） ０ ． １ ５ ｇ （ 初 期 縮 合 反 応 生 成 物 の 全 質 量 に 対
す る チ タ ニ ア の 濃 度 が ８ ９ ｐ ｐ ｍ ） を 加 え 、 昇 温 と 減 圧 を 徐 々 に 行 い 、 １ ， ５ － ペ ン タ ン
ジ オ ー ル を 系 外 に 抜 き 出 し つ つ 、 最 終 的 に ２ ５ ０ ～ ２ ６ ０ ℃ 、 ０ ． ４ ｋ Ｐ ａ 以 下 で 重 縮 合
反 応 を 行 っ た 。 徐 々 に 反 応 混 合 物 の 粘 度 と 攪 拌 ト ル ク 値 が 上 昇 し 、 適 度 な 粘 度 に 到 達 し た
時 点 あ る い は １ ， ５ － ペ ン タ ン ジ オ ー ル の 留 出 が 停 止 し た 時 点 で 反 応 を 終 了 し た 。 得 ら れ
た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ．
０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ
３ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ） ９ ０ 重 量 部 と 、 導 電 性 カ ー ボ ン 粉 末 （ ケ ッ チ ェ ン ブ ラ ッ ク イ ン タ ー
ナ シ ョ ナ ル 株 式 会 社 製 、 商 品 名 ： ケ ッ チ ェ ン ブ ラ ッ ク Ｅ Ｃ ） １ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を 用
い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 １ に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の 物
性 を 表 ２ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ８
【 補 正 方 法 】 変 更

１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝



【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 ＜ 実 施 例 ２ ＞
　 ジ カ ル ボ ン 酸 成 分 構 成 単 位 の 原 料 と し て イ ソ フ タ ル 酸 （ エ イ ・ ジ イ ・ イ ン タ ー ナ シ ョ ナ
ル ・ ケ ミ カ ル 株 式 会 社 製 ） ／ コ グ ニ ス 社 製 Ｅ Ｍ Ｅ Ｒ Ｏ Ｘ １ １ ４ ４ （ ジ カ ル ボ ン 酸 ９ ９ ． ９
７ ％ 、 ア ゼ ラ イ ン 酸 ９ ３ ． ３ モ ル ％ ） 混 合 物 を 使 用 し た 以 外 は 実 施 例 １ と 同 様 な 方 法 で 得
た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ．
０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ． ８ ； （ Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ
３ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ） ９ ０ 重 量 部 と 、 導 電 性 カ ー ボ ン 粉 末 （ ケ ッ チ ェ ン ブ ラ ッ ク Ｅ Ｃ ） １
０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を 用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 １ に 、 得 ら れ
た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の 物 性 を 表 ２ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 ＜ 実 施 例 ３ ＞
　 ジ オ ー ル 成 分 構 成 単 位 の 原 料 と し て １ ， ５ － ペ ン タ ン ジ オ ー ル （ 和 光 純 薬 株 式 会 社 製 ）
／ １ ， ３ － プ ロ パ ン ジ オ ー ル （ シ ェ ル ・ ケ ミ カ ル ズ ・ ジ ャ パ ン 株 式 会 社 製 ） 混 合 物 を 使 用
し た 以 外 は 実 施 例 １ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ
０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ １
． ０ ； （ Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ） ９ ０ 重 量 部 と 、 導 電 性 カ ー ボ
ン 粉 末 （ ケ ッ チ ェ ン ブ ラ ッ ク Ｅ Ｃ ） １ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を 用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た
。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 １ に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の 物 性 を 表 ２ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 ＜ 実 施 例 ４ ＞
　 充 填 塔 式 精 留 塔 、 攪 拌 翼 、 分 縮 器 、 全 縮 器 、 コ ー ル ド ト ラ ッ プ 、 温 度 計 、 加 熱 装 置 お よ
び 窒 素 ガ ス 導 入 管 を 備 え た 内 容 積 ３ ０ リ ッ ト ル （ Ｌ ） の ポ リ エ ス テ ル 製 造 装 置 に 、 イ ソ フ
タ ル 酸 （ エ イ ・ ジ イ ・ イ ン タ ー ナ シ ョ ナ ル ・ ケ ミ カ ル 株 式 会 社 製 ） １ ２ ３ ７ ５ ｇ （ ７ ５ モ
ル ） 、 １ ， ３ － プ ロ パ ン ジ オ ー ル （ シ ェ ル ・ ケ ミ カ ル ズ ・ ジ ャ パ ン 株 式 会 社 製 ） １ １ ４ ０
０ ｇ （ １ ５ ０ モ ル ） を 加 え 、 常 圧 、 窒 素 雰 囲 気 下 で ２ ２ ０ ℃ 迄 昇 温 し て ３ ． ５ 時 間 エ ス テ
ル 化 反 応 を 行 っ た 。 イ ソ フ タ ル 酸 の 反 応 転 化 率 を ９ ０ モ ル ％ 以 上 と し た 後 、 チ タ ン （ Ｉ Ｖ
） テ ト ラ ブ ト キ シ ド ， モ ノ マ ー （ 和 光 純 薬 株 式 会 社 製 ） １ ２ ． ２ ｇ （ 初 期 縮 合 反 応 生 成 物
の 全 質 量 に 対 す る チ タ ニ ア の 濃 度 が ７ ９ ｐ ｐ ｍ ） を 加 え 、 昇 温 と 減 圧 を 徐 々 に 行 い 、 １ ，
３ － プ ロ パ ン ジ オ ー ル を 系 外 に 抜 き 出 し つ つ 、 最 終 的 に ２ ５ ０ ～ ２ ６ ０ ℃ 、 ０ ． ３ ｋ Ｐ ａ
以 下 で 重 縮 合 反 応 を 行 っ た 。 徐 々 に 反 応 混 合 物 の 粘 度 が 上 昇 し 、 適 度 な 溶 融 粘 度 に 到 達 し
た 時 点 で 反 応 を 終 了 し た 。 得 ら れ た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ）
＝ １ ． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０
； （ Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ） ９ ０ 重 量 部 と 、 導 電 性 カ ー ボ ン 粉
末 （ ケ ッ チ ェ ン ブ ラ ッ ク Ｅ Ｃ ） １ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を 用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構
成 単 位 の モ ル 比 を 表 １ に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の 物 性 を 表 ２ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ １
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１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝



【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ １ 】
　 ＜ 実 施 例 ５ ＞
　 ジ カ ル ボ ン 酸 成 分 構 成 単 位 の 原 料 と し て イ ソ フ タ ル 酸 （ エ イ ・ ジ イ ・ イ ン タ ー ナ シ ョ ナ
ル ・ ケ ミ カ ル 株 式 会 社 製 ） ／ コ グ ニ ス 社 製 Ｅ Ｍ Ｅ Ｒ Ｏ Ｘ １ １ ４ ４ （ ジ カ ル ボ ン 酸 ９ ９ ． ９
７ ％ 、 ア ゼ ラ イ ン 酸 ９ ３ ． ３ モ ル ％ ） 混 合 物 を 使 用 し た 以 外 は 実 施 例 ４ と 同 様 な 方 法 で 得
た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ．
０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ． ７ ３ ； （ Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （
Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ） ８ ０ 重 量 部 と 、 導 電 性 カ ー ボ ン 粉 末 （ ケ ッ チ ェ ン ブ ラ ッ ク Ｅ Ｃ ）
２ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を 用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 １ に 、 得 ら
れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の 物 性 を 表 ２ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 ＜ 実 施 例 ６ ＞
　 ジ オ ー ル 成 分 構 成 単 位 の 原 料 と し て １ ， ３ － プ ロ パ ン ジ オ ー ル （ シ ェ ル ・ ケ ミ カ ル ズ ・
ジ ャ パ ン 株 式 会 社 製 ） ／ メ タ キ シ レ ン グ リ コ ー ル 混 合 物 を 使 用 し た 以 外 は 実 施 例 ４ と 同 様
な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ
０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ ０
． ８ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ ０ ． ８ ） ９ ０ 重 量 部 と 、 導 電 性 カ ー ボ ン 粉 末 （ ケ ッ チ ェ ン ブ ラ ッ
ク Ｅ Ｃ ） １ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を 用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 １
に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の 物 性 を 表 ２ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 ＜ 実 施 例 ７ ＞
　 ジ オ ー ル 成 分 構 成 単 位 の 原 料 と し て １ ， ３ － プ ロ パ ン ジ オ ー ル （ シ ェ ル ・ ケ ミ カ ル ズ ・
ジ ャ パ ン 株 式 会 社 製 ） ／ ネ オ ペ ン チ ル グ リ コ ー ル 混 合 物 を 使 用 し た 以 外 は 実 施 例 ４ と 同 様
な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ
０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ ０
． ７ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ ０ ． ７ ） ９ ０ 重 量 部 と 、 導 電 性 カ ー ボ ン 粉 末 （ ケ ッ チ ェ ン ブ ラ ッ
ク Ｅ Ｃ ） １ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を 用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 １
に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の 物 性 を 表 ２ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 ＜ 実 施 例 ８ ＞
　 ジ オ ー ル 成 分 構 成 単 位 の 原 料 と し て ２ － メ チ ル － １ ， ３ － プ ロ パ ン ジ オ ー ル （ 大 連 化 学
工 業 株 式 会 社 製 ） を 使 用 し た 以 外 は 実 施 例 ４ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ
１ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝
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１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

１ ．



１ ． ０ ； （ Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ） ９ ０
重 量 部 と 、 導 電 性 カ ー ボ ン 粉 末 （ ケ ッ チ ェ ン ブ ラ ッ ク Ｅ Ｃ ） １ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を 用
い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 １ に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の 物
性 を 表 ２ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ５ 】
　 ＜ 実 施 例 ９ ＞
　 　 ジ カ ル ボ ン 酸 成 分 構 成 単 位 の 原 料 と し て イ ソ フ タ ル 酸 （ エ イ ・ ジ イ ・ イ ン タ ー ナ シ ョ
ナ ル ・ ケ ミ カ ル 株 式 会 社 製 ） ／ コ グ ニ ス 社 製 Ｅ Ｍ Ｅ Ｒ Ｏ Ｘ １ １ ４ ４ （ ジ カ ル ボ ン 酸 ９ ９ ．
９ ７ ％ 、 ア ゼ ラ イ ン 酸 ９ ３ ． ３ モ ル ％ ） 混 合 物 、 ジ オ ー ル 成 分 構 成 単 位 の 原 料 と し て ２ －
メ チ ル － １ ， ３ － プ ロ パ ン ジ オ ー ル （ 大 連 化 学 工 業 株 式 会 社 製 ） を 使 用 し た 以 外 は 実 施 例
４ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （
Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ． ８ ； （ Ｂ ２ ／ Ｂ
０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ） ９ ０ 重 量 部 と 、 導 電 性 カ ー ボ ン 粉 末 （ ケ ッ チ ェ
ン ブ ラ ッ ク Ｅ Ｃ ） １ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を 用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル
比 を 表 １ に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の 物 性 を 表 ２ に 示 す 。
【 手 続 補 正 １ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ６ 】
　 ＜ 実 施 例 １ ０ ＞
　 ジ カ ル ボ ン 酸 成 分 構 成 単 位 の 原 料 と し て イ ソ フ タ ル 酸 （ エ イ ・ ジ イ ・ イ ン タ ー ナ シ ョ ナ
ル ・ ケ ミ カ ル 株 式 会 社 製 ） ／ コ グ ニ ス 社 製 Ｅ Ｍ Ｅ Ｒ Ｏ Ｘ １ １ ４ ４ （ ジ カ ル ボ ン 酸 ９ ９ ． ９
７ ％ 、 ア ゼ ラ イ ン 酸 ９ ３ ． ３ モ ル ％ ） 混 合 物 、 ジ オ ー ル 成 分 構 成 単 位 の 原 料 と し て ２ － メ
チ ル － １ ， ３ － プ ロ パ ン ジ オ ー ル （ 大 連 化 学 工 業 株 式 会 社 製 ） を 使 用 し た 以 外 は 実 施 例 ４
と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ
１ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ． ６ ７ ； （ Ｂ ２ ／ Ｂ
０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ） ９ ０ 重 量 部 と 、 導 電 性 カ ー ボ ン 粉 末 （ ケ ッ チ ェ
ン ブ ラ ッ ク Ｅ Ｃ ） １ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を 用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル
比 を 表 １ に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の 物 性 を 表 ２ に 示 す 。
【 手 続 補 正 １ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ７ 】
　 ＜ 実 施 例 １ １ ＞
　 ジ カ ル ボ ン 酸 成 分 構 成 単 位 の 原 料 と し て イ ソ フ タ ル 酸 （ エ イ ・ ジ イ ・ イ ン タ ー ナ シ ョ ナ
ル ・ ケ ミ カ ル 株 式 会 社 製 ） ／ コ グ ニ ス 社 製 Ｅ Ｍ Ｅ Ｒ Ｏ Ｘ １ １ ４ ４ （ ジ カ ル ボ ン 酸 ９ ９ ． ９
７ ％ 、 ア ゼ ラ イ ン 酸 ９ ３ ． ３ モ ル ％ ） 混 合 物 、 ジ オ ー ル 成 分 構 成 単 位 の 原 料 と し て ２ － メ
チ ル － １ ， ３ － プ ロ パ ン ジ オ ー ル （ 大 連 化 学 工 業 株 式 会 社 製 ） を 使 用 し た 以 外 は 実 施 例 ４
と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ
１ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ． ６ ； （ Ｂ ２ ／ Ｂ ０
） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ） ９ ０ 重 量 部 と 、 導 電 性 カ ー ボ ン 粉 末 （ ケ ッ チ ェ ン
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０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝



ブ ラ ッ ク Ｅ Ｃ ） １ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を 用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比
を 表 １ に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の 物 性 を 表 ２ に 示 す 。
【 手 続 補 正 １ ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ８ 】
　 ＜ 比 較 例 １ ＞
　 実 施 例 ５ で 使 用 し た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （
Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ． ７ ３ ； （ Ｂ ２ ／
Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ） に 、 導 電 性 カ ー ボ ン 粉 末 を 加 え ず 制 振 材 料 と
し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 １ お よ び 表 ３ に 、 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の 物 性 を 表 ２ お よ び 表
４ に 示 す 。
【 手 続 補 正 １ ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ９ 】
　 ＜ 比 較 例 ２ ＞
　 ジ カ ル ボ ン 酸 成 分 構 成 単 位 の 原 料 と し て テ レ フ タ ル 酸 （ 水 島 ア ロ マ 株 式 会 社 製 ） 、 ジ オ
ー ル 成 分 構 成 単 位 の 原 料 と し て エ チ レ ン グ リ コ ー ル （ 日 曹 丸 善 ケ ミ カ ル 社 製 、 フ ァ イ バ ー
グ レ ー ド ） を 使 用 し た 以 外 は 実 施 例 ４ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ
１ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝

０ ； （ Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ ０ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ ０ ） ９ ０ 重 量 部 と 、 導 電 性 カ ー ボ ン 粉 末 （
ケ ッ チ ェ ン ブ ラ ッ ク Ｅ Ｃ ） １ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を 用 い て ２ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単
位 の モ ル 比 を 表 １ に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の 物 性 を 表 ２ に 示 す 。
【 手 続 補 正 １ ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ０ 】
　 ＜ 比 較 例 ３ ＞
　 ジ カ ル ボ ン 酸 成 分 構 成 単 位 の 原 料 と し て テ レ フ タ ル 酸 、 ジ オ ー ル 成 分 構 成 単 位 の 原 料 と
し て エ チ レ ン グ リ コ ー ル ／ １ ， ４ － シ ク ロ ヘ キ サ ン ジ メ タ ノ ー ル 混 合 物 か ら な る ポ リ エ ス
テ ル 樹 脂 で あ る Ｐ Ｅ Ｔ Ｇ （ イ ー ス ト マ ン ケ ミ カ ル 社 製 、 商 品 名 ： Ｅ Ａ Ｓ Ｔ Ｅ Ｒ ６ ７ ６ ３ ）
（ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝

０ ； （ Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ ０ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ ０ ） ９ ０ 重 量 部 と 導 電 性 カ ー
ボ ン 粉 末 （ ケ ッ チ ェ ン ブ ラ ッ ク Ｅ Ｃ ） １ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を 用 い て ２ ５ ０ ℃ で 混 練 し
た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 １ に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の 物 性 を 表 ２ に 示 す 。
【 手 続 補 正 １ ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ １ 】
　 ＜ 比 較 例 ４ ＞
　 ジ カ ル ボ ン 酸 成 分 構 成 単 位 の 原 料 と し て テ レ フ タ ル 酸 （ 水 島 ア ロ マ 株 式 会 社 製 ） ／ セ バ
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１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ）
＝

０ ； （
Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝



シ ン 酸 （ 豊 国 製 油 株 式 会 社 製 ） 混 合 物 、 ジ オ ー ル 成 分 構 成 単 位 の 原 料 と し て エ チ レ ン グ リ
コ ー ル （ 日 曹 丸 善 ケ ミ カ ル 社 製 、 フ ァ イ バ ー グ レ ー ド ） を 使 用 し た 以 外 は 実 施 例 ４ と 同 様
な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ）
＝ ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ； （ Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ ０ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ）
＝ ０ ） ９ ０ 重 量 部 と 、 導 電 性 カ ー ボ ン 粉 末 （ ケ ッ チ ェ ン ブ ラ ッ ク Ｅ Ｃ ） １ ０ 重 量 部 を 二 軸
混 練 機 を 用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 １ に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂
組 成 物 の 物 性 を 表 ２ に 示 す 。
【 手 続 補 正 １ ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ４ 】
　 ＜ 実 施 例 １ ２ ＞
　 実 施 例 １ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ １
． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （
Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ） ７ ０ 重 量 部 と 、 マ イ カ 鱗 片 （ 山 口 雲 母
株 式 会 社 製 、 商 品 名 ： Ｂ － ８ ２ ） ３ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を 用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。
構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 ３ に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の 物 性 を 表 ４ に 示 す 。
【 手 続 補 正 １ ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ５ 】
　 ＜ 実 施 例 １ ３ ＞
　 実 施 例 ２ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ １
． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ． ８ ； （
Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ） ７ ０ 重 量 部 と 、 マ イ カ 鱗 片 （ Ｂ － ８ ２
） ３ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を 用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 ３ に 、 得
ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の 物 性 を 表 ４ に 示 す 。
【 手 続 補 正 １ ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ６ 】
　 ＜ 実 施 例 １ ４ ＞
　 実 施 例 ３ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ １
． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （
Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ） ７ ０ 重 量 部 と 、 マ イ カ 鱗 片 （ Ｂ － ８ ２
） ３ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を 用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 ３ に 、 得
ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の 物 性 を 表 ４ に 示 す 。
【 手 続 補 正 １ ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ７ 】
　 ＜ 実 施 例 １ ５ ＞
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０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝



　 実 施 例 ４ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ １
． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （
Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ） ６ ３ 重 量 部 と 、 マ イ カ 鱗 片 （ Ｂ － ８ ２
） ３ ７ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を 用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 ３ に 、 得
ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の 物 性 を 表 ４ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ２ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ８ 】
　 ＜ 実 施 例 １ ６ ＞
　 実 施 例 ５ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ １
． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ． ７ ３ ；
（ Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ） ４ ０ 重 量 部 と 、 マ イ カ 鱗 片 （ Ｂ － ８
２ ） ６ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を 用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 ３ に 、
得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の 物 性 を 表 ４ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ２ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ９ 】
　 ＜ 実 施 例 １ ７ ＞
　 実 施 例 ６ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ １
． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （
Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ ０ ． ８ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ ０ ． ８ ） ７ ０ 重 量 部 と 、 マ イ カ 鱗 片 （ Ｂ － ８ ２
） ３ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を 用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 ３ に 、 得
ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の 物 性 を 表 ４ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ２ ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ０ 】
　 ＜ 実 施 例 １ ８ ＞
　 実 施 例 ７ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ １
． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （
Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ ０ ． ７ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ ０ ． ７ ） ７ ０ 重 量 部 と 、 マ イ カ 鱗 片 （ Ｂ － ８ ２
） ３ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を 用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 ３ に 、 得
ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の 物 性 を 表 ４ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ２ ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ １ 】
　 ＜ 実 施 例 １ ９ ＞
　 実 施 例 ８ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ １
． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （
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１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝



Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ） ７ ０ 重 量 部 と 、 マ イ カ 鱗 片 （ Ｂ － ８ ２
） ３ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を 用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 ３ に 、 得
ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の 物 性 を 表 ４ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ２ ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ２ 】
　 ＜ 実 施 例 ２ ０ ＞
　 実 施 例 ９ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ １
． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ． ８ ； （
Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ） ７ ０ 重 量 部 と 、 マ イ カ 鱗 片 （ Ｂ － ８ ２
） ３ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を 用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 ３ に 、 得
ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の 物 性 を 表 ４ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ２ ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ３ 】
　 ＜ 実 施 例 ２ １ ＞
　 実 施 例 １ ０ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝
１ ． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ． ６ ７
； （ Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ） ４ ０ 重 量 部 と 、 マ イ カ 鱗 片 （ Ｂ －
８ ２ ） ６ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を 用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 ３ に
、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の 物 性 を 表 ４ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ２ ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ４ 】
　 ＜ 実 施 例 ２ ２ ＞
　 実 施 例 １ １ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝
１ ． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ． ６ ；
（ Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ） ７ ０ 重 量 部 と 、 マ イ カ 鱗 片 （ Ｂ － ８
２ ） ３ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を 用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 ３ に 、
得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の 物 性 を 表 ４ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ２ ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ５ 】
　 ＜ 比 較 例 ５ ＞
　 比 較 例 ２ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ ０
； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ； （ Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ ０
； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ ０ ） ７ ０ 重 量 部 と 、 マ イ カ 鱗 片 （ Ｂ － ８ ２ ） ３ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機
を 用 い て ２ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 ３ に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物
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１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝



の 物 性 を 表 ４ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ２ ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ６ 】
　 ＜ 比 較 例 ６ ＞
　 比 較 例 ３ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ ０
； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ； （ Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ ０
； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ ０ ） ７ ０ 重 量 部 と 、 マ イ カ 鱗 片 （ Ｂ － ８ ２ ） ３ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機
を 用 い て ２ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 ３ に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物
の 物 性 を 表 ４ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ２ ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ７ 】
　 ＜ 比 較 例 ７ ＞
　 比 較 例 ４ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ ０
； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ； （ Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ ０
； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ ０ ） ７ ０ 重 量 部 と 、 マ イ カ 鱗 片 （ Ｂ － ８ ２ ） ３ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機
を 用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 ３ に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物
の 物 性 を 表 ４ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ３ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ０ 】
　 ＜ 実 施 例 ２ ３ ＞
　 実 施 例 １ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ １
． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （
Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ） ５ ４ 重 量 部 と 、 導 電 性 カ ー ボ ン 粉 末 （
ケ ッ チ ェ ン ブ ラ ッ ク Ｅ Ｃ ） ６ 重 量 部 、 マ イ カ 鱗 片 （ Ｂ － ８ ２ ） ４ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を
用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 ５ に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の
物 性 を 表 ６ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ３ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ １ 】
　 ＜ 実 施 例 ２ ４ ＞
　 実 施 例 ２ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ １
． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ． ８ ； （
Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ） ５ ４ 重 量 部 と 、 導 電 性 カ ー ボ ン 粉 末 （
ケ ッ チ ェ ン ブ ラ ッ ク Ｅ Ｃ ） ６ 重 量 部 、 マ イ カ 鱗 片 （ Ｂ － ８ ２ ） ４ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を
用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 ５ に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の
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０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝



物 性 を 表 ６ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ３ ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ２ 】
　 ＜ 実 施 例 ２ ５ ＞
　 実 施 例 ３ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ １
． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （
Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ） ５ ４ 重 量 部 と 、 導 電 性 カ ー ボ ン 粉 末 （
ケ ッ チ ェ ン ブ ラ ッ ク Ｅ Ｃ ） ６ 重 量 部 、 マ イ カ 鱗 片 （ Ｂ － ８ ２ ） ４ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を
用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 ５ に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の
物 性 を 表 ６ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ３ ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ３ 】
　 ＜ 実 施 例 ２ ６ ＞
　 実 施 例 ４ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ １
． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （
Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ） ６ ３ 重 量 部 と 、 導 電 性 カ ー ボ ン 粉 末 （
ケ ッ チ ェ ン ブ ラ ッ ク Ｅ Ｃ ） ７ 重 量 部 、 マ イ カ 鱗 片 （ Ｂ － ８ ２ ） ３ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を
用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 ５ に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の
物 性 を 表 ６ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ３ ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ４ 】
　 ＜ 実 施 例 ２ ７ ＞
　 実 施 例 ５ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ １
． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ． ７ ３ ；
（ Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ） ３ ６ 重 量 部 と 、 導 電 性 カ ー ボ ン 粉 末
（ ケ ッ チ ェ ン ブ ラ ッ ク Ｅ Ｃ ） ４ 重 量 部 、 マ イ カ 鱗 片 （ Ｂ － ８ ２ ） ６ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機
を 用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 ５ に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物
の 物 性 を 表 ６ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ３ ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ５ 】
　 ＜ 実 施 例 ２ ８ ＞
　 実 施 例 ６ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ １
． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （
Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ ０ ． ８ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ ０ ． ８ ） ３ ６ 重 量 部 と 、 導 電 性 カ ー ボ ン 粉 末 （
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１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝



ケ ッ チ ェ ン ブ ラ ッ ク Ｅ Ｃ ） ４ 重 量 部 、 マ イ カ 鱗 片 （ Ｂ － ８ ２ ） ６ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を
用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 ５ に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の
物 性 を 表 ６ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ３ ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ６ 】
　 ＜ 実 施 例 ２ ９ ＞
　 実 施 例 ７ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ １
． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （
Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ ０ ． ７ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ ０ ． ７ ） ３ ６ 重 量 部 と 、 導 電 性 カ ー ボ ン 粉 末 （
ケ ッ チ ェ ン ブ ラ ッ ク Ｅ Ｃ ） ４ 重 量 部 、 マ イ カ 鱗 片 （ Ｂ － ８ ２ ） ６ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を
用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 ５ に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の
物 性 を 表 ６ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ３ ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ７ 】
　 ＜ 実 施 例 ３ ０ ＞
　 実 施 例 ８ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ １
． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （
Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ） ３ ６ 重 量 部 と 、 導 電 性 カ ー ボ ン 粉 末 （
ケ ッ チ ェ ン ブ ラ ッ ク Ｅ Ｃ ） ４ 重 量 部 、 マ イ カ 鱗 片 （ Ｂ － ８ ２ ） ６ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を
用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 ５ に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の
物 性 を 表 ６ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ３ ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ８ 】
　 ＜ 実 施 例 ３ １ ＞
　 実 施 例 ９ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ １
． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ． ８ ； （
Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ） ３ ６ 重 量 部 と 、 導 電 性 カ ー ボ ン 粉 末 （
ケ ッ チ ェ ン ブ ラ ッ ク Ｅ Ｃ ） ４ 重 量 部 、 マ イ カ 鱗 片 （ Ｂ － ８ ２ ） ６ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を
用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 ５ に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の
物 性 を 表 ６ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ３ ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ９ 】
　 ＜ 実 施 例 ３ ２ ＞
　 実 施 例 １ ０ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝

(11) JP 2006-52377 A5 2006.10.19

１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝



１ ． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ． ６ ７
； （ Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ） ３ ６ 重 量 部 と 、 導 電 性 カ ー ボ ン 粉
末 （ ケ ッ チ ェ ン ブ ラ ッ ク Ｅ Ｃ ） ４ 重 量 部 、 マ イ カ 鱗 片 （ Ｂ － ８ ２ ） ６ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練
機 を 用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 ５ に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成
物 の 物 性 を 表 ６ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ４ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ８ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ８ ０ 】
　 ＜ 実 施 例 ３ ３ ＞
　 実 施 例 １ １ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝
１ ． ０ ； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ． ６ ；
（ Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ １ ． ０ ） ３ ６ 重 量 部 と 、 導 電 性 カ ー ボ ン 粉 末
（ ケ ッ チ ェ ン ブ ラ ッ ク Ｅ Ｃ ） ４ 重 量 部 、 マ イ カ 鱗 片 （ Ｂ － ８ ２ ） ６ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機
を 用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た 。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 ５ に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物
の 物 性 を 表 ６ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ４ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ８ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ８ １ 】
　 ＜ 比 較 例 ８ ＞
　 比 較 例 ２ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ ０
； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ； （ Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ ０
； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ ０ ） ３ ６ 重 量 部 と 、 導 電 性 カ ー ボ ン 粉 末 （ ケ ッ チ ェ ン ブ ラ ッ ク Ｅ Ｃ ）
４ 重 量 部 、 マ イ カ 鱗 片 （ Ｂ － ８ ２ ） ６ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を 用 い て ２ ５ ０ ℃ で 混 練 し た
。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 ５ に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の 物 性 を 表 ６ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ４ ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ８ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ８ ２ 】
　 ＜ 比 較 例 ９ ＞
　 比 較 例 ３ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ ０
； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ； （ Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ ０
； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ ０ ） ５ ４ 重 量 部 と 、 導 電 性 カ ー ボ ン 粉 末 （ ケ ッ チ ェ ン ブ ラ ッ ク Ｅ Ｃ ）
６ 重 量 部 、 マ イ カ 鱗 片 （ Ｂ － ８ ２ ） ４ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を 用 い て ２ ５ ０ ℃ で 混 練 し た
。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 ５ に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の 物 性 を 表 ６ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ４ ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ８ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ８ ３ 】
　 ＜ 比 較 例 １ ０ ＞
　 比 較 例 ４ と 同 様 な 方 法 で 得 た ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 （ （ Ａ １ ＋ Ｂ １ ） ／ （ Ａ ０ ＋ Ｂ ０ ） ＝ ０
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１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

１ ． ０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝

０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝



； （ Ａ １ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ； （ Ａ ２ ／ Ａ ０ ） ＝ ０ ； （ Ｂ ２ ／ Ｂ ０ ） ＝ ０
； （ Ｂ ３ ／ Ｂ ０ ） ＝ ０ ） ３ ６ 重 量 部 と 、 導 電 性 カ ー ボ ン 粉 末 （ ケ ッ チ ェ ン ブ ラ ッ ク Ｅ Ｃ ）
４ 重 量 部 、 マ イ カ 鱗 片 （ Ｂ － ８ ２ ） ６ ０ 重 量 部 を 二 軸 混 練 機 を 用 い て １ ５ ０ ℃ で 混 練 し た
。 構 成 単 位 の モ ル 比 を 表 ５ に 、 得 ら れ た 高 制 振 性 樹 脂 組 成 物 の 物 性 を 表 ６ に 示 す 。

(13) JP 2006-52377 A5 2006.10.19

０ ； （ Ａ ３ ／ Ａ ０ ） ＝


	header
	written-amendment

