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(54)实用新型名称

一种新型亚麻湿纺细纱机

(57)摘要

一种新型亚麻湿纺细纱机，包括机座、控制

器、粗纱轮、拉伸轮、激光切割器、绕线筒、转动

轴、横板、减速电机、传动轴、转动架和机械抓，所

述机座上部安装有控制器，控制器下方安装有粗

纱轮，粗纱轮下方安装有拉伸轮，拉伸轮下方安

装有绕线筒，绕线筒内安装有转动轴，转动轴固

定在横板上，横板下方按有减速电机，减速电机

上连接有传动轴，传动轴上安装有多个转动架，

转动架上部安装有机械抓，机械抓位于绕线筒外

侧，激光切割器位于机座的右侧；本实用新型的

优点是：本机器在正常工作时，只要绕线筒绕满

后，通过激光切割器切断线后，由机械抓统一成

排抓出更换，大大提高了工作效率，具有良好的

市场前景。
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1.一种新型亚麻湿纺细纱机，包括机座（1）、控制器（2）、粗纱轮（3）、拉伸轮（4）、激光切

割器（5）、绕线筒（6）、转动轴（7）、横板（8）、减速电机（9）、传动轴（10）、转动架（11）和机械抓

（12），其特征是：所述机座（1）上部安装有控制器（2），控制器（2）下方安装有粗纱轮（3），粗

纱轮（3）下方安装有拉伸轮（4），拉伸轮（4）下方安装有绕线筒（6），绕线筒（6）内安装有转动

轴（7），转动轴（7）固定在横板（8）上，横板（8）下方按有减速电机（9），减速电机（9）上连接有

传动轴（10），传动轴（10）上安装有多个转动架（11），转动架（11）上部安装有机械抓（12），机

械抓（12）位于绕线筒（6）外侧，激光切割器（5）位于机座（1）的右侧。

2.根据权利要求1所述的一种新型亚麻湿纺细纱机，其特征是：所述机械抓（12）为U型

结构，具有自主张合功能。

3.根据权利要求1所述的一种新型亚麻湿纺细纱机，其特征是：所述控制器（2）通过信

号线与激光切割器（5）、转动轴（7）和减速电机（9）相连接，控制器（2）为西门子plc控制单

元。

4.根据权利要求1所述的一种新型亚麻湿纺细纱机，其特征是：所述激光切割器（5）旁

设有一个弹性电磁铁（13），在吸合时触碰激光发生器使其有一定的转向抖动，从而实现扫

射。
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一种新型亚麻湿纺细纱机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种新型亚麻湿纺细纱机，属于纺织技术领域。

背景技术

[0002] 随着现代科技和经济的快速发展，人民的智力活动越来越多，尤各类设备基本上

都是实现了自动化，大大提高了生产效率，但在人工密集的纺织机械领域，目前大部分还是

靠大量人工在工作，大量的线筒都需要人工更换，是一个需要解决的问题。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是提供一种新型亚麻湿纺细纱机。

[0004] 本实用新型要解决的问题是现有人工更换线筒效率低下的缺陷。

[0005] 为实现本实用新型的目的，本实用新型采用的技术方案是：

[0006] 一种新型亚麻湿纺细纱机，包括机座、控制器、粗纱轮、拉伸轮、激光切割器、绕线

筒、转动轴、横板、减速电机、传动轴、转动架和机械抓，所述机座上部安装有控制器，控制器

下方安装有粗纱轮，粗纱轮下方安装有拉伸轮，拉伸轮下方安装有绕线筒，绕线筒内安装有

转动轴，转动轴固定在横板上，横板下方按有减速电机，减速电机上连接有传动轴，传动轴

上安装有多个转动架，转动架上部安装有机械抓，机械抓位于绕线筒外侧，激光切割器位于

机座的右侧。

[0007] 所述机械抓为U型结构，具有自主张合功能。

[0008] 所述控制器通过信号线与激光切割器、转动轴和减速电机相连接，控制器为西门

子plc控制单元。

[0009] 所述激光切割器旁设有一个弹性电磁铁，在吸合时触碰激光发生器使其有一定的

转向抖动，从而实现扫射。

[0010] 本实用新型的优点是：本机器在正常工作时，只要绕线筒绕满后，通过激光切割器

切断线后，由机械抓统一成排抓出更换，大大提高了工作效率，具有良好的市场前景。

附图说明

[0011] 图1是一种新型亚麻湿纺细纱机结构示意图；

[0012] 图2是激光切割器的示意图；

[0013] 图中：1、机座   2、控制器   3、粗纱轮   4、拉伸轮   5、激光切割器   6、绕线筒  7、

转动轴   8、横板   9、减速电机   10、传动轴   11、转动架   12、机械抓。

具体实施方式

[0014] 下面结合附图及实施例对本实用新型作进一步的说明。

[0015] 一种新型亚麻湿纺细纱机，包括机座1、控制器2、粗纱轮3、拉伸轮4、激光切割器5、

绕线筒6、转动轴7、横板8、减速电机9、传动轴10、转动架11和机械抓12，其特征是：所述机座
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1上部安装有控制器2，用于控制整个机器的运作，控制器2下方安装有粗纱轮3，为原材料部

件；粗纱轮3下方安装有拉伸轮4，用于拉伸原材料，改为现有零部件，拉伸轮4下方安装有绕

线筒6，绕线筒6内安装有转动轴7，转动轴7内设有驱动电机用于带动绕线筒6旋转；转动轴7

固定在横板8上，一般设有50个一起工作；横板8下方按有减速电机9，用于提供动力，减速电

机9上连接有传动轴10，传动轴10上安装有多个转动架11，一般设有50个同时工作，转动架

11上部安装有机械抓12，用于抓取绕线筒6进行跟换，机械抓12位于绕线筒6外侧，从而不影

响绕线筒6工作，激光切割器5位于机座1的右侧，用于切割纺纱。

[0016] 所述机械抓12为U型结构，具有自主张合功能。

[0017] 所述控制器2通过信号线与激光切割器5、转动轴7和减速电机9相连接，控制器2为

西门子plc控制单元。

[0018] 所述激光切割器5旁设有一个弹性电磁铁，在吸合时触碰激光发生器使其有一定

的转向抖动，从而实现扫射，完成所有纱线的切割作用。

[0019] 使用方法：当本机器正常工作时，粗纱轮3上的线通过拉伸轮4进入到绕线筒6后，

绕线筒6在转动轴7的带动下旋转绕线，当绕满后，控制器2控制本机器停止工作，绕线筒6停

止转动后，控制激光切割器5对纱线扫射切断，在控制减速电机9转动，在机械抓12的抓取下

同时取出所有绕线筒6，由一个工人一次性全部更换上，然后由机械抓12同时放入就位，整

个机器进入到下一轮工作流程。
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图1

图2
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