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ke aksler i det vasentlige ligger parallelt med hinanden.

De yderligere vzgges drejeaksler (7) er enten i det vasent-
56) Fre
( ) X mdragne pUblikationer lige parallelle med drejeakslerne (12) for de vxgge der dan-
ner hoveddelen af betongenstanden i stebeformen eller i det
vasentlige vinkelrette pd retningen af de sidstnzvnte aksler.

(57) Sammendrag:

2106-84

Fremgangsmide og glidestebeapparat til stebning af beton-
genstande

Fremgangsmidde og glidestebningsapparat til anvendel-
se ved kontinuerlig glidestebning af betongenstande til sam-
menpresning af en hejkonsistens petonblanding. Gentagne pa-
rallelle forskydninger frem og tilbage tilvejebringes i for-
skellige regionale zoner i den hejkonsistense betonblanding
der er placeret i stobeformen ved at i det mindste to mod-
stdende vagge (10) i glidestsbeformens struktur drejes i
samme retning omkring parallelle aksler (12) i det vasent-
lige parallelt med hinandén og synkront i forhold til hin-
anden, frem og tilbage. Yderligere vzgge {4) er fastgjort
i stebeformen og former aflange hulheder, udskeringer eller
ribber i betongenstandene, idet disse vagge drejes parvis
med hinanden i samme retning og synkroniserer med hinanden
omkring aksler (7) placeret ved de ender af de yderligere
vagge der ligger narmest ved stebeformens udlobsende, hvil=-

fortsettes
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Den foreliggende opfindelse angdr en fremgangsmade
ved kontinuerlig glidestgbning af betongenstande til sammen=-
presning af den heojkonsistense eller hgjviskose betonblan-
ding, hvor man tilvejebringer gentagne parallelle forskyd-
ninger frem og tilbage i de forskellige regionale zoner i
den hejviskose, i en stgbeform placerede betonblanding, navn-
lig i indbyrdes parallelle forskydningsplaner i betonblan-
dingen placeret vinkelret pd stgbegrundfladens lengderetning,
idet man drejer mindst to modstdende vagge i glidestobeform-
strukturen frem og tilbage i den samme retning i forhold til
parallelle aksler i det vasentlige parallelt med og synkront
i forhold til hinanden. Opfindelsen angdr ogsa et glidestebe-
apparat til kontinuerlig stebning og sammenpresning af be-
tongenstande ud fra en hgjviskos eller hgjkonsistens beton-
blanding, hvilket apparat omfatter stegbeformens dazkplan og
sidevegge samt organer til en indfedning af den hgjviskose
betonblanding i stegbeformen, hvor mindst to af glidestgbe-
formens modstdende vagge kan drejes frem og tilbage synkront
i forhold til hinanden i samme retning i forhold til aksler,
der i det vasentlige er parallelle med hinanden.

I dansk patent nr. 152791 og 154482 beskrives en
sdkaldt forskydnings-sammenpresningsmetode til sammenpres-
ning af en hejviskos betonblanding ndr betongenstande er
under stebning. Sammenpresningen opnds ved at der i beton-
blandingen i stebeformen i dens forskellige zoner tilveje-
bringes parallelle forskydninger frem og tilbage pa den
madde at to af stebeformens modstdende vagge drejes synkront

frem og tilbage i samme retning i forhold til hinanden.

Den foreliggende opfindelse angar en yderligere an-
vendelse af fremgangsmdderne ifglge disse patentansegninger,
hvor der opnds betongenstande med forskellige tversnit. Frem-
gangsmdden ifelge opfindelsen er ejendommelig ved at yderlige-
re vegge, der er fastgjorte i stgbeformen og danner aflange
hulheder, udskeringer eller ribber i betongenstandene, dre-
jes parvis med hinanden i den samme retning og synkroniseret

med hinanden omkring aksler, der er placeret ved de narmest
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ved stgbeformens udlgbsende liggende ender af de yderligere
vegge, hvilke aksler i det vasentlige er parallelle med hin-
anden. Glidestgbeformen ifplge opfindelsen er ejendommelig
ved at yderligere vagge er fastgjort i stebeformen og danner
aflange hulheder, udskaringer eller ribber i betongenstandene,
hvilke vagge er drejeligt monterede omkring aksler placeret
ved de nermest stgbeformens udlgbsende liggende ender af

de yderligere vaegge, hvilke aksler ligger i det vasentlige
parallelt med hinanden. Opfindelsen kan anvendes til stgb-
ning af fx hule plader, plader med ribber eller <fodbjalker
(jaw beams).

Opfindelsen skal nu beskrives mere detaljeret under
henvisning til tegningen, pa& hvilken

fig. 1 er en skematisk aksonometrisk afbildning af
en udforelsesform for et glidestgbeapparat ifglge opfindel-
sen,

fig. 2 er et langdetvarsnit af glidestgbeapparatet
vist pa fig. 1,

fig. 3 viser set fra oven en anden udfprelsesform
for et glidestpbeapparat ifplge opfindelsen,

fig. 4 er et langdetversnit af det pd fig. 3 viste
glidestgbeapparat,

fig. 5 viser en tredie udfgrelsesform form et glide-
stpbeapparat ifplge opfindelsen,

fig. 6 er et lengdetversnit af glidestgbeapparatet
vist pd fig. 5,

fig. 7a til 74 viser nogle hule plader fremstillet
ved fremgangsmdden ifglge opfindelsen,

fig. 8a til 8c viser nogle plader med ribber frem-
stillet ved fremgangsmaden ifplge opfindelsen, og

fig. 9a til 9c viser nogle fodbjelker fremstillet
ved fremgangsmdden ifglge opfindelsen.

Den pd fig. 1 og 2 viste udfgrelsesform er beregnet
til stegbning af hule plader. Stpbeformen omfatter sideplader
10 og en dzkplade 3. Indvendigt i stebeformen er der ved siden af hin-
anden fastgjort hulhedsdorne 4, som er placeret drejelige amkring lod-

rette aksler 7 ved den ende der ligger nermest ved stgbefor-
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mens udlgbsende. Hulhedsdornene er understottet pd stationz-
re stpttedorne 5 som passerer indvendigt i hulhedsdornene.
Stottedornene er stift fastgjorte pa maskinens ramme 6 og
til hulhedsdornene ved hjzlp af ledforbindelser 7. Sidepla-
derne kan drejes omkring lodrette aksler 12 placeret ved
maskinens udlebsende. Dakpladen 3 er fastgjort stationert
til rammen i sidepladernes topkants niveau. En endeplade 13
placeret ved maskinens indgangsende er fastgjort til side-
pladerne og til hulhedsdornene og kan forskydes sammen med
disse. Maskinens ramme er understettet pd hjul 16 pa en
grundflade 9.

Til indfedning af betonblandingen er der tilvejebragt
en fedetragt 1 over maskinen, fra hvilken tragt der gar en fo-
desnegl 2 til omradet 1l. (For tydelighedens skyld er appara-
tet pd fig. 1 vist uden fedetragt og fedesnegl).

En excentrik 15, der er fastgjort ved maskinens side og for-
synet med en motor 8,er forbundet med endevaggen 13 ved
hjelp af en forbindelsesstang 14.

Nar maskinen arbejder fodes blandingen ud fra trag-
ten 1 til omradet 11. Samtidigt bevages sidepladerne 10 og
hulhedsdornene 4 omkring de lodrette aksler 12 og 7 ved
hjelp af motoren 8 i tvarretningen frem og tilbage synkro-
niseret i forhold til hinanden og i samme retning. Bevagel-
sen er storst ved endepladen 13 og nedsattes mod udlebsenden
af stgbeformen, idet den er nul ved ledforbindelserne 12 og
7. Maskinen kgrer, delvist ved indvirkning af den kraft der
fremkaldes af fodeapparatet og af dornene og sidepladernes
bevegelse p& grundfladen 9 understottet pd hjulene 16 i den
retning der er vist med en pil. I betonpladen dannes der hul-
heder hvis form svarer til det rektangulere tvaersnit af dor-
nene 4. Ved at anvende dorne af forskellige former kan der
opnds hulheder med gnsket form (se fig. 7). Formen og an-
tallet af dorne sdvel som hgjden og udformningen af side-
pladerne tillader et bredt udvalg af produkter. Dornene og
sideveggene, der bevager sig frem og tilbage, forarsager en
sammenpresning af den hejkonsistense blanding i stegbeformen,

ogsd i de dele af pladen der er placeret mellem hulhederne.
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Metoden ggr det muligt at anvende forspzndte kabler og et
armeringsnet placeret ved overfladen for at armere plader-
ne.

Plader med ribber i overensstemmele med fig. 8a kan
fremstilles ved at anvende et apparat som vist pd fig. 3 og
4. Til dannelse af bundpladen i betonpladen er apparatet for-
synet med sideplader 10 og med en dzkplade 3. Foran dzkpladen
3 er der en dxkplade 19 som drejer omkring en vandret aksel
21. Under dzkpladen 19 er der en todelt bundplade 19'. Dele-
ne af pladen 19' er forbundet med hinanden ved hjzlp af en
ledforbindelse ved 21". Forenden af pladen 19' er drejeligt
fastgjort til en vandret aksel 21'. Bagenden af pladen 19'
er frit understgttet sdledes at dens kant er placeret i umid-
delbar nzrhed af grundfladen 9. Pladerne 19 og 19' er forbun-
det med en stang 23, som igen er forbundet med en excentrik
der drives af en motor 20. En fgdesnegl 2 fgder blanding ud
fra en fgdetragt 1 til ind mellem pladerne 19 og 19'. Der er
to komponenter af det apparat der danner bundpladen liggende
ved siden af hinanden. Bundpladens sideplader 10 og dzkpla-
den 3 er stationzre.

En del der danner en ribbe er fastgjort mellem de de-
le af apparatet, der danner bundpladen. Denne ribbedannende
del omfatter to lodrette sideplader 4 og ribbens stationzre
dekplade 22 fastgjort foroven pa sidepladerne. De nedre kan-
ter af siderne 4 strakker sig til dzkpladens 3 niveau. Sider-
ne 4 bestdr af flere dele og der er lodrette led 7 og 18 i-
mellem dem. Leddene 7 er stationzre i deres positioner, mens
leddene 18 er forskydelige ved hjzlp af en stgtte 17 fast-
gjort til dem. Stotten 17 er forbundet med en excentrik der
drives af en motor 8. En fgdesnegl 2' fgder blanding ud fra
en fgpdetragt 1' til ind mellem pladerne 4.

Nar apparatet arbejder keorer det pa grundfladen 9 i
den retning der er vist med en pil. Pladerne 19 og
19' bevages op og ned p& vandrette aksler 21 og 21'
ved hjzlp af motoren 20. Bevagelsen af pladerne 19 og 19'
stopper ved 21, hvorfra den tvargdende bevagelse af de lod-
rette plader 4, der danner ribben, starter, hvilken bevagel-

se tilvejebringes ved hjzlp af motoren 8 og hvilken bevagelse
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sker omkring de lodrette aksler 7 og 17. Fra dette punkt
bliver de blandinger der er bestemt til ribben og til bund-
pladen ogsd forenede under dannelse af den med ribbe forsy-
nede plade.

Pladen kan ogsd stebes sdledes at den forsynes med
flere ribber, idet der anvendes flere dele der danner ribber,
og pladen kan ligeledes fremstilles med forskellige lagtyk-
kelser.

Fodbjzlker som vist pad fig. 9a til 9c kan fremstilles
ved hjzlp af det apparat der er vist pd fig. 5 og 6. Stebe-
formen omfatter en stationzr dekplade 3 og sideplader 10
som drejer omkring lodrette aksler 12 samt en endeplade 13
fastgjort til sidepladernes begyndelsesende. Dorne 4 er
fastgjort til sidepladerne 10. Hjelpesider 25 er forbundet
med sidepladernes afslutningsender, hvilke sider 25 er under-
stottet pa maskinens ramme 6. Sidepladerne 10, dornene 4
der er fastgjort til dem samt endepladen 13 forskydes frem
og tilbage ved hjelp af en arm 14 der er forbundet med ende-
pladen ved 24, idet en motor 8 er forbundet med armen 14
ved hjelp af en excentrik. Sidernes bevagelse nedsattes
mod afslutningsenden af apparatet og er nul ved akslerne 12.
Blandingen indferes ved hjzlp af en snegl 2 ind i rummet mel-
lem dornene 4 ved stebeformens fordel, hvorfra den spredes

ud over hele stobeformen.
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Patentkravw

1. Fremgangsmade ved kontinuerlig glidestgbning af
betongenstande til sammenpresning af en hgjkonsistens be-
tonblanding pd en sddan mdde at der tilvejebringes gentagne
parallelle forskydninger frem og tilbage i de forskellige re-
gionale zoner i den hgjkonsistense i stegbeformen placerede
betonblanding, navnlig i indbyrdes parallelle forskyd-
ningsplaner i betonblandingen liggende vinkelret pa stebe-
grundfladens langderetning, idet man drejer mindst to mod-
stdende vagge (10 eller 19 og 19') i glidestgbeformstruktu-
ren frem og tilbage i den samme retning i forhold til paral-
lelle aksler (12 eller 21) i det vasentlig parallelt med og
synkront i forhold til hinanden, k ende t egnet ved
at yderligere vagge (4), der er anbragt i stgbeformen og
danner aflange hulheder, udskzringer eller ribber i beton-
genstandene, drejes parvis med hinanden i den samme retning
og synkroniseret med hinanden omkring aksler (7 eller 12),
der er placeret ved de nzrmest stgbeformens ud-
lgbsende liggende ender af de yderligere vegge, hvilke aks-
ler i det vesentlige er parallelle med hinanden.

2. Fremgangsmade ifglge krav 1, k ende tegnet
ved at drejeakslerne (7 eller 12) for de yderligere vegge-
(4) enten i det vesentlige er parallelle med drejeakslerne
(12) for vaggene (10 eller 19 og 19') som i stgbeformen for-
mer betongenstandens hoveddel, eller i det vesentlige vinkel-
ret pad de sidstnavnte drejeakslers (21) retning. ’

3. Glidestgbeapparat til kontinuerlig stgbning og sam-
menpresning af betongenstande ud fra en hgjkonsistens beton-
blanding omfattende stgbeformens dazkplan (3) og sidevagge
(10) samt organer (1, 2) til fepdning af den hegjkonsistense
betonblanding i stebeformen, hvor mindst to af glidestgbefor-
mens modstdende vegge (10 eller 19 og 19') kan drejes syn-
kront med hinanden frem og tilbage i samme retning i forhold
til aksler (12 eller 21), der i det vasentlige er parallelle
med hinanden, k en de t e gnet ved at yderligere vagge
(4) er anbragt i stebeformen og former aflange hulheder,

udskeringer eller ribber i betongenstandene, hvilke yderligere
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vagge er drejeligt monteret omkring aksler (7 eller 12) pla-
ceret ved de narmest steobeformens udlebsende liggende ender
af de yderligere vagge, hvilke aksler i det vasentlige er
parallelle med hinanden.

4. Glidestobeapparat ifelge krav 3, k ende teg -

n e t ved at de yderligere vagge (4) dannes af en eller fle-
re i stebeformen anbragte dorne, som kan drejes omkring i
det vesentlige lodrette aksler (7 eller 12).

5. Glidestobeapparat ifelge krav 4, k ende t e g -

n e t ved at de bevagelige dorne (4) er understottet pa
stationzre hijzlpedorne (5), pd hvilke de mobile dorne (4)

er lejrede ved de mobile dornes drejeaksler (7).

6. Glidestobeapparat ifelge et hvilket som helst af
kravene 3 til 5, ken d e t e g n e t ved at det er for-
synet med en excentrik der drives af en motor (8 eller 20)
pa4 en sddan mdde at stebeformens vegge (10) og de yderligere
vagge (4) bevages, idet den anden ende af en arm (14) der

er forbundet med excentrikken er forbundet med enderne

af de bevaegelige vagge (10) og de yderligere vagge (4) som

er placeret narmest stebeformens indgangsende.
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