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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 6 年 2 月 2 2 日 ( 2 0 2 4 . 2 . 2 2 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 工 程 １ 及 び 工 程 ２ を こ の 順 で 有 す る 、 内 部 オ レ フ ィ ン の 製 造 方 法 。
　 工 程 １ ： 炭 素 数 ８ 以 上 ３ ６ 以 下 の 原 料 オ レ フ ィ ン を 異 性 化 し 、 １ － オ レ フ ィ ン を 含 有 す  
る 内 部 オ レ フ ィ ン を 得 る 工 程
　 工 程 ２ ： 工 程 １ で 得 た 内 部 オ レ フ ィ ン が 含 有 す る １ － オ レ フ ィ ン を 、 工 程 １ の 反 応 温 度  
よ り 低 い 温 度 で 異 性 化 す る 工 程
【 請 求 項 ２ 】
　 工 程 １ に お け る 反 応 温 度 が １ ０ ０ ℃ 以 上 ３ ０ ０ ℃ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 内 部 オ  
レ フ ィ ン の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 工 程 ２ の 反 応 温 度 が 、 工 程 １ の 反 応 温 度 よ り 、 ３ ０ ℃ 以 上 低 い 温 度 で あ る 、 請 求 項 １ 又  
は ２ に 記 載 の 内 部 オ レ フ ィ ン の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 原 料 オ レ フ ィ ン が 、 １ － オ レ フ ィ ン を 含 有 す る 、 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 内 部 オ レ フ ィ  
ン の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 １ － オ レ フ ィ ン が 、 直 鎖 １ － オ レ フ ィ ン で あ る 、 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 内 部 オ レ  
フ ィ ン の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 工 程 １ 及 び 工 程 ２ を 触 媒 の 存 在 下 に て 行 う 、 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 内 部 オ レ フ ィ ン の  
製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 触 媒 が 、 固 体 触 媒 で あ る 、 請 求 項 ６ に 記 載 の 内 部 オ レ フ ィ ン の 製 造 方 法 。
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【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 触 媒 が 、 固 体 酸 触 媒 で あ る 、 請 求 項 ６ に 記 載 の 内 部 オ レ フ ィ ン の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 工 程 １ で 得 ら れ た 内 部 オ レ フ ィ ン の 平 均 二 重 結 合 位 置 と 、 工 程 ２ で 得 ら れ た 内 部 オ レ フ  
ィ ン の 平 均 二 重 結 合 位 置 と の 差 の 絶 対 値 が 、 ０ ． １ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の  
内 部 オ レ フ ィ ン の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 工 程 １ の 反 応 終 了 時 に お け る 内 部 オ レ フ ィ ン の 平 均 二 重 結 合 位 置 が 、 原 料 オ レ フ ィ ン の  
平 均 二 重 結 合 位 置 よ り も 内 部 よ り で あ る 、 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 内 部 オ レ フ ィ ン の 製 造  
方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 工 程 １ の 反 応 終 了 時 に お け る 内 部 オ レ フ ィ ン の 平 均 二 重 結 合 位 置 が 、 １ ． ５ 以 上 で あ る  
、 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 内 部 オ レ フ ィ ン の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 工 程 １ で 得 ら れ た １ － オ レ フ ィ ン を 含 有 す る 内 部 オ レ フ ィ ン 中 の １ － オ レ フ ィ ン の 含 有  
量 が 、 １ － オ レ フ ィ ン 及 び 内 部 オ レ フ ィ ン の 合 計 量 １ ０ ０ モ ル 部 に 対 し 、 ２ ０ モ ル 部 以 下  
で あ る 、 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 内 部 オ レ フ ィ ン の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
工 程 １ で 得 ら れ た １ － オ レ フ ィ ン を 含 有 す る 内 部 オ レ フ ィ ン 中 の １ － オ レ フ ィ ン の 含 有 量  
が 、 １ － オ レ フ ィ ン 及 び 内 部 オ レ フ ィ ン の 合 計 量 １ ０ ０ モ ル 部 に 対 し 、 １ ． ０ モ ル 部 以 上  
で あ る 、 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 内 部 オ レ フ ィ ン の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 工 程 ２ の 異 性 化 の 反 応 形 式 が バ ッ チ 式 で あ り 、 工 程 ２ の 反 応 時 間 が 、 ０ ． ０ ５ 時 間 以 上  
６ ０ 時 間 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 内 部 オ レ フ ィ ン の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 工 程 ２ の 異 性 化 の 反 応 形 式 が 連 続 式 で あ り 、 工 程 ２ の 反 応 時 の Ｌ Ｈ Ｓ Ｖ （ 液 空 間 速 度 ）  
が 、 ０ ． ０ ５ ／ ｈ ｒ 以 上 ５ ． ０ ／ ｈ ｒ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 内 部 オ レ フ ィ  
ン の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 工 程 １ で 得 ら れ た １ － オ レ フ ィ ン 及 び 内 部 オ レ フ ィ ン 中 の １ － オ レ フ ィ ン の 含 有 量 （ ｍ  
ｏ ｌ ％ ） か ら 、 工 程 ２ で 得 ら れ た １ － オ レ フ ィ ン 及 び 内 部 オ レ フ ィ ン 中 の １ － オ レ フ ィ ン  
含 有 量 （ ｍ ｏ ｌ ％ ） へ の 減 少 量 が 、 ０ ． １ ｍ ｏ ｌ ％ 以 上 で あ る 、 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の  
内 部 オ レ フ ィ ン の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 内 部 オ レ フ ィ ン の 製 造 方 法 に よ り 製 造 さ れ た 内 部 オ レ フ ィ ン を  
ス ル ホ ン 化 す る 、 内 部 オ レ フ ィ ン ス ル ホ ン 酸 塩 の 製 造 方 法 。
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