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DESCRIZIONE

Campo dell'Invenzione

La presente invenzione si riferisce general-

mente al controllo del 1livello di Tliquidi, par-
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ticolarmente 1in serbatoio - di combustibile e
pid specificamente ad wun sensore di Tlivello a
getto wutilizzabile per rilevére il liveilo di
liquido in tali serbatei di combustibile.

Sfondo del]'lnvenzione

E' particolarmente desiderabile controllare
i1 1livello del 1liquido, specialmente in serbatoi
di combustibile normalmente utilizzati negli ae-
rei. I1 sistema di controllo automatico del 1i-
vello impedisce normaimente 1'eccessivo riempi-

mento del serbatoio di combustibile con tutti




gli inconvenienti relativi, come rischio di incen-
dio, spreco di combustibile, cattivi odori e simi-
1i.

Per poter realizzare i1 desiderato contreollo
del 1livello sono stati sviluppati vari tipi di
sistemi, che vanno dai tradizionali meccanismi
azionati a galleggiante ai sensori di livello
a getto oppure ai sistemi con valvola a diafram-
ma. La presente invenzione & specificamente rivol-
ta ai sistemi rilevatori di livello a getto e

piGd particolarmente ai sensori di livello a getto.

Tipici sistemi di controllo del 1livello noti al.

Richiedente, che adottano i sensori di livello
a getto, sono esemplificati dai brevetti US N.
4.211.249; 3.269.404; 3.406.709; 4.312.373;
4.202.367; 4.161.188; 4.024.887; 3.817.246;
3.561.465; e 4.006.762. La presente invenzione
& un miglioramento del sistema descritto nel bre-
vetto US N. 4.006;762, e tale descrizione & gqui
incorporata per riferimento.

I sistemi di controilo con sensore di livel-
lo a getto wutilizzati nella tecnica preéedente
ed esemplificati dai brevetti su indicati, si

sono generalmente rivelati soddisfacenti. Si sono

tuttavia incontrate alcune difficolta sia che
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i1 sistema wusi un getto singolo che doppio per
i1 rilievo del Tliquido. Alcune delle difficolta
incontrate sono (1) che il combustibile nel serba-
toio pud ondeggiare quando i1 livello aumenta
e talvolta pud interrompere i1 getto di liquido
nel sensore di Tlivello a getto, provocando cosi
una situazione di indicazione ad intermittenza,
indicata talvolta come "mungitura® fino a quando
51 livello nel serbatoio ha raggiunto il valore
desiderato, (2) che il ripristino della pressione
presente nel getto &, in qualche caso, alquanto
lento, con conseguente funzionamento inaffidabile
&el]a rilevazione, e (3) che molti dei sensori
di livello a getto della tecnica precedente sono
piuttosto complessi e quindi sono di produzione
e mantenimento costoso.

sommario dell'Invenzione

Si provvede un sensore di livello a getto
per rilevare il livello di liquido in un serbato-
jo, che comprende un ugello ed un ricevitore di-
sposti entro una staffa, con le aperture dell'u-
gello ed i1 ricevitore allineati  assialmente.
Gl1i orifizi dell'ugello ed il ricevitore sono
dimensionati in modo tale che il flusso.di getto

liquido proveniente dall'ugelio impegna completa-
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mente 1'orifizio del ricevitore. Al .ricevitore
& collegato un collettore al quale & collegata
una pluralita di condotti per generare una plura-
jita di segnali di pressione in uscita del senso-
re indicativudel Iivelio del liquido nel serbatoio.

Breve descrizione dei disegni

-

La figura 1 & uno schema a blocchi che
esemplifica un sistema di controllo di livello
di un liquido che comprende un sensore di livello
a getto secondo la presente invenzione;

la figura 2 & una vista schematica che illu-
stra i1 sistema della figura 1 in modo pid detta-
gliato; |

la figura 3 & una vista jsometrica del senso-
re di livello a getto secondo la presente inven-
zione;

la figura 4 é una vista in pianta parzialmen-
te sezionata del gruﬁpo sensore di_1ive110 a get-
to illustrato nella figura 3;

la figura 5 & una sezione trasversale dell'u-
gello del sensore di livello a getto;

la figura 6 & una sezione trasversale del
ricevitore del sensore di liveilo a getto;

e

la figura 7
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collettore del sensore di livello a getto.

Descrizione della realizzazione preferita

Nella figura 1 & illustrato generalmente
un sistema per 1'impiego di un sensore di livello
a getto costruito secondo la presente invenzione.
I1 sistema & inserito all‘'interno di un serbatoio
10 dotato di una valvola di ﬁmmissione i2. Una
fonte 14 di fluido sotto pressione, per esempio
benzina, & collegata nel modo indicato per mezzo0
del condotte 16 alla valvola di immissione, per
riempire o0 ‘ricaricare i1l serbatoio 10 nei modo
ben noto. In condizioni.di funzionamento tipiche,
il carburaﬁte fluisce attraverso 1la valvola di
immissione 12 all'interno del serbatoio 10 come
jndicato dalia freccia 11, per il tempo necessario
a raggiungere un livello prestabilito all'interno
del serbatoio, come indicato con i8. Un mezzo

sensore di livello a getto 20 e funzionante per

rilevare il momento in cui il 1livello del carbu-

rante raggiunge il valore desiderato 18 all'inter-
no del serbatoio, e chiudere la valvola di immis-
sione 12 in risposta alla misurazione.

La fonte di fluido per il funzionamento

del sensore di livello a getto 20 & ottenuta dalla

valvola di immissione 12 per mezzo della connes-
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sione 22 attraverso la valvola di chiusura di
sovrapressione del serbatoio e malfunzionamento
dell'ugello 24, ed il collegamento 26 al sensore
di livello a getto 20. Fino a quando i1 livello
del carburante all‘interno del serbatoio si trova
al di sotto del valore desiderato 18, il fluido
fluisce dall'apertura di immissione allo scarico
del sensore di livello a getto 20 e produce un
segnale di pressione che viene inviato attraver-
so i1 collegamento 28 ad uﬁa valvola sensibile
alla pressione 30. Lla valvola 30 ha lo scopo di
mantenere aperta la valvola di immissione fino
a quando & in funzione i1 sensore di Tlivello a
getto 20 con un segnale di pressione nel condot-
to 28.

Quando i1 carburante nel serbatoio 10 rag-
giunge i1 Tlivello desiderato 18, il flusso di
liquido tra 1'entrata e 1'uscita del sensore di
livello a getto 20 si interrompe, interrompendo
cosi il segnale di pressione presente nel condotto
28. Quando non-esiste pid tale segnale, Ha valvo-

la di immissione 12 si chiude jnterrompendo cosi

i1 flusso di fluido dalla fonte 14 al serbatoio

10. Tale chiusura della valvola di 1immissione

12 viene ottenuta provvedendo un segnale di pres-
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sione dalla valvola di jmmissione 12 sul condotto
32 per mezzo della valvola sensibile alla pres-
sione 30 ed il condotto 34 alla valvola di immis-
sione 12.

Riferendosi ora in modo pid particolareggia-
to alla figura 2, il sistema di controllo del
livello della figura 1 & illustrato schematicamen-
te ma pitd dettagliatamente che non nel caso della
figura 1. Come si vede nella figura 2, la valvola
di immissione 12, una valvola di chiusura brima-
ria tubolare 40 che coopera con una seder42 forma-
ta in una base 43 per chiudere la valvola di im-
missione e bloccare il flusso di fluido diretto
al serbatoio 10 attraverso 1'uscita 44. Cooperan-
te con la valvola tubolare primaria 40 & una val-
vola secondaria 46. Una molla 48 tiene sotto cari-
co continuo le valvole spingendole verso la posi-
zione di chiusura; come si vede nella figura 2.
I1 carburante proviene dalla fonte 14 e tipicamen-
te da un ugello come & indicato nalla freccia
50 e come é ben noto nella tecnica precedente.

La valvola primaria 40 definisce una apertu-
ra assiale 52 attraverso la quale pud fluire il
fluido. I1 fiuido che passa attraverso 1*apertura

52 penetra nella camera 54 che ‘@ isolata dalla
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camera primaria e secondaria da una tenuta dinami-
ca, e da questa viene avviato al sensore di livel-
lo a getto ed alle valvole a relé per il funziona-
mento della valvola di immissione 12 come verra
pit completamente descritto nel seguito.

Mentre i1 fluido passa nei condotti 22-26,
esso entra nell'entrata 60 del sensore di livello
a getto 20. E' pure disposta una uscita biforcata
64-66. Cosi, nel sensore di livello a getto 20,
si provvede un singolo eiettore a getto 61 ed
un singolo ricettore a getto 65. I1 ricettore
a getto 65 si ramifica nelle uscite 64 e 66 per
mezzo di un collettore, come verrd descritto
pili completamente nel seguito. Lo spazio tra 1'e-
iettoré a getto ed il recettore,come & illustra-
to in 68, & aperto all'interno del serbatoio 10.
Quando i1 livello del 1liquido all'interno del
serbatoio & tale da impegnare lo spazio 68, non
si pud pid avere flusso tra 1'eiettore 61 ed il
ricettore 65 del sensore di livello a getto 20.
In questo modo, il sensore di 1livello a getto
20. In questo modo, il sensore 20 rileva che il
fluide all'interno del serbatoio ha raggiunto

i1 livello prestabilito.
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"

Tl

ra

Quando non vi & flusso di fluido all'inpgﬁ}~
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no del ricettore a getto 65 del sensore di livel-
1o 20, non vi @& segnale di pressione e la valvo-
la sensibile alla pressione 30 si trova nella

posizione illustrata nella figura 2. Nella realiz-

zazione preferita, Jla valvola 30 costituisce un

relé primario e secondario, rispettivamente 72
e 74. In queste condizioni, il fluido in pressio-
ne nella camera 54 passa attraverso il condotto
32 ai relé 72 e 74. 11 fluido in pressione nel
condotto 32 fluisce attraverso i condotti 78 ed
80 ed attraverso i relé 72 e 74 e quindi attraver-
so i condotti 34 e 82 alle camera a pistone prima-
ria e secondaria 84 e 86. Le pressioni che si
manifestano nelle camere 84 ed 86 esercitano una
forza sulle valvole di chiusura primaria e secon-
daria 40 e 46 facendole spostare verso la posizio-
ne chiusa, come illustrato nella figura 2. Alle
normali pressioni operative del sistema, e tenuto
conto del dimensionamento delle valvole 40 e 46,
la pressione che si manifesta nelle camere 84
ed 86 genera una forza sufficiente ad effettuare
la chiusura della valvola di jmmissione 12. Si
ottiene in tal modo una ulteriore sicurezza di
protezione contro 1'occasionale malfunzionamento

di uno dei relé.
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Quando i1 fluido fluisce ininterrottamente
attraverso il sensore di ]1ve110 a getto 20, si
manifesta un segnale di pressione nei condotti
28 e 88. Questo segnale di pressione & presente
rispettivamente nelle camere 90 e 92 dei reilé
72 e 74. ‘La pressione nella camera 90 crea un
differenziale di pressione attraverso il diaframma
94a, come fa la pressione della camera 92 attra-
verso il diaframma 94b nel relé 74. In ciascuno
dei casi i1 1lato opposto del diaframma é aperto
verso 1'interno del serbatoio, come evidenziato
dalle aperture 96 e 98. Il differenziale di pres-
sione porta cosi ad uno spostamento verso il bas-
so dei pistoni 100 e 102 dei relé 72 e 74, come
si vede nella figura 2, spostando in tal modo
le valvole a sfera 104 e 106, per chiudere rispet-
tivamente le luci 108 e 110. Con le luci 108 e
110 chiuse, i1 segnale di pressione di fluido
che compare nel condotto 32 viene annullato dalle
camere 84 ed 86. Come risultato, 1la pressione
di fluido della fonte 14 agisce sulla superficie
interna della valvola primaria spostandola in
opposizione alla forza della moila 48, verso 1'al-
to come si vede nella figura 2, permettendo cosi

al fluido di fluire attraverso lo scarico 44 en-
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tro i1 serbatoio.

Nel caso che l1a pressione di fluido all'en-
trata o dalla fonte 14 diventi <troppo grande,
con rischio di danneggiamento all'apparecchiatura
di controllo del carburante o al serbatoio, sono
provvisti mezzi per chiudere la valvola di immis-
sione proteggendo cosi i1 sistema. Il condotto
112 & collegato ad una valvola ad ugello di chiu-
sura a sovrapressione 114, che comprende una came-
ra 116 con un diaframma 94c esposto a questa.
I1 lato opposto del diaframma 94c é& aperto verso
il serbatoio come si vede dalil'apertura 120. Una
molla 122 mantiene un pistone 124 nella posizione
iilustrata nella figura 2, in modo che 1la pres-
sione all'interno del condotto 22 mantenga una
valvola a sfera 126 nella posizione iilustrata.
In-queste condizioni il fluido pud fluire attra-
verso il condotto 26 al sensore di livello a get-
to 20 come precedentemente descritto. Tuttavia,

nel caso che la pressione all'ugello diventi trop-

po grande, ed al di sopra del valore stabilito .’

dalla spinta della molla 122, 1a pressione che
si manifesta nella camera 116 della valvola di
chiusura 114 sposta verso i1 basso il pistone

124,come si vede nella figura 2, ponendo cosi

- 12 -
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la valvola a sfera in posizione da bloccare la
luce 128, e precludendo il flusso di fluido al
éensore di livello a getto 20. Quando cid si veri-
fica, le valvole a sfera 104 e 106 ritornano alla
posizione illustrata nella figura 2, provocando
cosi immediatamente lo spostamento delle valvole
di chiusura primaria e secondaria alla posizione
chiusa illustrata nella figura 2 e precedentemen-
te descritta. Fino a quando la pressione all'ugel-
lo rimane superiore al valore desiderato, la val-
vola di <chiusura a sovrapressione dell'ugello
114 rimarra operativa, precludendo cosi 1la possi-
bilita di ulteriore immissione di carburante nel
serbatoio.

In certe condizioni, 1la pressione presente
all'interno del serbatoio del carburante diventa
sufficientemente grande da correre il rischio
di rottura del serbatoio. In questo caso, si deve
impedire un ulteriore flusso di carburante nel
serbatoio. Per provvedere tale protezione, si
inserisce una valvola di chiusura a sovrapressio-
ne del serbatoio 130. La valvola 130 & costruita

come la valvola 114, ad eccezione del fatto che

la sua camera 132 & aperta verso il serbatoio//#ﬁh"?ﬂ

come illustrato in 134 con la camera opposta 136
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aperta all'atmosfera attraverso il condotto 138.
Quando la pressione nella camera 134 supera un
valore prestabilito, e determinato dalla molla
140, i1 differenziale di pressione attraverso
i1 diaframma 94d sposta i1 pistone 144 verso il
basso, come si vede nella figura 2, per cui la
valvola a sfera 146 chiude la luce 148, inter-
rompendo cosi il flusso di fluido attraverso il
condotto 22 e verso il sensore di livello a getto
20. Anche in questo caso, fino a quando la pres-
sione nel serbatoio supera il valore di progetto
prestabilito, 1la valvola sfera 146 rimane nella
posizione chiusura, impedendo qualsiési entrata
di fluido nel serbatoio attraverso il getto 61.

I diaframma 94a, 94b, 94c e 94d sono tutti
formati con lo stesso elemento unitario di dia-
framma, come & evidenziato dalle linee tratteggia-
te che 1i collegano. Come si fa notare pil avanti
e verrd piu compiutamente descritto nel seguito,
le varie vaivole utilizzate per controllare la
posizione della valvola di immissione sono CoO-
struite in elementi in plastica stampata dispo-
sti uno sopra 1'altro,ed il diaframma & fissato
tra queste piasfre. A loro parti prestabilite

possono essere applicati segnali di pressione

- 14 ~
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differenti, per eseguire 1'operazione nel modo
precedentemente descritto.

La costruzione delle varie parti del sistema,
come illustrato nella figura 2, ad eccezione del
sensore di 1ive]1o a gettolZO, é descritta detta-
gliatamente nel brevetto US N. 4.006.762, qui
incorporato per riferimento,e noﬁ necessita quin-
di di ulteriore descrizione dettagliata.

Facendo ora riferimento pid specificamente
alle figura 3 e 4, si vede illustrato in dettaglio
i1 sensore di livello a getto 20. Come si vede
nei disegno,il sensore di livello a getto 20 com-
prende una staffa 150 che definisce un foro 152.
11 foro 152 ha una prima estremitd 154 ed una
seconda estremitd 156. I1 foro 152 é& pure inter-
rotto, come si vede in 158, tra le sue estremita
154 e 156, per provvedefe lo spazio 68 tra il
getto eiettore 61 ed il getto ricettore 65, per
essere esposto al livello del liquido nel serba-
toio.

| Si provvede un tubo di immissione 160 aven-
te un uge]}o 162 fissato al condotto 26. L'ugel-
lo & alloggiato nella prima estremitda 154 del
foro 152. Un insieme di tubo di scarico 164, al

quale & fissato un ricettore 166, €& posto alla

- 15 -
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seconda estrgmité 156 del foro 152. Un coliettore
168 & accoppiéto al ricettore 166 attraverso il
condotto 170. Al collettore 168 sono collegati
i condotti 28 e 88 per provvedere una pluralita
di segnali di pressione, e questi possono essere
collegati ai relé primario e secondario 72 e 74
nel modo precedentemente descritto.

Come si vede nella figura 5, 1'ugello 162
comprende un orifizio 172 di diametro prestabili-
to D1. L'ugello 162 definisce pure una scanalatura
circonferenziale 174 spostata dalla punta 176,
che definisce 1'orifizio 172. La staffa 150 defi-
nisce una apertura 178 adiacente la sua prima
estremitia 154. Quando 1'ugello 162 viene disposto
entro la prima estremitda 154 del foro 152, 1la
scanalatura circonferenziale 174 ¢ allineata con
1'apertura 178, ed un perno a molla 180 viene
jnserito in questa per fissare 1'ugello 162 alla
staffa 150 in modo tale che il tubo di immissione
del condotto 26 sia libero di ruotare rispetto

alla staffa 150.

Riferendosi ora pia specificamente alla

figura 6, vi si vede wulteriormente illustrato
il ricettore 166. Come si vede nella figura,il

ricettore 166 comprende una punta 182 che defini-

- 16 -
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sce un orifizio 184 che ha un secondo diametro
D2. I1 ricettore 166 definisce pure una scanalatu-
ra.circonferenzia]e 186. La staffa 150 definisce
una apertura 188 adiacente la sua seconda estremi-
td 156. Quando il ricettore 166 viene inserito
nella seconda estremita del foro 152, la scanala-
tura circonferenziale 186 viene allineata con
1'apertura 188, e vi si inserisce un perno a molla

190 in modo da fissare il gruppo di tubo di scari-
co comprendente il condotto 170 alla staffa, in
modo che il condotto 170 sia 1libero di ruotare
rispetto alla staffa 150.

Facendo ora riferimento pid specificamente
alla figura 7, si vede illustrato il collettore
168 in modo dettagliato. Come si vede nella figu-
ra,il collettore 168 comprende un corpo 192 aven-
te una immissione 194 che termina in una camera
196 formata da un foro entro il corpo 192 che,

dopo il montaggic, & chiusa da un tappo 198 (figu-

‘ra 4). Una coppia di scarichi 200 e 202 comuni-

cano con la camera 196 e ricevono i condotti 28
e 88. Questi condotti trasmettono i segnali di
pressione statica presenti nel ricettore 166,
quando i1 1livello del 1liquido all'interno del

serbatoijo non ha raggiunto il valore prestabilito,
<3

[V

)
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agli elementi operativi del sistema, come i relé
primario e secondario 72 e 74.

Costruendo il sensore di livello a getto
20 nel modo suddescritto, risulta evidente che
gli orifizi 172 e 184 dell'ugello 162 ed il ricet-
tore 166 risultano automaticamente allineati.
QUesto viene ottenuto poiché 1'ugello ed il ricet-
tore §ono alloggiati alle estremita opposte nel
foro 152. Fissando i tubi di immissione e scarico
160 e 164 alla staffa 150 in modo tale che siano
liberi di ruotare rispetto a questa, o, alterna-
tivamente, che 1la staffa sia libera di ruotare
rispetto ai tubo di immissione e di scarico, di-
venta evidente che i vari componenti del sensore
possono essere spostati e posizionati nel modo
desiderato durante il montaggié con il resto del
gruppo nella particolare ingtallazione che 1inte-
ressa.

Interrompendo i1 foro 152 presso il ricetto-
re 166, come illustrato in 158 nelle figure 3
e 4, si provvede uno schermo che circonda in modo
efficace i1 flusso di liquido spruzzato provenien-
te dall'orifizio dell'ugello 172. Lo schermo pro-
tegge i1 flusso spruzzato da ogni ondeggiamento

che si possa verificare all'interno del serbatoio

- 18 -

LregeeTh B per il

JAGCEALT

Ak



Py L O

durante i1 suo riempimento, dovuto al movimento
del carburante sia conseguente a spostamenti del-
1'aereo che alia semplice immissione del carburan-
te nel serbatoio. Per garantire 1'entrata del
carburante nello spazio 68 e assicurare la chiusu-
ra del flusso di jiquido quando i1 serbatoio &
pieno, si provvede una ulteriore apertura 204
nella staffa ed entro il foro 152 adiacente ma
distanziata dall'orifizio 172 del1'ugello 162.

Per assicurare un rilievo preciso della
pressione presente nel flusso di liquido spruzza-
to, e tassativo che il getto di liquido colpisca
1'orifizio 184 del ricettore 166. Per essere cer-
ti di questo, i1 diametro 0Dl dell'orifizio 172
del1'ugello 162 & maggiore del diametro D2 del-
1'orifizio 184 del recettore 166. In aitre parole,
D1 & pid grande di D2 di una quantita sufficien-
te a far si che 1'orifizio ricettore venga com-
pletamente ingolfato dal flusso di 1liquido spruz-
zato quando i1 livello di liquido nel serbatoio
& al di sotto del valore prestabilito. Si deve
pure notare che, come si vede nella figura 6,
i bordi esterni adiacenti 1'orifizio 184 del ri-
cettore 166 sono conici,per e]iminare'o mitigare

in modo sostanziale qualsiasi riflusso che si
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possa verificare rispetto al flusso di 1liquido
spruzzato che colpisce 1'estremita 182 del ricet-
tore 166. Sebbene si possanoc adottare varie coni-
citd, nella realizzazione preferita questa descri-
ve un angolo di circa 60°.

E' stato cosi descritto un sensore di livello
a getto di produzione relativamente poco costosa,
facile da installare e di manutenzione semplice,
e che assicura un funzionamento efficace ed effi-

ciente.

é
3
3
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RIVENDICAZIONI

1. - Sensore di livello a getto per rilevare
il livello di un liquido in un serbatoio, compren-
dente:

(A) un ugello dotato di una punta che defini-
sce un orifizio avente un primo diametro prestabi-
lito;

(B) un ricettore dotato di wuna punta che
definisce un orifizio avente un secondo diametro
prestabilito;

| (C) un primo condotto collegato a detto
ugello per assicurare un flusso di liquido spruz-~
zato emanante da detto ugel]o;

(D) una staffa che riceve detto ugello e
detto ricettore in posizione assialmente allinea-
ta e distanziata;

(E) detto secondo diametro prestabilito
essendo minore di detto primo diametro prestabili-
to, in mpdo che detto orifizio ricettore risulti
completamente ingolfato da detto flusso di liqui-
do spruzzato, quando detto livello del 1liquido
in detto serbatoio & al dj sotto di detto sensore;

(F) un collettore collegato a detto ricetto-
re; e |

(G) wuna pluralitd di condotti collegati
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a detto collettore per assicurare una pluralita
di segnale di pressione di uscita da detto senso’ -
re, indicanti che detto livello di liquido nel
serbatoio & al di sotto di detto sensore.

2. - Sensore di '1ivel1o a getto secondo
la rivendicazione 1, che comprende inoltre mezzi
per fissare detto ugello a detta staffa in modo
che detto ugello e detto primo condotto siano
liberi di ruotare rjspetto a detta staffa,

3. - Sensore di Tlivello a getto secondo
la rivendicazione 2, in cui detto ugello defini-
sce una scanalatura circonferenziale spostata
da detta punta, detta staffa definisce una prima
apertura adiacente detto ugello e detta prima
apertura riceve un primo elemento a perno che
impegna detta scanalatura circonferenziale di
detto ugello.

4. - Sensore di livello a getto secondo
la rivendicazione 1, che comprende inoltre un
secondo condotto che collega detto ricettore a
detta staffa in modo che detto ricettore e detto
secondo condotto siano liberi di ruotare rispet-
to a detta staffa.

5. - Sensore di livello a getto secondo

la rivendicazione 4, in cui detto ricettore defi-
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nisce una scanalatura circonferenziale distanziata
dalla sua punta, detta staffa definisce una secon-
da apertura adiacente detto ricettore e detta
seconda apertura riceve un secondo elemento a
perno che impegna detta scanalatura circonferen-
ziale del ricettore.

6. - Sensore di 1livello a getto secondo
la rivendicazione 1, in cui detta staffa compren-
de un corpo che definisce un foro, detto ugeilo
essendo alloggiato ad una estremita di detto foro
e detto ricettore essendo alloggiato nell'altra
estremitd di detto foro, detto foro essendo in-
terrotto presso detto orifiz%o del ricettore,
detto foro essendo tale da circondare il flusso
di liquido spruzzato.

7. - Sensore di livello a getto secondo
la rivendicazione 6, in cui detto foro definisce
una apertura adiacente detto orifizio dell'ugelio
per permettere l‘'entrata di liquido da detto ser-
batoio entro detto foro onde interrompere detto
flusso di 1liquido spruzzato quando il 1iqu5do
in detto serbatoic raggiunge un livello prestabi-
lito.

8. - Sensore di livello a getto per rilevare

quando i1 1liquido in un serbatoio raggiunge un




livello prestabilito, comprendente:

(A} una staffa comprendente un corpo che
definisce un foro, detto foro avente una prima
ed una seconda estremitd ed essendo interrotto
presso detta seconda estremita;

(B) un ugello comprendente una punta che
definisce un orifizio avente un primo diametro
prestabilito, alloggiato entro detta prima estre-
mitd di detto foro;

(C) wun ricettore comprendente wuna punta
che definisce un orifizio avente un secondo diame-
tro prestabilito, alloggiato entro detta seconda

estremiti di detto foro, detto orifizio in detto

ugello essendo allineato assialmente con detto

N

orifizio ricettore;

(D) wun primo condotto collegato a detto
ugello per provvedere un fiusso di I{quido da
spruzzare che emana da detto ugello;

(E} detto secondo diametro prestabilito
essendo minore di detto primo diametro prestabili-
to, in modo che detto orifizio ricettore venga
completamente ingolfato da detto flusso di liqui-
do spruzzato quando detto 1livello del 1liquido
in detto serbatoio & al di sotto di detto sensore;

(F) un collettore collegato a detto ricetto-
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(6) wuna pluralitd di condotti collegati
a detto collettore per provvedere una pluralita
di segnali di pressione di uscita da detto senso-
re, indicanti che detto 1livello del liquido nel
serbatoio & al di sotto di detto sensore.

9. - Sensore di 1livello a getto secondo
la rivendicazione 8, che comprende inoltre mezzi
per fissare detto ugello a detta staffa in modo
che detto ugello e detto primo condotto siano
liberi di ruotare rispetto a detta staffa.

10. - Sensore di livello a getto secondo
la rivendicazione 9, in cui detto ugello defini-
sce una scand]atura circonferenziale spostata
rispetto a detta punta, detta staffa definisce
una prima apertura adiacente detto ugello e det-
ta prima apertura riceve un primo elemento a perno
che impegna detta scanalatura circonferenziale
dell’ugello.

11. - Sensore di Tlivello .a getto secondo
la rivendicazione 10, che comprende inoltre wun
secondo condotto che collega detto ricettore a
detta staffa, in modo che detto ricettore e detto
secondo condotto siano liberi di ruotare risbetto

a detta staffa.

JADOBACC!-CASEITA & PERANI
8.p A



12. - Sensore di 1livello a getto secondo
la rivendicazione 11, in cui detto ricettore defi-
nisce una scanalatura circonferenziale spostata
rispetto alla sua punta, detta staffa definisce
una seconda apertura adiacente detto ricettore
e detta seconda apertura riceve un secondo elemen-
to a perno che impegna detta scanalatura circonfe-

renziale del ricettore.

PER INCARICO
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