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Sposéb wytwarzania plecionego szczeliwa
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia plecionego szczeliwa przeznaczonego do uszczel-
niania ruchomych czeSci maszyn.

Dotychczas szczeliwa przeznaczone do uszczelnia-
nia ruchomych cze$ci maszyn pracujgcych w wyso-
kich temperaturach i w obecnoSci agresywnych §ro-
dowisk, takich jak kwasy lub alkalia, wytwarzalo
sie, stosujgc bezposrednia impregnacje azbestowego
sznura dyspresjg polimeréw fluorowych takich jak:
policzterofluoroetylen lub kopolimer cztgrofluoro-
etylenu z szeSciofluoropropylenem. Po impregnacji i
wysuszeniu, palimer pozostawal na szczeliwie, na-
tomiast woda odparowywata.

Tak wykonane szczeliwo bylo twarde i Zle dopa-
- sowujgce sie do uszczelnianych powierzchni. Aby
wiec zachowaé szczelno§¢é ukladu, nalezalo stoso-
waé duzg sile nacisku, co w konsekwencji powodo-
walo stosunkowo szybkie zuzywanie sie szczeliwa.
W konstrukcjach, w ktérych nie mozna bylo stoso-
waé duzej sily nacisku na szczeliwo, nie spelnialo
ono wymaganego zadania. Inng wada tego typu
szczeliwa byla tatwo§é wykruszania sie dyspersji w
czasie jego montowania i pracy, co obnizato warto$é
stosowanego szczeliwa.

Wad tych nie wykazuje szczeliwo wedlug wyna-
lazku, do ktérego impregnacji uzyto mieszanine ole-
ju parafinowego, niejonowej substancji powierzch-
niowo-czynnej, polimeru fluorowego i wodnego roz-
tworu niejonowej substancji powierzchniowo-czyn-
nej.
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Do parafinowego oleju w iloSci od okolo 10 do
okolo 30 czeéci wagowych, dodaje sie niejonowa sub-
stancje powierzchniowo-gzynna rozpuszczalng w
olejach, na przyktad produkt kondensacji tlenku
etylenu z kwasem olejowym, w ilo§ci od okolo 1 do
okolo 4 czeSci wagowych.

Do wodnej dyspersji polimeru fluorowego, zawie-
rajgcej od okolo 30 do okolo 60 czeSci wagowych
suchej masy dodaje sie pieédziesiecioprocentowy
roztwér wodny niejonowej substancji powierzchnio-
wo-czynnejl w iloci od okolo 1 do okolo 3 czefci
wagowych, na przyklad produktu kondensacji tlen-
ku etylenu z mieszaning alkoholu olejowego i cety-
lowego.

W pojemniku zaopatrzonym w szybkoobrotowe
mieszadlo umieszcza sie wodng dyspersje polimeru
fluorowego z wodnym roztworem niejonowej sub-
stancji powierzchniowo-czynnej, a nastepnie, po
uruchomieniu mieszadla, wlewa sie¢ cienkim stru-
mieniem uprzednio zmieszany parafinowy olej z nie-
jonowa substancja powierzchniowo-czynng. Po za-
konczeniu wlewania, proces mieszania kontynuuje
sie jeszcze przez okolo 15 minut.

Tak przygotowany impregnat wlewa sie do misy
pleciarki, przez ktéra przechodzi azbestowa przedza
w procesie plecenia szczeliwa. Otrzymane szczeliwo
suszy sie w suszarce w temperaturze okolo 100°C
w ciggu okolo 5 godzin, a nastepnie zanurza si¢ po-
nownie do impregnatu na okres okoto 1/2 godziny.
Po tym czasie szczeliwo suszy sie ponownie w tem-
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peraturze okoto 100°C przez okoto 2 godziny i wresz-
cie przepuszcza sie je przez kaliber-nadajgcy szcze-
liwu zgdany ksztalt i wymiary.

W zalezno$ci od przeznaczenia szczeliwa, olej pa-
rafinowy mozna zastgpié inny-olejem mineralnym
lub silikonowym.

Celem zmniejszenia zawarto$ci impregnatu w
szczeliwie mozna do impregnatu dodawaé w cha-
rakterze wypelniacza talk lub grafit, co zmniejsza
koszt wytwarzania szczeliwa, nie obnizajgc jego
wlasnosci.

Przyklad. 80 czeSeci wagowych wodnej dys-
persji policzterofluovroetylenu o stezeniu 609/y wago-
wych miesza sie z-1 czeSciag wagowsa piecdziesiecio-
procentowego wodnego, roztworu produktu konden-
sacji tlenku etylenu z mieszaning  alkoholu olejo-
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wego i cetylowego, a 17 czgéci wagowych oleju pa- ‘

rafinowego miesza sie z 2 czgSciami wagowymi pro-
duktu kondensacji tlenku etylenu z kwasem olejo-
wym. Po umieszczeniu pierwszej mieszaniny w mie-
szalniku i uruchomieniu mieszadta, wlewa sie cien-
kim strumieniem druga mieszanine, wylgczajac mie-
szadlo w 15 minut po zakonczeniu procesu wlewa-
nia. Po przej$ciu azbestowej przedzy w procesie ple-
cenia przez impregnat, szczeliwo suszy sie¢ w tempe-
raturze 105°C przez 4,5 godzin, a nastepnie zanurza
sie ponownie do impregnatu na okres 25 minut i su-
szy sie w temperaturze 105°C przez 1 godzine i 50
minut.

Szczeliwo wykonane sposobem wedlug wynalazku
ma zwartg strukture, jest miekkie i tatwo dopaso-
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wujace sie¢ do uszczelnianej powierzchni, nie prze-
puszczajac uszczelnianego czynnika. Jest ono od-
porne na wysoka temperature do okolo 400°C, na
§rodowiska chemicznie agresywne i na wszystkie
rozpuszczalniki organiczne. Szczeliwo to ma bardzo
maly wspoétezynnik tarcia, co powoduje znikomag
Scieralnos¢ wspolpracujgcych elementéw maszyn i
zapewnia dluga zywotno$é szczeliwa.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania szczeliwa plecionego z azbe-
stowej przedzy, impregnowanego w procesie przg-
dzenia i suszonego, a nastepnie ponownie zanurzo-
nego w impregnacie i suszonego, znamieny tym, ze
w mieszalniku, wyposazonym w -szybkoobrotowe
mieszadlo, umieszcza sie mieszanine skladajacay sig
z wodnej dyspresji polimeru fluorowego zawierajg-
cej od okoto 30 do okolo 60 czeSci wagowych su-
chej masy z piecdziesiecioprocentowym roztwo-
rem wodnym niejonowej substancji powierz-

chniowo-czynnej w iloSci od okoto 1 do oko--

lo 3 czeSci wagowych, a po wlaczeniu mie-
szadla wlewa sie cienkim strumieniem mie-
szanine skladajgca sie z parafinowego oleju w ilo$-
ci od okoto 10 do okolo 30 cze$ci wagowych z niejo-
nowg substancjag powierzchniowo-czynng rozpusz-
czalng w olejach, w iloSci od okoto 1 do okolo 4 cze-
§ci wagowych, przy czym mieszadlo unieruchamia
sie w czasie okoto 15 minut po zakonczeniu proce-
su wlewania mieszaniny parafinowego oleju z nie-
jonowa substancja powierzchniowo-czynng rozpusz-
czalng w olejach.
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