DEU";SCHE DEMOKRATISCHE REPUBLIK : PAT E NT S C H R I FT
112) Wirtschafispatent w9 DD o 225313 A3

Erteilt gemaR § 18 Absatz 2 Patentgesetz 4(51) D01D5/28
~ D 01D 5/06

AMT FUR ERFINDUNGS- UND PATENTWESEN

(21) ©+ WPDO1F/2495890 (22)  06.04.83 (45)  24.07.85

(71) VEB Zellstoff- und Zellwollewerke, 2900 Wittenberge, Bad Wilsnacker StraRe 43, DD
(72) Kihling, Hartmut, Dipl.-Chem.; Wulff, Hans-Joachim; Dahnke, Kari-Heinz, DD

(54) Verfahren zur Herstellung von Teppichfaser-Titermischungen aus Zellulose-Regeneratfasern

(57) Die Herstellung von Titermischungen stark unterschiedlicher Feinheiten von Viskoseregeneratfasern — tt — Typ
im Bereich 1,0 bis 4,0 tex bereits wihrend des Spinnprozesses mit einem Fallbadsystem gleicher Zusammensetzung
innerhalb einer oder getrennt auf mehreren Spinnmaschinen im Einbadverfahren mit anschlieBender Vermischung
unmittelbar nach dem Schneidproze im Aufschwemmfeld der Nachbehandlung, fiihrt gegeniber der
herkémmlichen Einzelverarbeitung oder Mischung der einzelnen Sortimente vor der ersten Verarbeitungsstufe der
Textilindustrie zu einer deutlichen Steigerung der Arbeitsproduktivitit. Sowohl bei der Garnherstellung als auch.bei .
der Produktion von textilen Fiachengebilden werden Material, Energie, Umlaufmittel und Arbeitszeit eingespart. Das
Spinnverfahren erfordert keine zusatzlichen Ausriistungen oder Investitionen. Eine Anderung der Technologie in den
von der Erfindung nicht betroffenen ProzeBstufen ist nicht erforderlich.
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Erfindungsanspriche:

1. Verfahren zur Herstellung von Teppichfaser-Titermischungen im Feinheitsbereich 1,0-4,0 tex aus Zellulose-Regeneratfasern
durch Verspinnen von Viskose bekannter Zusammensetzung unter Einsatz von Dlsen unterschiedlicher Lochzahl, dadurch
gekennzeichnet, dal3 man die Einzelkomponenten innerhalb einer Spinnmaschine mit einem Failbadsystem einheitlicher
Zusammensetzung im Einbadverfahren erspinnt und zu einem Spinnkabel zusammenfihrt.

2. Verfahren zur Herstellung von Teppichfaser-Titermischungen nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, dafR die Komponenten
getrennt auf verschiedenen Spinnmaschinen mit einem Féllbadsystem gieicher Zusammensetzung ersponnen werden und
die Mischung unmittelbar nach dem SchneidprozeR im Aufschwemmfeld der Fasernachbehandlung erfoigt.

“inwendungsgebiete der Erfindung ; -

Die Erfindung bezieht sich auf die Herstellung von aus verschiedenen Titern bestehende Fasermischungen aus regenerierter
Zellulose nach dem Viskoseverfahren im Einbadverfahren und deren Weiterverarbeitung zu Garnen und textilen
Flachengebilden.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Zur Erzeugung textiler Flachengebilde werden aus Stapelfasern entweder Garne hergestellt und verwebt oder die Zwischenstufe
Garn wird umgangen und die Fasern werden durch andere Flachenbildungsverfahren, z.B. Vliestechnologie, zu textilen
Fidchengebilden verarbeitet. Im Falle der Verarbeitung von Zellulose-Regeneratfasern — hier Viskosefaser — erfolgt der
Einsatz entweder als Einzeltiter oder es werden mehrere Sortimente, die sich durch die Fadenstarke (Titer) unterscheiden, vor
der ersten Stufe der textilen Weiterverarbeitung in einem gewinschten Mernigenverhaltnis gemischt. So werden z. B. fir die
Erzeugung textiler FuBbodenbeldge aus Viskosefasern mehrere Titer im Bereich 1,0 bis 4,0 tex von Hand vor der ersten Stufe
der Garnhersteliung vermischt. Die Einzeltiter der Mischkomponenten liegen meist weit auseinander, zum Beispiel:

1,5 tex und 3,0 tex :
2,25 tex und 4,0 tex

1,0 tex, 2,0 tex und 3,0 tex

Der Nachteil dieser Verfahrensweise liegt in dem hohen Arbeitsaufwand, der inhomogenen Mischung, der stark schwankenden
Anteite der Mischkomponenten, der notwendigen Bildung von Lagerbestinden zahireicher Viskosefasersortimente, besonders
bei der Verarbeitung spinngefarbter Teppichfasern und den daraus resultierenden negativen Auswirkungen auf
Arbeitsproduktivitat, Garnqualitdt und Héhe des Materialeinsatzes. Aus diesem Grunde war man vielfach bestrebt, die
Erzeugung derartiger Titermischungen bereits in der Stufe der Faserherstellung durchzufiihren und damit der Textilindustrie
bereits eine homogene Titermischung zur Verfligung zu stellen.

Diesem Bedurfnis tragt ein bekanntes Verfahren (DE-AS 1256836 29a, 6/06) Rechnung, wonach Fiden oder Fasern
verschiedener Titer durch Verspinnen von Viskose unter Verwendung von Diisen verschiedener Lochzahlen hergestellt werden.
Das in der DE-AS 1256836 beschriebene Verfahren verwendet fiir alle Komponenten der herzusteilenden Titermischung ein
und dasseibe Spinnbad und trégt dem Erfordernis der ausreichenden Regenerierung der Einzeltiter dadurch Rechnung, daf in
allen Féllen ein Sekundarbad bendtigt wird. Diese Verfahrensweise ist mit einem hohen apparativen, Bedien- und
Energieaufwand verbunden.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, die vorwiegend manuelle Mischung der Viskosefaser-Einzeltiter in der ersten
Verarbeitungsstufe durch eine zwangsweise, einstellbare und reproduzierbare Mischung bereits in der Stufe der
Faserherstellung im Einbadverfahren zu ersetzen und damit die Nachteile der derzeit praktizierten Verfahrensweise und des
bekannten Verfahrens zu beseitigen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das an sich bekannte Herstellungsverfahren fir Fasern durch Regenerierung der in
der Spinnldsung (Viskose)} enthaltenen Zellulose so zu gestaiten, daR mit ihm die gieichzeitige Erzeugung von unterschiedlichen
Titern im Bereich von 1,0 bis 4,0 tex im Einbadverfahren und ihre homogene Vermischung zu einem Fasergemisch in jeder
gewlinschten Zusammensetzung reproduzierbar méglich ist.

ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch gelést, daR Disenauswahi und Spinnbadzusammensetzung so erfolgen, daR bei
gleichen Viskoseférdermengen und konstanten Abzugsgeschwindigkeiten mit einem Spinnbadsystem innerhalb einer
Spinnmaschine Viskosefasern verschiedener Titer mit guter Qualitat und hohen Verarbeitungseigenschaften entstehen, ohne
ein nachgeschaitetes Sekundér- oder Zersetzungsbad zu benétigen.

Dasenauswahl und Fallbadzusammensetzung erfolgen so, daB im Einbadverfahren sowohl eine vollstandige Zersetzung des
stérksten Titers als auch ausreichend milde Fallbedingungen fiir den schwiéchsten Titer und das gewiinschte
Mischungsverhaltnis der Einzeltiter gewahrleistet werden. Die Mischung der Einzeltiter liegt in dem beschriebenen Falle in
dem die Spinnmaschine verlassenden Faserverband des Spinnkabels vor.

ErfindungsgemaR sind die Titermischungen auch dadurch zu erzeugen, da die Spinnviskose in mehreren voneinander
getrennten Spinnmaschinen mit einem Fallbad gleicher Zusammensetzung zu Faden unterschiedlicher Einzeltiter versponnen
wird und die Mischung unmitteibar nach dem SchneidprozeR innerhalb der Aufschwemmfelder der
Nachbehandlungsmaschinen erfolgt. Eine Variation des Mischungsverhaitnisses der Einzeltiter kann in diesem Falle neben der
Veranderung der Spinnstellenzahl auch durch Veranderung der Abzugsgeschwindigkeiten der einzeinen Spinnmaschinen
herbeigefiihrt werden.

Die Weiterverarbeitung der so erzeugten Mischungen von Viskosefaserteppichtvpen in gelappter, ungelappter, mattierter,
unmattierter, glanzender, spinngeférbter, weiler oder rohweiRer Ausfiihrung im Titerbereich 1,0 bis 4,0 tex zu Garnen, Geweben
oder anderen textilen Fldchengebilden flhrt zu erheblichen Gkonomischen Effekten, besonders bei der Herstellung textiler
FuRbodenbeldge gegeniiber der Verarbeitung von Einzeltitern oder deren Mischung unmittelbar vor der ersten
Verarbeitungsstufe der Textilindustrie. Infolge der Homogenitat der nach dem erfindungsgemafen Verfahren hergesteliten
__Titermischung, verbunden mit einem gleichbleibenden, standig reproduzierbaren Mischungsverhéitnis, kann die Ausbeute bei

der Garnherstellung verbessert und der Materialeinsatz pro Quadratmeter Finalprodukt ohne Qualitatsbeeintrachtigung
desselben bis zu 10% gesenkt werden.



Die GleichmaRigkeit der Garne und ihre Verarbeitungseigenschaften werden verbessert. Es entsteht im Zusammenhang mit
einer Veranderung der Spinn- und Zwirndrehungen und/oder durch Veréanderung der Ausspinnfeinheit der Garne ein
voluminéses, bauschiges Garn, das eine gute Flachendeckung gewahrleistet. Durch den Einsatz der Titermischungen verringert
sich der Aufwand fir Lagerhaltung, Transport und Umschlag. Der Anteil spinngefarbter Fasern kann erhéht und damit die
undkonomische Flockefarbung eingeschrankt werden.

Ausfﬁhrungsbeispielé

1. Spinnviskose folgender Zusammensetzung:
Zellulosekonzentration{a) 9,7 bis 10,1%

NaQH-Konzentration 5,80 bis 6,45 %
Alkaliverhaitnis (AV) 0,60 bis 0,64
CS,/a 22,0bis 25,0%
Reife 95 bis 105 EZ4,

wird auf Einbadspinnmaschinen mit 24 Spinnstelien pro Maschine mittels Tantalspinndiisen (86 mm Durchmesser) zu einer
Titermischung im Verhaltnis
50% 1,0 tex und
50%2,0tex
versponnen.
1. Spinnmaschine:
1,0tex 12 Spinndiisen 6.000 Loch,
' 0,13 mm Lochdurchmesser
2,0tex. 12 Spinnduisen 3.000 Loch,
0,19 mm Lochdurchmesser
2. Spinnmaschine:
analoge Bestlickung wie 1.
Abzugsgeschwindigkeit 50 m/min.
Die Mischung erfolgt wihrend des Erspinnens und liegt bereits im Faserverband des Spinnkabels vor dem Schneldprozefs
vor.
Schnittidange: 100 mm
Spinnbadzusammensetzung:

H,S0,4-Konzentration: 120 bis 130 g/1
Na,SO4-Konzentration: 330bis 350 g/I
2,50,4-Konzentration: 4bis7 g/l
Temperatur 48°C

Die Weiterverarbeitung erfolgt vorzugsweise zu Ringspinngarnen NM 2,5 bis 4,5 fiir die Herstellung von textilen Ver-
packungsmittein und Schiafdecken.
2. Spinnviskose analog Beispiel 1 wird auf Einbadspinnmaschinen mit 24 Spinnstellen pro Maschine mitteis Tantalspinndisen
(86 mm Durchmesser) zu einer Titermischung im Verhaltnis:
44%1,3texund
56 % 3,0tex
versponnen.
1. Spinnmaschine:
1,3tex 18 Spinndisen 6.000 Loch
0,173 mm Lochdurchmesser
2. Spinnmaschine:
3,0tex 24 Spinndisen 2.400 Loch
0,20 mm Lochdurchmesser
Abzugsgeschwindigkeit: 50 m/min.
Die Mischung erfolgtim Aufschwemmfeld der Nachbehandlung unmittelbar nach dem SchneidprozeB.
Schnittldnge: 100mm
Spinnbadzusammensetzung:

H,S0,-Konzentration: - 135 bis 140 g/!
Na,S04-Konzentration: 330bis 350 g/1
ZnSO4-Konzentration: 4bis7 g/t
Temperatur: 48°C

Die Weiterverarbeitung erfolgt zu Teppichgarnen vorzugsweise Nm 1,5/2 und zu Viskosefaserteppichen als Finalprodukt.
3. Spinnviskose analog Beispiel 1 wird auf Einbadspinnmaschinen mit 24 Spinnsteilen pro Maschine mittels Tantalspinndisen
{86 mm Durchmesser) zu einer Titermischung im Verhaltnis: :
50% 1,4texund
50% 2,4 tex
versponnen.
3.1,
1. Spinnmaschine:
1.4tex 24 Spinndisen 4000 Loch,
0,15 mm Lochdurchmesser
2. Spinnmaschine:
2,4tex 24 Spinndusen 2400 Loch,
0,20 mm Lochdurchmesser
Abzugsgeschwindigkeit: 50 m/min.
Die Mischung erfolgt nach Variante 3.1. im Aufschwemmfeld der Nachbehandlung unmittelbar nach dem SchneidprozeR.



3.2, :
" 1. Spinnmaschine:
1,4tex 12 Spinndiisen 4000 Loch,
0,15 mm Lochdurchmesser
2,4tex 12 Spinndiisen 2400 Loch,
0,20 mm Lochdurchmesser
2. Spinnmaschine:
Bestlickung analog 1. Spinnmaschine
Abzugsgeschwindigkeit: 50 m/min.
Die Mischung erfoigt nach Variante 3.2. bereits wéahrend des Erspinnens und liegt im Faserverband des Spinnkabels jeder
einzelnen Spinnmaschine vor. :
Spinnbadzusammensetzung fiir Variante 3.1. und 3.2

H,S0,-Konzentration: 140 bis 150 g/I

Na,S0,-Konzentration: 330bis 350 g/I

ZnS0,-Konzentration: 4bis7g/l

Temperatur 43°C )

Die Weiterverarbeitung erfolgt vorzugsweise zu Zelljutegrob- und -feingarnen Nm 0,6 bis 4,5 fir textile Verpackungsmittel
und Sécke.

In Betracht gezogene Druckschriften:

DE-AS 1256836 (29 a, 6/086)
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