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649 Gruppo annodatore per fili singoli in fasci di fili.

Gruppo annodatore per fili singoli in fasci con un dato

numero di fili giacenti ravvicinati su almeno un piano, T" % 25 49 25 . /'517 woon¥F om
detti fili essendo presentabili nell'intomo del gruppo anno- 3 : A/ / @'\
datore (10) In coppie di fili (21-21) da annodare, dette 7% 21 AL A P
coppie di fili presentando almeno la parte sostanziaimente " E_, i i Y ~
terminale da annodare affiancata e parallela, detti fili (20~ . , .
21) essendo associabili a mezzi posizionatori (31), detto o EEEE L T M4 |
gruppo annodatore (10) presentando un numero di teste di i H T t S
annodatura (24) che & sottomultiplo del dato numero dei fi- 19 ! i ® 3 ®
li, dette teste di annodatura (24) essendo inoltre associate 13 a noo ﬂ -
ad un gruppo di posizionamento laterale a passo controlla- 1 10 1

to, ad un gruppo di selezione, presa ed inserimento (16)
coppie di fili da annodare e ad un gruppo di azionamento
temporaneo (36-37-19) teste di annodatura (24), dette te-
ste di annodatura (24) cooperando con mezzi di tratteni-
mento ed evacuazione (14).
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Descrizione

Forma oggetto del presente trovato un gruppo
annodatore per fili singoli in fasci di fili giacenti rav-
vicinati su almeno un piano come espresso nel pre-
ambolo della rivendicazione principale.

Il trovato si applica vantaggiosamente in coopera-
zione con gruppi svolgitori di subbio, associati a
macchine tessili idonee a raccogliere una pluralita
di fili o filati tessili, che procedono affiancati almeno
su un piano ed in stretta vicinanza 'uno con T'altro.

Detta pluralita pud comprendere un numero che
va dalle decine alle migliaia di fili o filati tessili.

Le macchine tessili utilizzatrici a cui il trovato si
rivolge sono di vario tipo, ad esempio del tipo di-
sposte a valle di macchine predisposte per partico-
lari operazioni tessili, quale ad esempio la merceriz-
zazione in continuo, dalle quali vengono alimentati i
fili o filati che vengono poi avvolti sui subbi.

Stato cella tecnica

Nei procedimenti tessili comuni, & vantaggioso
trattare in contemporaneita ed in continuo una plu-
ralita di fili o filati, raccolti ad esempio su supporti
confezionati del tipo a subbio, detti fili o filati essen-
do svolti e separati sostanzialmente su un piano
unico almeno per un tratto del loro percorso quan-
do devono essere successivamente utilizzati singo-
larmente.

Cid si verifica ad esempio nel caso in cui la de-
stinazione & l'alimentazione a macchine di maglie-
ria, o come ordito in macchine di tessitura, in tinto-
ria, o in altre applicazioni simili.

Un problema notevole che si pone, soprattutto
considerando I'elevato numero di fili o filati in movi-
mento e la loro stretta vicinanza quando vengono
svolti dal subbio, & quello relativo al riattacco dei fi-
li, ad esempio durante la fase di cambio subbio.

Quando un subbio & esaurito e viene sostituito
con un subbio nuovo, & necessario annodare i capi
di ogni filo come presente sul detto subbio nuovo
con i capi dei fili gia avvolti sulla macchina roccatri-
ce o comunque sulla macchina a valle del subbio.

I problema & particolarmente delicato in quanto il
procedimento di avvolgimento sulla roccatrice ri-
chiede un conteggio metrico estremamente preciso
e un perfetto allineamento e tensionamento dei fili
che si svolgono dal subbio.

Nella pratica comune, questa operazione viene
eseguita manualmente dall'operatrice, la quale an-
noda ad uno a uno tutti i capi dei fili presenti sul
subbio nuovo ai rispettivi capi dei fili gia avvolti sul-
la macchina utilizzatrice.

L'esecuzione manuale dei nodi, oltre a comporta-
re per l'operatrice una noiosa, ed a lungo andare
nociva, sequenza di operazioni ripetitive, pud com-
portare errori operativi che si ripercuotono sulla pre-
cisione e sull'accuratezza metrica dell'avvolgimento
e sul preciso tensionamento dei fili.

| problemi principali da risolvere per concretizzare
lautomazione dell'operazione di annodamento dei
fili sono vari.

Un primo problema & quello di garantire I'alimen-
tazione di fili perfettamente allineati al gruppo anno-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

datore per evitare problemi di precisione e tensio-
namento del dispositivo di avvolgimento sulle mac-
chine utilizzatrici.

Detto problema pud essere risolto utilizzando il
dispositivo di annodatura automatica come illustrato
nella domanda parallela a nome della stessa richie-
dente.

Il secondo problema, che riguarda in particolare
lunita di annodatura, & rappresentato dal fatto di
riuscire a separare ed a prelevare il filo su cui deve
essere effettuato il nodo, dati gli spazi ridottissimi
esistenti tra un filo e quello adiacente.

Altro problema che si pone & dato dalla necessi-
ta, per motivi di costi, di ingombro, di complessita
delle fasi operative, ecc., di ridurre il numero delle
teste di annodatura rispetto al numero di fili presen-
ti sul subbio.

Pertanto, allo scopo di automatizzare il procedi-
mento di annodatura dei fili, alleggerendo il compito
delle operatrici e garantendo precisione ed accura-
tezza di esecuzione per un numero di sequenze
pressocchg illimitato, la proponente ha studiato,
sperimentato e realizzato il presente trovato.

Esposizione del trovato

Il presente trovato & espresso e caratterizzato
nella rivendicazione principale.

Le rivendicazioni secondarie espongono varianti
allidea di soluzione principale.

Lo scopo del trovato & realizzare un gruppo an-
nodatore per fili singoli in fasci di fili giacenti ravvi-
cinati su almeno un piano che permetta di automa-
tizzare l'operazione di annodatura e riattacco dei fili.

Ulteriore scopo del trovato & quelio di utilizzare
un numero ridotto di teste di annodatura rispetto al
numero di fili presenti sul subbio.

Il gruppo annodatore secondo il trovato coopera
con mezzi di trattenimento ed evacuazione, vantag-
giosamente ad aspirazione, per il trattenimento tem-
poraneo delle coppie di fili da annodare e per l'eva-
cuazione dei tratti terminali di filo posti tra il nodo
ed i capi.

La cooperazione del gruppo annodatore con detti
mezzi di trattenimento ed evacuazione, durante
l'esecuzione del nodo, consente di recuperare il filo
o i fili sfruttandone l'elasticita garantita da detto si-
stema di trattenimento ed evacuazione.

Il gruppo annodatore coopera vantaggiosamente
con mezzi di taglio per tagliare a misura lo spezzo-
ne di filo prima dell'esecuzione del nodo.

Detti mezzi di taglio sono vantaggiosamente as-
sociati a mezzi di deviazione che servono a sposta-
re i fili vicini ai fili interessati all'annodatura e che
non devono essere tagliati dalla cesoia durante la
fase che precede I'annodatura.

Il gruppo annodatore presenta teste di annodatu-
ra che possono essere le pill varie, potendo esse
provvedere ad annodare due capi affiancati paralleli
ed unidirezionali, ovvero due capi affiancati paralleli
aventi direzioni opposte.

Inoltre, le teste di annodatura possono essere di
tipo meccanico o del tipo ad aria.

Il gruppo annodatore secondo il trovato si com-
pone di un numero di teste di annodatura pari ad
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un sottomultiplo del numero di fili affiancati presenti
sul subbio.

Dette teste di annodatura sono vantaggiosamen-
te montate su un supporto comune ed associate a
comuni mezzi di traslazione a passo che, eseguito
il nodo su un insieme di fili, spostano le teste di an-
nodatura in corrispondenza dellinsieme successivo
di fili.

Ogni testa di annodatura & vantaggiosamente for-
nita di almeno una coppia di mezzi di presa, dotati
di un primo movimento di andata verso i due fili da
annodare per realizzarne la presa e di un secondo
movimento di ritorno per depositare detta coppia di
fili nelle opportune cave di annodatura ricavate sulle
teste di annodatura.

lustrazione dei disegni

Le figure allegate sono fornite a titolo esemplifi-
cativo non limitativo ed illustrano una soluzione pre-
ferenziale del trovato.

Nelle tavole abbiamo che:

la fig. 1 illustra, in vista dall'alto, un gruppo anno-
datore secondo il trovato composto da cinque teste
di annodatura;

la fig. 2 illustra il gruppo annodatore di fig. 1 in
vista frontale;

la fig. 3 iliustra una vista frontale del gruppo an-
nodatore secondo il trovato associato a mezzi di
aspirazione;

la fig. 4 illustra in scala ingrandita la testa di an-
nodatura del gruppo annodatore secondo il trovato;

la fig. 5 illustra la sezione trasversale secondo
A-A del gruppo annodatore di fig. 2;

la fig. 6 illustra una sezione trasversale in corri-
spondenza di un'estremita del gruppo annodatore di
fig. 2;

la fig. 7 illustra schematicamente un possibile di-
spositivo di annodatura automatica utilizzante il
gruppo annodatore secondo il trovato;

la fig. 8 illustra parzialmente in vista laterale uno
dei gruppi di trattenimento ed evacuazione ed uno
dei mezzi di posizionamento associati al gruppo an-
nodatore secondo il trovato;

la fig. 9 illustra in scala ridotta in vista laterale un
particolare del sistema di azionamento illustrato
frontaimente in fig. 3.

Descrizione dei disegni

Nelle figure allegate, il numero di riferimento 10
indica un gruppo annodatore secondo il trovato.

Nelle figure allegate vengono illustrate teste di
annodatura 24 meccaniche che concretizzano nodi
in fili i cui capi sono affiancati paralleli ed unidire-
zionali.

E tuttavia nello spirito del trovato poter utilizzare
teste di annodatura 24 di qualsivoglia tipo.

Nel caso illustrato nelle figure, detto gruppo an-
nodatore 10 & costituito da cinque unita di annoda-
tura 11, ciascuna predisposta ad una sequenza di
annodatura che comprende otto fili, ma cid & a sco-
po puramente esemplificativo,

Nel seguito della descrizione, con i termini destra
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e sinistra si indicheranno e posizioni delle unita di
annodatura 11 come illustrate nelle figure di riferi-
mento.

Le unita di annodatura 11 comprendono ognuna
una testa di annodatura 24 che coopera con speci-
fici gruppi di posizionamento del filo, di trattenimen-
to temporaneo dello stesso, di presa e consegna
della coppia da annodare, e con gruppi di sposta-
mento e posizionamento in successione delle teste
di annodatura 24 in corrispondenza delle coppie da
annodare.

Nella sequenza di annodatura, il gruppo annoda-
tore 10 presenta una posizione estrema verso sini-
stra, in cui le testate 13 assumono la posizione
13a, indicata in linea continua in fig. 3, ed una posi-
zione estrema verso destra, in cui le testate 13 as-
sumono la posizione 13b indicata tratteggiata in
fig. 3.

Con il gruppo annodatore 10 cooperano mezzi
posizionatori del filo 30, nel caso di specie costituiti
da primi 31a e secondi 31b mezzi a rastrelliera.

| primi mezzi a rastrelliera 31a sono mobili men-
tre i secondi mezzi a rastrelliera 31b sono fissi.

I mezzi posizionatori 30 hanno il compito di spo-
stare i fili in corrispondenza del gruppo annodatore
10 e di mantenerli bloccati durante la fase di taglio
del capo e durante l'operazione di annodatura
(fig. 7).

In cooperazione con il gruppo annodatore 10
sono inoltre presenti due gruppi di trattenimento ed
evacuazione, nel caso di specie costituiti da sistemi
di aspirazione 14, che hanno il compito di trattenere
temporalmente lo spezzone del filo, garantendone
al contempo l'elasticita necessaria per compensare
il tiro che le teste di annodatura 24 esercitano du-
rante I'esecuzione del nodo.

Detti sistemi di aspirazione 14 comprendono sin-
gole unita di aspirazione 15, in numero pari al nu-
mero di fili presenti sul subbio che viene svolto, ed
in corrispondenza di ognuna di esse l'unita di anno-
datura 11 posiziona il gruppo di selezione, presa ed
inserimento 16 della coppia di fili 20 e 21 da anno-
dare.

Nel caso di specie, con riferimento alle fig. 3 e 7,
it primo gruppo di trattenimento ed evacuazione 14a
ha il compito di trattenere al suo interno i tratti ter-
minali dei fili 20-21 dopo I'esecuzione del taglio da
parte del gruppo di taglio 28.

Il secondo gruppo di trattenimento ed evacuazio-
ne 14b ha il compito, dopo l'esecuzoine del nodo,
di trattenere al suo interno i fili annodati, liberando
il gruppo annodatore 10 e consentendone lo spo-
stamento in corrispondenza delle coppie di fili 20—
21 adiacenti da annodare.

I mezzi di selezione, presa ed inserimento 16
sono costituiti, nel caso di specie, da due uncini 17,
mobili da una posizione alzata di presa 17a ad una
posizione abbassata di consegna 17b (fig. 4).

Detti uncini 17, nel caso di specie, presentano
una gobba superiore 32 ed un dorso inclinato 34
idonei ad allontanare le coppie di fili 20-21 adia-
centi ed a consentire al becco anteriore 35 di prele-
vare e traslare verso la testa di annodatura 24 sol-
tanto la coppia di fili 2021 da annodare (fig. 4).

Detti uncini 17 costituiscono la parte terminale di
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aste 18 associate a mezzi di movimentazione, nel
caso di specie a cremagliera 33 con ruota dentata
41 (fig. 5).

Ogni uncino 17 & predisposto alla presa € conse-
gna dei rispettivi fili 20 e 21 da annodare.

Le aste 18 sono associate ad un piccolo telaio
ad «U» 38 che si estende per tutta la lunghezza
del gruppo annodatore 10.

Il gruppo di taglio 28 comprende un carrellino 25,
per spostarsi secondo una direzione ortogonale alla
direzione di svolgimento del fascio di fili € su un
piano parallelo ad esso nella fase di esecuzione del
taglio, ed almeno una cesoia rotante 26.

il gruppo di taglio 28 presenta due posizioni di
estremita, una tutta a sinistra indicata con 28b ed
una tutta a destra indicata con 28a (fig. 1).

A detto gruppo di taglio 28 & associato uno
schermo deviatore 22 il cui compito & quello di spo-
stare il filo da non tagliare, nel caso di specie indi-
cato con 27, nel caso ad esempio di annodatura di
un filo che presenta un doppio capo ricavato per
sovrapposizione.

La sequenza di presa, consegna ed annodatura
dei fili 20-21 prevede che gli uncini 17 siano portati
dalla posizione abbassata 17b alia posizione alzata
17a fino a pontarsi al di sopra del piano di allinea-
mento dei fili 20—-21.

Quando gl uncini 17 sono entrati in cooperazio-
ne con la coppia di fil 20-21 da annodare, i cui
capi sono temporaimente trattenuti allinterno  dei
mezzi di aspirazione 14a, detti uncini 17 vengono
traslati verso il basso fino alla posizione abbassata
di consegna 17b.

| fili 20-21 vengono spostati dagli uncini 17 fino
al loro posizionamento nelle cave di annodatura
23a e 23b, piu specificatamente nelle rispettive po-
sizioni 20a e 21a.

Con i fii presenti allinterno di dette cave di
annodatura 23a e 23b, la testa di annodatura 24
viene azionata mediante il gruppo di comando
36.

Nel caso di specie, il gruppo di comando 36 agi-
sce sullasta di azionamento 37 che con il suo spo-
stamento determina un‘azione meccanica Su un
meccanismo 19, associato ad ogni testa di annoda-
tura 24, di attivazione ed esecuzione del nodo.

A questo punto il filo annodato viene aspirato
allinterno dei mezzi di aspirazione 14b e l'intero
gruppo annodatore 10 viene traslato per portarsi in
cooperazione con Tinsieme di fili successivo.

La fase di traslazione a passo controllato delle
teste di annodatura 24 viene gestita dal gruppo di
azionamento 39, che presenta una coppia di pistoni
40, rispettivamente pistone sinistro 40a e pistone
destro 40b, cooperanti con l'asta di posizionamento
12 portante sostanzialmente alle estremita i posizio-
natori 29-129 (fig. 9).

L'asta di posizionamento 12, comprendente i po-
sizionatori 29-129, & elasticamente spinta nella di-
rezione di spostamento, nel caso di specie verso si-
nistra, e contrastata temporalmente dai pistoni 40.

Quando si vuole traslare di un passo il gruppo
annodatore 10, nel caso di specie, si solleva il pi-
stone sinistro 40a, liberandolo dallinterferenza con
il primo posizionatore sinistro 29a ed il gruppo 10 si
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sposta, per la conformazione parzialmente a piano
inclinato dei posizionatori 29.

Lo spostamento avviene fino a quando il pistone
destro 40b, che & in posizione abbassata, va ad in-
terferire con il primo posizionatore destro 129a.

Per il passo successivo, viene sollevato il pistone
destro 40b ed il gruppo 10 si sposta fino allinterfe-
renza fra il pistone sinistro 40a con i} secondo posi-
zionatore sinistro 29b e cosi via.

La fase di spostamento viene ripetuta fino a por-
tare il gruppo annodatore 10 in successione nelle
otto posizioni adiacenti illustrate con linea tratteg-
giata in fig. 3.

Il gruppo annodatore 10 secondo il trovato pud
essere utilizzato sia in cooperazione con un unico
fascio di fili tutti affiancati su un unico piano, che
per piu fasci di fili su piani diversi, predisponendo in
modo opportunamente sfalsato le unita di annodatu-
ra 11 affinché ognuna di esse possa cooperare con
il rispettivo fascio di fili.

Rivendicazioni

1. Gruppo annodatore per fili singoli in fasci con
un dato numero di fili giacienti ravvicinati su almeno
un piano, con mezzi per presentare detti fili nellin-
torno del gruppo annodatore (10) in coppie di fili da
annodare (20-21) con almeno la parte sostanzial-
mente terminale da annodare affiancata e parallela,
caratterizzato dal fatto che sono previsti mezzi per
associare detti fili (20-21) a mezzi posizionatori
(30), che detto gruppo annodatore (10) presenta un
numero di teste di annodatura (24) che & sottomul-
tiplo del dato numero dei fili e che dette teste di an-
nodatura (24) sono associate ad un gruppo di posi-
zionamento laterale a passo controllato, ad un
gruppo di selezione, presa ed inserimento (16) cop-
pie di fili da annodare e ad un gruppo di aziona-
mento temporaneo di dette teste di annodatura
(36-37-19), dette teste di annodatura (24) coope-
rando con mezzi di trattenimento ed evacuazione
(14).

2. Gruppo annodatore come alla rivendicazione
1, caratterizzato dal fatto che i mezzi posizionatori
sono costituiti da primi (31 a) e secondi (31b) mezzi
a rastrelliera.

3. Gruppo annodatore come alla rivendicazione 1
o 2, caratterizzato dal fatto che il gruppo di posizio-
namento laterale a passo controllato presenta mez-
zi posizionatori (29-129) associati a mezzi mobili di
inserimento-disinserimento (40).

4. Gruppo annodatore secondo una delie rivendi-
cazioni precedenti, caratterizzato dal fatto che il
gruppo di selezione, presa ed inserimento (16) fili
da annodare presenta almeno un mezzo di presa €
spostamento (17) coppia di fil (20-21) associato a
mezzi di movimentazione (18) da una posizione di
presa fili (17a) ad una posizione di consegna fili
(17b).

5. Gruppo annodatore secondo una delle rivendi-
cazioni precedenti, caratterizzato dal fatto che i
mezzi di presa € spostamento (17) presentano
mezzi di spostamento laterale (32) e separazione
(34) coppie di fili adiacenti (20-21).

6. Gruppo annodatore secondo una delle rivendi-
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cazioni precedenti, caratterizzato dal fatto che il
gruppo di azionamento temporaneo teste di anno-
datura presenta mezzi ad asta di azionamento (37)
riportanti, in cooperazione con ogni testa di annoda-

tura (24), mezzi di attivazione (19), essendo detta 5
asta di azionamento (37) associata a mezzi di co-
mando e movimentazione (36).

7. Gruppo annodatore secondo una delle rivendi-
cazioni precedenti, caratterizzato dal fatto che i
mezzi di trattenimento ed evacuazione presentano 10
almeno primi (14a) e secondi (14b) mezzi di tratte-
nimento ed evacuazione rispettivamente posti a
monte ed a valle del gruppo annodatore (10).

8. Gruppo annodatore secondo una delle rivendi-
cazioni precedenti, caratterizzato dal fatto che i 15
mezzi di trattenimento ed evacuazione (14) sono
costituiti da unita singole di trattenimento ed eva-
cuazione (15) in numero coincidente con il dato nu-
mero dei fili.

9. Gruppo annodatore secondo una delle rivendi- 20
cazioni precedenti, caratterizzato dal fatto che le
unita singole di trattenimento ed evacuazione (15)
sono costituite da tubi di aspirazione.
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