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La rrésente invention concerre une imprirarte électirothermi-

que e*,vlus particulidrement, une t8te d'impression destinéde 2

‘ l':m:reQSLO: sSans choc et le mécanisnme servant 5 la positionner

sar le chariot mobile diune 1mpr1mante. Une t8te de ce genre est
congue pour fermer, en réponse & des impulsions glectriques d'en-

- trde, des exmpreintes visibles sur un supporsd "enregistrement

gui est électriguexzent isolant et thermosensible.
Pour uitiliser efficacement la vitesse des systémes modermes
ectronique de l'inforzmation, il est essentiel de
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isroser d'izprimantes périrhérigues & grande vitesse. Ces impri-

nce,assez silencieuses car elles

T g l'utilisateur, dans des bureszux
de sravail. L'emploi diimprimantes pasées sur le

¢ d'un éldément porte-—caracitdre contre un ruban encré en coniact

¢ le support d'enregistrement, entraine souvent des licmitations

3de vitesse inhérentes au sysibéme d'actionnement mécarigue de

1'é1ézment porte-caractire,et les niveaux de bruit atteignent scu=

vent les licites du tolérable. Par conitre, l'introduction des 115

prizanses sans choc élimine les inconvénients précédemment mention=

ui sont le bruit et 1la lenteur.

Ca cornait des imprimantes sans choc qui utilisent le procédé

dfirpression électrothermigue. Cn citera en exemple, le brevet

nes

=]
Nel

‘. U.S. »° 3 598 055 qui a pour objet une imprimante électrothermigue

Lat
- . .m

40,

béte d'impression9 présentant une matrice de points
s d'izpression servant & engendrer des caractéres A
izpricer. La matrice est normalezent composée de 35 éléments,
clest-t-dire de cing colonmes uniformdézrent espacées sur la lar—
carzcitdre et contenant chacune sept éléments, les sept
zents de chague colonne éitant aussi espacés wniformément sur
1a kauseur &u caraciére & imprimer. Les éléments sont chauifés
par des résistances qui leur soant incorpordées lorsqu'elles scnb
scupises & une différence de potentiel électrigue.
Lvirpression se fait caracidére par caractére, un c;rcult de
sélec=ion et de coxzzande assurant seulement l'excitation élec-—
rigue et le chauffage des points de la matrice qui sont néces-
saires pour former le caractére & imprimer.

Selon le brevet cité, l'opératicn d'impression s'effectue
avec vne t&te fixe par rapport au support d'emregistrement etd
consiste & appuyer sur le support d'snregisirement thermosensible
la t3te dont les points d'impression sont cqaucs, Cette opératicn
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est 3onc sipilaire A une opdératicn d'empreinte 3 chzud et l'en—
preinte ée chague point sur le support 4! enregistrezent & prati-
quezent la zZze grandeur gque les points d'impressicn. Le mouverent
5

sz 1z t3te le long d'une ligne 4'i mpression est done inter zittent
crie un nozbre dlarrdts ézzl au nocbre des caractires gui
<ituent une ligne &' impressicn. Bien qu'ils soient brefs et
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ils slternent avec des mouvements trés rapides d'une position

qu'
G'icpression & la sulvanle, ces arréts contribuent intrinséguement
3 diminuer la vitesse d'irmpressicn.

Tn anire rrocédd d'imrression par points du type électrother-
1e brevet des U.S. 3 777 116 zu noz= ce la

A

iste & utiliser une TETE électrcther:ique COTTOT-
- ) N

" glérenzs &'imrression est cell du point imprimé gue lion désire
o} + s

: gue la largeur
ds chague €lément est trés infériecure & cell
Cels perzet & la téte cde se pouvoir de fagon ¢
d'gre ligre d'imppression, le point igprimé résultent de l'action

du point izprizé.
continue le long

de chaufage de 1'élément d'impression, combinde au mouvement de
celui-ci, ’
Si 1l'on cons1cere une configuration de caractires du genre

-~

‘. de ceux gue l'on peut cbtenir avec une patrice de 7 x 5 éléments

30

35

é
vorlus, 1l'2

tels gque ceux que l'on a décrits, cette dernidre téte engendre

crague Carac+ere par cinq actes élémentaires d'iapressiocn, un

e cozzande et de sélection assurant, avec les retards
tionnexent des dléments rndcessaires 3 l'impression du

o]

sison avec le procédé déerit darns le brevet U.S.
3 555 055, il faut,dans le procédé selcn le breves U.S. 3 777 116,
n ve aceru d'azctes élémentaires d'impre ssion peur former les

caractéres. Cerendant,ce procédé percmet de plus grendes vitesses

il g'imrression car la téte se meut rapidement et sans aucune inter—

ruption le lcng d'une ligne d'impression. En outre, les clsposi+1fs

‘servant & mouvoir la téte sont considérablerent simplifiés car
‘un mouvement ras & ras n'est plus nécessaire.

moutefois, le dispositif selon le brevet U.S. 3 777 116 pré-

~ sente certalns inconvénients pcrtant sur les é£léments individuels
i d'izpression et leur adaptadb jon dans une seule téte. Les éléments

B

sont coxpcsés de graphite et vo“t 1nco*norés é un corps rectangu—
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laire relié au circuit de coxzmande et de sélection; la surface
d'impression est formde sur une rvartie rétrécie. Les élézents
-} sonv adaptés dans une seule téte, les surfaces d'impression étant
. )
v

en contact avec un ruban de matidre métallique, supvorté par la
5 wéte uits d'ac-~

cul comstitue la ligne cozmune de retour des ¢ir
4.
\4

?
ionrerert de tous les élézents d'impression. Lﬂ

ct

s

de telle sorte gue le ruban métalligue est en contact avec un

" suprort é'enregistrement tkhermosensible. '

_ sistances de contact entre les surfaces d'impression
10 de crague &lément et le ruban métellique, les dizensions parti-
culidres des dlézents d'izpression et enfin la matidre utilisée,
ccntribuent toutes &4 une augzentation cornsidérzble de la puissance

dlectrigue nédce ire pour actionner les élézents d'impression.

: Zn outre, dans les irpricantes thermiques, la téte d&'impres-

TBf sion therrigue ost normalezent fixée & demeure sur le chariot gui

' fder-aﬂe la tate le long d'une ligne d'impression du support d4'en-—

} '-reglstrement, dés lors, le remplacexent de cette téte,par suite

" ge rupture ou d'usure,est généralement une opération que l'utilisa-

. teur ne peut pas exécuter mais qui nécessite l'intervertior d'un

20 ' persornrel spécialisé étant donné que,normalement, il faut dévisser
:'des vie de fixation, débrancher des connexions électiriques et les
. ré%zsblir une fois l'opération de remplacement effectuée,et il faut

enfin ajuster la position de la téte par rapport au support 4d'im-

pression au moyen de dispositifs réglables appropriés.

25 Zn outre, l'utilisation d'une t&te montée de fagon fixe sur

le chariot re lui confére aucune flexibilité quant au format des

ceraciéres,c'est-z~dire qu'elle ne permet pas & l'utilisateur de
choisir, par exezple, des caractires inclinés, en positicnnant

: iczmédiztement la téte approprlee sur le chariot mobile de 1l'impri-
30§.mante.

¥ Un prremier but de l'invention est donc de fournir une téte
d'icpression électrothermique comportant une seule colonne de ‘

nts d'izpression congus pour imprimer tout en glissant de

o)
I

.

continue le long d'un support enrevﬁst*ement, les dimen-

zs et le Forme des points d'impression dtant telles gqu'telles

(2

th Mg
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2

ercettert une plus grande vitesse d'impression, une meilleure
imprizds et donc des caractéres impriwés,

fu g W

w

éfinition des point
et gqu'elles réduisent en wméme temps la puissance électrique néces~

saire pour exciter les points 4'impression. - ' : .
Un deuxiérme but de l'invention est de fournir un dispositif

L8 e
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perzettant de positionrer et de fixer de fagon amovible une téte

-

selon le prexzier but de l'invention, sur le chariot qui dérlace

n
4

(

cette t&ie le long d'une ligne d'izpressim du sigport d'enregistrezent.

Pour atteindre le susdit premier but, l'invention propose '
une t€te d'imrression électrothermique servant & effectusr une
impression sans choc sur un surport d'enregistrexent therzcsensi-

cornprernd un support €lectriquement isclant rortant de

élérents d'impression résistants pouvant &tre excités
llexent, et une configuration de conrducteurs touckant

et par l'intermédiaire desguels les dléments peuvent
sélectivement, chague élément comprenant une-}égion
e sensible gui présente une surface extérieure, en force
de pardie de cylindre, concave en direction du suprort, les géné-
rairices des surfaces extérieures en forme de partie de cylindre
de toutes les régions étant paralléles & une direction cozzune.

DPour etteindre le susdit deuxidme but, l'invention prouose
des moyens Ge positionnement et de blocage élastigues et réversi-
bles de la téte par rapport au ckariot, de meltiples contacts
électricues montés sur le chariot étznt capables de toucher les
conducteurs de la téte quand l'opération de blocage est exscutée,
les moyens de blocage réversible &tant mis hors d'action zanuel--
lexent queard on retire la téte du chariod

Des -modes de réalisation de l'invention seront décriis cie-

aprés, & ititre d'exemples non limitatifs, avec référence aux
dessirs annexés dans lesquels :
La figure 1 est une perspective éclatée d'une imprimante

selon l'invention,utilisant une t&te électrothermigue et un dispo-

gitif de fixatiocn amovible de celle-ci ;

Ls figure 2 est une vue frontale d'une téte elentro+herm1que,
rezier mode d'exécution de invention i

Iz figure 3 est un plan de la t&te de la figure 2 ;

La figure 4 est un détail agrandi de la figure 2 ; i

La figure 5 est une coupe suivant la ligne V - V de la

La figzure 6 est un ddtail agrandi en vue frontale d'une téte
otkermicue selon 1l'invention, selon un deuxidme mode d4'exé-
cutiocn ; ;
Za figure 7 est une coupe suivant la ligne VII - VII de la |

!

' i

i
Iz figure 8 est une vue frontale d'un tr0181éme mode d'exé-;
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‘cuticn d'une téte selon l'invention H

La figure 9 est un plan de la téte repr ésentde fizure 8 ;

& figure 10 est un plan d'un quatritme mode d'exdcution de
la t&te selcn l'invention
est-une vue frontale d'un cinguidme mode d'exé-
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“cution d'une téie élecirothermique selon liinvention 3
Za figure 12 est un 4étail agrandi de la figure 11 3
figure 13 est une coupe suivant la ligne XIII - XI1I de

a figure 14 est une perspective d'un prezier mole d'exdcution

2 disposisif de positionnerment et de blocage sservant 5 fixer

';la t8%te de fegon amovible sur le chariot selon ltinveniion ;

La figure 15 est uwne perspective d'un deuxidze mode a'exécu—
~tion du dispositif de positionnement et de blocage selon l'inven-

151 sion 3 ‘

Cob La figure 16 est une yvue latérale du dispositif de la Ligure

-

i
1503
H La figare 17 est une coupe suivent la ligne IV -~ IV du dis=
. positif de la figure 16 3
20 La figure 18 est une coupe du dispositif de la figure 17

" suivant la ligne V - V 3
La figure 19 est une perspective d'un troisidme mode 4°exé-

cution Gu dispositif de blocage seloa l'invention.

, Les Tigures 2, 3, 4 et 5 concernent un premier mode d'exécu~
25 - #iom &'ure t3te thermographique selon 1l'invention. La té€te

rend un substrat 10 (figure 2) sous la forme d'une plaque
laire sur une face piane 11 de laguelle sont dépcsés, pres
té 12, sept éléments de résistance 13 alignés parallélemeuts
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12, et doni chacun est en conltact par sa base avec la
. Chague base est pratiquemént rectangulaire (figure 4) et
ente ur petit ¢Bté 14 paralldle au cdté 12, A leur surface
sée & la base en contact avec la face 11, les éléments de
¢sistance 13 ont une forme de partie de cylindre dont les géné-

airices sont peralldles au c8té 14 et dont la concavité est
0
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urnée vers la base en contact avec la Fface 11 (figure 5).
Sevt conducteurs d'alimentation 15 (figure 2) déposés sur

(oY)
A

Db

L3

s face 11, un pour chague élément de résistance 13, sont prati-

Ll

vy

ement paralléles entre-eux et convenablenent espacés, en pariant

8té 16 adjacent au cdté 12, jusqu'a toucher. les éléments de
résistance 13 (figure 4) le long de la dimension 14 de ces derniers

2 2
<IN S
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Or
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en arrivant partiellement en dessous de la base.
Sept conducteurs de retour 17, dérosés sur la face 11, sont

dirigés per endiculairement au cdté 12 et sont en contact, par

'U
l

xtrézité, avec les €léments de riésistance 13,1le lorz d4'une
tact paralldle au cbté 14, et par l'autre exirémité,

-~

z

, ¢ un conducieur comzun 18, également déposé sur la face 11,
. paraliéle au cdié 12 (figure2) jusgu'au c8té 16. De fagon analogye,
ccnducteurs. 17 arrivent partiellement sous la base des é1é-

our obtenir un tel dépdt d'éléments de résistance et de
conducteurs sur la Fface 11, on peut utiliser 1l'un des nombreux
prociids connus. 4 tivre exemple, on citera de préférence la

o a?

cknicue & couche &Spaisse dont on parlera par ticulidrezent 2
-
ey

te
ropcs des figures 2, 4 et 5. Par cette technique, on coxrence
r déposer les couches corductrices 15, 17 et 18 au moyen de

a

3p£tes conductrices en couche épaisse, par exemple d'or, d'argent~
~ palladium ou d'or-pailadiam, selon la configuration indiguée par:
P la f£i gure 4, c'est-ii-~dire en laissant un interstice de gquelgues '
dixitzes de micron entre chaque conducteur d'alimentation 15 et
le conducteur de retour correspondant 17. De cette manidre, on
‘ forme sur la face 11 sept zonres rectangulaires 20 non couvertes

© de metidre conductirice et interposées entre un conducteur d'ali-!
mentasion 15 et le conducteur de retour 17 correspondant, ces '

@imensions dégales & la largeur des conducteurs 4’ alimentation et
<our de cas zozmes (de 1'ordre de guelques centaines de mi-
) largeur de l'interstice 3.

Tens chague zone 20, on dépose alors, par des technigues Y
e S

e, d'autres couches de p&te de résistance, par exem=

(1]
ct
[t
Y]

‘. ple d'cxydes de bismuth et de ruthénium, ou de métaux nobles,
! a¥in d'obienir 1'élément de résistance 13 & l'épaisseur et & la
1

sectica voulues,
En régiant convenablexent les opérations de dép6t des couches
sistantes, il est possible de donzer a la surface extérieure

<

des $lézents de résistance 13, la courbure irdijuée ci-dessus. Le

3800t des couckes résistantes entraine un étalement de la pate de
ésistarce au—-deld de la zone 20 mentionnée, au-dessus des couches

conducirices 15, 17 et 18, ce qui forme des parties des éléments

i de résistance 13 gui, au moins du point de vue électrigque, sont

coxzplétexzent couri-circuitées par les couches eonductrlces sous=
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jacentes 15, 17 et 18. La seule partie de 1'élément 13 gui puisse
8tre activée électriquezent est celle qui est déposée dznes la zone
susdite 20 et délimitde par les hachures sur la figure 5.

Dans les limites indiquées ci-dessus, les dimeznsions de la
zone 20 et des couckes corductrices 15, 17 et 18 peuveﬁ- varier

N

. & volonté. En pratique, on obtient de bons résultats, & sevoir

tne faible consomzation d'électricité, une meilleure défirition

, des caractéres izprizés et une plus grande vitesse d'izpressicn,
: .. avec des couches conductrices de 7 & 10 p d'épaisseur et de 200 p
10 -

ce largeur & proximité de la zone 20 et une lergeur d'interssice
d'environ 50 p.

-

La distance d'un élément de résistance 4 l'autre d€pend dée

. la hauteur du caractére & iwprimer et de la ndcessité de raintenir

tn bon isolezent électrique entre chaque €lément de résistance 13

et le suivant. Pour des caractéres d'impression ayant une hauteur
i: de 2,54 mm, une distance d'environ 200 p donne des résultats
: satisfaisants. La fonction des éléments de résistance 13 est d'en-

gendrexr de la chaleur dans la zone 20 par suite du passage d'un

" courant électrigue & travers ces éléments et d'engendrer ainsi
-un "point chaud" ayant la dimension de la zone 20. Donc, la résis

2 rd

s

i Tance de ces éléments doit &tre supérieure, d'au moins un ordre

rdeur, a2 celle des conducteurs correspondants. En pratique,
rouvé gu'une résistance d'environ 60 2 100 ohms suffit &

m

n
L8

. chauffer a une température de 150 & 200°C avec un courant de 150

3 2C0 m4.
Les figures 6 et 7 wmontrent un deuxiize mode d'exécution des

éildrents de résisiance de la téte dlectrothermique selon 1l'inven—
tion. Lz figure -6 est un agrandissezent de 1la zone de la face 11
de la rlacue 10, au niveau du c6vé 12,tandis gue la conflﬂuratlon

des coxnducteurs 15 dans la partie restante de la face 10 est
identigue & celle qui est indiquée dans le premier mode d'exécu-
tion. En outre, & la différence de ce gui est déerit dans le pre=
;mier zode d'exécution, les conducteurs 15 présentent dans cette
;zone ure premiére partie de largeur réduite 30,de sorte que leur
isvance relative est accrue eun comparaison du prexier mode 4'exé-
cution, et une partie terminale adjacente 31 danrs laguelle la lar-
geur de chague conducteur est accrue en comparaison de celle éde la
rtie 30 et aussi en comparaison de la partie correspondante du
: prezier mode d'exécution : en fait, elle est d'environ 300 p tan-
dis gue la distaxnce correspondante entre les con dacteurs 15 devient

'd

¥
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15 ¢
- de la zone de résistance comprise entre-eux, tun courant électrique
- qui chauffe la zcne comprise entre la partie terminale 31 du conduc-

20 j

©

25
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dtenviron 1C0 p dans ces parties ter:;na*es. Les pariies terzina-
les 31 des conducteurs 15 foat face au conducteur 18 dércsé sur

_la fzce 11 et qui en est séparé par un interstice b égal 2 50 p

et dirigé parallilement au cdté 12, jusgu'au cdté 16 de la face 11.
Tre tande 35 formée ce plusieurs couches de péte de résis-
tance pour couches épaisses est déposée au-dessus des parties

_terzinzles 31 et du conducteur 18, paralldlement au cdté 12.e%

rar dessus-toute la zone conce*nant les conducteurs 15. A sa sur-—
face cui n'ess ras en contact avec la face 11, la bance 35 est
en forze de partie de cylindre, la concavité étant tournée vers
11 (figure 7) et les génératrices étant paralléles au

Qaznd utne différence de potertiel de valeur appropriée est
liguée entre l'un des conducteurs 15 et le conducteur 18, il
1rcu1e, dans le circuit compcsé de ces conducieurs 15 et 18 et

o M
3
d
»u

teur excité 15 et le conducteur commun de retour 18,définissant
nsi, comze dans le prenmier mode d'exdcution, un "point chaud" :
force pratiquement rectangulaire, dont les dimensions sont

de
approx**a+ivemen+ égales & la largeur de la partie termirale 31
t & la largeur de l'interstice b. §

1z disposition des conducteurs 15 est telle qu'elle empéche -

"un chauffage indésirable des parties de la bande de résistance

gui scant adjacentes & la partie excitée thermiquement. En compa-'
or du prezier mode d'exdécution, cela évite la séparation phy-
es &léments de résistance 13 tout en assurant 1l'isolement
aze voulu entre les parties de la bande 35 qui sont comprises
entre des conducteurs différents 15.
Cozre on 1l'a précédemment mentionné, la t&te est congue pour
imprizer des caracieres par des matrices de points, en des actes

" §lérmentaires d'impression pendant chacun desguels une colonne du
c <

ment continu par ranoo*t B la tete pendant l'opération d'impres—

s Tna support d'enregistrement thermosensible 25 (figure 3)

reut &tre composé par exemple de papier traité formé d‘'une feuille
le de papier jouant le r3le de sakstrat et recouverte d'une

couche de metidre thermosensible qui a la propriété de changer de

{. couleur guand elle est portée & une température supérieure & un

certaln seuil carzctéristique de.la matidre en questlon. Les
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vy A mme e e

couleurs initizle et finale dérencdent & la fois du substrat de

papier et de la matidre thermosensible qui le revét. Zn général,
P -

! i1 est préférable d'avoir une couleur initiale trés claire et une

-

couleur finale trds foncée afin d'obienir un bon contrasie dans

5 ! 1tipmrressiorn. Un autre support d'enregistrement peut &tre rapré-
: senté par un ruban encré transférable & chaud de type connu, in-
terrosé entre la téte et une feuille de papier ordisaire sur la-
‘quelle le trensfexrt de l'encre se fait par chauffege sélectif du

.. ruban. Pour l'irpression, on positionre par.exenple la t8ve sur

10, une feuille 25 de papier thermosensible du type précédennent

5}
déerit, de fagon telle que la colonne d'élémernts de résistence 13
ou 1a banie de résistance 35 scient en contact avec le papier et
rerrendiculaires & une ligne & impricer (figure 3). La longueur
totzle de 1z colonne des sept élémenis de résistance 13 cu de la
15 ‘tande 35 déteraine dome la hauteur du caractére & impricer. Zn
xutil»sant le support 10 en, forme de plague rectangulaire tel gu'll
, st représenté per les figures 2 2t 3, on peut aussi positionner
; la téte électrothermigue de'fagon,teile gue le plan de la face 171

;de la plague 10 fasse,avec le plan du papier,un angle « de quelques
20 i degrés, de 0,5° & 2,5° Cette position inclinée est désirable
pour empécker la %t&te de s'accrocher au papier, coxzme cela poure

. ralt arriver si la face 11 de la t8te étalt paralldle su plan dn
papier car l'épaisseur de la pdte résistance qui sépare la face '
i1 de la feuille 25 est de toute fagon trés faible, normalement

- inférieure 3 60 h. Toutefois, l'inclinaison de la t&te par rapport

Ry Tt
L7

e parier thermosensible n'est pas essentielle, car c'est la

- ccnségquerce du type de substrat utilisé pour les dépdts conduc=
. teurs et résistants. ‘

:{ Les figures 8, 9 et 10 montrent deux exemples d'exécution de

301;1a t3te therzograrhigue dans lesquels le subsfrat est tel qu'il

5 évite la possibilitvé d'accrochage au support d'enregistrement et

i perzet en cuire le glissement et l'impression dans deux directiouns
' sur le support sans inclinaison du subsirat par rapport au suprorte.
Lo Sur les figures 8 et 9, le subsirat 10 présente une section
35 - trapdzoidale dont la petite base fait,avec les cOtés obligues,des
engles obvus 3 légérement inférieurs & 180° (figure 9). Les &1é~
ments de résistance 13, ou la bande Qe résistance 35 et les parties
;.ﬁerzinales des conducteurs 15 et 18,sont déposés, selon la géomé-

: jitr*e des figures 5 et 6, sur la face 37 correspondant & la petite

40;;base et qui a une largeur peu superleurea la largeur des éléments

._.—ln...—.. . o—iome -
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de résisstance 13, tandis gque les coxnducteurs 15 et 18 st'éterdent

sur les Tzces 39 et 40 correspordant aux cotés obligques de la

section du suprort 10. La téte est alsuosee, par rantort au plan

: support &'enregistrement 25, comme l'indigue la figure g, c'est~

"z-dire que sa surface 37 est paralléle au suprort dtenregistrexzent.
Sur 1a figure 10, le sabstrat 10 présente une surface en

force de partie de cylindre 28 dont la génératrice est perpendi-

culaire au plan. de la figure 10 ; en pareil cas, les dépdts de

~ résistance 13 sont formés sur le somzmet de la surface, le long de

- la génératrice. Les conducteurs 15 et 18 sont convenablement es—

pacés sur la surrace 28, La téte est rositionnée par rapport au

ernregistrezent comme l'indique la figure 10, le plan

j 97
w0
{3
o
H
ct
{.1:

ort d'erregistrecent 25 étant en contact avec les éliéments
ssistance 13 et la surface courbe 28 étant prathuement tan—

fu fu 0
©

1 02
3
bt

'i gente au plan d dtenregistrement.
Quel que soit le type, de substratl utilisé, le conact entre’
i1 les éléments de résistance 13 ou la bande 35 et la feuille de
. rpapler therxzosensible 25 se fait, & czuse de leurs surfsaces cour-
f;bes, le leng d'une tangente (théorlcuewent une ligne seulement)
rreadiculaire & une ligne d'impression et donec & la direction
% rezent de 1z t8te le long du papier. En pratigue, cette
i' tzngente a une largeur finie inférieure & 50 p, ¢ test-2~3dire plus
etite que la largeur de la zone 20 (1r+erstlce a) des éléxents
tence 13 ou de l'interstice b de la bande 35. Les conduc~
talizentation 15 et le conducteur comzun de retour 18 sont

kg
[
H
({318
O]
/1]

1]
£5
5
w
A b

un circuit de sdlection et de commande congu pour exciter
ement et donc thermiquerent, pendant le wouverment de la-

H

w - D
'.l
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rapport au papiler, parri les éléments de la colonne

[¢/]
s
113
H

G141éments de résistance 13, ceux gui sont nécessaires 2 la for=:
. mation du caractére & 1*p*imer. Ce circuit peut &tre similaire a-
.E celui qu'on 2 déerit dans le vrevet précédemment cité au nom de |
' 1a Deranderesse et ne sera donc pas décrit ci-aprés. :
Ltutilisation d'un "point chaud” du type précédemment déerit
. perzet une augrentation considérable de¢ la vitesse de glissement

" je la +t8te en travers du papier, sans que 1'on ait pourtant re-
, eours % des temps d'excitation tres courts gui pourraient condui-
"' ye 2 des résultats difficiles % commander. En fait,une fois que ;
1'on a ddcidé de la largeur du "point chaud" d'lmpres51on et de }
celle du point imprimé & obtenir (normalement le point imprimé §
est carré et sa largeur correspond donc & la hauteur du “pomnt E
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chaud" d'im resblon), 11 est évicdent en effet que si 1l'on augzente

; la vitesse de glissement de la téte en travers du papier, cela

3

impligue une diminution correspondante du temps d'excitation ther~
migue du "point chaud" pendant ce mouverzent, si l'on veut cbtenir
un point izprimé ayant les dimensions nécessaires. Toutefois, il

. n'est pas possible de limiter le temps d'excitation en dessous

d'une certaine valeur correspondant & l'inertie thermigue de cha-
que élémwent de résistance 13, c'est-2-dire du temps nécessaire

.+ pour modifier sa température, d'un niveau supérieur au seuil 3 un

niveau inférieur & celui-ci et inversement. L'inertie therzique

- est en général fonction des dimensions du corps & ckauffer et done,

15

40:¢

S

25.
‘' la méze précision de dépdt des couches conducitrices et résistan-—

- le fz2it de construire un élément de résistance 13 présentant les

(2]

arzctéristiq ues'ci—dessus, c'est-i~dire des rarties cheuffées de
dirersions minimales et en contact tangentiel avec le support
d'enregistrexent, procure le double avantage de réduire l'inertis
thercigue et de permetire, méme & de grandes vitesse de‘glissemegt,
l'utilisation de temps d'excitation relativement longs qui abou-§
tissent & une plus grande définition et & une plus forte colora-z
tion éu point imprimé. En outre, en raison de la résistance et '

" de l'intensiié de courant mises en jeu, il s'ensuite gue la puis-

.| sance électrique nécessaire pour exciter les éléments de résis-

;tance est réduite & de trés faibles valeurs, de l'ordre de 2 &

4 W, donc assez faibles pour permettre l'alimentation par batteries.
Les figures 11, 12 et 13 montrent un autrs mode d'exécution

fde la téte thermique selon l'inventiorn dans lequel on maintient

tes,ce qui, gréce & une géométrie différente des électrodes et

- des conducteurs d'alimentation, permet une définition 3 peu prés

daux Tois peilleure que celle que l'on peut obtenir avec les modes
d'exécution précédents. Ce mode de réalisation permet, plus préci-

“sément, d'obtenir, sur la méme hauteur du caractére ,une colonne de
. treize "points chauds" ou points d'impression que l'on peut sélec—

.tionrer individuellement. Toutefois, une disposition de ce genre -

nécessite évidemment un circuit de sélection et de comzmande congu

cour l'alimentation sélective de treize points chauds au lieu de
.sept. Comme le montre la figure 12, sur un substrat 10 de section

i.trarézoidale du type représenté par la figure 9, on dépose par la

\

. techrique & couche épaisse un premier-et un deuxiéme groupes de

!
P

'sept conducteurs, respectivement 61 & 67 et 68 & 74, espacés régu-
‘lidrezent sur chacune des deux faces obliques 39 et 40 et présen~
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tan* sur 1a face 37 des partles termineles resnectlv s 612 & 67a

et 68a & 74z qui sort opposées mais en qulnco“ce entrs elles selon

la géométrie représentée par la figure 12. La distances ¢ entre
¢

onducteur Gu premier grcupe et les coxnducteuwrs csés du

'(3
L&)

-

5 gdeuxiéze groupe est d'environ 50 po la largeur & des parties ter-
- mirales est identique pour les deux groupes el elle est d'exviron
350 p. La distance e entre deux parties terminales contigués du
- pime groupe est de 30 & 50 p. La largeur f des conducteurs »r ée
s zorzes terminales est d'environ 100 p. Au-dessus des parties

rzinsles opposées 61a & 67a et 68a % 74a, on dépose, par la

U

10
ecknigue & coucke épaisse, une bande 75 de plusieurs couches de
8+e résistante en couche épaisse, dirigée perpendiculairement &
a2 airection Ges conducteurs sur toute la zone consi idérée des par-
ties terrinales. A sa surface & courbure cyllndrlque qui n'est pas
ontact avec la face 37, la bande présente sa concavité vers
; zce 37 (figure 13). .
i A titre d'exemple, on a représenté les conducteurs de chague
" femille relids électriquement (figure 11), par l'intermédiaire
' des interrupteurs 61b & 67b et 68b & T4b, & des pdles opposés
~dtun générateur 76 qui engendre un potentiel électrique de gran-
deur aprropriée. La ferxeture slmaltanee des 1nuerrupteurs 61b
& 6é§, par exemple, fait passer un courant dans le circuit formé
| ges cornducteurs 61, 69 (figure 12) et de la zone 81 de la bande
- de résistance 75, comprise entre les parties tourndes l'une vers
?5; l'auire des parities terminales 61a et 69a. Ce courant cause un
' crauffage de la phte de résistance située dans la zone 81, définis~

[1}]
o

zirsi un "poinit chaud" d'environ 50 x 150 p.
i La disposxt:on des conducteurs et le choix de leurs dimen-
prévis de manidre 2 empécher un chauffage des parties’

ri

sS
30 ge 1z bvande de résistance qui sont adjacentes 34 la partie sélec~—
t e. Btznt donnd gu'il y a treize zones dars lesquelles des
‘' pariies terzinales de conducteurs de la preriére famille se irou-
sévent en face de parties terminales de la deuxiéme famille, il est
jf nzlement vossible de distinguer individuellemert dans la bande
35, @e pite Qe résistance 13 des varties chaudes ou points chauds 80
02 zui peuvent &tre activés thermiquement de fagon sélective
cet inm idividuelle et gqui, si on le des:re, peuvent &tre séparés
;f“rys*ﬂﬂ mert par des évidements transversauX 96 prévus dans la
bende 75. Avec les dimensions indiquées, il est évident que la

fQ; technique de @épdt ne nécessite pas une plus grande préczslon

g

USRS
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que pour les deux premiers modes d'exécution. Les considératicus
précédexzent indiquées, en ce qui concerne le positicnnezent de

—

a téte rar rapport au support d'enregistrement, et son procddé
d'impression,sont également valables. Les deux groupes de conduc=
teurs doivent &tre reliés & un circuit de comrande et de sélection
de type généralement connu, congu pour activer avec le retard

‘ voulu, & ckaque acte élémentaire d'impression, les parties 80 &

63 de 1a bande de résistance qui sont nécessaires a l'inpression
~des ceractéres désirés.

10 ] La figure 1 est une perspective partiellement éclatée d'une

[ UL G,

imprizante dont le chariot est indigué par la référence générale
47 et qui uvilise le premier mode d'exécution de la t8te électro=-
thermigue selon l'invention pour l'impression de caractéres en
ligne, le long d'une ligne d'impression.

f Ta t8te est fixde, par exemple par un adhésif, sur la face
43 d'un bloe support 44 copgu pour CooOperer avec un dispositif

i
1 < s 5 2 . .
! o de positionnecent et de blocage 46 F£ixé sur un chariot 47 afin do

positionner le bloc support 44 et donc la t8te fixde & celui-ci,

- de fagon gqu'elle touche la feuille de papier thermosensible 25

" scus l'angle d'inclineison désiré ¥, les éléments de résistance
15 &+tant perpendiculsires & une ligne d’'impression comme on llex=

.7 pliquera plus lein. Au chariot 47 sont entre outre fixées hbuit

" lamelles élastiques conductrices de 1'éleciricité 48, reliées par

' un ciAble 49 au circuit de sélection et de commande (non représenié)

et qui, lorscue le support 44 es?t positionné sur le chariot 47,
ensrent en contact avec les parties terminales des sepl conducieurs
95 ¢3 du conducteur 18, prés du cdté 16 de la plaque 10, assurant

' ainsi la lisison électrigue ds ceux-ci avec le circuit de sélec-
. $ion et de commande précédemment mentionné.

T,e chariot 47 est mountd de telle sorte qu'il peut coulisser

" sur un guide 50 placé transversalement & la feuille de papier
‘. thermosensible 25 et fixé par ses extrémités opposées au corps 42

le chariot peut aussi tournmer autour du guide et, & cet elfet, il

. coopdre avec une barre 51 fixée au corps 42 et wobile verticalerent
Les moyens servant & tirer Je chariot en un mouvement continu

~le long du guide sont connus et ne sont pas représentés, La feuile-

fle de papier thermosensible est amenée d'une bobine 52 et tirde |

{;pas & pas par les rouleaux 53 et 54, la feuille passant pendant

§;chaque pas & une nouvelle ligne d'impression.

3 TLa feuille 25 est maintenue. en contact, le long de la ligne

- e o o1 o o A i
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~

pression, avec une platine plate 55 fixée au corps 42. Pen-
cue le chariot se meut de gauche 2 droite par rapport & la
gure 1, la barre 51 est dans la position représentée, de sorte
la t8te touche la feuille de papier thermosezsible 25 le long

la ligne d'impression et gue les opérations 4'impression s'y

th p
c P
[41) [ S ¥ N

ct f3

[¢] 2, 2
(0]

ectuent avec formation des caractéres 56.
Quand le chariot a terminé sa course vers la droite, la barre
se déplace verticalement vers le bas,de sorte que le chariot tour-

Hy
H

" ne vers la droite, que la té8te d'izpression se retire du papier

10

15 -

therzosensible, et gue le chariot peut exécuter sa course de retour

* yers la gauche sans aucun risque d'accrochage de la téte au rzapier.

snt le mouvezent du chariot vers la gauche, la feuille 25 est

tirde par les rculecaux 53 et 54 et décalée & une nouvelle ligne
d'ixzrression.

L'utilisation de sept ouw de treize £léments de résistance 13
ou pcirts d'impression, disposés en ligne perpendiculairement -y
une ligne d'impression, suivant la hauteur du caractére, ne doit

. pas 8ire considérée comme un exemple limitatif, ni en ce qui

concerre leur disposition par rapport au support d'enregistrement

- ni en ce qui concerne le noubre d'éléments de résistence utilisés.

Par exemple, la colonne d'élérments de résistance 13 peut

- &tre aussi longue qu'une ligne d'impression du support d4'enregis-

trement et peut contenir un nombre d'éléments de résistance égal
2 n fois (par exemple 5 fois) le nombre de caractares que l'on

peut impricer sur une ligne d'impression. En pareil cas, la téte
est disposde de telle sorte que la colonne d'éléments de résis-
tance 13 est paralldle & la ligne d'impression mais perpendicu=—

. laire & la direction du mouvement continu de traction de la feuil-

40

" le. En pareil cas, 1l'impression est du genre "“paralléle” et pen-
f4 ’ (=3

dan% chegue acte élémentaire d'inpression, si l'on considére des
caractéres impriméds au moyen de matrices de rangées sur n colon-
nes, l'une des m rangdes de tous les caractires d'une ligne d'im=

. pressicn est imprimée.

Ia figure 14 montre un premier mode d'exécution détaillé du
dispositif servant & positionner et & bloquer la té€te sur le cha-

“riot 47, selon le deuxidme but de l'invention.

Conre le montre la figure 14, la plague de substrat 10 de

Cla t8%te est fixde & la surface 43 d'un support prismaticue 44 par

des moyens appropriés, par exemple au moyen d'un adhésif.
Le support prismatique 44 comprend en outre une surface 100

J—— © e aeme eaaeme emmey mnte rtom— v ie
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opposée % la suriace 43 et deux flancs 101 et 102 rerpendiculaires
c

2 la surface 100, Si la section du subsirat 10 est re
comme indigué dan s le premier mode d'exdécution de la té€te d'izpres-

-
tzrguialirs,

sion, la surface 43 est inclinée, par rapport & la surface 180,
d'un angle « correspondant & celui qui est irdiqué sur Xz figure
3..8i, aun contraire, le substrat 10 a une section Trarizcidale ou
sexi-cylindrigue, selon d'autres modes d'exécution de lz téte
d'impressior selon l'invention, la surface 43 et la surface 100
doivent alcrs &tre paralldles. On décrira ci-aprés, & propos des
dessins, le mode d'exécution qui- présente une plague rectangunlaire
plare cozze le montre la figure 3.
Dans les deux flancs 101 et 102 sont prévues deux gorges

respectives 105 et 106 placées symétriquement, parcourant toute
1la hauteur du support 44 et deux saillies rétrécies 107 et 108
présentant chacune une premidre partie plane de travail 109 et

" une deuxidme partie plane de travail 110. Teux guides 112 et 113

;. font corps avec la partie plane 114 du chariot 47. Les guides

t. terxi

———

112 et 113 gont congus pour coopérer avec les gorges 105 e% 106
et perzetire au support 44 de coulisser dessus pour son position=-
" nement par rapport au chariot 47. Deux élézents élastigues 117
et 118, par exemple en matiere plastigue flexible, fort corps avec
- la partie plane 114 du chariot 47, parallélement aux guides 112
et 113, avec un esbacement approprid. '
Les extrénitds libres des éléments élastiques 117 et 118
ont ure forrme rétrécie présentant des parties planes de travail
120 et 121 et sont congues pour coopérer avec lessaillies latéra-
les 107 et 108, de manidre & bloguer le support 44 sur le chariot
47. & la partie plane 114 du chariot 47 sont en outre fixdes huit
lastiques conductrices de l'dlectricité 43 qui sont

)
6]
%
[O]
S
|
o
[}
18

s, comme on 1l'a déja dit, au circuit de sélection et de
cormarde de 1l'élément thermigue d'impression, gréce au cible 48,
Tes lamelles 48 sont placées de maniére & toucher les parties
: nales, proches du c86té 16, du conducteur dralizentation 15

et du conducteur de retour 18 de la premlere téte de la figure 2,
sur lz plague 10, et pour exercer une pression conire la plaque
10 en vertu de leur dlasticité, de manidre & garantir un bon
_contact électrique avec ces parties terminales quand le support
44 est placé sur le chariot.

Pour placer le support 44 sur le chariot 47, il faut que les

:gorges 105 et 106 cooperent respectlvement avec les guldes 112 et
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~

. 113, maintenant la surface 43 en face du support dfenregistrewent

(voir figure 1), et il faut alors déplacer le support 44 le long
des guides 105 et 106 jusgu'a ce gue la base 124 éu support 44
toucke la partie plane 114 du chariot 47.

Zerdant cette opératibn Ge déplacement, quand lec pariies
rlanes de travail 110 des saillies 107 et 108 coopérent evec la
partie plane 120 des extrénités libres des éléments élastiques

. 117 et 118, les &léments 117 et 118 fléchissent vers l'extérieur,

10

15

(]

augmerntant leur espacement mutuel, et permettant au mouvezent de
déplacerzent ce se poursuivre et aux saillies latérales 107 et 308
de passer entre eux. Quand les surfaces 110 et 120 cessent de co-
orérer, les éléments élastiques 117 et 118 sont reris dans leur
sition initisle,et les surfaces 121,de leurs extrémités libres,
arrliguent aux surfaces 109 des saillies latérales 107 et 108 de

paniére & pousser le support 44 & toucher la partie plane 114 du

. crariot 47 par sa base 124. et & 1'y blogquer de fagon fixe.

Entre temps, les huit lemelles élastiques 48 sont courbées

' par le support 44 et poussées contre la face 11 du subsirat 10,

e qui assure un contact dlectrique fixe avec les parties termina~-

"~ les des conducteurs 15 et 18.

Pour effectuer l'extraction de la téte, on la saisit de la

;:zain et on la tire vers le haut; par suite de ce nouvenernt, et
_'étant dorné la coopération des parties planes de travail 109 des
' ga:illies 107 et 108 avec les parties planes 121 des élézents élas-

5 . tiques 117 et 118, ces derniers fléchissent vers l'extérieur, ce:

qui perzet de déplacer le support le long des guides 112 et 113

et de l'exiraire.

30

Zes Figures 15, 16, 17 et 18 montrent un deuxiéme mode d'exé~

cution éu disvositif de positionrement et de blocage selon l'inven-

H mode d'exécution diffdre du mode d'exécution précédem-
cent décrit par le fait que les é1léments élastiques gui blogquent

'.sur le ckhariot le support 44 portant la plague, sont assemblés

A
g

e d— Sreem—

sur le support 44. .
Selon ce mode d'exécution, le support 44, qui a pratigquement

" la forme d'un parallélipipdde, comprend une premidre surface 130
"2 legquelle la plague 10 de la té€te est fixée par collage, une

Geuxidme surface 131 opposée & la surface 130 et falsant avec :

-%celle—ci un angle ¢ qui correspend & celui de la figure 3, une
! base supérieure 132, une base inférieure 133 disposée parallele-
{ :
'rent & la base 132 et perpendiculeire & la surface 131 et deux
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' flancs 138.
Dans les deux flancs 137 et 138 placés syxétriquement autour
;d'un axe médian perpendzculalre aux bases 132 et 133, sont privies
;;deux gorges respectives semblables 140 et 141, partant de la base
5 fﬁinférieure 133, perpendiculairémént 3 celle~ci et s'étexdant sur
. i la hauteur du support 44. Ces gorges 140 et 141 communiguent enive
i elles prés de la base supérieure 132, formant ainsi un trou prati-
. quement carré qui ve du flanc 137 au flanc 138. Un trou circulaire
22145 situé au centre de la base inférieure 133 du support 44
10, s'étend & l'intérieur de celui-ci, perpendiculairement & la base
; " 133, jusgu'au trou 143,
L Deux leviers coudés semblables 147 et 148 sont munis d'un
. prenmier bras respectif 150, 151 logé dans la gorge latérale res-
rective 140, 141 et d'un deuxidme bras respectif 152, 153 logé
' dans le trou 143, symétriquemen® autour de laxe du trou 145. Les
i extrémités des deuxidmes bras 152 et 153 sont constitudes par des
f l;partles élargies respectives 155 et 156 qui dépassent du trou 143
" le long des fianes respectifs 137 et 138.
f §. Les leviers 147 et 148 ont leur point d’agpuig 3 la partie
20.' terminale de leur premier bras respectif 150, 151, sur le pivo%®
' ffrespecti- 158, 159 fixé & l1l'intérieur de la gorge respective 140,
_;141, leur axe étant perpendiculaire & la surface 131 du support 44.
%E 4 la partie plane 114 du chariot 47 est fixde une broche 160
i.perpendiculaire % cetie partie plene et congus pour s’insérer dans
25 1e tron 145 du support 44, de manidre & bloguer ce dernier suy
le chariot 47,
i 5: la broche 160 est munie d'une gdrge 161 située prés de som
. extrémité libre. '
- Deux sailliss 163 et 164 faisant corps avec le prenier bras
30 respectif 150, 151 du levier respectif 147, 148 sont congues pour
' i coopérer avec la gorge 161 de la broche 161 dela broche 160, lors-
' que le support 44 est placé sur le cheriot 47, gréce & la sollied-
‘i gation 4'un ressort 166 tendu entre deux oreilles 167, 168 qui font
E.c@rps avec le deuxidme bras respeetif 152, 153 du levier respectif
35 147, 148. ~
- TUn doigt 170 est fixé & la partie plane 114 du- chariot 47 et
. i quand le suppord 44 est placé dessus, il coopére avec la surface
ijln%érleur& 171 de la gorge 141,
i Pour placer le support 44 sur le chariot 47, on pousse sszlu
ltanément les deux partises dlargies 155 et 156 qui aepassent d?f_;

..J.m..
- . U
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|
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e

flancs respectifs 137, 138, contre la force du ressort 165, cs2
qui a pour effet de faire tourner les deux leviers 147 et 148 en
sens opposé, et diécarter l'une de l'autre les deux saillies 163

! et 164, pour perzettre l'insertion de la broche 160 ; on insére

le support 44 sur la broche 160 par son trou 145, la surface 130,

du support 44 étant tournée vers le support d'enregistrenent et

il se déplace jusqu'd ce que la base 133 entre en contact avec 1la
artie plane 114 du cheriot ; ensuite, on lache les deux parties,
élargies 155 et 156, ce qui fait que,par suite de la sollicitation
du resscrt 166, les deux leviers 147 et 148 sont ramenés & leur
position initiale et les saillies 163 et 164 coopérent avec la
gorge 161 de la broche 160, emp8chant le support de se déplacer
dans la direction de la brocke 160 ; en outre, le doigt 170 co-
opérant avec la paroi intérieure 171 de la gorge 140 empécke le
support 44 de tourner autour de la broche 160.

Quand on effectue 1l'opération d'insertion, les lazelles
conductrices élastigues 48 assurent, comme dans le premier mode
d'exécution, la connexion électriquse entre les éléments thermi-
ques portés par la téte 10 et le circuit de commznde. .

Pour extraire le support 44, on pousse les deux parties
prolongées 155 et 156 de manire & dégager les saillies 163 et
164 de la gorge 161, et on peut alors retirer le support 44 de lg
broche 160.

Ia figure 19 montre un troisidme mode d'exécution du dispo-
sitif de blocage selon l'invention. Il diffire des précédents
par le fait que les éléments élastiques de fixation nécessaires

j sont représentés par les lamelles conductrices 48. .

Selon ce nmode d'executlon, le support exiractible 44 comprend

une surface 175 sur laquelle est assexblée la plague 10, deux }

parties latérales de coulissement 176 et 177 situédes sur la hau—%
teur du support, partant de sa base 178, et une gorge de guidage ;
179 qui parcourt toute la hauteur du support 44 ; dans la surfacé

intérieure 180 de cette gorge 179 est prévue une gorge transver-g

1

s Aekn ity o -

[P

'sale 182 situde & proximité de la base inférieure 178.

Le chariot 47 comprend une partie plane 114 et perpendiculai—
reczent & celle-ci, un support de positionnement 183 congu pour
recevoir le suppoft de téte 44 et comprenant deux guides latéraux
185 et 186 dans lesquels peuvent coulisser les éléments latéraux
de coulissement 176 et 177 du support 44, et un guide central 189

i
.

congu pour coopérer avec la gorge 179 du support 44. {
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Le guide central 189 comprend une surface 190 sur laguelle §
reut goulisser la surface intérieure 180 de la gorge 1739 et une !
saillie transversale 193, situde relativement & la partie plane:
114 & une hauteur'égale & la distance entre la gorge 180 et la
5 base 178 du support 44, la saillie 193 étant congue pour ooopéref
avec la gorge 182 quand on effectue l'insertion. 5

Les éléments latéraux de coulissement 176 et 177 sont munis
de parties moletées 198 et 199 situdes & proximité du suprort 44
et qui ont pour réle de faciliter la prise normale du support 44
10! | lorsqu'on insdre le support de té&te 44 dans le support de posi~-
tionrement 183 et qu'on l'en extrait.

A le partie plane 114 du chariot 47 sont en outre fixées
huit lemelles élastigues conductrices de l'électricité 48, congues

pour &tre mises en contact, lors de l'insertion, avec les partieé
15! | terzinales des conducteurs 15 et 18 de 1la plaque 10, ces lames |
étant relides au circuit de commande comme on l'a déja dit. '
Pour placer le support 44 sur le chariot, on améne les élé-
ments de coulissement 176 et 177 en coopération avec les guides
185 et 186 et on maintient la surface porteuse de plague 175 du
20; | support 44 tournée vers le support d'enregistrement 3 il faut
déplacer le support le long des guides 185 et 186 de fagom que
sa base inférieure 178 s'appuie contre la partie plane 114 et
que, rar conséquent, la gorge 182 coopére avec la saillie 193, en
étant poussée contre celle-—ci par la sollicitation des lamelles
i;élastiques conductrices de l'électricité 48 ; le support 44 est
[ ainsi emp&ché de se déplacer davantage le long des guides 185 et
| 186. '
|

i
i
i

: Pour extraire le support 44, on seisit simplement ses partiés
! moletées 198 et 199 et on le tire vers-le haut avec une force
Sogisuffisante pour dégager la saillie 193 de la gorge 182.

P Comme on 1l'a déjh expliqué, les modes d'exécution iei déeri
i | servent d'exexples et ne limitent aucunement le dispositif de

ﬁ blocage et de positionnement selon l'invention. Donc, diverses
émodifications peuvent y &tre effeztuées sans sortir du cadre de

8

s emmoas e s v e wae v

35 i Lrinvention. : !
| Par exemple : le trou 145 du deuxiime mode d'exécution peut;
iétre prévu dans.le chariot, et la broche correspondante 160, por-
%tant la gorge 161, peut &tre solidaire dé la t&te. Il est évident

’qu'en pareil cas le systime de blocage formé des leviers 147 et g
f_j§148 et du ressort 166 doit &tre monté sur le chariot. 6
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De zBme, la saillie 193 du troisiéme mode d'exécution peut
&tre prévue dans la t&te, et la gorge correspondante 182 peut
&tre prévue dans le chariot, par une modification évidente des

T e

Enfin, tous les modes d'exécution décrits constituent un
dispositif dans leguel les opérations de positionnement de la
t8te sont suivies automatiquement de l'opération de bloczge assu-
rée par les moyens élastiques indiqués : la seule opération que

! doit exécuter l'usager est de déplacer la téte le long des guides

de mise en place° Toutefois, l'opérateur pourrait exécuter les
deux cpérations de positionnement et de blocage gelon deux stades
différents, par exemple si le dispositif est muni d'un systéxe de
leviers gui actionre, sous la cozwzande de l'usager, les noyens
élastigues indigués lorsque l'opération de mise en place est
aéja effectude. _ '

De méme, aun lieu d'effectuer l'opération d'extraction en '
prenant simplement la t&te et en la tirant vers le haut, comme :
dans les premier et troisitme modes d'exécution, on pourrait munir
le dispositif de leviers appropriés qui mettent hors d'action les
moyens élastiques assurant l'action de blocage, et déplacer alors
la t&te sur les guides de mise en place sans exercer aucune forcd
pour surmonter la sollicitation des moyens élastiques.

——— e e
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REVENDICATIONS

1.~ Imprimante thermique comprenant une téte Q' impression
munie d'un substrat isolant plan 10 portant de multiples é&léments
de chauffage alignés dans une direction rectiligne et congus pPoOUr
imprimer des points correspondants, caractérisée par le fait que
les éléments de chauffage sont formés par des xégions correspon—
dantes d'une bande de matidye résistante 75 stétendant dens la
direction menti@nnée et superposée aux parties terminales de
conducteurs 61 & 67 et 68 A 74 pouvant &tre excités sélectivement
pour imprimer des points correspondants, les conducteours comprenant
un premier groupe de conducteurs 61 & 67 espacés le long d’un
c8té de la bande 75 et en contact avec celle=ci et un deuxicme
groupe de conducteurs 63 & 74 espacés le long de 1lautre cbté
de la bande 75, en coatact avec celle~ci et en guinconce avec

1es conducteurs 61 & 67 du premier groupe de sorte gue chague

i

conducteur 68 a 74 du deuxidme groupe st partiellement opposé
deux conducteurs adjacents 61 & 67 du premier groupe et que
chacune des wégions menticnnées est située entre des parties
oppogtes de deux conductevrs, un de chagque Jgroupe.

2.~ Imprimante seloa la rvevendication 1, caractérisée par le
fait que les extrémités 613 34 67a et 68a & 74a de conducteurs des
deux groupes sont alignées sur deus iignes paralléles espacées
d'environ 50 pm.

3e= Imprimanté selon la revendieatiom 2, caractérisée par le
fait que l'extrémité 6la & €73 et 68 & 742 de chaque conductsur
a une forme pratiquement trapézoldale, 1%extrémité 6la & 673 de
chaque conducteur d°un groupe &tant tournée partiecllement vers les
extrémités 68g & 74a de deux conducteurs adjacents de 1l°autre
groupe.

4.= Imprimante selon la revendication 3, carvactérisée par le
fait que l'espacement entre les extrémités de deux conducteuzs
adjacents 6la a 673 et 68a & 74a est compris entre 30 et 5©‘}ma

5.- Imprimante selon 1'une des revendications 3 et 4, carac~
térisée par le fait que la largeur du conducteur 61 & 67 et 68 &
74 prés de 1l'extrémité trapézoldale est d'environ 100 jm, la
largeur de cette extrémité étant comprise entre 200 et 350 pm.

6.~ Imprimante selon 1'une des revendications 1 & §, carac-

térisée par le fait que la bande 75 est formée de régicns physi-
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quement séparées l'une ‘de l'autre par des évidements transversaux
formés sur la bande perpendiculairement a& la direction mentionnée,
3 1'endroit de la ligne centrale de chague conducteur. 7
7.- Imprimante selon l'une des revendications 1 & 6, carac-
térisée par le fait qu'elle comporte un circuit de commande pouvant
8tre actionné sélectivement de maniére 3 exciter chaque élément
de chauffage 75 en appliquént une tension entre deux conducteurs
61 3 67 et 68 & 74 de groupes opposés ayant des extrémités adja-
centes. '
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