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La présente invention concerne un mécanisme d'horlo-
gerie comportant un agencement entouré par un boitier et compre=-
nant un moteur pas a pas et un quartz oscillateur/rythmeur
intégré avec un montage de commande électronique en un module
de commande pour mécanisme dfentrainement de l'aiguille de
mécanisme d'horlogerie,

On connait un mécanisme d'horlogerie de ce type,
comme mécanisme pour petites horloges (montres-bracelets)
par la publication allemande DE-0S 26 20 361. Les composants
du montage électronique y sont branchéds pour la plus grande
partie 4 la fois mécaniquement et électriquement sur un
chissis de connexien, puis l'on scelle partiellement le
chissis de conmnexion pour brancher également ensuite d'autres
composants du montage électronique sur le chidssis de connexion
en laissant un accés libre, On prévoit, en outre, de placer
ou de former le chissis de connexion sur une plaque plasti-
que, la plaque plastique jouant, quant & elle, le rdle d'une
platine de mécanisme d'horlogerie, les points d'appui des
rouages mécaniques du mécanisme d'horlogerie y étant donc
formés,

L'inconvénient de cette proposition pour une struc-
ture de mécanisme d'horlogerie consiste en partiéulier, en ce
que, du point de vue électrique, le montage placé sur le
chidssis de connexion, seulement partiellement scellé et, d'un
point de vue mécanique l'intégration des points dlappui dans
l'agencement mécanique, exigent pour véaliser le circuit ou
montage électronique des compromis qui. peuvent facilement
entrainer des perturbations,

En partant du fait qu'une structure aussi compacte
n'est pas nécessaire pour les mécanismes des grosses horloges
et qu'au lieu de cela une grande sécurité de fonctiommement
accompagnée d'une possibilité de remplacement facile des
composants susceptibles de tomber en panne doit avoir la
priorité, l'invention a pour but de réaliser un mécanisme
d'horlogerie du type décrit, de facgon qu'il présente une struc-—
ture aussi économique que fonctiommelle et d'une utilisation
agréable, d'un mécanisme d'horlogerie pour horloges i aiguilles

non forcément cantonné A la miniaturisation.
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Pour atteindre cet objectif, selon l'invention,
le mécanisme d'horlogerie du type décrit est caractérisé en
ce que le module de commande est fixé de fagon amovible &
une bride 9 de la bobine de stator du moteur pas a pas,

En disposant alors d'une partie du corps de bobine
du moteur pas & pas, de toutes fagons nécessaire , comme
support du montage de commande réalisé d'un seul tenant, on
évite la plaquette de circuits imprimés usuelle pour le
fagonnage ; bien plus, on utilise le moteur lui-méme comme
élément de support {lui-méme remplagable) d'un module de com-
mande compact qui sert lui~m@me d'intermédiaire de raccorde-
ment entre la connexion de batterie et la éonneiion de bobine
et peut, dtautre part, 8tre monté facilement au cours de la
fabrication et remplacé simplement en cas de panne ; il peut
8tre conformé de fagon & pouvoir &tre fixé au boitier du
mécanisme_d'horlogerie, de sorte qu'en utilisant le corps de
bobine préalablement équipé, on réalise en méme temps le
montage mécanigue du circuit de commande.,

On commait certes déji, par le brevet US
n® 4,086.753, un mécanisme d'horlogerie de grandes horloges
dans lequel le stator du moteur pas & pas est réalisé en méme
temps sous la forme d'une_plaque intermédiaire de mécanisme
d'horlogerie et dans lequel un circuit imprimé peut &tre
constitué ou fixé sur un coude d'une bride de bobine ; on Y
propose cependant de souder les composants discrets du cir-
cuit de commande électronique sur la bride coudée dans un
circuit imprimé correspondant, ou de fixer sur la bride
un support comportant le circuit imprimé, ce qui cofrespond
de nouveau au montage ficheux et dépassé selon la présente
invention d'une plaquette & semi~conducteurs supplémentaire
entre batterie et moteur pas & pas dans le boitier du mécanis-
me dthorlogerie,

Les autres caractéristiques de l'invention ont pour

objet des variantes avantageuses de l'invention, Elles con-

cernent en particulier les possibilités avantageuses selon les
techniques de montage de prévoir des évidements dans la bride
de bobine pour orienter le module de commande électronique qui

y est placé, que l'on peut maintenir au moyen de liaisons a
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crans en mettant en jeu des forces et/ou par concordance de
forme, mais de fagon amovible, ou encore, an lieu ou en plus
de ia fixation dans des saillies de crantage, de former dans
1a bride de bobine des fiches femelles & la fagon d'une douil-
le, dans lesquelles on peut introduire des barrettes mixtes
en ligne pour la fixation mécanique et la connexion électri-
que.

Dans ce contexte, selon d'autres caractéristiques,
on peut former une zone de la bride de bobine prolongée ou
encore une zone du module de commande scellé directement
avec des surfaces de contact de comnexion de batterie pour
placer des ressorts de contact'de batterie, de sorte qu'tavant
dtintroduire le moteur pas 4 pas prémonté, y compris le mo~-
dule de commande, dans le boitier du mécanisme dthorlogerie,
il suffit de réaliser la liaison des fils de connexion de
bobine avec la ﬁaire de barrettes de connexion ou de fiches
femelles correspondantes, .

D'autres caractéristiques et avantages de 1'inven~
tion ressortiront de la description détaillée qui va suivre
de deux exemples d'exécution préférés non limitatifs, en
regard du dessin annexé dont :

La figure 1 représente, dans une partie de boltier
de mécanisme d'horlogerie, un moteur pas a pas de mécanisme
d'horlogerie comportant un module de commande introduit
directement dans une bride de son corps de bobine ;

La figure 2 représente un exemple de variante de
module de commande, placé sur un corps de bobine de moteur
pas & pas, en coupe transversale ;

La figure 3 est une vue latérale du corps de bobine
sur lequel est placé un composant de commande, selon la fi-
zure 2,

La figure 1 est une vue de l'intérieur d'une partie
1 de boitier de mécanisme d'horlogerie 2, la partie 1 étant
tronquée et l'on n'a représenté, du mécanisme d'horlogerie 2,
quec le moteur'ﬁas A pas 3, donc sans le train dl'engrenages de

1tentrainement de l'aiguille d'un indicateur analogigque. La

‘partie 1 sert en méme temps, de préférence, de platine, et

elle comporte donc-des points d'appui pour les parties
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rotatives du mécanisme, comme par exemple pour le rotor 4
du moteur pas & pas 3 ; en outre, l'intérieur de la partie 1
du boitier comporte des griffes de fixation 5 pour une fixa-
tion sous ltaction de forces et/ou par concordance de forme
du corps de bobine 6 et, par Suité, du moteur pas a pas 3
lui-médme au boitier du mécanisme d'horlogerie pour un montage
a eﬁfichage paralldlement aux axes des parties rotatives du
mécanisme d'horlogerie 2, Le corps de bobine 6 éohporte une
bobine de stator 7, et est traversé par le stator ferromagné-
tique 8 dont le montage emboité en deux parties et la géomé-
trie n'a, sur le dessin, qu'une signification symbolique, et
peut donc aussi &tre réalisé autrement en pratique.

La bobine de stator 7 comporte a une extrémitd
frontale une bride prolongée 9 qui comporte des saillies de
crantage 10 en forme de boutons ou de taquets pour retenir un
module de commande 11, Celui-ci comprend de préférence le

by

montage rythmeur et de commande complet destiné a entrainer
le moteur pas a pas 3, clest-a-dire un circuit oscillant &
oscillateur, & montages diviseurs et montagé'd'attaque, pour
appliquer les impulsions au moteur pas a pas 3 ; le quartz
oscillateur, le circuit intégré (micro-plaguette & circuits
intégrés) et éventuellement des composants discrets étant fixés
par soudure par diffusion par exemple, sur un chissis de con-
nexion et subsédgquemment enrobés dans de la matiére plastigue,
mais en laissant une fen&tre pour pouvoir équilibrer le

quartz oscillateur par laser, ’

Les barrettes de connexion 12 du ch@ssis de connexion
et, par suite, du module de commande 11, peuvent présenter une '
longueur telle qu'on peut, aprés traversée de la bride de bho-
bine 9, les amener directement deux par deux 3 des connexions
de batterie ou aux extrémités des fils de comnexion de bobine
13 et les y relier,

I1 est cependant génant en pratique d'équiper de

‘tels chéssis intermédiaires de barrettes 12 de cette longueur,

parce que cela emp8che de garnir les ouvertures de la bride 9
et, surtout, parce que 1l'on ne peut élaborer des chissis
intermédiaires & barrettes 12 de longueur exagdrée sur les

machines de soudure courantes qui sont ajustées sur un
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quadrillage standard de.longueur standardisée des barrettes
12,

Il convient donc, comme indiqué sur la figure 1,
de prévoir dans la bride 9 une douille 14 comportant des
fiches femelles 15 pour les barrettes 12 du module de com-~
mande 11, par exemple comme composant autonome, ou bien
de le conformer simplement en fiches femelles 15 découpées
dans la bride 9, Au cours de la confection du moteur pas a
pas 3, on soude alors les fils de comnnexion de bobine 13
3% celles des fiches femelles 15 qui correspondent, ce qui
ne demande pas de dépense de travail supplémentaire par
rapport & la fixation usuelle des extrémités des fils de
commexion de bobines 13 aux points dtappui de soudure fixes
sur l'appareil., Il convient, comme indiqué sur la figure 1,
de relier directement la paire de fiches femelles 15 rattachée
aux Tiches dfamenée de courant 12 & une pairerde contacts de
connexion de batterie 16 qui sont formés prds de la douille 14
sur la bride 9 recevant le module de commande 11, et en fait,
de préférence dans la zone d'une extrémité coudde 17 de la
bride prolongée 9, pour éviter & coup sir des fonctiommements
erronds en cas de faux contacts des ressorts de contact de
batterie 18 dans la zone des barreties 12 du module de com-
mande ,

Lorsqu'on forme une douille 14 sur la bride proion—
gée 9, il n'y a pas absolument besoin des saillies de crantage
10, du fait que les barrettes 12 du module de commande 11 sont
maintenues dans les fiches femelles 15 sous ll'action d'une
force ; pour garantir la capacité fonctionnelle, méme sous
la contrainte de chocs, il est cependant apprdprié'de former
les saillies de crantage 10,

On a représenté sur la figure 2 et la figure 3 (sans
tenir compte du stator du moteur pas a pas, ni des parties du
boitier) un exemple de variante de l'invention, dans lequel
la totalité du circuit de rythme et de commande est également
logée dans un module de commande 11! gui peut &tre relié
directement et de fagon amovible au corps de bobine 6 du moteur
pas a pas, sans qu'il y ait lieu de faire appel & une plaquette

4 semi-conducteurs. Comme il ressoxrt de la représentation en
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6
coupe (figurenz) en liaison avec la vue latérale (figure 3),
dans cette variante, le corps de bobine 6 comporte sur des
bras de retenue 19 des saillies de crantage 10 qui sont
formées sur les deux brides de bobine 9, de préférence d'un
seul tenant avec elles, Contrairement,é la réalisation de
la figure 1, le module de commande 11! ne présente plus de
géométrie mixte en ligne, mais les composants du montage sont
soudés sur une pellicule de contact 20 de laquelle des extré-
mités de commexion 21 font saillie de la masse de scellement
22, pour pouvoir y fixer par soudage les fils de connexion
de bobine 13 aprés le montage. Le module de commande 11! com-
porte des évidements 23 dans lesquels les bras de retenue 19
peuvent pénétrer et cranter, ainsi que des encoches 24 qui
découvrent des zones partielles de la pellicule 20 en en fai-
sant des contacts de connexion de batterie 16%, pour pouvoir

v appliquer des ressorts de contact de batterie 18 pour 1tali-

- mentation du module de commande 117,

_ Dans ce cas encore une fois, tout le montage électro~
nique du mécanisme d'horlogerie 2 est réuni dans un module de
commande 11' qui est fixé électriquement et mécaniquement diréc—
tement au corps de bobine 6 du moteur pas a pas 3, de fagon
amovible, sans avoir besoin d'aucune plaquette & semi-
conducteurs supplémentaire dans le boitier du mécanisme d'hor-
logerie, ni de cfblage correspondant, en réalisant l'alimen-
tation électrique du moteur pas & pas 3 a partir de la batte-
rie (non représentée sur la figure) directement par 1'inter-

médiaire du module de commande 11%,
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REVEXNDICATIORNS

1.- Mécanisme d'horlogerie comportant un agence-
ment entourd par un boitier et comprenant un moteur pas & pas
ot un quartz oscillatour rythmeur intégré avec un montage
de commande électronique en un module de commande pouf mécanisme
d'entraincment de 1l'aiguille de mécanisme d'horlogerie, carac-
térisé en ce que le module de commande (11, il') est fixé de
fagon amovible & une bride (9) de la bobine de stator (7) du
moteur pas & pas,

2.~ Mécanisme d'horlogerie selon la revendication
1, caractérisé en ce que la bride(9)est conformée en organe
de liaison par crantage & saillies de crantage(10).

3.~ Mécanisme d'horlogerie selon la revendication 1

ou 2, caractérisé en ce que la bride(9)est conformdée en organe
de liaison i fiches femelles (15),

I} .= Mécanisme d'horlogerie selon l'une quelcongue
des revendications précédentes, caractérisé en ce que des
contacts de connexion de batterie (16) pour ressorts de
contact de batterie (18) sont formés sur la bride (9).

5,~ 2écanisme d'horlogerie selon l'une quelconque
des revendications 1 & 3, caractdérisé en ce que. des contacts
de connexion de batterie (16') pour ressorts de contact de bat-
terie (18) sont formés sur le module de commande (11'),
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