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Sposéb nakliadania dna sitowego na kadlub sitowy z tworzywa sztucznego
i urzqdzenie do stosowania tego sposobu

Patent trwa od dnia 21 czerwca 1956 r.

Konieczno$é oszczedzania metali spowodowa-
1a, ze przy produkcji sit, wytwarzanych dotych-
czas z blachy, zaczeto stosowaé drewno i odpo-
wiednie tworzywa sztuczne.

Sita z oprawag drewniang nie nadajg si¢ do
niektérych celéw, jak np. do cedzenia kawy,
herbaty lub t.p. Natomiast sita z rdéznego ro-
dzaju tworzyw sztucznych zastepujg doskonale
sita blaszane, a nawet przewyzszajg je pod
niektérymi wzgledami. Sita z tworzyw sztucz-
nych nadajg sie zwlaszcza do $rodkéw przyjmu-
jacych smak i zapach, jak np. herbata itp., gdyz

nie wywolujg dziatan ubocznych ma]acych-

wplyw na smak lub aromat.

Umocowanie dna sitowego w sicie o kadlubie
z tworzywa sztucznego napotyka jednak na
trudnosci. Nalezyte polaczenie w jedng caloé
kadtuba sita wykonanego sposobem witrysko-

wehodzace do przestrzeni

wym lub za pomocg tloczenia, z tkaning sito-
wa, nie bylo dotychczas mozliwe.

Wynalazek usuwa te niedogodno$é. Dotyczy
on sposobu nakladania dna‘sitowego na kadiub
sitowy, wykonany sposobem wtryskowym lub
za pomoca*tloczenia z odpowiedniego tworzywa
sztucznego i umozliwia wytwarzanie jednolitego
sita, w ktéorym dno sitowe jest $ci§le zlgczone
z kadlubem sitowym, bez jakichkolwiek $rod-
kéw pomocniczych.

Zgodnie z wynalazkiem dne sitowe odpowied-
niej wielkos$ci, wykonane najkorzystniej z tka-
niny perlonowej, doprowadza sie do ostatecz-
nego ksztaltu w skladanej formie wtryskowej
lub tloczonej, przy czym Kkrawedzie tkaniny
odlewniczej zostaja
zwigzane wplywajaca masa. Celem zapewnienia
w1a§ciwego poltozenia tkaniny sitowej, naklada
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§ie ja przed zamknieciem formy, na trzpienie

" trzymakowe umieszczone w' tej formie.

W jednej z szczegblnie korzystnych postaci
wykonania przedmiotu wynalazku, centrowanie
dna sitowego w formie, odbywa sie za pomoca
trzpienia trzymakowego przechodzacego przez
Srodek dna sitowego.

Na rysunku przedstawiono tytutem przykia-
du, urzadzenie do wykonywania sposobu wed-
lug, wynalazku i gotowe sito wykonane tym
sposobem.

Fig. 1 przedstawia schematyczny przekrdj
podiuzny formy odlewniczej w polozeniu
otwartym, fig. 2 — przekrdj formy w polozeniu
zamknietym, fig. 3 — gotowe sito w widoku
z goéry, fig. 4 — czeSciowy przekrdj sita w wi-
doku z boku.

Sito dowolnego ksztaltu i wielko$ci sklada
sie naprzyklad z kadiluba sitowego 1 z tworzy-
wa sztucznego, do ktérego jest przymocowana
sposobem witryskowym lub odlewniczym raczka
2 i uszko 3. Dno sitowe 4 wykonane z tkaniny
perlonowej lub .innej odpowiedniej tkaniny lub
plecionki wpuszczone jest swym brzegiem 5
w mase kadluba sitowego 1, lub tez jest nig
potaczone. Poigczenie moze byé dokonane za-
réwno po stronie zewnetrznej kadluba sitowego
1, jak i po jego stronie wewnetrznej, lub po-
$rodku materiatu.

Sita sg wytwarzane w dwucze$ciowej, skla-.

danej formie wtryskowej, lub wyttaczajgcej 6,
7. Miedzy obiema cze$ciami formy wyzlobiona
jest przestrzen odlewnicza 8 dla kadiuba sita.

Na powierzchni wyciskacza 9 czes¢é 6 formy

trzpien trzymakowy 10,
wyzlobienie

znajduje sie cienki
gtéoremu odpowiada odpowiedniz
11 w drugiej cze$ci 7 formy.
Przed zamknieciem formy odlewniczej 6, 7,
nakiada sie¢ na trzpien trzymakowy 10, przygo-
towane uprzednio odpowiedniej wielkosci dno
sitowe 4 przy czym trzpien ten znajduje sie
w punkcie $rodkowym dna sitowego. Trzpien
trzymakowy 10 jest tak cienki, Ze nie moze
uszkodzié tkaniny lub plecionki sitowej.

Dno sitowe 4 jest utrzymywane w swym
wlasciwym polozeniu za pomocg trzpienia trzy-
makowego 10, wskutek czego brzegi 5 tkaniny
przy zamknieciu formy 6, 7 wchodzg do dolnej
czeSci 12 przesirzeni odlewniczej 8 w polozeniu
dokladnie zcentrowanym. Przy wtryskiwaniu
lub wgniataniu tworzywa sztucznego lgczy sie
ono $ci§le z brzegiem 5 dna sitowego 4. W ten
spos6b powstaje jednolita calo§é, zlozona
z kadluba sitowego i dna. sitowego.

Jakiekolwiek $rodki pomocnicze do 1gczenia
kadtuba sitowego z dnem sitowym, sg zbedne.
Do przytrzymywania dna sitowego 4 w formie
mozna zamiast jednego trzpienia trzymakowe-
go 10, zastosowaé kilka trzpieni trzymakowych.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b nakladania dna sitowego na kadilub
sitowy wykonany z odpowiedniego tworzywa
sztucznego sposobem wiryskowym lub za
pomocag tloczenia, znamienny tym, ze dnu
sitowemu 4 odpowiedniej wielko$ci, najko-
rzystniej z tkaniny perlonowej, nadaje sie
ostateczny ksztalt w skladanej formie
wtryskowej, lub ttoczacej 6, 7, za§ brzegi 5§
tkaniny wysiegajace do przestrzeni odlew-
niczej 8, 12 zostajg zwiazane wplywajaca
masg.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
dno sitowe 4 przed zamknieciem formy 6, 7
naklada sie na trzpienie trzymakowe znajdu-
jace si¢ w formie.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze centrowanie dna sitowego 4 odbywa sie
za pomoca trzpienia trzymakowego 10 prze-
chodzacego przez $§rodek dna sitowego.

Willibald B6hm

Spritzgusswerk —
offene Handelsgesellschaft
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