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Lina stalowa wyciagowa trzywarsiwowa
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Przedmiotem wynalazku jest lina stalowa wy-
ciggowa trzywarstwowa z ndzeniem organficznym,
kitérej druga warstwe stanowi pie¢ isplotek owal-
nych, a trzecia siedem splotek owalnych, zwiasz-
cza do pracy w goérniczych murzgdzeniach wycia-
gowych, w ktérych wymagana jest znaczna nie-
odkretnosé liny nosnej.

Znane sa liny stalowe owalnosplotkowe, skita-
dajace sie z pierwszej warstwy czterech splotek
owalnych mawinietych na rdzen organiczny idru-
giej warnstwy pieciu splotek owalnych nawinig-
tych w tym samym kierunku na warstwe pierw-
szg oraz z trzeciej warstwy siedmiu splotek owal-
nych nawinietych w kierunku przeciwnym. Wada
tych 1lin jest konieczno§é pracochtonnego wyko-
nywania pierwszej warstwy ezlozonej z czterech
matych splotek owalnych na splotarkach wol-
nobieznych, wyposazonych w wurzgdzenia mnadaja-
ce Snubowg deformacje, tak zwany ,twist”. Réw-
niez mawijanie tych splotek ma centralny rdzen
z wibkien organicznych musi byé prowadzone na

skrecance wolnobieznej, pozwalajacej ma kontrole -

i korygowanie dch potozenia..

Ponadto tak wykonane liny majg miedostatecz-
nie wyréwnany moment odkrecajacy trzecig war-
stwe splotek momentem odkrecajacym dwie pierny-
sze warstwy, mawiniete w kierunku przeciwnym
do warstwy itrzeciej. Przyczyng tej wady eksploa-
tacyjnej jest w pewnym istopniu Zbyt maly prze-
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kréj metaliczny pierwszej warstwy oraz trwata de-
formacja mnadana splotkom w toku fabrykaciji.
Moment odkretu tej warstwy jest niewystarcza-
jacy, by tacznie z momentem odkretu wanstwy
dnugiej, dziatajgcym w tym samym kierunku,
eréwnowazyé moment odkretu trzeciej warstwy
splotek.

Powyzsze wady i miedogodnosci udato sie usu-
naé za pomoca wynalazku, kiérego istota polega
na zastapieniu pierwszej warstwy splotek owal-
nych warstwag w postaci szesciu splotek okrag-
lych z jednym drutem rdzeniowym 1§ piecioma
drutami zewmetrznymi o S$rednicy réwnej sSred-
nicy drutéw pieciu splotek owalnych drugiej
warstwy. Stosunek skoku skrecenia drutéw ze-
wnetrznych splotek o‘kraygiyvc'h' do é$rednicy tych
drutéw wymnosi od 24 do 26, natomiast stosunek
skoku skrecenia na organicznym rdzeniu warstwy -
splotek okraglych do $rednicy tych drutéw za-
wiera si¢ w granicach od 48 do 52. Wispélzwite
splotki pierwszej i drugiej warstwy sa skrecone
w tym samym kierunku, a mwspélzwite siedem
splotek owalnych trzeciej warstwy w kierunku
przeciwnym.

Lina stalowa wyciggowa trzywarstwowa we-
dtug wynalazku moze byé wykonywana na maszy-
nach szybkobieznych typu rnurowege, o wydajnosci
kilkakrotnie wigkszej od maszyn wolnobieznych
typu koszowego, co pozwala na znaczne zmniejsze~
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nie pracochlonnoéci i kosztéw jej wytwarzania. W
konstrukecji tej liny uzyskano réwniez zwieksze-

nie przekroju metalicznego [pienw‘slzej warstwy

splotek o ponad 40% i zwiekszenie przekroju no-
énego catej liny o okolo 2006, a ponadto poprawe
jej cech eksploatacyjnych przez zmmiejszenie mo-
mentu odkretu o okoto 60%.

Przedmiot wynalazku jest uwiidoczniony w przy-
Kladowym wykonaniu na cysunku, przedstawia-
jacym line stalowa wyciggowa w przekroju po-
przecznym,

Lina stalowa wyciggowa trzywarstwowa ma or-
ganiczny rdzen 1, na ktérym jest nawinieta pier-
wisza warstwa szesciu splotek okragtych 2 i w tym
samym kierunku druga warstwa [pieciu splotek
owalnych 3 oraz w kierunku przeciwnym trze-
cia warstwa siedmiu splotek owalnych 4. Kazda
splotke okragta 2 stanowi jeden drut rdzeniowy 5
i pieé drutéw zewnetrznych 6 o $rednicy réwnej
§rednicy drutéw 7 splotek owalnych 3 drugiej
warstwy. Wiszystkie warstwy sg wykonane jako
wisp6tzwite, .

Stosunki wymiarowe opisanej konstrukcji liny
wedlug wynalazku przedstawiaja sie mastepujaco.
Stosunek skoku skrecenia drutéw zewnetrznych 6
splotek okragtych 2 do $rednicy tych drutow wy-
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nosi od 24 ido 26. Stosunek skoku skrecemia war-
stwy splotek okraglych 2 do $rednicy drutéw ze-
wnetrznych 6 zawiera sie w granicach od 48 do
52. S

Zastrzezenia patentowe
P

1. Lina stalowa wyciaggowa trzywarstwowa, z
ndzeniem -organicznym, ktérej druga warstwe sta-
nowi pieé¢ splotek owalnych, a ftrzeciag siedem
splotek owalnych, znamienna tym, ze ma pierw-
szg wanstwe w postaci szedciu splotek okrggtych
(2) z jednym drutem rdzeniowym (5) i pigcioma
drutami zewnetrznymi (6) o $rednicy réwnej sred-
nicy drutéw (7) splotek owalnych (3) drugiej war-
stwy, przy czym stosunek skoku skrecenia drutéw
zewnetrznych (6) splotek okraglych K2) do $redni-
cy tych drutéw wynosi od 24-ido 26, a stosunek
skoku skrecenia warstwy Splotek okragtych (2)
do $rednicy tych drutéw zawiera sie w granicach
od 48 do 52.

2. Lina wediug zastrz. 1, znamienna {ym, ze -
wispotzwite splotki (2, 3) pierwszej i drugiej war-
stwy i3 skrecone w tym samym kierunku, a
wspotzwite - splotki (4) trzeciej warstwy w kie-
runkyu przeciwnym,
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