EP 0 960 978 A2

Europdéisches Patentamt

European Patent Office

(19) p)

Office européen des brevets
(12)

(43) Veroffentlichungstag:
01.12.1999 Patentblatt 1999/48

(21) Anmeldenummer: 99109106.7

(22) Anmeldetag: 07.05.1999

(11) EP 0 960 978 A2

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) Int. c1.5: D21G 7/00

(84) Benannte Vertragsstaaten:
ATBECHCYDEDKES FIFRGBGRIEITLILU
MC NL PT SE
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL LT LVMKRO SI

(30) Prioritat: 29.05.1998 DE 19824170

(71) Anmelder:
Voith Sulzer Papiertechnik Patent GmbH
89522 Heidenheim (DE)

(72) Erfinder: Kayser, Franz
47608 Geldern (DE)

(74) Vertreter:
Manitz, Finsterwald & Partner
Postfach 22 16 11
80506 Miinchen (DE)

(54)

(57)  Eine Einrichtung (10) zur Befeuchtung einer
Materialbahn (12) wie insbesondere einer Papier- oder
Kartonbahn ist so ausgefthrt, daB sie lediglich die
Randbereiche der Materialbahn (12) (berdeckt und
damit lediglich eine Befeuchtung dieser Randbereiche
erfolgt.

Einrichtung zum Befeuchten einer Materialbahn
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifit eine Einrichtung zum
Befeuchten einer Materialbahn wie insbesondere einer
Papier- oder Kartonbahn.

[0002] In Papiermaschinen treten an den Randberei-
chen der Papierbahn haufig Probleme auf. Zu solchen
Problemen kann es bereits im Stoffauflauf kommen,
nachdem sich dort die Fasern in den Randbereichen
nicht wie in der Mitte der Bahn im wesentlichen nur in
Langsrichtung, sondern auch in Querrichtung anord-
nen. Schwerwiegender ist jedoch, daB die Bahn an den
Randern stérker austrocknet. An der Oberflache der
jeweiligen Trockenzylinder ist der Bereich neben der
Bahn heiBer, da dort weniger Warme abgefihrt wird.
Demzufolge trocknet auch die Bahn am Rand schneller
aus. Eventuell kommt hinzu, daB die Randbereiche der
Bahn der trockeneren Hallenatmosphéare am nachsten
sind und deshalb durch Konvektion Feuchtigkeit abge-
ben. Dem wurde bisher allenfalls durch relativ kompli-
zierte Ausfdhrungen von Trockenzylindern
entgegengewirkt, die fir eine geringere Beheizung im
Randbereich sorgen. Durch Uberhitzungen am Rand
kann es nun aber zu Schrumpfungen und Versprédun-
gen in den Randbereichen der Materialbahn kommen.
Beides ist fur die nachfolgende Satinage von Nachteil.
Schrumpfungen flihren zu Dichte- und Dickensteigerun-
gen der Bahn am Rand. Bisher hat man versucht, die-
sen Dichte- und Dickensteigerungen dadurch zu
begegnen, daB am Stoffauflauf randseitig weniger
Material aufgebracht wird. Das Ergebnis 1aBt jedoch
noch zu wiinschen (ibrig. Zudem ist eine solche Gegen-
maBnahme bei alteren Anlagen nicht méglich. Die Ver-
sprodung 148t im Kalander keine verninftige Glattung
mehr zu, da die Komprimierbarkeit der Bahn stark ein-
geschrankt ist. Die andersartige Ausrichtung der Fasern
am Rand verschlechtert die Situation.

[0003] In der DE 37 41 680 ist eine Befeuchtungsein-
richtung der eingangs genannten Art beschrieben, die
sich Uber die gesamte Bahnbreite erstreckt, wobei Gber
eine Mehrzahl von Stellorganen auch unterschiedliche
Feuchtequerprofile einstellbar sind.

[0004] Ziel der Erfindung ist es, eine Befeuchtungs-
einrichtung der eingangs genannten Art zu schaffen,
die bei einfach gehaltenem Aufbau insbesondere auch
eine solche Konditionierung der jeweiligen Material-
bahn sicherstellt, daB auch die Bahnrander méglichst
optimal satinierbar sind.

[0005] Diese Aufgabe wird nach der Erfindung
dadurch gelést, daB3 die Befeuchtungseinrichtung ledig-
lich die Randbereiche der Materialbahn Uberdeckt, so
daB lediglich eine Befeuchtung dieser Randbereiche
erfolgt.

[0006] Die erfindungsgeméaBe Befeuchtungseinrich-
tung kann somit insbesondere in Verbindung mit einem
Kalander oder dergleichen. verwendet werden, wobei
durch die erfindungsgemaBe Ausbildung insbesondere
auch fur die Rander der betreffenden Materialbahn eine
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optimale Glatte bzw. ein optimaler Glanz erzielbar ist.
Damit wird auf einfache und zuverlassige Weise ins-
besondere auch einem unerwiinschten Feuchtigkeits-
abfall sowie einer unerwiinschten Dickensteigerung am
Rand entgegengewirkt.

[0007] Bei einer bevorzugten praktischen Ausfih-
rungsform der erfindungsgeméaBen Befeuchtungsein-
richtung werden die Randbereiche der Materialbahn
durch die Einrichtung jeweils beidseitig Uberdeckt, so
daB in diesen Randbereichen jeweils eine beidseitige
Befeuchtung der Materialbahn erfolgt.

[0008] ZweckmaBigerweise umfaBt die Befeuchtungs-
einrichtung wenigstens zwei einem jeweiligen Randbe-
reich der Materialbahn zugeordnete Befeuchter.

[0009] Von Vorteil ist auch, wenn wenigstens ein
Befeuchter ein U-férmiges Profil besitzt, mit dem er den
betreffenden Randbereich umgreift und damit beidseitig
Uberdeckt.

[0010] ZweckmaBigerweise besitzt der Uberdek-
kungsbereich auf wenigstens einer Bahnseite einen in
Richtung der Bahnbreite gemessenen Wert, der in
einem Bereich von etwa 10 bis etwa 15 cm liegt.

[0011] Insbesondere im Fall eines U-férmigen
Befeuchters sind die Uberdeckungsbereiche auf den
beiden Bahnseiten zweckméBigerweise gleich grof.
[0012] Bei einer zweckmaBigen praktischen Ausfih-
rungsform der erfindungsgeméaBen Befeuchtungsein-
richtung ist wenigstens ein ein U-férmiges Profil
aufweisender Befeuchter vorgesehen, dessen beide
Schenkel relativ zueinander verschwenkbar sind, so
daf der Befeuchter zwischen einer insbesondere dem
Bahneinzug dienenden Offnungsstellung und einer
geschlossenen Betriebsstellung verstellbar ist.

[0013] Vorzugsweise ist wenigstens ein als Dampf-
feuchter ausgebildeter Befeuchter vorgesehen. Damit
ist es insbesondere méglich, die jeweilige Materialbahn
gleichzeitig auch in der gewiinschten Weise zu erwar-
men.

[0014] Von Vorteil ist, wenn wenigstens ein beheizter
Dampffeuchter vorgesehen ist. Ein solcher beheizter
Dampffeuchter ist vorzugsweise mit einem Doppelman-
tel versehen. Der am Zwischenraum zwischen den
AuBenwanden und den eine Dampfblaskammer
begrenzenden Innenwénden kann somit mit HeiBdampf
beschickt werden, so daB die Wandungen der betref-
fenden Dampfblaskammer beheizt werden, wodurch
einer Kondensation und einer damit einhergehenden
unerwiinschten Trépfchenbildung entgegenwirkt wird.
Damit wird erreicht, daB der Dampf zumindest im
wesentlichen erst auf der Materialbahn kondensiert.
[0015] Von Vorteil ist zudem, wenn wenigstens ein
Dampffeuchter mit einer Kondensatabfihrung versehen
ist. ZweckméBigerweise ist auch wenigstens ein
Dampffeuchter mit einer Uberdamptabsaugung verse-
hen.

[0016] Vorzugsweise ist wenigstens ein langlicher,
sich in Bahnlaufrichtung erstreckender Befeuchter vor-
gesehen. Dieser kann insbesondere eine solche Lange
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besitzen, daB sich im Betrieb bei vorgegebener Bahn-
laufgeschwindigkeit eine Verweilzeit im Befeuchter von
wenigstens 0,3 ms ergibt.

[0017] Die Erfindung wird im folgenden anhand von
Ausfihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die
Zeichnung naher erlautert; in dieser zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Ausfih-
rungsform einer Einrichtung zum Befeuchten
einer Materialbahn,

Fig. 2 eine schematische Darstellung einer mit
einer Kondensatabftihrung und einer Uber-
dampfabsaugung versehenen weiteren Aus-
fuhrungsform einer Befeuchtungseinrichtung
und

Fig. 3 eine schematische Darstellung eines auf-
klappbaren Dampffeuchters einer weiteren
Ausfihrungsform.

[0018] Fig. 1 zeigt in schematischer Darstellung eine
erste Ausfihrungsform einer Einrichtung 10 zum
Befeuchten einer Materialbahn 12, bei der es sich ins-
besondere um eine Papier- oder Kartonbahn handeln
kann.

[0019] Wie anhand der Fig. 1 zu erkennen ist, wird die
Materialbahn 12 in Laufrichtung L durch die Befeuch-
tungseinrichtung 10 geflhrt, wobei lediglich deren
Randbereiche von dieser Befeuchtungseinrichtung 10
Uberdeckt werden, so daB nur eine Befeuchtung dieser
Randbereiche erfolgt. Dabei werden die Randbereiche
der Materialbahn 12 jeweils beidseitig Uberdeckt, so
daB in diesen Randbereichen jeweils eine beidseitige
Befeuchtung der Materialbahn 12 stattfindet.

[0020] Im vorliegenden Fall umfaBt die Befeuchtungs-
einrichtung 10 zwei einander gegeniberliegende,
einem jeweiligen Rand 16 der Materialbahn 12 zuge-
ordnete Dampffeuchter 14.

[0021] Die beiden Dampffeuchter 14 besitzen jeweils
ein U-férmiges Profil, mit dem sie den betreffenden
Randbereich umgreifen und damit beidseitig tiberdek-
ken.

[0022] Im vorliegenden Fall sind die Uberdeckungsbe-
reiche auf den beiden Bahnseiten gleich groB. Sie kén-
nen einen in Richtung der Bahnbreite gemessenen
Wert besitzen, der beispielsweise in einem Bereich von
etwa 10 bis etwa 15 cm liegt.

[0023] Im vorliegenden Fall sind die Dampffeuchter 14
beheizt. Dazu sind sie jeweils mit einem Doppelmantel
versehen. Der Zwischenraum zwischen den AuBen-
wéanden und den Dampfblaskammern 18 begrenzenden
Innenwénden kann demzufolge mit Heizdampf
beschickt werden. Nachdem auf diese Weise die die
Dampfblaskammern 18 begrenzenden Innenwéande
beheizt werden, kann eine Kondensation und damit
eine unerwinschte Trépfchenbildung in diesen Dampf-
blaskammern 18 verhindert werden. Damit ist sicherge-
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stellt, daB der Dampf zumindest im wesentlichen erst
auf der Materialbahn 12 kondensiert, wodurch ins-
besondere auch eine optimale Warmeubertragung
gewahrleistet ist.

[0024] Fig. 2 zeigt in schematischer Darstellung einen
Dampffeuchter 14 einer weiteren Ausfiihrungsform
einer Befeuchtungseinrichtung 10, der sowohl mit einer
Kondensatabfihrung 20 als auch mit einer Uberdampf-
absaugung 22 versehen ist.

[0025] Die Befeuchtungseinrichtung 10 ist der Materi-
albahn 12 in einem Bereich zugeordnet, in dem diese
Materialbahn 12 zwischen zwei Umlenkwalzen 24
schrag nach oben gefihrt ist. Entsprechend sind auch
die beiden Dampffeuchter 14 der Befeuchtungseinrich-
tung 10, von denen in der Figur 2 nur einer zu erkennen
ist, schraggestellt. Wie anhand der Fig. 2 zu erkennen
ist, ist im unteren Bereich jedes der beiden Schenkel
26, 28 des dargestellten Dampffeuchters 14 jeweils ein
der Kondensatabflihrung 20 zugeordneter Kondensat-
ableiter 20’ bzw. 20" vorgesehen. GemanB Fig. 2 ist die
Uberdampfabsaugung 22 im oberen Bereich des obe-
ren Schenkels 28 des Dampffeuchters 14 vorgesehen.
[0026] Fig. 3 zeigt wieder in schematischer Darstel-
lung ein Ausfihrungsbeispiel eines aufklappbaren
Dampffeuchters 14. Dabei sind die beiden Schenkel 26,
28 des wieder ein U-férmiges Profil aufweisenden
Dampffeuchters 14 relativ zueinander um eine Achse A
verschwenkbar, so daB der Dampffeuchter 14 zwischen
der dem Bahneinzug dienenden, in durchgezogenen
Linien dargestellten Offnungsstellung und der in gestri-
chelten Linien dargestellten geschlossenen Betriebs-
stellung verstellbar ist.

[0027] Im vorliegenden Fall werden beide Schenkel
26, 28 verschwenkt, wozu an diesen Schenkeln 26, 28
jeweils wenigstens eine Zylinder/Kolben-Einheit 30 bzw.
32 angreift.

[0028] Wie insbesondere anhand der Fig. 1 zu erken-
nen ist, kann die Befeuchtungseinrichtung 10 ins-
besondere  durch zwei langliche, sich in
Bahnlaufrichtung L erstreckende Dampffeuchter 14
gebildet sein. Dabei besitzen diese Dampffeuchter 14
zweckmaBigerweise eine solche Lange, daB sich im
Betrieb bei vorgegebener Bahnlaufgeschwindigkeit
eine Verweilzeit im Dampffeuchter 14 von wenigstens
0,3 ms ergibt.

Bezugszeichenliste

[0029]

10 Befeuchtungseinrichtung
12 Materialbahn

14 Dampffeuchter

16 Rand

18 Dampfblaskammer

20 Kondensatabfiihrung

20 Kondensatableiter

20" Kondensatableiter
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22 Uberdampfabsaugung

24 Umlenkwalzen

26 Schenkel

28 Schenkel

30 Zylinder/Kolben-Einheit

32 Zylinder/Kolben-Einheit

A Achse

L Bahnlaufrichtung

Patentanspriiche

1. Einrichtung (10) zum Befeuchten einer Material-

bahn (12) wie insbesondere einer Papier- oder Kar-
tonbahn,

dadurch gekennzeichnet,

daB sie lediglich die Randbereiche der Material-
bahn (12) Gberdeckt, so daB lediglich eine Befeuch-
tung dieser Randbereiche erfolgt.

Einrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dafB sie die Randbereiche der Materialbahn (12)
jeweils beidseitig Uberdeckt, so daB in diesen
Randbereichen jeweils eine beidseitige Befeuch-
tung der Materialbahn (12) erfolgt.

Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB sie wenigstens zwei einem jeweiligen Rand
(16) der Materialbahn (12) zugeordnete Befeuchter
(14) umfaBt.

Einrichtung nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB wenigstens ein Befeuchter (14) ein U-férmiges
Profil besitzt, mit dem er den betreffenden Randbe-
reich umgreift und damit beidseitig Gberdeckt.

Einrichtung nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Uberdeckungsbereich auf wenigstens
einer Bahnseite einen in Richtung der Bahnbreite
gemessenen Wert besitzt, der in einem Bereich von
etwa 10 bis etwa 15 cm liegt.

Einrichtung nach einem der
Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Uberdeckungsbereiche auf den beiden
Bahnseiten gleich grof3 sind.

vorhergehenden

Einrichtung nach einem der
Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

daB wenigstens ein ein U-férmiges Profil aufwei-
sender Befeuchter (14) vorgesehen ist, dessen
beide Schenkel (26, 28) relativ zueinander ver-
schwenkbar sind, so daB der Befeuchter (14) zwi-
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10.

11.

12

13.

14.

schen einer insbesondere dem Bahneinzug
dienenden Offnungsstellung und einer geschlosse-
nen Betriebsstellung verstellbar ist.

Einrichtung nach einem der
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB wenigstens ein als Dampffeuchter (14) ausge-
bildeter Befeuchter vorgesehen ist.

vorhergehenden

Einrichtung nach einem der
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB wenigstens ein beheizter Dampffeuchter (14)
vorgesehen ist.

vorhergehenden

Einrichtung nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,

daB der beheizte Dampffeuchter (14) mit einem
Doppelmantel versehen ist.

Einrichtung nach einem der
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB wenigstens ein Dampffeuchter (14) vorgese-
hen ist, der eine Kondensatabfihrung (20) umfaft.

vorhergehenden

Einrichtung nach einem der
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB wenigstens ein Dampffeuchter (14) vorgese-
hen ist, der eine Uberdampfabsaugung (22)
umfaft.

vorhergehenden

Einrichtung nach einem der
Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dafB wenigstens ein langlicher, sich in Bahnlaufrich-
tung (L) erstreckender Befeuchter (14) vorgesehen
ist.

vorhergehenden

Einrichtung nach Anspruch 13,

dadurch gekennzeichnet,

daf der vorzugsweise als Dampffeuchter ausgebil-
dete Befeuchter (14) eine solche Lange besitzt,
daB sich im Betrieb bei vorgegebener Bahnlaufge-
schwindigkeit eine Verweilzeit im Befeuchter (14)
von wenigstens 0,3 ms ergibt.
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