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69 Rohrdurchfiihrung fiir Rippenrohre und Rippenrohr-Wirmetauscher mit Rohrdurchfiihrung.

@ Das Gehiuse (1) des Wiarmeaustauschers ist von einer
Vielzahl paralleler Rippenrohre (2) durchdrungen.

Die Rippenrohre (2) haben eine schraubenférmige, ange- T % S
walzte Rippe (3) mit parallelen Rippenflanken, wobei 1~ .
der doppelte Radius der Kernausrundung (4) dem Ab- - e § I 4 3

stand benachbarter Rippenflanken entspricht. Diese Rip-
penrohre (2) sind durch eine eine Gewindebohrung (5) —
aufweisende Umlenkwand (6) hindurchgeschraubt. Da- M § {Pp;l
bei reichen die Gewindeginge der Gewindebohrungen

bis an den Kern der Rippenrohre (2). Die Umlenkwand
(6) ist aus einer Blechscheibe gebildet, deren Dicke klei- F—- ' L
ner als die Breite der Liicke zwischen benachbarten Rip- S A |
penwindungen ist. Die Gewindeginge der Gewindeboh- AR AL

rungen (5) sind durch Lochrandteile (7) der Umlenk— ]
wand (6) gebildet, wozu diese einen radial verlaufenden . 7

Schlitz als Gewindeanfang aufweisén und schraubenfor- : ¢ I
mig verschrinkt sind. Bei dieser Rohrdurchfithrung sind F—— = A
die Leckverluste weitgehend auszuschliessen und auch — )
die Fixierung der Umlenk- und Stiitzwinde ist verein-
facht.
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1. Rohrdurchfiihrung fiir Rippenrohre mit jeweils minde-
stens einer schraubenférmigen Rippe an einer Umlenk- oder
Stiitzwand eines Wérmeaustauschers, dadurch gekennzeich-
net, dass sie Innengewindebohrungen (5) aufweist, die dazu
bestimmt sind, das Einschrauben der Rippenrohre (2) mit den
Innenbohrungen (5) entsprechenden schraubenférmigen Rip-
pen (3) in die zugeordneten Innengewindebohrungen (5) zu
ermdglichen, und dass alle Innengewindebohrungen (5) der
Umlenk- oder Stiitzwand (6) zueinander gleich angeordnete
Gewindeanfinge (8) aufweisen. R

2. Rohrdurchfithrung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Gewindeginge der Innengewindebohrungen
(5) in der gelochten Umlenk- oder Stiitzwand (6) durch radial
geschlitzte und schraubenformig verschréinkte Lochrandteile
(7) gebildet sind.

3. Rohrdurchfiihrung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Gewindegéinge der Innengewindebohrungen
(5) in axialer Richtung nachgiebig ausgebildet sind.

4. Rippenrohr-Wirmetauscher mit einer Rohrdurchfiih-
rung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
axiale Linge der Innengewindebohrungen (5) kleiner als die
Steigung der schraubenformigen Rippen (3) der Rippenrohre
(2) ist.

5. Rippenrohr-Wirmetauscher nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Flankendicke des Gewindes der In-
nengewindebohrungen (5) etwa dem doppelten Radius der
Kernausrundung (4) der Rippen (3) entspricht und dass vor-
zugsweise ferner die Rippenrohre (2) mindestens annihernd
ohne Spitzenspiel in die zugeordneten Innengewindebohrun-
gen (5) eingeschraubt sind. '

Die Erfindung betrifft eine Rohrdurchfithrung fiir Rippen-
rohre mit jeweils mindestens einer schraubenférmigen Rippe
an einer Umlenk- oder Stiitzwand eines Wirmeaustauschers
sowie einen Rippenrohr-Wirmetauscher mit Rohrdurchfiih-
rung.

Es ist bekannt, die vorzugsweise angewalzte, schrauben-
formige Rippen aufweisenden Rippenrohre eines Wiarmeaus-
tauschers durch die gelochten Umlenk- oder Stiitzwénde hin-
durchzustecken, wobei jeweils der Lochdurchmesser gering
grosser als der Aussendurchmesser des Rippenrohres ist.

Hierbei treten aber in den Bereichen der Rohrdurchfiih-
rungen betrichtliche, den Wirkungsgrad des Wirmeaustau-
schers vermindernde Leckverluste auf.

Es ist ferner versucht worden, diese Leckverluste durch die
Anordnung von an den Durchstecklchern der Umlenk- oder
Stiitzwénde axial abstrebenden und auf den Rippenrohren sich
elastisch abstiitzenden Stiitzen zu vermindern. Aber auch hier-
bei ergeben sich in den Bereichen der Rohrdurchfiihrungen
erhebliche Leckverluste.

Dariiber hinaus werden die von den Stiitzen abgedeckten
Rippenwindungen als Wirmeaustauschfldche unwirksam.

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, bei einer
Rohrdurchfiihrung eingangs beschriebener Art die Leckverlu-
ste weitgehend auszuschliessen und auch die Fixierung der
Umlenk- und Stiitzwénde zu vereinfachen.

Die Lésung dieser Aufgabe kennzeichnet sich erfindungs-
gemdss dadurch, dass die Rohrdurchfithrung Innengewindeboh-
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rungen aufweist, die dazu bestimmt sind, das Einschrauben der 65

Rippenrohre mit den Innenbohrungen entsprechenden schrau-
benfdrmigen Rippen in die zugeordneten Innengewindeboh-
rungen zu ermdglichen, und dass alle Innengewindebohrungen

der Umlenk- oder Stiitzwand zueinander gleich angeordnete
Gewindeanfinge aufweisen.

Der Rippenrohr-Warmetauscher mit Rohrdurchfiihrung
kann sich dadurch auszeichnen, dass die axiale Linge der In-
nengewindebohrungen kleiner als die Steigung der schrauben-
formigen Rippen der Rippenrohre ist.

Auf diese Weise erhilt man einen Wirmetauscher mit ei-
ner Rohrdurchfiihrung fiir die Rippenrohre, bei dem erstmalig
auch die schraubenférmige Rinne des Rippenrohres im Be-
reich der Rohrdurchfithrung verschlossen ist, ohne dass zusitz-
liche Mittel erforderlich sind und ohne die Warmeaustausch-
fliche des Rippenrohres zu mindern.

Gleichzeitig werden die Umlenk- und Stiitzwiinde gegeniiber
dem Rippenrohr auch in dessen axialer Richtung fixiert.

Dabei ldsst sich der Abstand der Umlenk- und Stiitzwinde
voneinander stufenlos verdndern. Auch ist es durch die bean-
spruchte Anordnung der Gewindeanféinge erst méglich, meh-
rere Rippenrohre, deren Enden bekanntlich in den Stirnwén-
den des Warmeaustauschers festgelegt werden, durch eine
mehrere Rohrdurchfiihrungen aufweisende Umienkwand
od.dgl. hindurchzufiihren.

Hierdurch wird es mdglich, durch die als Gewindebohrung
ausgebildete und hdchstens einen Gewindegang bei eingéingig
ausgebildeten Rippenrohren aufweisende Rohrdurchfiihrung
Rippenrohre mit unterschiedlichen Rippenhhen durchzufiih-
ren.

Eine vorteilhafte Ausfiihrungsform besteht darin, dass die
Flankendicke des Gewindes der Gewindebohrung etwa dem
doppelten Radius der Kernausrundung der Rippen entspricht
und dass vorzugsweise ferner das Rippenrohr mindestens an-
néhernd ohne Spitzenspiel in die Gewindebohrung einge-
schraubt ist.

Durch diese Massnahmen kénnen durch die Rohrdurchfiih-
rung auch Rippenrohre durchgefiihrt werden, deren Rippen-
Flanken-Winkel unterschiedlich sind, ohne die Dichtheit der
Rohrdurchfiihrung zu gefdhrden.

Eine besonders bei Rippenrohren mit parallelen Rippen-
flanken vorteilhafte sowie hinsichtlich der Anordnung der Ge-
windeanfinge fertigungstechnisch giinstige Ausfiithrungsform
ist dadurch gekennzeichnet, dass die Gewindegéinge der Ge-
windebohrungen in den gelochten Umlenk- oder Stiitzwénden
durchradial geschlitzte und schraubenfdrmig verschréinkte Loch-
randteile gebildet sind, wobei vorzugsweise ferner die Dicke
der Umlenk- oder Stiitzwénde zumindest in den Bereichen der
Rohrdurchfiibrungen hochstens der lichten Weite der Rinne
zwischen benachbarten Rippenwindungen des kleinst bemesse-
nen anwendbaren Rippenrohres entspricht.

Weiterhin konnen die Gewindeginge der Gewindebohrung
in axialer Richtung nachgiebig ausgebildet sein.

Hierdurch ist es auch moglich, in der Steigung von der
Steigung der Gewindebohrung abweichende Rippenrohre in
die Gewindebohrung einzuschrauben, wobei die Gewinde-
génge der Gewindebohrung auch bleibend verformt werden
konnen.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeich-
nung dargestellt und wird im folgenden niher beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 eine Teilansicht eines Wirmeaustauschers, teilweise
aufgebrochen dargestellt,

Fig. 2 desgleichen in Richtung der Linie II-II gesehen.

Hierbei ist das Gehéuse 1 des Wirmeaustauschers von ei-
ner Vielzahl zueinander parallel verlaufender Rippenrohre 2
durchdrungen, von welchen aber nur ein bzw. zwei Rippen-
rohre (Fig. 2) dargestellt sind.

Die Rippenrohre 2 haben jeweils eine schraubenférmige,
vorzugsweise angewalzte Rippe 3 mit parallelen Rippenflan-
ken, wobei der doppelte Radius der Kernausrundung 4 dem
Abstand benachbarter Rippenflanken entspricht.



Diese Rippenrohre 2 sind durch eine eine Gewindeboh-
rung 5 aufweisende Umlenkwand 6 hindurchgeschraubt. Dabei
reichen die Gewindeginge der Gewindebohrungen jeweils bis
an den Kern der Rippenrohre 2.

Die Umlenkwand 6 ist aus einer Blechscheibe gebildet, de- s

ren Dicke kleiner als die Breite der Liicke zwischen benach-
barten Rippenwindungen ist.

Die Gewindegénge der Gewindebohrungen 5 sind durch
Lochrandteile 7 der Umlenkwand 6 gebildet, wozu diese je-
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weils einen radial verlaufenden Schlitz als Gewindeanfang 8
aufweisen und schraubenférmig verschrankt sind.

Unter Umsténden ist es auch méglich, die Gewindegénge
der Gewindebohrungen 5 beim Einschrauben der Rippenrohre
2 in Locher mit geschlitzten Randteilen der Umlenkwand 6
selbstbildend anzuformen.

Alle neuen, in der Beschreibung und/oder Zeichnung of-
fenbarten Einzel- und Kombinationsmerkmale werden als er-
findungswesentlich angesehen.
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